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　　本书采用最新修订和颁布的标准，重点介绍中国、美国、日本、欧洲、俄罗斯、

ＩＳＯ、韩国、印度等的不锈钢和耐热钢的牌号、化学成分、物理性能、力学性能等内容，

并提供了中外不锈钢和耐热钢牌号对照。

本书资料新，涵盖面广，数据准确，查阅方便。

本书适宜从事机械、建筑、汽车、电力、电子、轻工等专业的技术人员以及钢材贸

易的人员查阅。
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　　不锈钢和耐热钢都是钢铁材料中的重要品种，牌号众多，性能各

异，用途广泛。近年来，由于旧标准的修订和新标准的颁布，中国及
美国、日本、欧洲标准 （ＥＮ），ＩＳＯ标准等的不锈钢和耐热钢牌号、
力学性能等资料有了很大变化。准确及时地了解掌握新的信息，对于

研发设计、生产建设、商务流通及现代服务业至关重要。为了沟通信
息，方便读者查阅，我们搜集了国内外不锈钢和耐热钢的最新标准，

编写了本手册。
本手册资料新，信息量大，涵盖面广，数据准确，查阅方便。全

书分为九章，分别介绍中国 （第一章）、美国 （第二章）、日本 （第三

章）、欧洲标准 （第四章）、俄罗斯 （第五章）、ＩＳＯ标准 （第六章）、
韩国 （第七章）和印度 （第八章）的不锈钢和耐热钢牌号，每个牌号
均介绍其化学成分和力学性能。第九章为中外钢号对照。

需要德国、英国、法国资料的读者，可查阅 “欧洲标准 （ＥＮ）”
这一章。欧洲标准是欧盟的统一标准。每个欧洲标准发布后，欧盟成
员国 （现有德国、英国、法国、意大利、比利时、瑞典等２７国）必须

在六个月内将其采用为本国标准，并同时撤消与此标准相抵触的本国
国家标准。欧盟成员国采用欧洲标准时，对标准的内容和结构不得做
任何改动。欧盟成员国在将欧洲标准转化为本国标准时，无需重新编

号，只要在欧洲标准前冠以成员国代号并将其发布年代改为采用欧洲
标准的年代即可，例如：德国表示为ＤＩＮＥＮ×××××—××××
（采用年代），英国表示为ＢＳＥＮ×××××—××××，法国表示为

ＮＦＥＮ×××××—××××等。
本手册可供机械、建筑、石油、化工、汽车、船舶、电力、电

子、轻工、家电、纺织、广播电视、商务流通及现代服务业等部门



（企业）的技术人员以及从事钢材贸易的人员使用，也可供有关大专
院校的师生参考。

本手册编写人员有朱中平，朱晨曦，蔡健，盛菊珍，杨亦，陈开
来，陈浩坤，朱霞星，尤志洪，盛育昌，胡菊英，盛春峰，袁莉，陈
锡峰，盛军。

由于编者水平有限，书中难免存在不妥之处，请广大读者指正。
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一、不锈钢和耐热钢牌号及化学成分 （ＧＢ／Ｔ２０８７８—２００７）

不锈钢是以不锈、耐蚀性为主要特性，且铬含量至少为

１０５％，碳含量最大不超过１２％的钢。不锈钢按组织可分为五
类：奥氏体型不锈钢、奥氏体铁素体 （双相）型不锈钢、铁素体
型不锈钢、马氏体型不锈钢、沉淀硬化型不锈钢。不锈钢主要用于
制造汽轮机叶片，测量工具，医疗器械，餐具，石油化工管道，容
器，船舶设备，装饰装潢等。

耐热钢是在高温下具有良好的化学稳定性或较高强度的钢。按
组织特征，耐热钢可分为奥氏体型、铁素体型、马氏体型和沉淀硬
化型四类。主要用于制造汽油及柴油机用排气阀，加热炉管道，燃
烧室筒体，汽轮机转子、叶片、轴，石油裂解装置，高温耐蚀螺
栓等。

奥氏体型不锈钢和耐热钢的牌号及其化学成分应符合表１１
规定。
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表１１　奥氏体型不锈钢和耐热钢牌号及其化学成分

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

化学成分（质量分数）?／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

１ Ｓ３５３５０１２Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ ０１５ １００
５５０～
７５０

００５０ ００３０
３５０～
５５０

１６００～
１８００

— — ００５～
０２５

—

２ Ｓ３５９５０１０Ｃｒ１７Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ 　 ０１２ ０８０
８００～
１０５０

００３５ ００２５
３５０～
４５０

１６００～
１８００

— — ０１５～
０２５

—

３ Ｓ３５４５０１２Ｃｒ１８Ｍｎ９Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１８Ｍｎ８Ｎｉ５Ｎ ０１５ １００
７５０～
１０００

００５０ ００３０
４００～
６００

１７００～
１９００

— — ００５～
０２５

—

４ Ｓ３５０２０２０Ｃｒ１３Ｍｎ９Ｎｉ４ ２Ｃｒ１３Ｍｎ９Ｎｉ４
０１５～
０２５

０８０
８００～
１０００

００３５ ００２５
３７０～
５００

１２００～
１４００

— — — —

５ Ｓ３５５５０２０Ｃｒ１５Ｍｎ１５Ｎｉ２Ｎ ２Ｃｒ１５Ｍｎ１５Ｎｉ２Ｎ
０１５～
０２５

１００
１４００～
１６００

００５０ ００３０
１５０～
３００

１４００～
１６００

— — ０１５～
０３０

—

６ Ｓ３５６５０５３Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ① ５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ①
０４８～
０５８

０３５
８００～
１０００

００４０ ００３０
３２５～
４５０

２０００～
２２００

— — ０３５～
０５０

—

７ Ｓ３５７５０２６Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ① ３Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ①
０２２～
０３０

１４０～
２２０

１０５０～
１２５０

００５０ ００３０ — １７００～
１９００

— — ０２２～
０３３

—

８ Ｓ３５８５０２２Ｃｒ２０Ｍｎ１０Ｎｉ２Ｓｉ２Ｎ①２Ｃｒ２０Ｍｎ９Ｎｉ２Ｓｉ２Ｎ①
０１７～
０２６

１８０～
２７０

８５０～
１１００

００５０ ００３０
２００～
３００

１８００～
２１００

— — ０２０～
０３０

—

９ Ｓ３０１１０１２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ０１５ １００ ２００ ００４５ ００３０
６００～
８００

１６００～
１８００

— — ０１０ —

　　? 本书中所涉及的化学成分如无特别指出，均采用质量分数。
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续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

１０Ｓ３０１０３０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７ 　 ００３０ １００ ２００ ００４５ ００３０
５００～
８００

１６００～
１８００

— — ０２０ —

１１Ｓ３０１５３０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７Ｎ 　 ００３０ １００ ２００ ００４５ ００３０
５００～
８００

１６００～
１８００

— — ００７～
０２０

—

１２Ｓ３０２２０１７Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２Ｃｒ１８Ｎｉ９
０１３～
０２１

１００ ２００ ００３５ ００２５
８００～
１０５０

１７００～
１９００

— — — —

１３Ｓ３０２１０１２Ｃｒ１８Ｎｉ９① １Ｃｒ１８Ｎｉ９① ０１５ １００ ２００ ００４５ ００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— — ０１０ —

１４Ｓ３０２４０１２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３① １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３① ０１５
２００～
３００

２００ ００４５ ００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— — ０１０ —

１５Ｓ３０３１７Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ０１５ １００ ２００ ０２０ ≥０１５
８００～
１０００

１７００～
１９００

（０６０） — — —

１６Ｓ３０３２７Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ ０１５ １００ ２００ ０２０ ００６０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— — — Ｓｅ≥０１５

１７Ｓ３０４０８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０① ０Ｃｒ１８Ｎｉ９① ００８ １００ ２００ ００４５ ００３０
８００～
１１００

１８００～
２０００

— — — —

１８Ｓ３０４０３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００３０ １００ ２００ ００４５ ００３０
８００～
１２００

１８００～
２０００

— — — —

１９Ｓ３０４０９０７Ｃｒ１９Ｎｉ１０ 　
００４～
０１０

１００ ２００ ００４５ ００３０
８００～
１１００

１８００～
２０００

— — — —#
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续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

２０Ｓ３０４５００５Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｓｉ２ＣｅＮ 　
００４～
００６

１００～
２００

０８０ ００４５００３０
９００～
１０００

１８００～
１９００

— — ０１２～
０１８

Ｃｅ００３～
００８

２１Ｓ３０４８００６Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ２ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
８００～
１０５０

１７００～
１９００

— １００～
３００

— —

２２Ｓ３０４８８０６Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
８５０～
１０５０

１７００～
１９００

— ３００～
４００

— —

２３Ｓ３０４５８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
８００～
１１００

１８００～
２０００

— — ０１０～
０１６

—

２４Ｓ３０４７８０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ ００８ １００ ２５０ ００４５００３０
７５０～
１０５０

１８００～
２０００

— — ０１５～
０３０

Ｎｂ０１５

２５Ｓ３０４５３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ００３０ １００ ２００ ００４５００３０
８００～
１１００

１８００～
２０００

— — ０１０～
０１６

—

２６Ｓ３０５１０１０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ０１２ １００ ２００ ００４５００３０
１０５０～
１３００

１７００～
１９００

— — — —

２７Ｓ３０５０８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
１１００～
１３５０

１６５０～
１９００

— — — —

２８Ｓ３０６０８０６Ｃｒ１６Ｎｉ１８ ０Ｃｒ１６Ｎｉ１８ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
１７００～
１９００

１５００～
１７００

— — — —

２９Ｓ３０８０８０６Ｃｒ２０Ｎｉ１１ 　 ００８ １００ ２００ ００４５００３０
１０００～
１２００

１９００～
２１００

— — — —

$



书书书

续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

３０Ｓ３０８５０２２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ① ２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ①
０１５～
０２８

０７５～
１２５

１００～
１６０

００４０００３０
１０５０～
１２５０

２０００～
２２００

— — ０１５～
０３０

—

３１Ｓ３０９２０１６Ｃｒ２３Ｎｉ１３① ２Ｃｒ２３Ｎｉ１３① ０２０ １００ ２００ ００４０００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— — — —

３２Ｓ３０９０８０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３① ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３① ００８ １００ ２００ ００４５００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— — — —

３３Ｓ３１０１０１４Ｃｒ２３Ｎｉ１８ １Ｃｒ２３Ｎｉ１８ ０１８ １００ ２００ ００３５００２５
１７００～
２０００

２２００～
２５００

— — — —

３４Ｓ３１０２０２０Ｃｒ２５Ｎｉ２０① ２Ｃｒ２５Ｎｉ２０① ０２５ １５０ ２００ ００４０００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— — — —

３５Ｓ３１００８０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０① ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０① ００８ １５０ ２００ ００４５００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— — — —

３６Ｓ３１０５３０２２Ｃｒ２５Ｎｉ２２Ｍｏ２Ｎ 　 ００３０ ０４０ ２００ ００３０００１５
２１００～
２３００

２４００～
２６００

２００～
３００

— ０１０～
０１６

—

３７Ｓ３１２５２０１５Ｃｒ２０Ｎｉ１８Ｍｏ６ＣｕＮ 　 ００２０ ０８０ １００ ００３０００１０
１７５０～
１８５０

１９５０～
２０５０

６００～
６５０

０５０～
１００

０１８～
０２２

—

３８Ｓ３１６０８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２① ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２① ００８ １００ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— — —

３９Ｓ３１６０３０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ００３０ １００ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— — —%



书书书

续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

４０Ｓ３１６０９０７Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２① １Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２①
００４
～
０１０

１００２００００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— — —

４１Ｓ３１６６８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ① ００８ １００２００００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— — Ｔｉ≥５Ｃ

４２Ｓ３１６７８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎｂ 　 ００８ １００２００００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０
Ｎｂ１０Ｃ～
１１０

４３Ｓ３１６５８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００８ １００２００００４５００３０
１０００～
１３００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０～
０１６

—

４４Ｓ３１６５３０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ ００３０１００２００００４５００３０
１０００～
１３００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０～
０１６

—

４５Ｓ３１６８８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ００８ １００２００００４５００３０
１０００～
１４００

１７００～
１９００

１２０～
２７５

１００～
２５０

— —

４６Ｓ３１６８３０２２Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２００３０１００２００００４５００３０
１２００～
１６００

１７００～
１９００

１２０～
２７５

１００～
２５０

— —

４７Ｓ３１６９３０２２Ｃｒ１８Ｎｉ１５Ｍｏ３Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１５Ｍｏ３Ｎ ００３０１００２００００２５００１０
１４００～
１６００

１７００～
１９００

２３５～
４２０

０５０
０１０～
０２０

—

４８Ｓ３１７８２０１５Ｃｒ２１Ｎｉ２６Ｍｏ５Ｃｕ２ 　 ００２０１００２００００４５００３５
２３００～
２８００

１９００～
２３００

４００～
５００

１００～
２００

０１０ —

４９Ｓ３１７０８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００８ １００２００００４５００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

— — —

&



书书书

续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

５０Ｓ３１７０３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３① ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３① ００３０１００２００００４５００３０１１００～１５００
１８００～
２０００

３００～
４００

— — —

５１Ｓ３１７９３０２２Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ３ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ３ ００３０１００２００００２５００１０１３００～１５００
１７００～
１９００

２２５～
３５０ ０５０ ０１０ —

５２Ｓ３１７９４０３Ｃｒ１８Ｎｉ１６Ｍｏ５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１６Ｍｏ５ ００４ １００２５０００４５００３０１５００～１７００
１６００～
１９００

４００～
６００

— — —

５３Ｓ３１７２３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１６Ｍｏ５Ｎ 　 ００３０１００２００００４５００３０１３５０～１７５０
１７００～
２０００

４００～
５００

— ０１０～
０２０

—

５４Ｓ３１７５３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ４Ｎ 　 ００３０１００２００００４５００３０１１００～１５００
１８００～
２０００

３００～
４００

— ０１０～
０２２

—

５５Ｓ３２１６８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ① ００８ １００２００００４５００３０９００～１２００
１７００～
１９００

— — — Ｔｉ５Ｃ～
０７０

５６Ｓ３２１６９０７Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｔｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ００４～
０１０ ０７５２００００３０００３０

９００～
１３００

１７００～
２０００

— — — Ｔｉ４Ｃ～
０６０

５７Ｓ３２５９０４５Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ① ４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ①０４０～０５０ ０８００７０００４０００３０
１３００～
１５００

１３００～
１５００

０２５～
０４０

— — Ｗ２００～
２７５

５８Ｓ３２６５２０１５Ｃｒ２４Ｎｉ２２Ｍｏ８Ｍｎ３ＣｕＮ　 ００２００５０
２００
～
４００

００３００００５２１００～２３００
２４００～
２５００

７００～
８００

０３０
～
０６０

０４５～
０５５

—

５９Ｓ３２７２０２４Ｃｒ１８Ｎｉ８Ｗ２① ２Ｃｒ１８Ｎｉ８Ｗ２① ０２１～
０２８

０３０
～
０８０

０７０００３０００２５７５０～８５０
１７００～
１９００

— — — Ｗ２００～
２５０’



书书书

续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

６０Ｓ３３０１０１２Ｃｒ１６Ｎｉ３５① １Ｃｒ１６Ｎｉ３５① ０１５ １５０２００００４０００３０
３３００
～

３７００

１４００
～

１７００
— — — —

６１Ｓ３４５５３０２２Ｃｒ２４Ｎｉ１７Ｍｏ５Ｍｎ６ＮｂＮ 　 ００３０１００
５００
～
７００

００３０００１０
１６００
～

１８００

２３００
～

２５００

４００
～
５００

—
０４０
～
０６０

Ｎｂ０１０

６２Ｓ３４７７８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ① ００８ １００２００００４５００３０
９００
～

１２００

１７００
～

１９００
— — — Ｎｂ１０Ｃ～

１１０

６３Ｓ３４７７９０７Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ① １Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ①
００４
～
０１０

１００２００００４５００３０
９００
～

１２００

１７００
～

１９００
— — — Ｎｂ８Ｃ～

１１０

６４Ｓ３８１４８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４①② ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４①② ００８
３００
～
５００

２００００４５００３０
１１５０
～

１５００

１５００
～

２０００
— — — —

６５Ｓ３８２４０１６Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２① １Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２① ０２０
１５０
～
２５０

１５０００４０００３０
１２００
～

１５００

１９００
～

２２００
— — — —

６６Ｓ３８３４０１６Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２① １Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２① ０２０
１５０
～
２５０

１５０００４０００３０
１８００
～

２１００

２４００
～

２７００
— — — —

　　① 耐热钢或可作耐热钢使用。
② 必要时，可添加本表以外的合金元素。
注：表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。括号内值为允许添加的最大值。
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　　奥氏体铁素体型不锈钢的牌号及其化学成分应符合表１２规定。

表１２　奥氏体铁素体型不锈钢牌号及其化学成分

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

化学成分（质量分数）?／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

６７Ｓ２１８６０１４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ
０１０～
０１８

３４０～
４００

０８０ ００３５ ００３０
１０００

～
１２００

１７５０

～
１９５０

— — —

Ｔｉ０４０～
０７０

Ａｌ０１０～
０３０

６８Ｓ２１９５３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２００３０
１３０～
２００

１００～
２００

００３５ ００３０
４５０

～
５５０

１８００

～
１９５０

２５０

～
３００

—
００５

～
０１２

—

６９Ｓ２２１６０１２Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ １Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ
００９～
０１４

０８０ ０８０ ００３５ ００３０
４８０

～
５８０

２０００

～
２２００

— — —
Ｔｉ５（Ｃ－
００２）～
０８０

７０Ｓ２２２５３０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ００３０ １００ ２００ ００３０ ００２０
４５０

～
６５０

２１００

～
２３００

２５０

～
３５０

—
００８

～
０２０

—

７１Ｓ２２０５３０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ００３０ １００ ２００ ００３０ ００２０
４５０

～
６５０

２２００

～
２３００

３００

～
３５０

—
０１４

～
０２０

—

７２Ｓ２３０４３０２２Ｃｒ２３Ｎｉ４ＭｏＣｕＮ ００３０ １００ ２５０ ００３５ ００３０
３００

～
５５０

２１５０

～
２４５０

００５

～
０６０

００５

～
０６０

００５

～
０２０

—)



书书书

续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

化学成分（质量分数）?／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

７３Ｓ２２５５３０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ ００３０ １００ ２００ ００３０ ００３０
５５０

～
６５０

２４００

～
２６００

１２０

～
２５０

—
０１０

～
０２０

—

７４Ｓ２２５８３０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ３ＷＣｕＮ ００３０ １００ ０７５ ００３０ ００３０
５５０

～
７５０

２４００

～
２６００

２５０

～
３５０

０２０

～
０８０

０１０

～
０３０

Ｗ０１０

～
０５０

７５Ｓ２５５５４０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ ００４ １００ １５０ ００３５ ００３０
４５０

～
６５０

２４００

～
２７００

２９０

～
３９０

１５０

～
２５０

０１０

～
０２５

—

７６Ｓ２５０７３０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４Ｎ ００３０ ０８０ １２０ ００３５ ００２０
６００

～
８００

２４００

～
２６００

３００

～
５００

０５０
０２４

～
０３２

—

７７Ｓ２７６０３０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４ＷＣｕＮ ００３０ １００ １００ ００３０ ００１０
６００

～
８００

２４００

～
２６００

３００

～
４００

０５０

～
１００

０２０

～
０３０

Ｗ０５０～
１００
Ｃｒ＋３３
Ｍｏ＋１６
Ｎ≥４０

　　注：表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。

铁素体型不锈钢和耐热钢的牌号及其化学成分应符合表１３规定。

!*
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表１３　铁素体型不锈钢和耐热钢牌号及其化学成分

序

号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

７８Ｓ１１３４８０６Ｃｒ１３Ａｌ① ０Ｃｒ１３Ａｌ① ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１４５０

— — — Ａｌ０１０～
０３０

７９Ｓ１１１６８０６Ｃｒ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１１Ｔｉ ００８ １００ １００ ００４５ ００３０ （０６０）
１０５０～
１１７０

— — — Ｔｉ６Ｃ～
０７５

８０Ｓ１１１６３０２２Ｃｒ１１Ｔｉ① 　 ００３０ １００ １００ ００４０ ００２０ （０６０）
１０５０～
１１７０

— — ００３０
Ｔｉ≥８（Ｃ＋Ｎ）
Ｔｉ０１５～０５０

８１Ｓ１１１７３０２２Ｃｒ１１ＮｂＴｉ① 　 ００３０ １００ １００ ００４０ ００２０ （０６０）
１０５０～
１１７０

— — ００３０
（Ｔｉ＋Ｎｂ）：

８（Ｃ＋Ｎ）＋００８～０７５
Ｔｉ≥００５

８２Ｓ１１２１３０２２Ｃｒ１２Ｎ① 　 ００３０ １００ １５０ ００４０ ００１５
０３０～
１００

１０５０～
１２５０

— — ００３０ —

８３Ｓ１１２０３０２２Ｃｒ１２① ００Ｃｒ１２① ００３０ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１００～
１３５０

— — — —

８４Ｓ１１５１０１０Ｃｒ１５ １Ｃｒ１５ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１４００～
１６００

— — — —

８５Ｓ１１７１０１０Ｃｒ１７① １Ｃｒ１７① ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

— — — —

８６Ｓ１１７１７Ｙ１０Ｃｒ１７ Ｙ１Ｃｒ１７ ０１２ １００ １２５ ００６０ ≥０１５（０６０）
１６００～
１８００

（０６０） — — —

８７Ｓ１１８６３０２２Ｃｒ１８Ｔｉ ００Ｃｒ１７ ００３０ ０７５ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１９００

— — — Ｔｉ或Ｎｂ：０１０～１００

８８Ｓ１１７９０１０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

０７５～
１２５

— — —!!
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续表

序

号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

８９Ｓ１１７７０１０Ｃｒ１７ＭｏＮｂ 　 ０１２ １００１００００４０００３０ — １６００～
１８００

０７５～
１２５

— — Ｎｂ：５Ｃ～
０８０

９０Ｓ１１８６２０１９Ｃｒ１８ＭｏＴｉ 　 ００２５１００１００００４０００３０（０６０）
１６００～
１９００

０７５～
１５０

— ００２５
Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ或其组合：

８（Ｃ＋Ｎ）～０８０

９１Ｓ１１８７３０２２Ｃｒ１８ＮｂＴｉ 　 ００３０１００１００００４０００１５（０６０）
７５０～
１８５０

— — — Ｔｉ：０１０～０６０
Ｎｂ≥０３０＋３Ｃ

９２Ｓ１１９７２０１９Ｃｒ１９Ｍｏ２ＮｂＴｉ００Ｃｒ１８Ｍｏ２ ００２５１００１００００４０００３０ １００
１７５０～
１９５０

１７５～
２５０

— ００３５
（Ｔｉ＋Ｎｂ）：［０２０＋
４（Ｃ＋Ｎ）］～０８０

９３Ｓ１２５５０１６Ｃｒ２５Ｎ① ２Ｃｒ２５Ｎ① ０２０ １００１５０００４０００３０（０６０）
２３００～
２７００

— （０３０） ０２５ —

９４Ｓ１２７９１００８Ｃｒ２７Ｍｏ② ００Ｃｒ２７Ｍｏ② ００１００４００４０００３０００２０ —
２５００～
２７５０

０７５～
１５０

— ００１５ —

９５Ｓ１３０９１００８Ｃｒ３０Ｍｏ２② ００Ｃｒ３０Ｍｏ２② ００１００４００４０００３０００２０ — ２８５０～
３２００

１５０～
２５０

— ００１５ —

　　① 耐热钢或可作耐热钢使用。

② 允许含有小于或等于０５０％Ｎｉ，小于或等于０２０％Ｃｕ，但Ｎｉ＋Ｃｕ的含量应小于或等于０５０％；根据需要，可添加上表以外的
合金元素。

注：表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。括号内值为允许添加的最大值。
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　　马氏体型不锈钢和耐热钢的牌号及其化学成分应符合表１４规定。
表１４　马氏体型不锈钢和耐热钢牌号及其化学成分

序

号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

９６ Ｓ４０３１０１２Ｃｒ１２① １Ｃｒ１２① ０１５ ０５０ １００ ００４０ ００３０ （０６０）１１５０～１３００ — — — —

９７ Ｓ４１００８０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）１１５０～１３５０ — — — —

９８ Ｓ４１０１０１２Ｃｒ１３① １Ｃｒ１３① ０１５ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）１１５０～１３５０ — — — —

９９ Ｓ４１５９５０４Ｃｒ１３Ｎｉ５Ｍｏ 　 ００５ ０６０ ０５０～１００ ００３０ ００３０３５０～５５０ １１５０～１４００
０５０～
１００

— — —

１００Ｓ４１６１７Ｙ１２Ｃｒ１３ Ｙ１Ｃｒ１３ ０１５ １００ １２５ ００６０ ≥０１５（０６０）１２００～１４００ （０６０） — — —

１０１Ｓ４２０２０２０Ｃｒ１３① ２Ｃｒ１３① ０１６～
０２５ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）１２００～１４００ — — — —

１０２Ｓ４２０３０３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３ ０２６～
０３５ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）１２００～１４００ — — — —

１０３Ｓ４２０３７Ｙ３０Ｃｒ１３ Ｙ３Ｃｒ１３ ０２６～
０３５ １００ １２５ ００６０ ≥０１５（０６０）１２００～１４００ （０６０） — — —

１０４Ｓ４２０４０４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３ ０３６～
０４５ ０６０ ０８０ ００４０ ００３０ （０６０）１２００～１４００ — — — —

１０５Ｓ４１４２７Ｙ２５Ｃｒ１３Ｎｉ２ Ｙ２Ｃｒ１３Ｎｉ２ ０２０～０３０ ０５０ ０８０～１２０
００８～
０１２

０１５～
０２５

１５０～
２００ １２００～１４００ （０６０） — — —

１０６Ｓ４３１１０１４Ｃｒ１７Ｎｉ２① １Ｃｒ１７Ｎｉ２① ０１１～
０１７ ０８０ ０８０ ００４０ ００３０１５０～２５０ １６００～１８００ — — — —

１０７Ｓ４３１２０１７Ｃｒ１６Ｎｉ２① 　
０１２～
０２２ １００ １５０ ００４０ ００３０１５０～２５０ １５００～１７００ — — — —!#
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续表

序

号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

１０８Ｓ４４０７０６８Ｃｒ１７ ７Ｃｒ１７
０６０～
０７５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

（０７５） — — —

１０９Ｓ４４０８０８５Ｃｒ１７ ８Ｃｒ１７
０７５～
０９５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

（０７５） — — —

１１０Ｓ４４０９６１０８Ｃｒ１７ １１Ｃｒ１７
０９５～
１２０

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

（０７５） — — —

１１１Ｓ４４０９７Ｙ１０８Ｃｒ１７ Ｙ１１Ｃｒ１７
０９５～
１２０

１００ １２５ ００６０ ≥０１５（０６０）
１６００～
１８００

（０７５） — — —

１１２Ｓ４４０９０９５Ｃｒ１８ ９Ｃｒ１８
０９０～
１００

０８０ ０８０ ００４０ ００３０ （０６０）
１７００～
１９００

— — — —

１１３Ｓ４５１１０１２Ｃｒ５Ｍｏ① １Ｃｒ５Ｍｏ① ０１５ ０５０ ０６０ ００４０ ００３０ （０６０）
４００～
６００

０４０～
０６０

— — —

１１４Ｓ４５６１０１２Ｃｒ１２Ｍｏ① １Ｃｒ１２Ｍｏ①
０１０～
０１５

０５０
０３０～
０５０

００４０ ００３０
０３０～
０６０

１１５０～
１３００

０３０～
０６０

（０３０） — —

１１５Ｓ４５７１０１３Ｃｒ１３Ｍｏ① １Ｃｒ１３Ｍｏ①
００８～
０１８

０６０ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１４００

０３０～
０６０

（０３０） — —

１１６Ｓ４５８３０３２Ｃｒ１３Ｍｏ ３Ｃｒ１３Ｍｏ
０２８～
０３５

０８０ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

０５０～
１００

— — —

１１７Ｓ４５９９０１０２Ｃｒ１７Ｍｏ ９Ｃｒ１８Ｍｏ
０９５～
１１０

０８０ ０８０ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

０４０～
０７０

— — —
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续表

序
号
统一数
字代号

新 牌 号 旧 牌 号
化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

１１８Ｓ４６９９０９０Ｃｒ１８ＭｏＶ ９Ｃｒ１８ＭｏＶ
０８５
～
０９５

０８００８０００４０００３０（０６０）
１７００
～

１９００

１００
～
１３０

— — Ｖ００７～０１２

１１９Ｓ４６０１０１４Ｃｒ１１ＭｏＶ① １Ｃｒ１１ＭｏＶ①
０１１
～
０１８

０５００６０００３５００３０ ０６０
１０００
～

１１５０

０５０
～
０７０

— — Ｖ０２５～０４０

１２０Ｓ４６１１０１５８Ｃｒ１２ＭｏＶ① １Ｃｒ１２ＭｏＶ①
１４５
～
１７０

０４００３５００３０００２５ —
１１００
～

１２５０

０４０
～
０６０

— — Ｖ０１５～０３０

１２１Ｓ４６０２０２１Ｃｒ１２ＭｏＶ① ２Ｃｒ１２ＭｏＶ①
０１８
～
０２４

０１０
～
０５０

０３０
～
０８０

００３０００２５
０３０
～
０６０

１１００
～

１２５０

０８０
～
１２０

０３０ — Ｖ０２５～０３５

１２２Ｓ４６２５０１８Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ① ２Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ①
０１５
～
０２０

０５０
０５０
～
１００

００３５００３０（０６０）
１０００
～

１３００

０３０
～
０９０

—
００５
～
０１０

Ｖ０１０～０４０
Ｎｂ０２０～０６０

１２３Ｓ４７０１０１５Ｃｒ１２ＷＭｏＶ① １Ｃｒ１２ＷＭｏＶ①
０１２
～
０１８

０５０
０５０
～
０９０

００３５００３０
０４０
～
０８０

１１００
～

１３００

０５０
～
０７０

— — Ｗ０７０～１１０
Ｖ０１５～０３０

１２４Ｓ４７２２０２２Ｃｒ１２ＮｉＷＭｏＶ① ２Ｃｒ１２ＮｉＭｏＷＶ①
０２０
～
０２５

０５０
０５０
～
１００

００４０００３０
０５０
～
１００

１１００
～

１３００

０７５
～
１２５

— — Ｗ０７５～１２５
Ｖ０２０～０４０

１２５Ｓ４７３１０１３Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ① １Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ①
０１０
～
０１６

０６００６０００３５００３０
１４０
～
１８０

１０５０
～

１２００

０３５
～
０５０

— — Ｗ１５０～２００
Ｖ０１８～０３０

１２６Ｓ４７４１０１４Ｃｒ１２Ｎｉ２ＷＭｏＶＮｂ①１Ｃｒ１２Ｎｉ２ＷＭｏＶＮｂ①
０１１
～
０１７

０６００６０００３０００２５
１８０
～
２２０

１１００
～

１２００

０８０
～
１２０

— —
Ｗ０７０～１００
Ｖ０２０～０３０
Ｎｂ０１５～０３０!%
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续表

序
号
统一数
字代号

新 牌 号 旧 牌 号
化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

１２７Ｓ４７２５０１０Ｃｒ１２Ｎｉ３Ｍｏ２ＶＮ 　
００８
～
０１３

０４０
０５０
～
０９０

００３０００２５
２００
～
３００

１１００
～

１２５０

１５０
～
２００

—
００２０
～
００４

Ｖ０２５～０４０

１２８Ｓ４７４５０１８Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ① ２Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ①
０１５
～
０２０

０５０
０５０
～
０８０

００２０００１５
０３０
～
０６０

１０００
～

１２００

０６０
～
０９０

０１０
００４
～
００９

Ｖ０２０～０３０
Ａｌ０３０

Ｎｂ０２０～０６０

１２９Ｓ４７７１０１３Ｃｒ１４Ｎｉ３Ｗ２ＶＢ① １Ｃｒ１４Ｎｉ３Ｗ２ＶＢ①
０１０
～
０１６

０６００６００３００００３０
２８０
～
３４０

１３００
～

１５００
— — —

Ｗ１６０～２２０
Ｔｉ００５
Ｂ０００４

Ｖ０１８～０２８

１３０Ｓ４８０４０４２Ｃｒ９Ｓｉ２ ４Ｃｒ９Ｓｉ２
０３５
～
０５０

２００
～
３００

０７０００３５００３０ ０６０
８００
～

１０００
— — — —

１３１Ｓ４８０４５４５Ｃｒ９Ｓｉ３ 　
０４０
～
０５０

３００
～
３５０

０６０００３０００３０ ０６０
７５０
～
９５０

— — — —

１３２Ｓ４８１４０４０Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ① ４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ①
０３５
～
０４５

１９０
～
２６０

０７０００３５００３０ ０６０
９００
～

１０５０

０７０
～
０９０

— — —

１３３Ｓ４８３８０８０Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ① ８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ①
０７５
～
０８５

１７５
～
２２５

０２０
～
０６０

００３０００３０
１１５
～
１６５

１９００
～

２０５０
— — — —

　　① 耐热钢或可作耐热钢使用。
注：表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。括号内值为允许添加的最大值。
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　　沉淀硬化型不锈钢和耐热钢的牌号及其化学成分应符合表１５规定。
表１５　沉淀硬化型不锈钢和耐热钢牌号及其化学成分

序

号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

１３４Ｓ５１３８００４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ 　 ００５０１００２０００１００００８
７５０

～
８５０

１２３０

～
１３２０

２００

～
３００

— ００１ Ａｌ０９０～１３５

１３５Ｓ５１２９００２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ① 　 ００３００５００５０００４０００３０
７５０

～
９５０

１１００

～
１２５０

０５０
１５０

～
２５０

— Ｔｉ０８０～１４０
Ｎｂ０１０～０５０

１３６Ｓ５１５５００５Ｃｒ１５Ｎｉ５Ｃｕ４Ｎｂ 　 ００７１００１００００４０００３０
３５０

～
５５０

１４００

～
１５５０

—
２５０

～
４５０

— Ｎｂ０１５～０４５

１３７Ｓ５１７４００５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ① ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ① ００７１００１００００４０００３０
３００

～
５００

１５００

～
１７５０

—
３００

～
５００

— Ｎｂ０１５～０４５

１３８Ｓ５１７７００７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ① ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ① ００９１００１００００４０００３０
６５０

～
７７５

１６００

～
１８００

— — — Ａｌ０７５～１５０!’
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续表

序

号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

１３９Ｓ５１５７００７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ① ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ① ００９１００１００００４０００３０
６５０

～
７７５

１４００

～
１６００

２００

～
３００

— — Ａｌ０７５～１５０

１４０Ｓ５１２４００７Ｃｒ１２Ｎｉ４Ｍｎ５Ｍｏ３Ａｌ ０Ｃｒ１２Ｎｉ４Ｍｎ５Ｍｏ３Ａｌ ００９０８０
４４０

～
５３０

００３０００２５
４００

～
５００

１１００

～
１２００

２７０

～
３３０

— — Ａｌ０５０～１００

１４１Ｓ５１７５００９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ 　

００７

～
０１１

０５０
０５０

～
１２５

００４０００３０
４００

～
５００

１６００

～
１７００

２５０

～
３２０

—
００７

～
０１３

—

１４２Ｓ５１７７８０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ① 　 ００８１００１００００４０００３０
６００

～
７５０

１６００

～
１７５０

— — —
Ａｌ０４０

Ｔｉ０４０～１２０

１４３Ｓ５１５２５０６Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ① ０Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ① ００８１００２００００４０００３０
２４００

～
２７００

１３５０

～
１６００

１００

～
１５０

— —

Ａｌ０３５
Ｔｉ１９０～２３５
Ｂ０００１～００１０
Ｖ００１０～００５０

　　① 可作耐热钢使用。
注：表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。

!(
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二、部分不锈钢和耐热钢的物理性能 （ＧＢ／Ｔ２０８７８—２００７）

表１６　不锈钢和耐热钢的物理性能

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）
（２０℃）

熔点

／℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·

Ｋ）］（０～
１００℃）

热导率

／［Ｗ／ｍ·Ｋ］
线胀系数

／（１０－６／Ｋ）

１００℃ ５００℃
０～
１００℃

０～
５００℃

电阻率

／（Ω·ｍｍ２

／ｍ）（２０℃）

纵向弹性

模量／ＧＰａ
（２０℃）

磁

性

奥　氏　体　型

１ Ｓ３５３５０ １２Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ ７９３
１３９８～
１４５３

０５０ １６３ １５７ ０６９ １９７

３ Ｓ３５４５０ １２Ｃｒ１８Ｍｎ９Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１８Ｍｎ８Ｎｉ５Ｎ ７９３ ０５０ １６３ １９０ １４８ １８７ ０６９ １９７

４ Ｓ３５０２０ ２０Ｃｒ１３Ｍｎ９Ｎｉ４ ２Ｃｒ１３Ｍｎ９Ｎｉ４ ７８５ ０４９ ０９０ ２０２

９ Ｓ３０１１０ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ７９３
１３９８～
１４２０

０５０ １６３ ２１５ １６９ １８７ ０７３ １９３

１０Ｓ３０１０３ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７ ７９３ ０５０ １６３ ２１５ １６９ １８７ ０７３ １９３

１１Ｓ３０１５３ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７Ｎ ７９３ ０５０ １６３ １６０ １８０ ０７３ ２００

１２Ｓ３０２２０ １７Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２Ｃｒ１８Ｎｉ９ ７８５
１３９８～
１４５３

０５０ １８８ ２３５ １６０ １８０ ０７３ １９６

１３Ｓ３０１２０ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ７９３
１３９８～
１４２０

０５０ １６３ ２１５ １７３ １８７ ０７３ １９３

１４Ｓ３０２４０ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ ７９３
１３７０～
１３９８

０５０ １５９ ２１６ １６２ ２０２ ０７３ １９３

无①
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续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）
（２０℃）

熔点

／℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·

Ｋ）］（０～
１００℃）

热导率

／［Ｗ／ｍ·Ｋ］
线胀系数

／（１０－６／Ｋ）

１００℃ ５００℃
０～
１００℃

０～
５００℃

电阻率

／（Ω·ｍｍ２

／ｍ）（２０℃）

纵向弹性

模量／ＧＰａ
（２０℃）

磁

性

奥　氏　体　型

１５Ｓ３０３１７ Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ７９８
１３９８～
１４２０

０５０ １６３ ２１５ １７３ １８４ ０７３ １９３

１６Ｓ３０３２７ Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ ７９３
１３９８～
１４２０

０５０ １６３ ２１５ １７３ １８７ ０７３ １９３

１７Ｓ３０４０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ７９３
１３９８～
１４５４

０５０ １６３ ２１５ １７２ １８４ ０７３ １９３

１８Ｓ３０４０３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ７９０ ０５０ １６３ ２１５ １６８ １８３

１９Ｓ３０４０９ ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ７９０ ０５０ １６３ ２１５ １６８ １８３ ０７３

２１Ｓ３０４８０ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ２ ８００ ０５０ １６３ ２１５ １７３ １８７ ０７２ ２００

２３Ｓ３０４５８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ７９３
１３９８～
１４５４

０５０ １６３ ２１５ １６５ １８５ ０７２ １９６

２５Ｓ３０４５３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ７９３ ０５０ １６３ ２１５ １６５ １８５ ０７３ ２００

２６Ｓ３０５１０ １０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ７９３
１３９８～
１４５３

０５０ １６３ ２１５ １７３ １８７ ０７２ １９３

２８Ｓ３８４０８ ０６Ｃｒ１６Ｎｉ１８ ０Ｃｒ１６Ｎｉ１８ ８０３ １４３０ ０５０ １６２ １７３ ０７５ １９３

２９Ｓ３０８０８ ０６Ｃｒ２０Ｎｉ１１ ８００
１３９８～
１４５３

０５０ １５５ ２１６ １７３ １８７ ０７２ １９３

无①

"*
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续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）
（２０℃）

熔点

／℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·

Ｋ）］（０～
１００℃）

热导率

／［Ｗ／ｍ·Ｋ］
线胀系数

／（１０－６／Ｋ）

１００℃ ５００℃
０～
１００℃

０～
５００℃

电阻率

／（Ω·ｍｍ２

／ｍ）（２０℃）

纵向弹性

模量／ＧＰａ
（２０℃）

磁

性

奥　氏　体　型

３０Ｓ３０８５０ ２２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ ２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ ７７３
２０９
（２４℃）

１６５

３１Ｓ３０９２０ １６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ７９８
１３９８～
１４５３

０５０ １３８ １８７ １４９ １８０ ０７８ ２００

３２Ｓ３０９０８ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ７９８
１３９７～
１４５３

０５０ １５５ １８６ １４９ １８０ ０７８ １９３

３３Ｓ３１０１０ １４Ｃｒ２３Ｎｉ１８ １Ｃｒ２３Ｎｉ１８ ７９０
１４００～
１４５４

０５０ １５９ １８８ １５４ １９２ １０ １９６

３４Ｓ３１０２０ ２０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ７９８
１３９８～
１４５３

０５０ １４２ １８６ １５８ １７５ ０７８ ２００

３５Ｓ３１００８ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ７９８
１３９７～
１４５３

０５０ １６３ ２１５ １４４ １７５ ０７８ ２００

３６Ｓ３１０５３ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ２２Ｍｏ２Ｎ ８０２ ０４５ １２０ １５８ １０ ２００

３７Ｓ３１２５２０１５Ｃｒ２０Ｎｉ１８Ｍｏ６ＣｕＮ ８００
１３２５～
１４００

０５０
１３５
（２０℃）

１６５ ０８５ ２００

３８Ｓ３１６０８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ８００
１３７０～
１３９７

０５０ １６３ ２１５ １６０ １８５ ０７４ １９３

３９Ｓ３１６０３ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ８００ ０５０ １６３ ２１５ １６０ １８５ ０７４ １９３

４１Ｓ３１６６８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ７９０ ０５０ １６０ ２４０ １５７ １７６ ０７５ １９９

无①
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续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）
（２０℃）

熔点

／℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·

Ｋ）］（０～
１００℃）

热导率

／［Ｗ／ｍ·Ｋ］
线胀系数

／（１０－６／Ｋ）

１００℃ ５００℃
０～
１００℃

０～
５００℃

电阻率

／（Ω·ｍｍ２

／ｍ）（２０℃）

纵向弹性

模量／ＧＰａ
（２０℃）

磁

性

奥　氏　体　型

４３Ｓ３１６５８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ８００ ０５０ １６３ ２１５ １６５ １８０ ０７３ ２００

４４Ｓ３１６５３ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ ８０４ ０４７ １６５ １５０ ２００

４５Ｓ３１６８８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ７９６ ０５０ １６１ ２１７ １６６ ０７４ １８６

４６Ｓ３１６８３０２２Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２００Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ ７９６ ０５０ １６１ ２１７ １６０ １８６ ０７４ １９１

４８Ｓ３１７８２０１５Ｃｒ２１Ｎｉ２６Ｍｏ５Ｃｕ２ ８００ ０５０ １３７ １５０ １８８

４９Ｓ３１７０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ８００
１３７０～
１３９７

０５０ １６３ ２１５ １６０ １８５ ０７４ １９３

５０Ｓ３１７０３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ７９８
１３７５～
１４００

０５０ １４４ ２１５ １６５ ０７９ ２００

５３Ｓ３１７２３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１６Ｍｏ５Ｎ ８００ ０５０ １２８ １５２

５５Ｓ３２１６８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ８０３
１３９８～
１４２７

０５０ １６３ ２２２ １６６ １８６ ０７２ １９３

５７Ｓ３２５９０ ４５Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ ４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ ８００ ０５１ １５９ ２２２ １６６ １８０ ０８１ １７７

５９Ｓ３２７２０ ２４Ｃｒ１８Ｎｉ８Ｗ２ ２Ｃｒ１８Ｎｉ８Ｗ２ ７９８ ０５０ １５９ ２３０ １９５ ２５１

６０Ｓ３３０１０ １２Ｃｒ１６Ｎｉ３５ １Ｃｒ１６Ｎｉ３５ ８００
１３１８～
１４２７

０４６ １２６ １９７ １６６ １０２ １９６

无①

""



书书书

续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）
（２０℃）

熔点

／℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·

Ｋ）］（０～
１００℃）

热导率

／［Ｗ／ｍ·Ｋ］
线胀系数

／（１０－６／Ｋ）

１００℃ ５００℃
０～
１００℃

０～
５００℃

电阻率

／（Ω·ｍｍ２

／ｍ）（２０℃）

纵向弹性

模量／ＧＰａ
（２０℃）

磁

性

奥　氏　体　型

６２Ｓ３４７７８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ８０３
１３９８～
１４２７

０５０ １６３ ２２２ １６６ １８６ ０７３ １９３

６４Ｓ３８１４８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ７７５
１４００～
１４３０

０５０ １６３ １３８

６５Ｓ３８２４０ １６Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ １Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ ７９０ ０５０ １５０ １６５ ０８５

无①

奥氏体铁素体型

６７Ｓ２１８６０１４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ１Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ７５１ ０４８ １３０ １９０ １６３ １９７ １０４ １８０

６８Ｓ２１９５３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ ７７０ ０４６ ２００
２４０
（３００℃）

１２２
１３５
（３００℃）

１９６

６９Ｓ２２１６０ １２Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ １Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ ７８０ １７６ ２３０ １００ １７４ ０７９ １８７

７０Ｓ２２２５３ ０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ７８０
１４２０～
１４６２

０４６ １９０
２３０
（３００℃）

１３７
１４７
（３００℃）

０８８ １８６

７２Ｓ２３０４３０２２Ｃｒ２３Ｎｉ４ＭｏＣｕＮ ７８０ ０５０ １６０ １３０ ２００

７３Ｓ２２５５３ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ ７８０ ０５０ ２１０ ２５０
１３４
（２００℃）

２４０
（３００℃）

１９６

７４Ｓ２２５８３０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ３ＷＣｕＮ ７８０ ０５０ ２５０
１１５
（２００℃）

１２７
（４００℃）

０７５ ２２８

有

"#



书书书

续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）
（２０℃）

熔点

／℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·

Ｋ）］（０～
１００℃）

热导率

／［Ｗ／ｍ·Ｋ］
线胀系数

／（１０－６／Ｋ）

１００℃ ５００℃
０～
１００℃

０～
５００℃

电阻率

／（Ω·ｍｍ２

／ｍ）（２０℃）

纵向弹性

模量／ＧＰａ
（２０℃）

磁

性

奥氏体铁素体型

７５Ｓ２５５５４ ０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ ７８０ ０４６ １３５ １２３ ２１０

７６Ｓ２５０７３ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４Ｎ ７８０ １４ １２０
１８５
（２００℃）

有

铁　素　体　型

７８Ｓ１１３４８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ ７７５
１４８０～
１５３０

０４６ ２４２ １０８ ０６０ ２００

７９Ｓ１１１６８ ０６Ｃｒ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１１Ｔｉ ７７５ ０４６ ２５０ １０６ １２０ ０６０

８０Ｓ１１１６３ ０２２Ｃｒ１１Ｔｉ ７７５ ０４６ ２４９ ２８５ １０６ １２０ ０５７ ２０１

８３Ｓ１１２０３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ ７７５ ０４６ ２４９ ２８５ １０６ １２０ ０５７ ２０１

８４Ｓ１１５１０ １０Ｃｒ１５ １Ｃｒ１５ ７７０ ０４６ ２６０ １０３ １１９ ０５９ ２００

８５Ｓ１１７１０ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ７７０
１４８０～
１５０８

０４６ ２６０ １０５ １１９ ０６０ ２００

８６Ｓ１１７１７ Ｙ１０Ｃｒ１７ Ｙ１Ｃｒ１７ ７７８
１４２７～
１５１０

０４６ ２６０ １０４ １１４ ０６０ ２００

８７Ｓ１１８６３ ０２２Ｃｒ１８Ｔｉ ００Ｃｒ１７ ７７０ ０４６
３５１
（２０℃）

１０４ ０６０ ２００

有

"$



书书书

续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）
（２０℃）

熔点

／℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·

Ｋ）］（０～
１００℃）

热导率

／［Ｗ／ｍ·Ｋ］
线胀系数

／（１０－６／Ｋ）

１００℃ ５００℃
０～
１００℃

０～
５００℃

电阻率

／（Ω·ｍｍ２

／ｍ）（２０℃）

纵向弹性

模量／ＧＰａ
（２０℃）

磁

性

铁　素　体　型

８８Ｓ１１７９０ １０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ ７７０ ０４６ ２６０ １１９ ０６０ ２００

８９Ｓ１１７７０ １０Ｃｒ１７ＭｏＮｂ ７７０ ０４４ ３００ １１７ ０７０ ２２０

９０Ｓ１１８６２ ０１９Ｃｒ１８ＭｏＴｉ ７７０ ０４６ ３５１ １０４ ０６０ ２００

９２Ｓ１１９７２ ０１９Ｃｒ１９Ｍｏ２ＮｂＴｉ ００Ｃｒ１８Ｍｏ２ ７７５ ０４６ ３６９
１０６
（２００℃）

０６０ ２００

９４Ｓ１２７９１ ００８Ｃｒ２７Ｍｏ ００Ｃｒ２７Ｍｏ ７６７ ０４６ ２６０ １１０ ０６４ ２０６

９５Ｓ１３０９１ ００８Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００Ｃｒ３０Ｍｏ２ ７６４ ０５０ ２６０ １１０ ０６４ ２１０

有

马　氏　体　型

９６Ｓ４０３１０ １２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ ７８０
１４８０～
１５３０

０４６ ２４２ ９９ １１７ ０５７ ２００

９７Ｓ４１００８ ０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３ ７７５ ０４６ ２５０ １０６ １２０ ０６０ ２２０

９８Ｓ４１０１０ １２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３ ７７０
１４８０～
１５３０

０４６ ２４２ ２８９ １１０ １１７ ０５７ ２００

９９Ｓ４１５９５ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ５Ｍｏ ７７９ ０４７ １６３０ １０７ ２０１

１００Ｓ４１６１７ Ｙ１２Ｃｒ１３ Ｙ１Ｃｒ１３ ７７８
１４８２～
１５３２

０４６ ２５０ ９９ １１５ ０５７ ２００

有

"%



书书书

续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）
（２０℃）

熔点

／℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·

Ｋ）］（０～
１００℃）

热导率

／［Ｗ／ｍ·Ｋ］
线胀系数

／（１０－６／Ｋ）

１００℃ ５００℃
０～
１００℃

０～
５００℃

电阻率

／（Ω·ｍｍ２

／ｍ）（２０℃）

纵向弹性

模量／ＧＰａ
（２０℃）

磁

性

马　氏　体　型

１０１Ｓ４２０２０ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３ ７７５
１４７０～
１５１０

０４６ ２２２ ２６４ １０３ １２２ ０５５ ２００

１０２Ｓ４２０３０ ３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３ ７７６ １３６５ ０４７ ２５１ ２５５ １０５ １２０ ０５２ ２１９

１０３Ｓ４２０３７ Ｙ３０Ｃｒ１３ Ｙ３Ｃｒ１３ ７７８
１４５４～
１５１０

０４６ ２５１ １０３ １１７ ０５７ ２１９

１０４Ｓ４２０４０ ４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３ ７７５ ０４６ ２８１ ２８９ １０５ １２０ ０５９ ２１５

１０６Ｓ４３１１０ １４Ｃｒ１７Ｎｉ２ １Ｃｒ１７Ｎｉ２ ７７５ ０４６ ２０２ ２５１ １０３ １２４ ０７２ １９３

１０７Ｓ４３１２０ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２ ７７１ ０４６ ２７８ ３１８ １００ １１０ ０７０ ２１２

１０８Ｓ４４０７０ ６８Ｃｒ１７ ７Ｃｒ１７ ７７８
１３７１～
１５０８

０４６ ２４２ １０２ １１７ ０６０ ２００

１０９Ｓ４４０８０ ８５Ｃｒ１７ ８Ｃｒ１７ ７７８
１３７１～
１５０８

０４６ ２４２ １０２ １１９ ０６０ ２００

１１０Ｓ４４０９６ １０８Ｃｒ１７ １１Ｃｒ１７ ７７８
１３７１～
１４８２

０４６ ２４０ １０２ １１７ ０６０ ２００

１１１Ｓ４４０９７ Ｙ１０８Ｃｒ１７ Ｙ１１Ｃｒ１７ ７７８
１３７１～
１４８２

０４６ ２４２ １０１ ０６０ ２００

１１２Ｓ４４０９０ ９５Ｃｒ１８ ９Ｃｒ１８ ７７０
１３７７～
１５１０

０４８ ２９３ １０５ １２０ ０６０ ２００

有

"&



书书书

续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）
（２０℃）

熔点

／℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·

Ｋ）］（０～
１００℃）

热导率

／［Ｗ／ｍ·Ｋ］
线胀系数

／（１０－６／Ｋ）

１００℃ ５００℃
０～
１００℃

０～
５００℃

电阻率

／（Ω·ｍｍ２

／ｍ）（２０℃）

纵向弹性

模量／ＧＰａ
（２０℃）

磁

性

马　氏　体　型

１１７Ｓ４５９９０ １０２Ｃｒ１７Ｍｏ ９Ｃｒ１８Ｍｏ ７７０ ０４３ １６０ １０４ １１６ ０８０ ２１５

１１８Ｓ４６９９０ ９０Ｃｒ１８ＭｏＶ ９Ｃｒ１８ＭｏＶ ７７０ ０４６ ２９３ １０５ １２０ ０６５ ２１１

１２０Ｓ４６１１０ １５８Ｃｒ１２ＭｏＶ １Ｃｒ１２ＭｏＶ ７７０ １０９
１２２
（６００℃）

１２２Ｓ４６２５０ １８Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ ２Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ ７７５ ２７２ ９３ ２１８

１２４Ｓ４７２２０ ２２Ｃｒ１２ＮｉＷＭｏＶ ２Ｃｒ１２ＮｉＷＭｏＶ ７７８ ０４６ ２５１
１０６
（２６０℃）

１１５ ２０６

１２５Ｓ４７３１０ １３Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ １Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ ７８０ ０４８ ２２２ ２８１ ９３ １１７ １９６

１２６Ｓ４７４１０１４Ｃｒ１２Ｎｉ２ＷＭｏＶＮｂ１Ｃｒ１２Ｎｉ２ＷＭｏＶＮｂ ７８０ ０４７ ２３０ ２５１ ９９ １１４

１３０Ｓ４８０４０ ４２Ｃｒ９Ｓｉ２ ４Ｃｒ９Ｓｉ２
１６７
（２０℃）

１２０ ０７９

１３２Ｓ４８１４０ ４０Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ ４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ ７６２ １５９ ２５１ １０４ １２１ ０８４ ２０６

１３３Ｓ４８３８０ ８０Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ ８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ ７６０
１２３
（６００℃）

０９５

有

"’
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续表

序

号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）
（２０℃）

熔点

／℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·

Ｋ）］（０～
１００℃）

热导率

／［Ｗ／ｍ·Ｋ］
线胀系数

／（１０－６／Ｋ）

１００℃ ５００℃
０～
１００℃

０～
５００℃

电阻率

／（Ω·ｍｍ２

／ｍ）（２０℃）

纵向弹性

模量／ＧＰａ
（２０℃）

磁

性

沉淀硬化型

１３４Ｓ５１３８０ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ ７７６ １４０ １０４ １００ １９５

１３５Ｓ５１２９００２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ ７７
１４００～
１４４０

０４６ １７２ １０６ ０９０ １９９

１３６Ｓ５１５５０ ０５Ｃｒ１５Ｎｉ５Ｃｕ４Ｎｂ ７７８
１３９７～
１４３５

０４６ １７９ ２３０ １０８ １２０ ０９８ １９５

１３７Ｓ５１７４０ ０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ７７８
１３９７～
１４３５

０４６ １７２ ２３０ １０８ １２０ ０９８ １９６

１３８Ｓ５１７７０ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ７９３
１３９０～
１４３０

０５０ １６３ ２０９ １５３ １７１ ０８０ ２００

１３９Ｓ５１５７０ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ７８０
１４１５～
１４５０

０４６ １８０ ２２２ １０５ １１８ ０８０ １８５

１４０Ｓ５１２４０ ０７Ｃｒ１２Ｎｉ４Ｍｎ５Ｍｏ３Ａｌ ０Ｃｒ１２Ｎｉ４Ｍｎ５Ｍｏ３Ａｌ ７８０ １７６ ２３９ １６２ １８９ ０８０ １９５

１４１Ｓ５１７５０ ０９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ １５４ １７３ ０７９ ２０３

有

１４３Ｓ５１５２５０６Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ０Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ７９４
１３７１～
１４２７

０４６ １５１
２３８
（６００℃）

１６９ １７６ ０９１ １９８ 无①

　　① 冷变形后稍有磁性。

"(
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三、不锈钢的特性和用途 （ＧＢ／Ｔ１２２０—２００７）

表１７　不锈钢的特性和用途

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

奥　氏　体　型

１ Ｓ３５３５０１２Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ
　节 镍 钢，性 能 与 １２Ｃｒ１７Ｎｉ７（１Ｃｒ１７Ｎｉ７）相 近，可 代 替 １２Ｃｒ１７Ｎｉ７
（１Ｃｒ１７Ｎｉ７）使用。在固溶态无磁性，冷加工后具有轻微磁性。主要用于制
造旅馆装备、厨房用具、水池、交通工具等

３ Ｓ３５４５０１２Ｃｒ１８Ｍｎ９Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１８Ｍｎ８Ｎｉ５Ｎ
　节镍钢，是ＣｒＭｎＮｉＮ型最典型、发展比较完善的钢。在８００℃以下具有很好
的抗氧化性，且保持较高的强度，可代替１２Ｃｒ１８Ｎｉ９（１Ｃｒ１８Ｎｉ９）使用。主要用于
制作８００℃以下经受弱介质腐蚀和承受负荷的零件，如炊具、餐具等

９ Ｓ３０１１０１２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７

　亚稳定奥氏体不锈钢，是最易冷变形强化的钢。经冷加工有高的强度和
硬度，并仍保留足够的韧性，在大气条件下具有较好的耐蚀性。主要用于以
冷加工状态承受较高负荷，又希望减轻装备重量和不生锈的设备和部件，如
铁道车辆、装饰板、传送带、紧固件等

１３ Ｓ３０２１０１２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９

　历史最悠久的奥氏体不锈钢，在固溶态具有良好的塑性、韧性和冷加工
性，在氧化性酸和大气、水、蒸汽等介质中耐蚀性也好。经冷加工有高的强
度，但伸长率比１２Ｃｒ１７Ｎｉ７（１Ｃｒ１７Ｎｉ７）稍差。主要用于对耐蚀性和强度要求
不高的结构件和焊接件，如建筑物外表装饰材料；也可用于无磁部件和低温
装置的部件。但在敏化态或焊后，具有晶间腐蚀倾向，不宜用作焊接结构
材料

１５ Ｓ３０３１７Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９
　１２Ｃｒ１８Ｎｉ９（１Ｃｒ１８Ｎｉ９）改进切削性能钢。最适于快速切削（如自动车床）
制作辊、轴、螺栓、螺母等

")
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续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

奥　氏　体　型

１６ Ｓ３０３２７ Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ
　除调整１２Ｃｒ１８Ｎｉ９（１Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢的磷、硫含量外，还加入硒，提高

１２Ｃｒ１８Ｎｉ９（１Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢的切削性能。用于小切削量，也适于热加工
或冷顶锻，如螺丝、铆钉等

１７ Ｓ３０４０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９

　在１２Ｃｒ１８Ｎｉ９（１Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢基础上发展演变的钢，性能类似于

１２Ｃｒ１８Ｎｉ９（１Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢，但耐蚀性优于１２Ｃｒ１８Ｎｉ９（１Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢，可
用作薄截面尺寸的焊接件，是应用量最大、使用范围最广的不锈钢。
适用于制造深冲成形部件和输酸管道、容器、结构件等，也可以制造
无磁性、低温设备和部件

１８ Ｓ３０４０３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０

　为解决Ｃｒ２３Ｃ６ 析出致使０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０（０Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢在一些条件下
存在严重的晶间腐蚀倾向而发展的超低碳奥氏体不锈钢，其敏化态
耐晶间腐蚀能力显著优于０６Ｃｒ１８Ｎｉ９（０Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢。除强度稍低外，
其他性能同０６Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ（０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ）钢，主要用于需焊接且焊接后
又不能进行固溶处理的耐蚀设备和部件

２２ Ｓ３０４８８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３

　在０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０（０Ｃｒ１８Ｎｉ９）基础上为改进其冷成形性能而发展的不
锈钢。铜的加入，使钢的冷作硬化倾向小，冷作硬化率降低，可以在
较小的成形力下获得最大的冷变形。主要用于制作冷镦紧固件、深
拉深等冷成形的部件

２３ Ｓ３０４５８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ

　在０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０（０Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢基础上添加氮，不仅防止塑性降低，而
且提高钢的强度和加工硬化能力改善钢的耐点蚀、晶间腐蚀性，使材
料的厚度减少。用于有一定耐蚀性要求，并要求较高强度和减轻重
量的设备或结构部件

#*
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续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

奥　氏　体　型

２４ Ｓ３０４７８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ
　在０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０（０Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢基础上添加氮和铌，提高钢的耐点蚀
和晶间腐蚀性能，具有与０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ（０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ）钢相同的特性和
用途

２５ Ｓ０３４５３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ
　０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ （０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ）的 超 低 碳 钢。 因 ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ
（０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ）钢在４５０～９００℃加热后耐晶间腐蚀性能明显下降，因
此对于焊接设备构件，推荐用０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ（００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ）钢

２６ Ｓ３０５１０ １０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２
　在１２Ｃｒ１８Ｎｉ９（１Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢基础上，通过提高钢中镍含量而发展起
来的不锈钢。加工硬化性比１２Ｃｒ１８Ｎｉ９（１Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢低。适宜用于
旋压加工、特殊拉拔，如作冷镦钢用等

３２ Ｓ３０９０８ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３
　高铬镍奥氏体不锈钢，耐腐蚀性比０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０（０Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢好，但
实际上多作为耐热钢使用

３５ Ｓ３１００８ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０

　高铬镍奥氏体不锈钢，在氧化性介质中具有优良的耐蚀性，同时具
有良好的高温力学性能，抗氧化性比０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３（０Ｃｒ２３Ｎｉ１３）钢好，
耐点蚀和耐应力腐蚀能力优于１８８型不锈钢，既可用于耐蚀部件又
可作为耐热钢使用

３８ Ｓ３１６０８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２
　在１０Ｃｒ１８Ｎｉ１２（１Ｃｒ１８Ｎｉ１２）钢基础上加入钼，使钢具有良好的耐还
原性介质和耐点蚀能力。在海水和其他各种介质中，耐腐蚀性优于

０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０（０Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢。主要用于耐点蚀材料

３９ Ｓ３１６０３ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２
　０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）的超低碳钢，具有良好的耐敏化
态晶间腐蚀的性能。适用于制造大截面尺寸的焊接部件和设备，如
石油化工、化肥、造纸、印染及原子能工业用设备

#!
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续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

奥　氏　体　型

４１ Ｓ３１６６８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ
　为解决０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）钢的晶间腐蚀而发
展起 来 的 钢 种，有 良 好 的 耐 晶 间 腐 蚀 性，其 他 性 能 与

０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）钢相近。适合于制造焊接部件

４３ Ｓ３１６５８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ
　在０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）中加入氮，提高强度，同时又不
降低塑性，使材料的使用厚度减薄。用于耐蚀性好的高强度部件

４４ Ｓ３１６５３ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ

　在０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２）钢中加入氮，具有与

０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２）钢 同 样 特 性，用 途 与

０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ（０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ）相同，但耐晶间腐蚀性能更
好。主要用于化肥、造纸、制药、高压设备等领域

４５ Ｓ３１６８８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２
　在０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）钢基础上加入约２％Ｃｕ，
其耐腐蚀性、耐点蚀性好。主要用于制作耐硫酸材料，也可用作
焊接结构件和管道、容器等

４６ Ｓ３１６８３ ０２２Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２
　在０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２（０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２）的超低碳钢。比

０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２（０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２）钢的耐晶间腐蚀性能
好。用途同０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２（０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２）钢

４９ Ｓ３１７０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３
　耐点蚀和抗蠕变能力优于０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）。
用于制作造纸、印染设备、石油化工及耐有机酸腐蚀的装备等

５０ Ｓ３１７０３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３

　 ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ （０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３）的 超 低 碳 钢，比

０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３（０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３）钢耐晶间腐蚀性能好，在焊接
整 体 件 时 抑 制 析 出 碳。 用 途 与 ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３
（０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３）钢相同
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续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

奥　氏　体　型

５２ Ｓ３１７９４ ０３Ｃｒ１８Ｎｉ１６Ｍｏ５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１６Ｍｏ５

　 耐 点 蚀 性 能 优 于 ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２）和

０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ（０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ）的一种高钼不锈钢，在硫酸、
甲酸、醋酸等介质中的耐蚀性要比一般含２％～４％Ｍｏ的常用Ｃｒ
Ｎｉ钢更好。主要用于处理含氯离子溶液的热交换器；醋酸设备，磷
酸设备，漂白装置等，以及０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２）和

０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ（０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ）钢不适用环境中使用

５５ Ｓ３２１６８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ
　钛稳定化的奥氏体不锈钢，添加钛提高耐晶间腐蚀性能，并具有
良好的高温力学性能。可用超低碳奥氏体不锈钢代替。除专用
（高温或抗氢腐蚀）外，一般情况下推荐使用

６２ Ｓ３４７７８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ

　铌稳定的奥氏体不锈钢，添加铌提高耐晶间腐蚀性能，在酸、碱、
盐等腐蚀介质中的耐蚀性同０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ（０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ），焊接性
能良好。既可作耐蚀材料又可作耐热钢使用。主要用于火电厂、
石油化工等领域，如制作容器、管道、热交换器、轴类等；也可作为
焊接材料使用

６４ Ｓ３８１４８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４
　在０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０（０Ｃｒ１８Ｎｉ９）中增加镍，添加硅，提高耐应力腐蚀断
裂性能。用于含氯离子环境，如汽车排气净化装置等

奥氏体铁素体型

６７ Ｓ２１８６０ １４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ
　含硅使钢的强度和耐浓硝酸腐蚀性能提高，可用于制作耐高温、
浓硝酸介质的零件和设备，如排酸阀门等##
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续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

奥氏体铁素体型

６８ Ｓ２１９５３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２

　在瑞典３ＲＥ６０钢基础上，加入００５％Ｎ～０１０％Ｎ形成的一
种耐 氯 化 物 应 力 腐 蚀 的 专 用 不 锈 钢。耐 点 蚀 性 能 与

０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２）相当。适当于含氯离子的环
境，用于炼油、化肥、造纸、石油、化工等工业制造热交换器；冷凝
器等。也可代替０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０（００Ｃｒ１９Ｎｉ１０）和０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２
（００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２）钢在易发生应力腐蚀破坏的环境下使用

７０ Ｓ２２２５３ ０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ

　在瑞典ＳＡＦ２２０５钢基础上研制的，是目前世界上双相不锈钢中应
用最普遍的钢。对含硫化氢、二氧化碳、氯化物的环境具有阻抗性，
可进行冷、热加工成形，焊接性良好，适用于作结构材料，用来代替

０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０（００Ｃｒ１９Ｎｉ１０）和０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２）奥
氏体不锈钢使用。用于制作油井管，化工储罐，热交换器、冷凝
冷却器等易产生点蚀和应力腐蚀的受压设备

７１ Ｓ２２０５３ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ
　从０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ基础上派生出来的，具有更窄的区间。
特性和用途同０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ

７３ Ｓ２２５５３ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ

　在０Ｃｒ２６Ｎｉ５Ｍｏ２钢基础上调高钼含量、调低碳含量、添加氮，
具有高强度、耐氯化物应力腐蚀、可焊接等特点，是耐点蚀最好
的钢。代替０Ｃｒ２６Ｎｉ５Ｍｏ２钢使用。主要应用于化工、化肥、石油
化工等工业领域，主要制作热交换器、蒸发器等
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ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

奥氏体铁素体型

７５ Ｓ２５５５４ ０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ

　在英国Ｆｅｒｒａｌｉｕｍａｌｌｏｙ２５５合金基础上研制的，具有良好的力
学性能和耐局部腐蚀性能，尤其是耐磨损性能优于一般的奥氏
体不锈钢，是海水环境中的理想材料。适用作舰船用的螺旋推
进器、轴、潜艇密封件等，也适用于在化工、石油化工、天然气、造
纸等领域

铁　素　体　型

７８ Ｓ１１３４８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ

　低铬纯铁素体不锈钢，非淬硬性钢。具有相当于低铬钢的不
锈性和抗氧化性，塑性、韧性和冷成形性能优于铬含量更高的其
他铁素体不锈钢。主要用于１２Ｃｒ１３（１Ｃｒ１３）或１０Ｃｒ１７（１Ｃｒ１７）
由于空气可淬硬而不适用的地方，如石油精制装置、压力容器衬
里，蒸汽透平叶片和复合钢板等

８３ Ｓ１１２０３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２
　比０２２Ｃｒ１３（０Ｃｒ１３）碳含量低，焊接部位弯曲性能、加工性能、
耐高温氧化性能好。作汽车排气处理装置，锅炉燃烧室、喷嘴等

８５ Ｓ１１７１０ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７

　具有耐蚀性，力学性能和热导率高的特点，在大气、水、蒸汽等
介质中具有不锈性，但当介质中含有较高氯离子时，不锈性则不
足。主要用于生产硝酸、硝铵的化工设备，如吸收塔、热交换器、
贮槽等；薄板主要用于建筑内装饰、日用办公设备、厨房器具、汽
车装饰、气体燃烧器等。由于它的脆性转变温度在室温以上，且
对缺口敏感，不适用制作室温以下的承受载荷的设备和部件，且
通常使用的钢材其截面尺寸一般不允许超过４ｍｍ

#%



书书书

续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

铁　素　体　型

８６ Ｓ１１７１７ Ｙ１０Ｃｒ１７ Ｙ１Ｃｒ１７
　１０Ｃｒ１７（１Ｃｒ１７）改进的切削钢。主要用于大切削量自动车床机加零件，如
螺栓，螺母等

８８ Ｓ１１７９０ １０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ
　在１０Ｃｒ１７（１Ｃｒ１７）钢中加入钼，提高钢的耐点蚀、耐缝隙腐蚀性及强度等，
比１０Ｃｒ１７（１Ｃｒ１７）钢抗盐溶液性强。主要用作汽车轮毂、紧固件以及汽车外
装饰材料使用

９４ Ｓ１２７９１ ００８Ｃｒ２７Ｍｏ ００Ｃｒ２７Ｍｏ
　高 纯 铁 素 体 不 锈 钢 中 发 展 最 早 的 钢，性 能 类 似 于 ００８Ｃｒ３０Ｍｏ２
（００Ｃｒ３０Ｍｏ２）。适用于既要求耐蚀性又要求软磁性的用途

９５ Ｓ１３０９１ ００８Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００Ｃｒ３０Ｍｏ２

　高纯铁素体不锈钢。脆性转变温度低，耐卤族离子应力腐蚀破坏性好，耐
蚀性与纯镍相当，并具有良好的韧性，加工成形性和可焊接性。主要用于化
学加工工业（醋酸、乳酸等有机酸，苛性钠浓缩工程）成套设备，食品工业、石
油精炼工业、电力工业、水处理和污染控制等用热交换器、压力容器、罐和其
他设备等

马　氏　体　型

９６ Ｓ４０３１０ １２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ 　作为汽轮机叶片及高应力部件之良好的不锈耐热钢

９７ Ｓ４１００８ ０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３
　作较高韧性及受冲击负荷的零件，如汽轮机叶片、结构架、衬里、螺栓、螺
帽等

９８ Ｓ４１０１０ １２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３

　半马氏体型不锈钢，经淬火回火处理后具有较高的强度、韧性，良好的耐蚀性
和机加工性能。主要用于韧性要求较高且具有耐蚀性的受冲击载荷的部件，如
刀具、叶片、紧固件、水压机阀、热裂解抗硫酸腐蚀设备等；也可制作在常温条件
耐弱腐蚀介质的设备和部件
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ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

马　氏　体　型

１００ Ｓ４１６１７ Ｙ１２Ｃｒ１３ Ｙ１Ｃｒ１３ 　不锈钢中切削性能最好的钢，自动车床用

１０１ Ｓ４２０２０ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３

　马氏体型不锈钢，其主要性能类似于１２Ｃｒ１３（１Ｃｒ１３）。由于碳含量较高，其
强度、硬度高于１２Ｃｒ１３（１Ｃｒ１３），而韧性和耐蚀性略低。主要用于制造承受高
应力负荷的零件，如汽轮机叶片、热、油泵、轴和轴套、叶轮、水压机阀片等，也
可用于造纸工业、医疗器械以及日用消费领域的刀具、餐具等

１０２ Ｓ４２０３０ ３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３

　马氏体型不锈钢，较１２Ｃｒ１３（１Ｃｒ１３）和２０Ｃｒ１３（２Ｃｒ１３）钢具有更高的强度、
硬度和更好的淬透性，在室温的稀硝酸和弱的有机酸中具有一定的耐蚀性，但
不及１２Ｃｒ１３（１Ｃｒ１３）和２０Ｃｒ１３（２Ｃｒ１３）钢。主要用于高强度部件，以及在承受
高应力载荷并在一定腐蚀介质条件下的磨损件，如３００℃以下工作的刀具、弹
簧，４００℃以下工作的轴、螺栓、阀门、轴承等

１０３ Ｓ４２０３７ Ｙ３０Ｃｒ１３ Ｙ３Ｃｒ１３
　改善３０Ｃｒ１３（３Ｃｒ１３）切削性能的钢。用途与３０Ｃｒ１３（３Ｃｒ１３）相似，需要更好
的切削性能

１０４ Ｓ４２０４０ ４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３
　特性与用途类似于３０Ｃｒ１３（３Ｃｒ１３）钢，其强度、硬度高于３０Ｃｒ１３（３Ｃｒ１３）钢，
而韧性和耐蚀性略低。主要用于制造外科医疗用具、轴承、阀门、弹簧等。

４０Ｃｒ１３（４Ｃｒ１３）钢可焊性差，通常不制造焊接部件

１０６ Ｓ４３１１０ １４Ｃｒ１７Ｎｉ２ １Ｃｒ１７Ｎｉ２
　热处理后具有较高的力学性能，耐蚀性优于１２Ｃｒ１３（１Ｃｒ１３）和１０Ｃｒ１７
（１Ｃｒ１７）。一般用于既要求高力学性能的可淬硬性，又要求耐硝酸、有机酸腐
蚀的轴类、活塞杆、泵、阀等零部件以及弹簧和紧固件

１０７ Ｓ４３１２０ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２
　加工性能比１４Ｃｒ１７Ｎｉ２（１Ｃｒ１７Ｎｉ２）明显改善，适用于制作要求较高强度、韧
性、塑性和良好的耐蚀性的零部件及在潮湿介质中工作的承力件
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中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

马　氏　体　型

１０８ Ｓ４４０７０ ６８Ｃｒ１７ ７Ｃｒ１７

　高铬马氏体不锈钢，比２０Ｃｒ１３（２Ｃｒ１３）有较高的淬火硬度。在淬火回火状态
下，具有高强度和硬度，并兼有不锈、耐蚀性能。一般用于制造要求具有不锈
性或耐稀氧化性酸、有机酸和盐类腐蚀的刀具、量具、轴类、杆件、阀门、钩件等
耐磨蚀的部件

１０９ Ｓ４４０８０ ８５Ｃｒ１７ ８Ｃｒ１７
　可淬硬性不锈钢。性能与用途类似于６８Ｃｒ１７（７Ｃｒ１７），但硬化状态下，比

６８Ｃｒ１７（７Ｃｒ１７）硬，而比１０８Ｃｒ１７（１１Ｃｒ１７）韧性高。用于制造刀具、阀座等

１１０ Ｓ４４０９６ １０８Ｃｒ１７ １１Ｃｒ１７
　在可淬硬性不锈钢，不锈钢中硬度最高。性能与用途类似于 ６８Ｃｒ１７
（７Ｃｒ１７）。主要用于制作喷嘴、轴承等

１１１ Ｓ４４０９７ Ｙ１０８Ｃｒ１７ Ｙ１１Ｃｒ１７ 　１０８Ｃｒ１７（１１Ｃｒ１７）改进的切削性钢种。自动车床用

１１２ Ｓ４４０９０ ９５Ｃｒ１８ ９Ｃｒ１８

　高碳马氏体不锈钢。较Ｃｒ１７型马氏体型不锈钢耐蚀性有所改善，其他性能
与Ｃｒ１７型马氏体型不锈钢相似。主要用于制造耐蚀高强度耐磨损部件，如
轴、泵、阀件、杆类、弹簧、紧固件等。由于钢中极易形成不均匀的碳化物而影
响钢的质量和性能，需在生产时予以注意

１１５ Ｓ４５７１０ １３Ｃｒ１３Ｍｏ １Ｃｒ１３Ｍｏ
　比１２Ｃｒ１３（１Ｃｒ１３）钢耐蚀性高的高强度钢。用于制作汽轮机叶片，高温部
件等

１１６ Ｓ４５８３０ ３２Ｃｒ１３Ｍｏ ３Ｃｒ１３Ｍｏ
　在３０Ｃｒ１３（３Ｃｒ１３）钢基础上加入钼，改善了钢的强度和硬度，并增强了二次
硬化效应，且耐蚀性优于３０Ｃｒ１３（３Ｃｒ１３）钢。主要用途同３０Ｃｒ１３（３Ｃｒ１３）钢

１１７ Ｓ４５９９０ １０２Ｃｒ１７Ｍｏ ９Ｃｒ１８Ｍｏ

１１８ Ｓ４６９９０ ９０Ｃｒ１８ＭｏＶ ９Ｃｒ１８ＭｏＶ

　性能与用途类似于９５Ｃｒ１８（９Ｃｒ１８）钢。由于钢中加入了钼和钒，热强性和抗
回火能力均优于９５Ｃｒ１８（９Ｃｒ１８）钢。主要用来制造承受摩擦并在腐蚀介质中
工作的零件，如量具、刀具等

#(
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续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

沉淀硬化型

１３６ Ｓ５１５５０ ０５Ｃｒ１５Ｎｉ５Ｃｕ４Ｎｂ

　在０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ（０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ）钢基础上发展的马氏体沉淀硬化
不锈钢，除高强度外，还具有高的横向韧性和良好的可锻性，耐蚀性与

０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ（０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ）钢相当。主要应用于具有高强度、良好
韧性，又要求有优良耐蚀性的服役环境，如高强度锻件、高压系统阀门部件、
飞机部件等

１３７ Ｓ５１７４０ ０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ

　添加铜和铌的马氏体沉淀硬化不锈钢，强度可通过改变热处理工艺予以
调整，耐蚀性优于Ｃｒ１３型及９５Ｃｒ１８（９Ｃｒ１８）和１４Ｃｒ１７Ｎｉ２（１Ｃｒ１７Ｎｉ２）钢，抗
腐蚀疲劳及抗水滴冲蚀能力优于１２％Ｃｒ马氏体不锈钢，焊接工艺简便，易
于加工制造，但较难进行深度冷成形。主要用于既要求具有不锈性又要求
耐弱酸、碱、盐腐蚀的高强度部件。如汽轮机末级动叶片以及在腐蚀环境
下，工作温度低于３００℃的结构件

１３８ Ｓ５１７７０ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ

　添加铝的半奥氏体沉淀硬化不锈钢，成分接近１８８型奥氏体不锈钢，具有
良好的冶金和制造加工工艺性能。可用于３５０℃以下长期工作的结构件、容
器、管道、弹簧、垫圈、计器部件。该钢热处理工艺复杂，在全世界范围内有
被马氏体时效钢取代的趋势，但目前仍具有广泛应用的领域

１３９ Ｓ５１５７０ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ

　以２％Ｍｏ取代０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ（０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ）钢中２％Ｃｒ的半奥氏体沉淀硬
化不锈 钢，使 之 耐 还 原 性 介 质 腐 蚀 能 力 有 所 改 善，综 合 性 能 优 于

０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ（０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ）。用于宇航、石油化工和能源等领域有一定耐蚀
要求的高强度容器、零件及结构件#)
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四、耐热钢的特性和用途 （ＧＢ／Ｔ１２２１—２００７）

表１８　耐热钢的特性和用途

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

奥　氏　体　型

６ Ｓ３５６５０ ５３Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ ５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ
　ＣｒＭｎＮｉＮ型奥氏体阀门钢。用于制作以经受高温载荷为主的
汽油及柴油机用排气阀

７ Ｓ３５７５０ ２６Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ ３Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ
　有较高的高温强度和一定的抗氧化性，并且有较好的抗硫及抗增
碳性。用于吊挂支架，渗碳炉构件、加热炉传送带、料盘、炉爪

８ Ｓ３５８５０ ２２Ｃｒ２０Ｍｎ１０Ｎｉ２Ｓｉ２Ｎ２Ｃｒ２０Ｍｎ９Ｎｉ２Ｓｉ２Ｎ
　特性和用途同２６Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ（３Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ），还可用作盐浴
坩埚和加热炉管道等

１７ Ｓ３０４０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ 　通用耐氧化钢，可承受８７０℃以下反复加热

３０ Ｓ３０８５０ ２２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ ２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ
　ＣｒＮｉＮ型耐热钢。用以制造以抗氧化为主的汽油及柴油机用排
气阀

３１ Ｓ３０９２０ １６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２Ｃｒ２３Ｎｉ１３ 　承受９８０℃以下反复加热的抗氧化钢。加热炉件，重油燃烧器

３２ Ｓ３０９０８ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３
　耐腐蚀性比０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０（０Ｃｒ１８Ｎｉ９）钢好，可承受９８０℃以下反复
加热。炉用材料

３４ Ｓ３１０２０ ２０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２Ｃｒ２５Ｎｉ２０
　承受１０３５℃以下反复加热的抗氧化钢。主要用于制作炉用部件、
喷嘴、燃烧室

３５ Ｓ３１００８ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０
　抗氧化性比０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３（０Ｃｒ２３Ｎｉ１３）钢好，可承受１０３５℃以下反
复加热。炉用材料、汽车排气净化装置等

３８ Ｓ３１６０８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ 　高温具有优良的蠕变强度，用作热交换部件，高温耐蚀螺栓

$*
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续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

奥　氏　体　型

４９ Ｓ３１７０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３
　耐点蚀和抗蠕变能力优于０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）。用
于制作造纸、印染设备，石油化工及耐有机酸腐蚀的装备、热交换用
部件等

５５ Ｓ３２１６８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ 　作在４００～９００℃腐蚀条件下使用的部件，高温用焊接结构部件

５７ Ｓ３２５９０ ４５Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ ４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ

　中碳奥氏体型阀门钢。在７００℃以下有较高的热强度，在８００℃以
下有良好的抗氧化性能。用于制造７００℃以下工作的内燃机、柴油机
重负荷进、排气阀和紧固件，５００℃以下工作的航空发动机及其他产
品零件。也可作为渗氮钢使用

６０ Ｓ３３０１０ １２Ｃｒ１６Ｎｉ３５ １Ｃｒ１６Ｎｉ３５ 　抗渗碳，易渗氮，１０３５℃以下反复加热。炉用钢料、石油裂解装置

６２ Ｓ３４７７８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ 　作在４００～９００℃腐蚀条件下使用的部件，高温用焊接结构部件

６４ Ｓ３８１４８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４
　具有与０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０（０Ｃｒ２５Ｎｉ２０）相当的抗氧化性。用于含氯离子
环境，如汽车排气净化装置等

６５ Ｓ３８２４０ １６Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ １Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２

６６ Ｓ３８３４０ １６Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ １Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２

　具有较高的高温强度及抗氧化性，对含硫气氛较敏感，在６００～
８００℃有析出相的脆化倾向，适用于制作承受应力的各种炉用构件

铁　素　体　型

７８ Ｓ１１３４８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ
　冷加工硬化少，主要用于制作燃气透平压缩机叶片、退火箱、淬火
台架等

８３ Ｓ１１２０３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２
　比０２２Ｃｒ１３（０Ｃｒ１３）碳含量低，焊接部位弯曲性能、加工性能、耐高
温氧化性能好。作汽车排气处理装置，锅炉燃烧室、喷嘴等

$!
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续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

铁　素　体　型

８５ Ｓ１１７１０ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ 　作９００℃以下耐氧化用部件、散热器、炉用部件、油喷嘴等

９３ Ｓ１２５５０ １６Ｃｒ２５Ｎ ２Ｃｒ２５Ｎ
　耐高温腐蚀性强，１０８２℃以下不产生易剥落的氧化皮。常用于抗
硫气氛，如燃烧室、退火箱、玻璃模具、阀、搅拌杆等

马　氏　体　型

９８ Ｓ４１０１０ １２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３ 　作８００℃以下耐氧化用部件

１０１ Ｓ４２０２０ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３ 　淬火状态下硬度高，耐蚀性良好。汽轮机叶片

１０６ Ｓ４３１１１ １４Ｃｒ１７Ｎｉ２ １Ｃｒ１７Ｎｉ２
　作具有较高程度的耐硝酸、有机酸腐蚀的轴类、活塞杆、泵、阀等零
部件以及弹簧、紧固件、容器和设备

１０７ Ｓ４３１２０ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２
　改善 １４Ｃｒ１７Ｎｉ２（１Ｃｒ１７Ｎｉ２）钢的加工性能，可代替 １４Ｃｒ１７Ｎｉ２
（１Ｃｒ１７Ｎｉ２）钢使用

１１３ Ｓ４５１１０ １２Ｃｒ５Ｍｏ １Ｃｒ５Ｍｏ
　在中高温下有好的力学性能。能抗石油裂化过程中产生的腐蚀。
作再热蒸汽管、石油裂解管、锅炉吊架、蒸汽轮机气缸衬套、泵的零
件、阀、活塞杆、高压加氢设备部件、紧固件

１１４ Ｓ４５６１０ １２Ｃｒ１２Ｍｏ １Ｃｒ１２Ｍｏ 　铬钼马氏体耐热钢。作汽轮机叶片

１１５ Ｓ４５７１０ １３Ｃｒ１３Ｍｏ １Ｃｒ１３Ｍｏ
　比１２Ｃ１３（１Ｃｒ１３）耐蚀性高的高强度钢。用于制作汽轮机叶片，高
温、高压蒸汽用机械部件等

１１９ Ｓ４６０１０ １４Ｃｒ１１ＭｏＶ １Ｃｒ１１ＭｏＶ
　铬钼钒马氏体耐热钢。有较高的热强性，良好的减振性及组织稳
定性。用于透平叶片及导向叶片

１２２ Ｓ４６２５０ １８Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ ２Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ
　铬钼钒铌氮马氏体耐热钢。用于制作高温结构部件，如汽轮机叶
片、盘、叶轮轴、螺栓等
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续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 特 性 和 用 途

马　氏　体　型

１２３ Ｓ４７０１０ １５Ｃｒ１２ＷＭｏＶ １Ｃｒ１２ＷＭｏＶ 　铬钼钨钒马氏体耐热钢。有较高的热强性，良好的减振性及组织
稳定性。用于透平叶片、紧固件、转子及轮盘

１２４ Ｓ４７２２０ ２２Ｃｒ１２ＮｉＷＭｏＶ ２Ｃｒ１２ＮｉＭｏＷＶ 　性能与用途类似于１３Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ（１Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ）。用
于制作汽轮机叶片

１２５ Ｓ４７３１０ １３Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ １Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ 　铬镍钨钼钒马氏体耐热钢。具有良好的韧性和抗氧化性能，在淡
水和湿空气中有较好的耐蚀性

１２８ Ｓ４７４５０ １８Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ （２Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ） 　
具有良好的强韧性、抗蠕变性能和抗松弛性能，主要用于制作汽

轮机高温紧固件和动叶片

１３０ Ｓ４８０４０ ４２Ｃｒ９Ｓｉ２ ４Ｃｒ９Ｓｉ２
１３１ Ｓ４８０４５ ４５Ｃｒ９Ｓｉ３

　铬硅马氏体阀门钢，７５０℃以下耐氧化。用于制作内燃机进气阀，
轻负荷发动机的排气阀

１３２ Ｓ４８１４０ ４０Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ ４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ
　铬硅钼马氏体阀门钢，经淬火回火后使用。因含有钼和硅，高温
强度抗蠕变性能及抗氧化性能比４０Ｃｒ１３（４Ｃｒ１３）高。用于制作进、
排气阀门，鱼雷，火箭部件，预燃烧室等

１３３ Ｓ４８３８０ ８０Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ ８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ 　铬硅镍马氏体阀门钢。用于制作以耐磨性为主的进气阀、排气
阀、阀座等

沉淀硬化型

１３７ Ｓ５１７４００５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ 　添加铜和铌的马氏体沉淀硬化型钢，作燃气透平压缩机叶片、燃
气透平发动机周围材料

１３８ Ｓ５１７７００７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ 　添加铝的半奥氏体沉淀硬化型钢，作高温弹簧、膜片、固定器、波纹管

１４３ Ｓ５１５２５０６Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ０Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ

　奥氏体沉淀硬化型钢，具有高的缺口强度，在温度低于９８０℃时抗
氧化性能与０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０（０Ｃｒ２５Ｎｉ２０）相当。主要用于７００℃以下的
工作环境，要求具有高强度和优良耐蚀性的部件或设备，如汽轮机
转子、叶片、骨架、燃烧室部件和螺栓等
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五、不锈钢棒 （ＧＢ／Ｔ１２２０—２００７）

本标准适用于尺寸 （直径、边长、厚度或对边距离）不大于２５０ｍｍ的热轧和锻制不锈钢棒。品
种包括热轧圆钢和方钢、热轧扁钢、热轧六角钢和八角钢、锻制圆钢和方钢、锻制扁钢。

１牌号和化学成分
钢的牌号、统一数字代号及化学成分 （熔炼分析）应符合表１９～表１１２的规定。
钢棒的化学成分允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ２２２的规定。

表１９　奥氏体型不锈钢和奥氏体铁素体型不锈钢的化学成分
ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

奥氏体型不锈钢

１ Ｓ３５３５０１２Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ０１５１００
５５０～
７５０

００５０００３０
３５０～
５５０

１６００～
１８００

— — ００５～
０２５

３ Ｓ３５４５０１２Ｃｒ１８Ｍｎ９Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１８Ｍｎ８Ｎｉ５Ｎ０１５１００
７５０～
１０００

００５０００３０
４００～
６００

１７００～
１９００

— — ００５～
０２５

—

９ Ｓ３０１１０１２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ０１５１００ ２００ ００４５００３０
６００～
８００

１６００～
１８００

— — ０１０ —

１３ Ｓ３０２１０１２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ０１５１００ ２００ ００４５００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— — ０１０ —

１５ Ｓ３０３１７Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ０１５１００ ２００ ０２０ ≥０１５
８００～
１０００

１７００～
１９００

（０６０） — — —

１６ Ｓ３０３２７Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ ０１５１００ ２００ ０２０ ００６０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— — — Ｓｅ≥０１５

$$



书书书

续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

奥氏体型不锈钢

１７ Ｓ３０４０８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ００８ １００２００００４５００３０
８００～
１１００

１８００～
２０００

— — — —

１８ Ｓ３０４０３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００３０１００２００００４５００３０
８００～
１２００

１８００～
２０００

— — — —

２２ Ｓ３０４８８０６Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３ ００８ １００２００００４５００３０
８５０～
１０５０

１７００～
１９００

— ３００～
４００

— —

２３ Ｓ３０４５８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ００８ １００２００００４５００３０
８００～
１１００

１８００～
２０００

— — ０１０～
０１６

—

２４ Ｓ３０４７８０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ ００８ １００２００００４５００３０
７５０～
１０５０

１８００～
２０００

— — ０１５～
０３０

Ｎｂ０１５

２５ Ｓ３０４５３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ００３０１００２００００４５００３０
８００～
１１００

１８００～
２０００

— — ０１０～
０１６

—

２６ Ｓ３０５１０１０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ０１２ １００２００００４５００３０
１０５０～
１３００

１７００～
１９００

— — — —

３２ Ｓ３０９０８０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ００８ １００２００００４５００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— — — —

３５ Ｓ３１００８０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ００８ １５０２００００４５００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— — — —

３８ Ｓ３１６０８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００８ １００２００００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— — —

３９ Ｓ３１６０３０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ００３０１００２００００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— — —

４１ Ｓ３１６６８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ００８ １００２００００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— — Ｔｉ≥５Ｃ$%



书书书

续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数
字代号

新 牌 号 旧 牌 号
化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

奥氏体型不锈钢

４３ Ｓ３１６５８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００８１００２００００４５００３０
１０００
～

１３００

１６００
～

１８００

２００
～
３００

—
０１０
～
０１６

—

４４ Ｓ３１６５３０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ ００３０１００２００００４５００３０
１０００
～

１３００

１６００
～

１８００

２００
～
３００

—
０１０
～
０１６

—

４５ Ｓ３１６８８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ００８１００２００００４５００３０
１０００
～

１４００

１７００
～

１９００

１２０
～
２７５

１００
～
２５０

— —

４６ Ｓ３１６８３０２２Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２００３０１００２００００４５００３０
１２００
～

１６００

１７００
～

１９００

１２０
～
２７５

１００
～
２５０

— —

４９ Ｓ３１７０８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００８１００２００００４５００３０
１１００
～

１５００

１８００
～

２０００

３００
～
４００

— — —

５０ Ｓ３１７０３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００３０１００２００００４５００３０
１１００
～

１５００

１８００
～

２０００

３００
～
４００

— — —

５２ Ｓ３１７９４０３Ｃｒ１８Ｎｉ１６Ｍｏ５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１６Ｍｏ５ ００４１００２５０００４５００３０
１５００
～

１７００

１６００
～

１９００

４００
～
６００

— — —

５５ Ｓ３２１６８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ００８１００２００００４５００３０
９００
～

１２００

１７００
～

１９００
— — — Ｔｉ５Ｃ～

０７０

$&



书书书

续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数
字代号

新 牌 号 旧 牌 号
化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

奥氏体型不锈钢

６２ Ｓ３４７７８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ００８１００２００００４５００３０
９００
～

１２００

１７００
～

１９００
— — — Ｎｂ１０Ｃ～

１１０

６４ Ｓ３８１４８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４① ００８
３００
～
５００

２００００４５００３０
１１５０
～

１５００

１５００
～

２０００
— — — —

奥氏体铁素体型不锈钢

６７ Ｓ２１８６０１４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ
０１０
～
０１８

３４０
～
４００

０８０００３５００３０
１０００
～

１２００

１７５０
～

１９５０
— — — Ｔｉ０４０～０７０

Ａｌ０１０～０３０

６８ Ｓ２１９５３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２００３０
１３０
～
２００

１００
～
２００

００３５００３０
４５０
～
５５０

１８００
～

１９５０

２５０
～
３００

—
００５
～
０１２

—

７０ Ｓ２２２５３０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ 　 ００３０１００２００００３０００２０
４５０
～
６５０

２１００
～

２３００

２５０
～
３５０

—
００８
～
０２０

—

７１ Ｓ２２０５３０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ 　 ００３０１００２００００３０００２０
４５０
～
６５０

２２００
～

２３００

３００
～
３５０

—
０１４
～
０２０

—

７３ Ｓ２２５５３０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ 　 ００３０１００２００００３５００３０
５５０
～
６５０

２４００
～

２６００

１２０
～
２５０

—
０１０
～
０２０

—

７５ Ｓ２５５５４０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ 　 ００４１００１５０００３５００３０
４５０
～
６５０

２４００
～

２７００

２９０
～
３９０

１５０
～
２５０

０１０
～
０２５

—

　　① 必要时，可添加本表以外的合金元素。
注：１表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。
２本标准牌号与国外标准牌号对照参见第九章。

$’



表１１０　铁素体型不锈钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ

７８ Ｓ１１３４８０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０
８３ Ｓ１１２０３０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ ００３０ １００ １００ ００４０ ００３０
８５ Ｓ１１７１０１０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０
８６ Ｓ１１７１７Ｙ１０Ｃｒ１７ Ｙ１Ｃｒ１７ ０１２ １００ １２５ ００６０ ≥０１５
８８ Ｓ１１７９０１０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０
９４ Ｓ１２７９１００８Ｃｒ２７Ｍｏ① ００Ｃｒ２７Ｍｏ① ００１０ ０４０ ０４０ ００３０ ００２０
９５ Ｓ１３０９１００８Ｃｒ３０Ｍｏ２① ００Ｃｒ３０Ｍｏ２① ００１０ ０４０ ０４０ ００３０ ００２０

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ

７８ Ｓ１１３４８０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ （０６０）１１５０～１４５０ —

８３ Ｓ１１２０３０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ （０６０）１１００～１３５０ —

８５ Ｓ１１７１０１０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ （０６０）１６００～１８００ —

８６ Ｓ１１７１７Ｙ１０Ｃｒ１７ Ｙ１Ｃｒ１７ （０６０）１６００～１８００ （０６０）

８８ Ｓ１１７９０１０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ （０６０）１６００～１８０００７５～１２５

９４ Ｓ１２７９１００８Ｃｒ２７Ｍｏ① ００Ｃｒ２７Ｍｏ① — ２５００～２７５００７５～１５０

９５ Ｓ１３０９１００８Ｃｒ３０Ｍｏ２① ００Ｃｒ３０Ｍｏ２① — ２８５０～３２００１５０～２５０

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃｕ Ｎ
其他

元素

７８ Ｓ１１３４８０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ — — Ａｌ０１０～０３０

８３ Ｓ１１２０３０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ — — —

８５ Ｓ１１７１０１０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ — — —

８６ Ｓ１１７１７Ｙ１０Ｃｒ１７ Ｙ１Ｃｒ１７ — — —

８８ Ｓ１１７９０１０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ — — —

９４ Ｓ１２７９１００８Ｃｒ２７Ｍｏ① ００Ｃｒ２７Ｍｏ① — ００１５ —

９５ Ｓ１３０９１００８Ｃｒ３０Ｍｏ２① ００Ｃｒ３０Ｍｏ２① — ００１５ —

　　① 允许含有小于或等于０５０％镍，小于或等于０２０％铜，而Ｎｉ＋Ｃｕ≤０５０％，必

要时，可添加上表以外的合金元素。

注：１表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。括号内数值为可

加入或允许含有的最大值。

２本标准牌号与国外标准牌号对照参见第九章。
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表１１１　马氏体型不锈钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

９６ Ｓ４０３１０１２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ ０１５ ０５０ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１３００

— — — —

９７ Ｓ４１００８０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１３５０

— — — —

９８ Ｓ４１０１０１２Ｃｒ１３① １Ｃｒ１３①
００８～
０１５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１３５０

— — — —

１００ Ｓ４１６１７Ｙ１２Ｃｒ１３ Ｙ１Ｃｒ１３ ０１５ １００ １２５ ００６０ ≥０１５ （０６０）
１２００～
１４００

（０６０） — 　 —

１０１ Ｓ４２０２０２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３
０１６～
０２５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

— — — —

１０２ Ｓ４２０３０３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３
０２６～
０３５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

— — — —

１０３ Ｓ４２０３７Ｙ３０Ｃｒ１３ Ｙ３Ｃｒ１３
０２６～
０３５

１００ １２５ ００６０ ≥０１５ （０６０）
１２００～
１４００

（０６０） — — —

１０４ Ｓ４２０４０４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３
０３６～
０４５

０６０ ０８０ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

— — — —

１０６ Ｓ４３１１０１４Ｃｒ１７Ｎｉ２ １Ｃｒ１７Ｎｉ２
０１１～
０１７

０８０ ０８０ ００４０ ００３０
１５０～
２５０

１６００～
１８００

— — — —

１０７ Ｓ４３１２０１７Ｃｒ１６Ｎｉ２ 　
０１２～
０２２

１００ １５０ ００４０ ００３０
１５０～
２５０

１５００～
１７００

— — — —$)
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

１０８ Ｓ４４０７０６８Ｃｒ１７ ７Ｃｒ１７
０６０～
０７５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

（０７５） — — —

１０９ Ｓ４４０８０８５Ｃｒ１７ ８Ｃｒ１７
０７５～
０９５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

（０７５） — — —

１１０ Ｓ４４０９６１０８Ｃｒ１７ １１Ｃｒ１７
０９５～
１２０

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

（０７５） — — —

１１１ Ｓ４４０９７Ｙ１０８Ｃｒ１７ Ｙ１１Ｃｒ１７
０９５～
１２０

１００ １２５ ００６０ ≥０１５ （０６０）
１６００～
１８００

（０７５） — — —

１１２ Ｓ４４０９０９５Ｃｒ１８ ９Ｃｒ１８
０９０～
１００

０８０ ０８０ ００４０ ００３０ （０６０）
１７００～
１９００

— — — —

１１５ Ｓ４５７１０１３Ｃｒ１３Ｍｏ １Ｃｒ１３Ｍｏ
００８～
０１８

０６０ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１４００

０３０～
０６０

— — —

１１６ Ｓ４５８３０３２Ｃｒ１３Ｍｏ ３Ｃｒ１３Ｍｏ
０２８～
０３５

０８０ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

０５０～
１００

— — —

１１７ Ｓ４５９９０１０２Ｃｒ１７Ｍｏ ９Ｃｒ１８Ｍｏ
０９５～
１１０

０８０ ０８０ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

０４０～
０７０

— — —

１１８ Ｓ４６９９０９０Ｃｒ１８ＭｏＶ ９Ｃｒ１８ＭｏＶ
０８５～
０９５

０８０ ０８０ ００４０ ００３０ （０６０）
１７００～
１９００

１００～
１３０

— — Ｖ００７～０１２

　　① 相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整成分牌号。
注：１表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。括号内数值为可加入或允许含有的最大值。
２本标准牌号与国外标准牌号对照参见第九章。
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表１１２　沉淀硬化型不锈钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

１３６ Ｓ５１５５００５Ｃｒ１５Ｎｉ５Ｃｕ４Ｎｂ 　 ００７１００１００００４０００３０
３５０

～
５５０

１４００

～
１５５０

—
２５０

～
４５０

— Ｎｂ０１５～
０４５

１３７ Ｓ５１７４００５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ００７１００１００００４０００３０
３００

～
５００

１５００

～
１７５０

—
３００

～
５００

— Ｎｂ０１５～
０４５

１３８ Ｓ５１７７００７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ００９１００１００００４０００３０
６５０

～
７７５

１６００

～
１８００

— — — Ａｌ０７５～
１５０

１３９ Ｓ５１５７００７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ００９１００１００００４０００３０
６５０

～
７７５

１４００

～
１６００

２００

～
３００

— — Ａｌ０７５～
１５０

　　注：１表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。

２本标准牌号与国外标准牌号对照参见第九章。
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　　２力学性能
经热处理的钢棒 （除马氏体钢退火外），试样不再进行热处理，其力学性能应分别符合表１１３～

表１１７的规定。

表１１３　经固溶处理的奥氏体型钢棒或试样的力学性能①

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

规定非比例延伸

强度Ｒ②ｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％

断面收缩

率Ｚ③／％

硬度②

ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

不小于 不大于

１ Ｓ３５３５０１２Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ ２７５ ５２０ ４０ ４５ ２４１ １００ ２５３

３ Ｓ３５４５０１２Ｃｒ１８Ｍｎ９Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１８Ｍｎ８Ｎｉ５Ｎ ２７５ ５２０ ４０ ４５ ２０７ ９５ ２１８

９ Ｓ３０１１０１２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

１３ Ｓ３０２１０１２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

１５ Ｓ３０３１７ Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７ ９０ ２００

１６ Ｓ３０３２７ Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ ２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７ ９０ ２００

１７ Ｓ３０４０８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

１８ Ｓ３０４０３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

２２ Ｓ３０４８８０６Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

２３ Ｓ３０４５８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ２７５ ５５０ ３５ ５０ ２１７ ９５ ２２０

２４ Ｓ３０４７８０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ ３４５ ６８５ ３５ ５０ ２５０ １００ ２６０

２５ Ｓ３０４５３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ２４５ ５５０ ４０ ５０ ２１７ ９５ ２２０

２６ Ｓ３０５１０１０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

３２ Ｓ３０９０８０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

规定非比例延伸

强度Ｒ②ｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％

断面收缩

率Ｚ③／％

硬度②

ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

不小于 不大于

３５ Ｓ３１００８０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７ ９０ ２００

３８ Ｓ３１６０８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

３９ Ｓ３１６０３０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

４１ Ｓ３１６６８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ２０５ ５３０ ４０ ５５ １８７ ９０ ２００

４３ Ｓ３１６５８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ２７５ ５５０ ３５ ５０ ２１７ ９５ ２２０

４４ Ｓ３１６５３０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ ２４５ ５５０ ４０ ５０ ２１７ ９５ ２２０

４５ Ｓ３１６８８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

４６ Ｓ３１６８３０２２Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２００Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

４９ Ｓ３１７０８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

５０ Ｓ３１７０３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

５２ Ｓ３１７９４０３Ｃｒ１８Ｎｉ１６Ｍｏ５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１６Ｍｏ５ １７５ ４８０ ４０ ４５ １８７ ９０ ２００

５５ Ｓ３２１６８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７ ９０ ２００

６２ Ｓ３４７７８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７ ９０ ２００

６４ Ｓ３８１４８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ２０５ ５２０ ４０ ６０ ２０７ ９５ ２１８

　　① 本表仅适用于直径、边长、厚度或对边距离小于或等于１８０ｍｍ的钢棒，大于１８０ｍｍ的钢棒，可改锻成１８０ｍｍ的样坯检验，
或由供需双方协商，规定允许降低其力学性能的数值。

② 规定非比例延伸强度和硬度，仅当需方要求时 （合同中注明）才进行测定，且供方可根据钢棒的尺寸或状态任选一种方法测定
硬度。

③ 扁钢不适用，但需方要求时，由供需双方协商。
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表１１４　经固溶处理的奥氏体铁素体型钢棒或试样的力学性能①

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

规定非比例

延伸强度

Ｒ②ｐ０２／ＭＰａ

抗拉强

度Ｒｍ
／ＭＰａ

断后伸

长率

Ａ／％

断面收

缩率

Ｚ③／％

冲击吸

收功

Ａ④ＫＵ２／Ｊ

硬度②

ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

不小于 不大于

６７ Ｓ２１８６０１４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ ４４０ ７１５ ２５ ４０ ６３ — — —

６８ Ｓ２１９５３０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ ３９０ ５９０ ２０ ４０ — ２９０ ３０ ３００

７０ Ｓ２２２５３０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ４５０ ６２０ ２５ — — ２９０ — —

７１ Ｓ２２０５３０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ４５０ ６５５ ２５ — — ２９０ — —

７３ Ｓ２２５５３０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ ４５０ ６２０ ２０ — — ２６０ — —

７５ Ｓ２５５５４０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ ５５０ ７５０ ２５ — — ２９０ — —

　　① 本表仅适用于直径、边长、厚度或对边距离小于或等于７５ｍｍ的钢棒。大于７５ｍｍ的钢棒，可改锻成７５ｍｍ的样坯检验或由供
需双方协商，规定允许降低其力学性能的数值。

② 规定非比例延伸强度和硬度，仅当需方要求时 （合同中注明）才进行测定，且供方可根据钢棒的尺寸或状态任选一种方法测定
硬度。

③ 扁钢不适用，但需方要求时，由供需双方协商。

④ 直径或对边距离小于等于１６ｍｍ的圆钢、六角钢、八角钢和边长或厚度小于等于１２ｍｍ的方钢、扁钢不做冲击试验。
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表１１５　经退火处理的铁素体型钢棒或试样的力学性能①

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号

规定非比例延伸

强度Ｒ②ｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％

断面收缩

率Ｚ③／％

冲击吸收

功Ａ④ＫＵ２／Ｊ

硬度②

ＨＢＷ

不小于 不大于

７８ Ｓ１１３４８０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ １７５ ４１０ ２０ ６０ ７８ １８３

８３ Ｓ１１２０３０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ １９５ ３６０ ２２ ６０ — １８３

８５ Ｓ１１７１０１０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ２０５ ４５０ ２２ ５０ — １８３

８６ Ｓ１１７１７ Ｙ１０Ｃｒ１７ Ｙ１Ｃｒ１７ ２０５ ４５０ ２２ ５０ — １８３

８８ Ｓ１１７９０１０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ ２０５ ４５０ ２２ ６０ — １８３

９４ Ｓ１２７９１００８Ｃｒ２７Ｍｏ ００Ｃｒ２７Ｍｏ ２４５ ４１０ ２０ ４５ — ２１９

９５ Ｓ１３０９１００８Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００Ｃｒ３０Ｍｏ２ ２９５ ４５０ ２０ ４５ — ２２８

　　① 本表仅适用于直径、边长、厚度或对边距离小于或等于７５ｍｍ的钢棒。大于７５ｍｍ的钢棒，可改锻成７５ｍｍ的样坯检验或由供
需双方协商，规定允许降低的力学性能的数值。

② 规定非比例延伸强度和硬度，仅当需方要求时 （合同中注明）才进行测定。

③ 扁钢不适用，但需方要求时，由供需双方协商确定。

④ 直径或对边距离小于等于１６ｍｍ的圆钢、六角钢、八角钢和边长或厚度小于等于１２ｍｍ的方钢、扁钢不做冲击试验。
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表１１６　经热处理的马氏体型钢棒或试样的力学性能①

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

组

别

经淬火回火后试样的力学性能和硬度 退火后钢棒的硬度③

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强

度Ｒｍ
／ＭＰａ

断后伸

长率Ａ
／％

断面收

缩率

Ｚ②／％

冲击吸

收功

Ａ④ＫＵ２／Ｊ
ＨＢＷ ＨＲＣ ＨＢＷ

不小于 不大于

９６ Ｓ４０３１０１２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ ３９０ ５９０ ２５ ５５ １１８ １７０ — ２００

９７ Ｓ４１００８０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３ ３４５ ４９０ ２４ ６０ — — — １８３

９８ Ｓ４１０１０１２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３ ３４５ ５４０ ２２ ５５ ７８ １５９ — ２００

１００ Ｓ４１６１７ Ｙ１２Ｃｒ１３ Ｙ１Ｃｒ１３ ３４５ ５４０ １７ ４５ ５５ １５９ — ２００

１０１ Ｓ４２０２０２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３ ４４０ ６４０ ２０ ５０ ６３ １９２ — ２２３

１０２ Ｓ４２０３０３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３ ５４０ ７３５ １２ ４０ ２４ ２１７ — ２３５

１０３ Ｓ４２０３７ Ｙ３０Ｃｒ１３ Ｙ３Ｃｒ１３ ５４０ ７３５ ８ ３５ ２４ ２１７ — ２３５

１０４ Ｓ４２０４０４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３ — — — — — ５０ ２３５

１０６ Ｓ４３１１０１４Ｃｒ１７Ｎｉ２ １Ｃｒ１７Ｎｉ２ — １０８０ １０ — ３９ — — ２８５

１０７ Ｓ４３１２０１７Ｃｒ１６Ｎｉ２⑤
１ ７００ ９００～１０５０ １２

２ ６００ ８００～９５０ １４
４５ ２５（ＡＫＶ） — — ２９５

１０８ Ｓ４４０７０６８Ｃｒ１７ ７Ｃｒ１７ — — — — — — ５４ ２５５

１０９ Ｓ４４０８０８５Ｃｒ１７ ８Ｃｒ１７ — — — — — — ５６ ２５５
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

组

别

经淬火回火后试样的力学性能和硬度 退火后钢棒的硬度③

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强

度Ｒｍ
／ＭＰａ

断后伸

长率Ａ
／％

断面收

缩率

Ｚ②／％

冲击吸

收功

Ａ④ＫＵ２／Ｊ
ＨＢＷ ＨＲＣ ＨＢＷ

不小于 不大于

１１０ Ｓ４４０９６１０８Ｃｒ１７ １１Ｃｒ１７ — — — — — — ５８ ２６９

１１１ Ｓ４４０９７ Ｙ１０８Ｃｒ１７ Ｙ１１Ｃｒ１７ — — — — — — ５８ ２６９

１１２ Ｓ４４０９０９５Ｃｒ１８ ９Ｃｒ１８ — — — — — — ５５ ２５５

１１５ Ｓ４５７１０１３Ｃｒ１３Ｍｏ １Ｃｒ１３Ｍｏ ４９０ ６９０ ２０ ６０ ７８ １９２ — ２００

１１６ Ｓ４５８３０３２Ｃｒ１３Ｍｏ ３Ｃｒ１３Ｍｏ — — — — — — ５０ ２０７

１１７ Ｓ４５９９０１０２Ｃｒ１７Ｍｏ ９Ｃｒ１８Ｍｏ — — — — — — ５５ ２６９

１１８ Ｓ４６９９０９０Ｃｒ１８ＭｏＶ ９Ｃｒ１８ＭｏＶ — — — — — — ５５ ２６９

　　① 本表仅适用于直径、边长、厚度或对边距离小于或等于７５ｍｍ的钢棒。大于７５ｍｍ的钢棒，可改锻成７５ｍｍ的样坯检验或由供
需双方协商，规定允许降低其力学性能的数值。

② 扁钢不适用，但需方要求时，由供需双方协商确定。

③ 采用７５０℃退火时，其硬度由供需双方协商。

④ 直径或对边距离小于等于１６ｍｍ的圆钢、六角钢、八角钢和边长或厚度小于等于１２ｍｍ的方钢、扁钢不做冲击试验。

⑤１７Ｃｒ１６Ｎｉ２钢的性能组别应在合同中注明，未注明时，由供方自行选择。
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表１１７　沉淀硬化型钢棒或试样的力学性能①

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号
热 处 理

类型 组别

规定非比例延伸

强度Ｒｐ０２／ＭＰａ
抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ
断后伸长

率Ａ／％
断面收缩

率Ｚ②／％
不小于

硬度③

ＨＢＷ ＨＲＣ

１３６ Ｓ５１５５００５Ｃｒ１５Ｎｉ５Ｃｕ４Ｎｂ

固溶处理 ０ — — — — ≤３６３ ≤３８

沉

淀

硬

化

４８０℃时效 １ １１８０ １３１０ １０ ３５ ≥３７５ ≥４０
５５０℃时效 ２ １０００ １０７０ １２ ４５ ≥３３１ ≥３５
５８０℃时效 ３ ８６５ １０００ １３ ４５ ≥３０２ ≥３１
６２０℃时效 ４ ７２５ ９３０ １６ ５０ ≥２７７ ≥２８

１３７ Ｓ５１７４００５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ

固溶处理 ０ — — — — ≤３６３ ≤３８

沉

淀

硬

化

４８０℃时效 １ １１８０ １３１０ １０ ４０ ≥３７５ ≥４０
５５０℃时效 ２ １０００ １０７０ １２ ４５ ≥３３１ ≥３５
５８０℃时效 ３ ８６５ １０００ １３ ４５ ≥３０２ ≥３１
６２０℃时效 ４ ７２５ ９３０ １６ ５０ ≥２７７ ≥２８

１３８ Ｓ５１７７００７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ

固溶处理 ０ ≤３８０ ≤１０３０ ２０ — ≤２２９ —
沉
淀
硬
化

５１０℃时效 １ １０３０ １２３０ ４ １０ ≥３８８ —

５６５℃时效 ２ ９６０ １１４０ ５ ２５ ≥３６３ —

１３９ Ｓ５１５７００７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ

固溶处理 ０ — — — — ≤２６９ —
沉
淀
硬
化

５１０℃时效 １ １２１０ １３２０ ６ ２０ ≥３８８ —

５６５℃时效 ２ １１００ １２１０ ７ ２５ ≥３７５ —

　　① 本表仅适用于直径、边长、厚度或对边距离小于或等于７５ｍｍ的钢棒。大于７５ｍｍ的钢棒，可改锻成７５ｍｍ的样坯检验或由供
需双方协商，规定允许降低其力学性能的数值。

② 扁钢不适用，但需方要求时，由供需双方协商确定。
③ 供方可根据钢棒的尺寸或状态任选一种方法测定硬度。
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　　不经热处理的钢棒，试样毛坯经热处理后，其力学性能应分别
符合表１１３～表１１８的规定。

表１１８　奥氏体型不锈钢棒或试样的典型热处理制度

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新　牌　号 旧　牌　号 固溶处理／℃

１ Ｓ３５３５０ １２Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ １０１０～１１２０，快冷

３ Ｓ３５４５０ １２Ｃｒ１８Ｍｎ９Ｎｉ５Ｎ １Ｃｒ１８Ｍｎ８Ｎｉ５Ｎ １０１０～１１２０，快冷

９ Ｓ３０１１０ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ １０１０～１１５０，快冷

１３ Ｓ３０２１０ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ １０１０～１１５０，快冷

１５ Ｓ３０３１７ Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９ １０１０～１１５０，快冷

１６ Ｓ３０３２７ Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ １０１０～１１５０，快冷

１７ Ｓ３０４０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ １０１０～１１５０，快冷

１８ Ｓ３０４０３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １０１０～１１５０，快冷

２２ Ｓ３０４８８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３ １０１０～１１５０，快冷

２３ Ｓ３０４５８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ １０１０～１１５０，快冷

２４ Ｓ３０４７８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ １０１０～１１５０，快冷

２５ Ｓ３０４５３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ １０１０～１１５０，快冷

２６ Ｓ３０５１０ １０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １０１０～１１５０，快冷

３２ Ｓ３０９０８ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ １０３０～１１５０，快冷

３５ Ｓ３１００８ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ １０３０～１１８０，快冷

３８ Ｓ３１６０８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １０１０～１１５０，快冷

３９ Ｓ３１６０３ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １０１０～１１５０，快冷

４１ Ｓ３１６６８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ① １０００～１１００，快冷

４３ Ｓ３１６５８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ １０１０～１１５０，快冷

４４ Ｓ３１６５３ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ １０１０～１１５０，快冷

４５ Ｓ３１６８８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ １０１０～１１５０，快冷

４６ Ｓ３１６８３ ０２２Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ １０１０～１１５０，快冷

４９ Ｓ３１７０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ １０１０～１１５０，快冷

５０ Ｓ３１７０３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ １０１０～１１５０，快冷

５２ Ｓ３１７９４ ０３Ｃｒ１８Ｎｉ１６Ｍｏ５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１６Ｍｏ５ １０３０～１１８０，快冷

５５ Ｓ３２１６８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ① ９２０～１１５０，快冷

６２ Ｓ３４７７８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ① ９８０～１１５０，快冷

６４ Ｓ３８１４８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ １０１０～１１５０，快冷

　　① 需方在合同中注明时，可进行稳定化处理，此时的热处理温度为８５０～９３０℃。
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表１１９　奥氏体铁素体型不锈钢棒或试样的典型热处理制度

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号 固溶处理／℃

６７ Ｓ２１８６０ １４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ ９３０～１０５０，快冷
６８ Ｓ２１９５３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ ９２０～１１５０，快冷
７０ Ｓ２２２５３ ０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ９５０～１２００，快冷
７１ Ｓ２２０５３ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ９５０～１２００，快冷
７３ Ｓ２２５５３ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ ９５０～１２００，快冷
７５ Ｓ２５５５４ ０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ １０００～１２００，快冷

表１２０　铁素体型不锈钢棒或试样的典型热处理制度

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号 退火／℃

７８ Ｓ１１３４８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ ７８０～８３０，空冷或缓冷
８３ Ｓ１１２０３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ ７００～８２０，空冷或缓冷
８５ Ｓ１１７１０ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ７８０～８５０，空冷或缓冷
８６ Ｓ１１７１７ Ｙ１０Ｃｒ１７ Ｙ１Ｃｒ１７ ６８０～８２０，空冷或缓冷
８８ Ｓ１１７９０ １０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ ７８０～８５０，空冷或缓冷
９４ Ｓ１２７９１ ００８Ｃｒ２７Ｍｏ ００Ｃｒ２７Ｍｏ ９００～１０５０，快冷
９５ Ｓ１３０９１ ００８Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００Ｃｒ３０Ｍｏ２ ９００～１０５０，快冷

表１２１　马氏体型不锈钢棒或试样的典型热处理制度

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

钢棒的热处理制度 试样的热处理制度

退火／℃ 淬火／℃ 回火／℃

９６ Ｓ４０３１０ １２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ 　８００～９００缓冷或
约７５０快冷

　９５０～
１０００油冷

　７００～
７５０快冷

９７ Ｓ４１００８ ０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３ 　８００～９００缓冷或
约７５０快冷

　９５０～
１０００油冷

　７００～
７５０快冷

９８ Ｓ４１０１０ １２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３ 　８００～９００缓冷或
约７５０快冷

　９５０～
１０００油冷

　７００～
７５０快冷

１００ Ｓ４１６１７ Ｙ１２Ｃｒ１３ Ｙ１Ｃｒ１３ 　８００～９００缓冷或
约７５０快冷

　９５０～
１０００油冷

　７００～
７５０快冷

１０１ Ｓ４２０２０ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３ 　８００～９００缓冷或
约７５０快冷

　９２０～
９８０油冷

　６００～
７５０快冷

１０２ Ｓ４２０３０ ３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３ 　８００～９００缓冷或
约７５０快冷

　９２０～
９８０油冷

　６００～
７５０快冷

１０３ Ｓ４２０３７ Ｙ３０Ｃｒ１３ Ｙ３Ｃｒ１３ 　８００～９００缓冷或
约７５０快冷

　９２０～
９８０油冷

　６００～
７５０快冷

１０４ Ｓ４２０４０ ４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３ 　８００～９００缓冷或
约７５０快冷

　１０５０～
１１００油冷

　２００～
３００空冷

１０６ Ｓ４３１１０ １４Ｃｒ１７Ｎｉ２ １Ｃｒ１７Ｎｉ２ 　６８０～７００高温回
火，空冷

　９５０～
１０５０油冷

　２７５～
３５０空冷
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续表

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

钢棒的热处理制度 试样的热处理制度

退火／℃ 淬火／℃ 回火／℃

１０７ Ｓ４３１２０ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２

１

２

　 ６８０～８００，
炉冷或空冷

　９５０～
１０５０油冷
或空冷

　６００～
６５０，空冷

　７５０～
８００ ＋
６５０ ～
７００①，
空冷

１０８ Ｓ４４０７０ ６８Ｃｒ１７ ７Ｃｒ１７ 　８００～９２０缓冷
　１０１０～
１０７０油冷

　１００～
１８０快冷

１０９ Ｓ４４０８０ ８５Ｃｒ１７ ８Ｃｒ１７ 　８００～９２０缓冷
　１０１０～
１０７０油冷

　１００～
１８０快冷

１１０ Ｓ４４０９６ １０８Ｃｒ１７ １１Ｃｒ１７ 　８００～９２０缓冷
　１０１０～
１０７０油冷

　１００～
１８０快冷

１１１ Ｓ４４０９７ Ｙ１０８Ｃｒ１７ Ｙ１１Ｃｒ１７ 　８００～９２０缓冷
　１０１０～
１０７０油冷

　１００～
１８０快冷

１１２ Ｓ４４０９０ ９５Ｃｒ１８ ９Ｃｒ１８ 　８００～９２０缓冷
　１０１０～
１０５０油冷

　２００～
３００油、
空冷

１１５ Ｓ４５７１０ １３Ｃｒ１３Ｍｏ １Ｃｒ１３Ｍｏ
　８３０～９００缓冷或
约７５０快冷

　９７０～
１０２０油冷

　６５０～
７５０快冷

１１６ Ｓ４５８３０ ３２Ｃｒ１３Ｍｏ ３Ｃｒ１３Ｍｏ
　８００～９００缓冷或
约７５０快冷

　１０２５～
１０７５油冷

　２００～
３００ 油、
水、空冷

１１７ Ｓ４５９９０１０２Ｃｒ１７Ｍｏ ９Ｃｒ１８Ｍｏ 　８００～９００缓冷
　１０００～
１０５０油冷

　２００～
３００空冷

１１８ Ｓ４６９９０９０Ｃｒ１８ＭｏＶ９Ｃｒ１８ＭｏＶ 　８００～９２０缓冷
　１０５０～
１０７５油冷

　１００～
２００空冷

　　① 当镍含量在规定的下限时，允许采用６２０～７２０℃单回火制度。
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１０
ｍｉ
ｎ
，空
冷

到
室
温
，在
２４
ｈ
内
冷
却
到
－
７３
℃
±
６
℃
，保
持
８ｈ
，

再
加
热
到
５１
０
℃
±
１０
℃
，保
持
１ｈ
后
，空
冷

５６
５
℃
时
效

２
　
经
固
溶
处
理
后
，于
７６
０
℃
±
１５
℃
保
持
９０
ｍｉ
ｎ
，在

１ｈ
内
冷
却
到
１５
℃
以
下
，保
持
３０
ｍｉ
ｎ
，再
加
热
到

５６
５
℃
±
１０
℃
，保
持
９０
ｍｉ
ｎ
，空
冷
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六、不锈钢冷加工钢棒 （ＧＢ／Ｔ４２２６—１９８４）

本标准适用于不锈钢冷加工钢棒 （包括圆钢、方钢、六角钢及
扁钢）。

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表１２３～表１２６的规定。

表１２３　奥氏体型不锈钢的化学成分

序号 牌　　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ
１ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
２ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤０２０ ≥０１５
３ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤０２０ ≤００６０
４ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
５ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１１ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
６ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
７ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
９ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１０ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１４ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

序号 牌　　号
化学成分／％

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ 其他

１ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ８００～１０００ １７００～１９００
２ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ８００～１０００ １７００～１９００ ①
３ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ ８００～１０００ １７００～１９００ Ｓｅ≥０１５
４ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９ ８００～１０５０ １８００～２０００
５ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１１ ９００～１３００ １８００～２０００
６ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １０５０～１３００１７００～１９００
７ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １１００～１３５０１６５０～１９００
８ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ １２００～１５００２２００～２４００
９ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ １９００～２２００２４００～２６００
１０ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １０００～１４００１６００～１８００２００～３００
１１ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １２００～１５００１６００～１８００２００～３００
１２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ９００～１３００ １７００～１９００ Ｔｉ≥５×Ｃ
１３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ９００～１３００ １７００～１９００ Ｎｂ≥１０×Ｃ
１４ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ８００～１１００ １７００～１９００ Ｔｉ：５（Ｃ

００２）～０８０

　　① 可以加入０６０％Ｍｏ。
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表１２４　奥氏体铁素体型不锈钢的化学成分

序

号
牌　号

化 学 成 分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ

１５０Ｃｒ２６Ｎｉ５Ｍｏ２≤００８≤１００≤１５０≤０３５≤００３０３００～６００
２３００～
２８００

１００～
３００

　　注：必要时，可添加本表以外的其他合金元素。

表１２５　铁素体型不锈钢的化学成分

序

号
牌　号

化 学 成 分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ

１６ １Ｃｒ１７ ≤０１２ ≤０７５ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ １６００～１８００

１７ Ｙ１Ｃｒ１７ ≤０１２ ≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≥０１５ １６００～１８００

　　注：１每种牌号可以含有≤０６０％Ｎｉ。

２Ｙ１Ｃｒ１７可以添加≤０６０％Ｍｏ。

表１２６　马氏体型不锈钢的化学成分

序

号
牌　号

化 学 成 分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ

１８ １Ｃｒ１２ ≤０１５ ≤０５０ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ １１５０～１３００

１９ １Ｃｒ１３ ≤０１５ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ １１５０～１３５０

２０ Ｙ１Ｃｒ１３ ≤０１５ ≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≤０１５ １２００～１４００

２１ ２Ｃｒ１３ ０１６～０２５ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ １２００～１４００

２２ ３Ｃｒ１３ ０２６～０４０ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ １２００～１４００

２３ Ｙ３Ｃｒ１３ ０２６～０４０ ≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≥０１５ １２００～１４００

２４ １１Ｃｒ１７ ０９５～１２０ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ １６００～１８００

　　注：１每种牌号可以含有≤０６０％Ｎｉ。

２Ｙ１Ｃｒ１３和Ｙ３Ｃｒ１３可添加≤０６０％Ｍｏ。

３１１Ｃｒ１７可添加≤０７５％Ｍｏ。

２力学性能
钢棒经冷轧、冷拉、磨光、切削或者由这些方法组合制成后交

货。根据需方要求可经热处理、酸洗后交货。
钢棒的力学性能由供需双方协议规定。
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七、不锈钢热轧等边角钢 （ＹＢ／Ｔ５３０９—２００６）

１牌号和化学成分
钢的化学成分 （熔炼分析）按表１２７和表１２８的规定。

表１２７　奥氏体型不锈钢化学成分

牌　　号
化 学 成 分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ

１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

０Ｃｒ１９Ｎｉ９ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

００Ｃｒ１９Ｎｉ１１ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

牌　　号
化 学 成 分／％

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ 其他

１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ８００～１０００ １７００～１９００ —

０Ｃｒ１９Ｎｉ９ ８００～１０５０ １８００～２０００ —

００Ｃｒ１９Ｎｉ１１ ９００～１３００ １８００～２０００ —

０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １０００～１４００ １６００～１８００ ２００～３００

００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １２００～１５００ １６００～１８００ ２００～３００

０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ９００～１３００ １７００～１９００ — Ｔｉ：５Ｃ以上

０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ９００～１３００ １７００～１９００ — Ｎｂ：１０Ｃ以上

表１２８　铁素体型不锈钢化学成分

牌　　号
化 学 成 分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ

１Ｃｒ１７ ≤０１２ ≤０７５ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ １６００～１８００

２热处理制度和力学性能

&%



表１２９　奥氏体型钢的热处理制度

牌　　号 固溶处理 备　　注

１Ｃｒ１８Ｎｉ９ １０１０～１１５０快冷

０Ｃｒ１９Ｎｉ９ １０１０～１１５０快冷

００Ｃｒ１９Ｎｉ１１ １０１０～１１５０快冷

０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １０１０～１１５０快冷

００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １０１０～１１５０快冷

０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ９２０～１１５０快冷
　 按 用 户 要 求 作 稳 定 化 处 理，其 温 度 为

８５０～９３０℃

０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ９８０～１１５０快冷
　 按 用 户 要 求 作 稳 定 化 处 理，其 温 度 为

８５０～９３０℃

表１３０　铁素体型钢的热处理制度

牌　　号 退　　火

１Ｃｒ１７ ７８０～８５０℃空冷或缓冷

表１３１　经固溶处理的奥氏体型角钢的力学性能

牌　　号
拉力试验 硬 度 试 验

屈服强度

σ０２／ＭＰａ

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

伸长率

δ５／％
ＨＢ ＨＲＢ ＨＶ

１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≥２０６ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≥２０６ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

００Ｃｒ１９Ｎｉ１１ ≥１７７ ≥４８１ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≥２０６ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ≥１７７ ≥４８１ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ≥２０６ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ≥２０６ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

表１３２　经退火处理的铁素体型角钢的力学性能

牌　　号

拉 力 试 验 硬 度 试 验

屈服强度

σ０２／ＭＰａ

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

伸长率

δ５／％
ＨＢ ＨＲＢ ＨＶ

１Ｃｒ１７ ≥２０６ ≥４５０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００

&&
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八、不锈钢盘条 （ＧＢ／Ｔ４３５６—２００２）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１３３的规定。根据需方要求，经双方协议，也可供应

其他牌号的盘条。
盘条成品化学成分允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ２２２的规定。仅当需方要求并在合同中注明时，供方才

进行成品化学成分分析。

表１３３　化学成分

类

型

序

号

统一数

字代号
牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ

铁
素
体

１ Ｓ１１７１０ １Ｃｒ１７ ≤０１２ ≤０７５ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１６００～
１８００

２ Ｓ１１７１４ Ｙ１Ｃｒ１７ ≤０１２ ≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≥０１５ ①
１６００～
１８００

②

３ Ｓ１１７９０ １Ｃｒ１７Ｍｏ ≤０１２ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１６００～
１８００

０７５～１２５

马

氏

体

４ Ｓ４１００８ ０Ｃｒ１３ ≤００８ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１１５０～
１３５０

５ Ｓ４１０１０ １Ｃｒ１３ ≤０１５ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１１５０～
１３５０

６ Ｓ４１６１４ Ｙ１Ｃｒ１３ ≤０１５ ≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≥０１５ ①
１２００～
１４００

②

７ Ｓ４５７１０ １Ｃｒ１３Ｍｏ ００８～０１８ ≤０６０ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１１５０～
１４００

０３０～０６０&’
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续表

类

型

序

号

统一数

字代号
牌　号

化学成分（质量分数）／％
Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ

马

氏

体

８ Ｓ４２０２０ ２Ｃｒ１３ ０１６～０２５ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１２００～
１４００

９ Ｓ４２０３０ ３Ｃｒ１３ ０２６～０３５ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１２００～
１４００

１０Ｓ４２０３４ Ｙ３Ｃｒ１３ ０２６～０３５ ≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≥０１５ ①
１２００～
１４００ ②

１１Ｓ４５８３０ ３Ｃｒ１３Ｍｏ ０２８～０３５ ≤０８０ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１２００～
１４００

０５０～１００

１２Ｓ４２０４０ ４Ｃｒ１３ ０３６～０４５ ≤０６０ ≤０８０ ≤００３５ ≤００３０ ①
１２００～
１４００

１３Ｓ４３１１０ １Ｃｒ１７Ｎｉ２ ０１１～０１７ ≤０８０ ≤０８０ ≤００３５ ≤００３０
１５０～
２５０

１６００～
１８００

１４Ｓ４７３１０ １Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ ０１０～０１６ ≤０６０ ≤０６０ ≤００３５ ≤００３０ １４０～１８０
１０５０～
１２００

Ｍｏ：０３５～０５０
Ｖ：０１８～０３０
Ｗ：１５０～２００

１５Ｓ４１４２０ ２Ｃｒ１３Ｎｉ２ ０２０～０３０ ≤０５０ ０８０～１２０００８～０１５０１５～０２５ １５０～２００
１２００～
１４００

１６Ｓ４４０７０ ７Ｃｒ１７ ０６０～０７５ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１６００～
１８００ ③

１７Ｓ４４０８０ ８Ｃｒ１７ ０７５～０９５ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１６００～
１８００ ③

１８Ｓ４４０９０ ９Ｃｒ１８ ０９０～１００ ≤０８０ ≤０８０ ≤００３５ ≤００３０ ①
１７００～
１９００ ③

１９Ｓ４４０９１ １１Ｃｒ１７ ０９５～１２０ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ①
１６００～
１８００ ③

２０Ｓ４４０９４ Ｙ１１Ｃｒ１７ ０９５～１２０ ≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≥０１５ ①
１６００～
１８００ ③

&(
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续表

类

型

序

号

统一数

字代号
牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ

奥

氏

体

２１Ｓ４５９９０ ９Ｃｒ１８Ｍｏ ０９５～１１０ ≤０８０ ≤０８０ ≤００３５ ≤００３０ ①
１６００～
１８００

０４０～０７０

２２Ｓ４６９９０ ９Ｃｒ１８ＭｏＶ ０８５～０９５ ≤０８０ ≤０８０ ≤００３５ ≤００３０ ①
１７００～
１９００

１００～１３０

２３Ｓ３５３５０ １Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ５Ｎ ≤０１５ ≤１００ ５５０～７５０ ≤００６０ ≤００３０ ３５０～５５０
１６００～
１８００

Ｎ≤０２５

２４Ｓ３５４５０ １Ｃｒ１８Ｍｎ８Ｎｉ５Ｎ ≤０１５ ≤１００
７５０～
１０００ ≤００６０ ≤００３０ ４００～６００

１７００～
１９００

Ｎ≤０２５

２５Ｓ３５５５５ ２Ｃｒ１５Ｍｎ１５Ｎｉ２Ｎ ０１５～０２５ ≤１００
１４００～
１６００ ≤００６０ ≤００３０ １５０～３００

１４００～
１６００

Ｎ：０１５～
０３０

２６Ｓ３０２１０ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ ８００～１０００
１７００～
１９００

２７Ｓ３０３１４ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤０２０ ≥０１５ ８００～１０００
１７００～
１９００ ②

２８Ｓ３０４０８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤００７ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ ８００～１１００
１７００～
１９００

２９Ｓ３０４０８ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ ８００～１０５０
１８００～
２０００

３０Ｓ３０４０３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ≤００３ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ ８００～１２００
１８００～
２０００

３１Ｓ３４８７８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ ８００～１０５０
１７００～
１９００

Ｃｕ：１００～
３００

３２Ｓ３４８８８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ ８５０～１０５０
１７００～
１９００

Ｃｕ：３００～
４００

３３Ｓ３１６０８ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ １０００～１４００
１６００～
１８５０

２００～３００&)
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续表

类

型

序

号

统一数

字代号
牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ

奥

氏

体

３４Ｓ３１６０３ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ≤００３ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ １２００～１５００
１６００～
１８００

２００～３００

３５Ｓ３１７０８ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ １１００～１５００
１８００～
２０００

３００～４００

３６Ｓ３１７０３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ≤００３ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ １１００～１５００
１８００～
２０００

３００～４００

３７Ｓ３２１６０ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ ８００～１１００
１７００～
１９００

Ｔｉ：５（Ｃ
００２）～０８０

３８Ｓ３２１６８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ ９００～１２００
１７００～
１９００

Ｔｉ≥５Ｃ％

３９Ｓ３０５０８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ １１００～１３５０
１６５０～
１９００

４０Ｓ３０５１０ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ １０５０～１３００
１７００～
１９００

４１Ｓ３０９０８ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ １２００～１５００
２２００～
２４００

４２Ｓ３１００８ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ １９００～２２００
２４００～
２６００

沉
淀
硬
化
型

４３Ｓ５１７７８ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ≤００９ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ６５０～７７５
１６００～

１８００

Ｃｕ≤０５０

Ａｌ：０７５～

１５０

　　① 为镍含量 （质量分数）不大于０６０％。
② 为钼含量 （质量分数）不大于０６０％。
③ 为钼含量 （质量分数）不大于０７５％。

’*



　　２力学性能
铁素体钢及０Ｃｒ１３、１Ｃｒ１３钢盘条应以热轧后酸洗状态交货，

根据用户要求并在合同中注明，也可退火后酸洗交货。马氏体钢盘
条 （０Ｃｒ１３、１Ｃｒ１３钢除外）应以退火后酸洗状态交货。奥氏体钢
及沉淀硬化钢盘条应以热轧后酸洗交货，根据用户要求，并在合同
中注明，也可固溶处理后酸洗交货。

退火状态交货的铁素体钢和马氏体钢盘条，退火工艺及其硬度
参照表１３４。

表１３４　退火工艺及硬度

类型 牌　　号 退火温度／℃ ＨＢＷ，不大于

铁素体

１Ｃｒ１７ ７８０～８５０空冷或缓冷 １８３

Ｙ１Ｃｒ１７ ６８０～８２０空冷或缓冷 １８３

１Ｃｒ１７Ｍｏ ７８０～８５０空冷或缓冷 １８３

马氏体

０Ｃｒ１３ ８００～９００缓冷或约７５０快冷 １８３
１Ｃｒ１３ ８００～９００缓冷或约７５０快冷 ２００
Ｙ１Ｃｒ１３ ８００～９００缓冷或约７５０快冷 ２００
１Ｃｒ１３Ｍｏ ８３０～９００缓冷或约７５０快冷 ２００
２Ｃｒ１３ ８００～９００缓冷或约７５０快冷 ２２３
３Ｃｒ１３ ８００～９００缓冷或约７５０快冷 ２３５
Ｙ３Ｃｒ１３ ８００～９００缓冷或约７５０快冷 ２３５
４Ｃｒ１３ ８００～９００缓冷或约７５０快冷 ２３０
３Ｃｒ１３Ｍｏ ８００～９００缓冷或约７５０快冷 ２０７
１Ｃｒ１７Ｎｉ２ ６５０～７００空冷 ２８５
１Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ ７８０～８５０缓冷 ２６９
２Ｃｒ１３Ｎｉ２ ６４０～７２０缓冷 ２８５
７Ｃｒ１７ ８００～９２０缓冷 ２５５
８Ｃｒ１７ ８００～９２０缓冷 ２５５
９Ｃｒ１８ ８００～９２０缓冷 ２５５
１１Ｃｒ１７ ８００～９２０缓冷 ２６９
Ｙ１１Ｃｒ１７ ８００～９２０缓冷 ２６９
９Ｃｒ１８Ｍｏ ８００～９００缓冷 ２６９
９Ｃｒ１８ＭｏＶ ８００～９２０缓冷 ２６９

根据需方要求，经供需双方协议，可对化学成分、晶粒度、力
学性能、表面质量等做特殊要求。

’!
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九、焊接用不锈钢盘条 （ＧＢ／Ｔ４２４１—２００６）

１牌号和化学成分
盘条用钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１３５的规定。
盘条成品化学成分允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ２２２的规定。

２力学性能
马氏体钢盘条应以退火酸洗状态交货，其他类型钢盘条以热轧酸洗状态交货。经供需双方协商，

并在合同中注明，盘条也可以其他状态交货。
对盘条的力学性能本标准未作规定。

表１３５　化学成分

类

型

序

号
牌　　号

化学成分（质量分数）／％①

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

奥

氏

体

１ Ｈ０５Ｃｒ２２Ｎｉ１１Ｍｎ６Ｍｏ３ＶＮ ≤００５ ≤０９０
４００～
７００

≤００３０≤００３０
２０５０～
２４００

９５０～
１２００

１５０～
３００

≤０７５
０１０～
０３０

Ｖ：０１０～
０３０

２ Ｈ１０Ｃｒ１７Ｎｉ８Ｍｎ８Ｓｉ４Ｎ ≤０１０
３４０～
４５０

７００～
９００

≤００３０≤００３０
１６００～
１８００

８００～
９００

≤０７５ ≤０７５
００８～
０１８

３ Ｈ０５Ｃｒ２０Ｎｉ６Ｍｎ９Ｎ ≤００５ ≤１００
８００～
１０００

≤００３０≤００３０
１９００～
２１５０

５５０～
７００

≤０７５ ≤０７５
０１０～
０３０

４ Ｈ０５Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｎ１２Ｎ ≤００５ ≤１００
１０５０～
１３５０

≤００３０≤００３０
１７００～
１９００

４００～
６００

≤０７５ ≤０７５
０１０～
０３０

５ Ｈ１０Ｃｒ２１Ｎｉ１０Ｍｎ６ ≤０１０
０２０～
０６０

５００～
７００

≤００３０≤００２０
２０００～
２２００

９００～
１１００

≤０７５ ≤０７５

’"
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奥
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６ Ｈ０９Ｃｒ２１Ｎｉ９Ｍｎ４Ｍｏ
００４～
０１４

０３０～
０６５

３３０～
４７５

≤００３０≤００３０
１９５０～
２２００

８００～
１０７０

０５０～
１５０

≤０７５

７ Ｈ０８Ｃｒ２１Ｎｉ１０Ｓｉ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１９５０～
２２００

９００～
１１００

≤０７５ ≤０７５

８ Ｈ０８Ｃｒ２１Ｎｉ１０ ≤００８ ≤００３５
１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１９５０～
２２００

９００～
１１００

≤０７５ ≤０７５

９ Ｈ０６Ｃｒ２１Ｎｉ１０
００４～
００８

０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１９５０～
２２００

９００～
１１００

≤０５０ ≤０７５

１０ Ｈ０３Ｃｒ２１Ｎｉ１０Ｓｉ ≤００３０
０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１９５０～
２２００

９００～
１１００

≤０７５ ≤０７５

１１ Ｈ０３Ｃｒ２１Ｎｉ１０ ≤００３０ ≤０３５
１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１９５０～
２２００

９００～
１１００

≤０７５ ≤０７５

１２ Ｈ０８Ｃｒ２０Ｎｉ１１Ｍｏ２ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１８００～
２１００

９００～
１２００

２００～
３００

≤０７５

１３ Ｈ０４Ｃｒ２０Ｎｉ１１Ｍｏ２ ≤００４
０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１８００～
２１００

９００～
１２００

２００～
３００

≤０７５

１４ Ｈ０８Ｃｒ２１Ｎｉ１０Ｓｉ１ ≤００８
０６５～
１００

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１９５０～
２２００

９００～
１１００

≤０７５ ≤０７５

１５ Ｈ０３Ｃｒ２１Ｎｉ１０Ｓｉ１ ≤００３０
０６５～
１００

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１９５０～
２２００

９００～
１１００

≤０７５ ≤０７５

１６ Ｈ１２Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｓｉ ≤０１２
０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２３００～
２５００

１２００～
１４００

≤０７５ ≤０７５

１７ Ｈ１２Ｃｒ２４Ｎｉ１３ ≤０１２ ≤０３５
１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２３００～
２５００

１２００～
１４００

≤０７５ ≤０７５’#
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１８ Ｈ０３Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｓｉ ≤００３０
０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２３００～
２５００

１２００～
１４００

≤０７５ ≤０７５

１９ Ｈ０３Ｃｒ２４Ｎｉ１３ ≤００３０ ≤０３５
１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２３００～
２５００

１２００～
１４００

≤０７５ ≤０７５

２０ Ｈ１２Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｍｏ２ ≤００１２
０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２３００～
２５００

１２００～
１４００

２００～
３００

≤０７５

２１ Ｈ０３Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｍｏ２ ≤００３０
０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２３００～
２５００

１２００～
１４００

２００～
３００

≤０７５

２２ Ｈ１２Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｓｉ１ ≤０１２
０６５～
１００

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２３００～
２５００

１２００～
１４００

≤０７５ ≤０７５

２３ Ｈ０３Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｓｉ１ ≤００３０
０６５～
１００

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２３００～
２５００

１２００～
１４００

≤０７５ ≤０７５

２４ Ｈ１２Ｃｒ２６Ｎｉ２１Ｓｉ
００８～
０１５

０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２５００～
２８００

２０００～
２２５０

≤０７５ ≤０７５

２５ Ｈ１２Ｃｒ２６Ｎｉ２１
００８～
０１５

≤０３５
１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２５００～
２８００

２０００～
２２５０

≤０７５ ≤０７５

２６ Ｈ０８Ｃｒ２６Ｎｉ２１ ≤００８ ≤０６５
１００～
２５０

≤００３０≤００３０
２５００～
２８００

２０００～
２２５０

≤０７５ ≤０７５

２７ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｓｉ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００

≤０７５

２８ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００８ ≤０３５
１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００

≤０７５

’$
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２９ Ｈ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００４～
００８

０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

３０ Ｈ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｓｉ ≤００３０
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

３１ Ｈ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００３０ ≤０３５
１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

３２ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｓｉ１ ≤００８
０６５～
１００

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

３３ Ｈ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｓｉ１ ≤００３０
０６５～
１００

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

３４ Ｈ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ≤００３０ ≤０６５
１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００

１００～
２５０

３５ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１４Ｍｏ３ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８５０～
２０５０

１３００～
１５００

３００～
４００ ≤０７５

３６ Ｈ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１４Ｍｏ３ ≤００３０
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８５０～
２０５０

１３００～
１５００

３００～
４００ ≤０７５

３７ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎｂ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

Ｎｂ②：８Ｃ～
１００

３８ Ｈ０７Ｃｒ２０Ｎｉ３４Ｍｏ２Ｃｕ３Ｎｂ ≤００７ ≤０６０ ≤２５０ ≤００３０≤００３０
１９００～
２１００

３２００～
３６００

２００～
３００

３００～
４００

Ｎｂ②：８Ｃ～
１００

３９ Ｈ０２Ｃｒ２０Ｎｉ３４Ｍｏ２Ｃｕ３Ｎｂ ≤００２５ ≤０１５
１５０～
２００ ≤００１５≤００２０

１９００～
２１００

３２００～
３６００

２００～
３００

３００～
４００

Ｎｂ②：８Ｃ～
０４０

４０ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｔｉ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８５０～
２０５０

９００～
１０５０ ≤０７５ ≤０７５

Ｔｉ：９Ｃ～
１００

’%
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４１ Ｈ２１Ｃｒ１６Ｎｉ３５
０１８～
０２５

０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１５００～
１７００

３４００～
３７００

≤０７５ ≤０７５

４２ Ｈ０８Ｃｒ２０Ｎｉ１０Ｎｂ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１９００～
２１５０

９００～
１１００

≤０７５ ≤０７５
Ｎｂ②：１０Ｃ～
１００

４３ Ｈ０８Ｃｒ２０Ｎｉ１０ＳｉＮｂ ≤００８
０６５～
１００

１００～
２５０

≤００３０≤００３０
１９００～
２１５０

９００～
１１００

≤０７５ ≤０７５
Ｎｂ②：１０Ｃ～
１００

４４ Ｈ０２Ｃｒ２７Ｎｉ３２Ｍｏ３Ｃｕ ≤００２５ ≤０５０
１００～
２５０

≤００２０≤００３０
２６５０～
２８５０

３０００～
３３００

３２０～
４２０

０７０～
１５０

４５ Ｈ０２Ｃｒ２０Ｎｉ２５Ｍｏ４Ｃｕ ≤００２５ ≤０５０
１００～
２５０

≤００２０≤００３０
１９５０～
２１５０

２４００～
２６００

４２０～
５２０

１２０～
２００

４６ Ｈ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＴｉＮｂ
００４～
００８

０３０～
０６５

１００～
２００

≤００３０≤００３０
１８５０～
２０００

９００～
１１００

≤０２５ ≤０７５
Ｔｉ≤００５
Ｎｂ②：≤００５

４７ Ｈ１０Ｃｒ１６Ｎｉ８Ｍｏ２ ≤０１０
０３０～
０６５

１００～
２００

≤００３０≤００３０
１４５０～
１６５０

７５０～
９５０

１００～
２００

≤０７５

奥
氏
体
加
铁
素
体

４８ Ｈ０３Ｃｒ２２Ｎｉ８Ｍｏ３Ｎ ≤００３０ ≤０９０
０５０～
２００ ≤００３０≤００３０

２１５０～
２３５０

７５０～
９５０

２５０～
３５０ ≤０７５

００８～
０２０

４９ Ｈ０４Ｃｒ２５Ｎｉ５Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ ≤００４ ≤１００ ≤１５０ ≤００４０≤００３０
２４００～
２７００

４５０～
６５０

２９０～
３９０

１５０～
２５０

０１０～
０２５

５０ Ｈ１５Ｃｒ３０Ｎｉ９ ≤０１５
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２８００～
３２００

８００～
１０５０ ≤０７５ ≤０７５

’&
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续表

类

型

序

号
牌　　号

化学成分（质量分数）／％①

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

马

氏

体

５１ Ｈ１２Ｃｒ１３ ≤０１２ ≤０５０ ≤０６０ ≤００３０≤００３０
１１５０～
１３５０

≤０６０ ≤０７５ ≤０７５

５２ Ｈ０６Ｃｒ１２Ｎｉ４Ｍｏ ≤００６ ≤０５０ ≤０６０ ≤００３０≤００３０
１１００～
１２５０

４００～
５００

０４０～
０７０

≤０７５

５３ Ｈ３１Ｃｒ１３
０２５～
０４０

≤０５０ ≤０６０ ≤００３０≤００３０
１２００～
１４００

≤０６０ ≤０７５ ≤０７５

铁

素

体

５４ Ｈ０６Ｃｒ１４ ≤００６
０３０～
０７０

０３０～
０７０

≤００３０≤００３０
１３００～
１５００

≤０６０ ≤０７５ ≤０７５

５５ Ｈ１０Ｃｒ１７ ≤０１０ ≤０５０ ≤０６０ ≤００３０≤００３０
１５５０～
１７００

≤０６０ ≤０７５ ≤０７５

５６ Ｈ０１Ｃｒ２６Ｍｏ ≤００１５ ≤０４０ ≤０４０ ≤００２０≤００２０
２５００～
２７５０

Ｎｉ＋Ｃｕ

≤０５０
０７５～
１５０

Ｎｉ＋Ｃｕ

≤０５０
≤００１５

５７ Ｈ０８Ｃｒ１１Ｔｉ ≤００８ ≤０８０ ≤０８０ ≤００３０≤００３０
１０５０～
１３５０

≤０６０ ≤０５０ ≤０７５
Ｔｉ：１０Ｃ～
１５０

５８ Ｈ０８Ｃｒ１１Ｎｂ ≤００８ ≤１００ ≤０８０ ≤００４０≤００３０
１０５０～
１３５０

≤０６０ ≤０５０ ≤０７５
Ｎｂ②：１０Ｃ～
０７５

沉
淀
硬
化

５９ Ｈ０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ≤０００５ ≤０７５
０２５～

０７５
≤００３ ≤００３０

１６００～

１６７５

４５０～

５００
≤０７５

３２５～

４００

Ｎｂ②：
０１５～
０３０

　　① 在对表中给出元素进行分析时，如果发现有其他元素存在，其总量 （除铁外）不应超过０５０％。

② Ｎｂ可报告为Ｎｂ＋Ｔａ。

’’
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十、不锈钢热轧钢板和钢带 （ＧＢ／Ｔ４２３７—２００７）

１牌号和化学成分
钢的类别、牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１３６～表１４０的规定。
钢板及钢带的化学成分允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ２２２的规定。

表１３６　奥氏体型钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

９ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ０１５ １００ ２００ ００４５００３０
６００～
８００

１６００～
１８００

— — ０１０ —

１０ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７① ００３０ １００ ２００ ００４５００３０
６００～
８００

１６００～
１８００

— — ０２０ —

１１ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７Ｎ① ００３０ １００ ２００ ００４５００３０
６００～
８００

１６００～
１８００

— —
００７～
０２０

—

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ０１５ ０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— — ０１０ —

１４ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ ０１５
２００～
３００

２００ ００４５００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— — ０１０ —

１７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０① ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１０５０

１８００～
２０００

— — ０１０ —

１８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０① ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１２００

１８００～
２０００

— — ０１０ —

’(



书书书

续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

１９ ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１０①
００４～
０１０

０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１０５０

１８００～
２０００

— — — —

２０ ０５Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｓｉ２Ｎ
００４～
００６

１００～
２００

０８０ ００４５００３０
９００～
１０００

１８００～
１９００

— —
０１２～
０１８

Ｃｅ：

００３～
００８

２３ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ① ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１０５０

１８００～
２０００

— — ０１０～
０１６

—

２４ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ① ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ ００８ １００ ２５０ ００４５００３０
７５０～
１０５０

１８００～
２０００

— —
０１５～
０３０

Ｎｂ：

０１５

２５ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ① ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１２００

１８００～
２０００

— — ０１０～
０１６

—

２６ １０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ０１２ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０５０～
１３００

１７００～
１９００

— — — —

３２ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— — — —

３５ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ００８ １５０ ２００ ００４５００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— — — —

３６ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ２２Ｍｏ２Ｎ① ００２０ ０５０ ２００ ００３０００１０
２０５０～
２３５０

２４００～
２６００

１６０～
２６０

— ００９～
０１５

—’)
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

３８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２① ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０ —

３９ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２① ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０ —

４１ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— — Ｔｉ≥５Ｃ

４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎｂ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０
Ｎｂ：

１０Ｃ～
１１０

４３ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ① ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０～
０１６

—

４４ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ① ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

—
０１０～
０１６

—

４５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１７００～
１９００

１２０～
２７５

１００～
２５０

— —

４８ ０１５Ｃｒ２１Ｎｉ２６Ｍｏ５Ｃｕ２ ００２０ １００ ２００ ００４５００３５
２３００～
２８００

１９００～
２３００

４００～
５００

１００～
２００

０１０ —

(*



书书书

续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

４９ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

— ０１０ —

５０ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

— ０１０ —

５３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１６Ｍｏ５Ｎ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
１３５０～
１７５０

１７００～
２０００

４００～
５００

— ０１０～
０２０

—

５４ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ４Ｎ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

—
０１０～
０２２

—

５５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
９００～
１２００

１７００～
１９００

— — ０１０ Ｔｉ≥５Ｃ

５８ ０１５Ｃｒ２４Ｎｉ２２Ｍｏ８Ｍｎ３ＣｕＮ ００２０ ０５０
２００～
４００

００３００００５
２１００～
２３００

２４００～
２５００

７００～
８００

０３０～
０６０

０４５～
０５５

—

６１ ０２２Ｃｒ２４Ｎｉ１７Ｍｏ５Ｍｎ６ＮｂＮ ００３０ １００
５００～
７００

００３０００１０
１６００～
１８００

２３００～
２５００

４００～
５００

— ０４０～
０６０

Ｎｂ：

０１０

６２ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
９００～
１３００

１７００～
１９００

— — —
Ｎｂ：

１０Ｃ～
１００

　　① 为相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整化学成分的牌号。

注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余均为最大值。

(!
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表１３７　奥氏体铁素体型钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

６７ １４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ０１０～０１８
３４０～
４００ ０８０ ００３５ ００３０１０００～１２００

１７５０～
１９５０

— — —

Ｔｉ：０４０～
０７０

Ａｌ：０１０～
０３０

６８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ ００３０１３０～２００
１００～
２００ ００３０ ００３０４５０～５５０

１８００～
１９５０

２５０～
３００

— ００５～
０１０

—

６９ １２Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ １Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ ００９～
０１４ ０８０ ０８０ ００３５ ００３０４８０～５８０

２０００～
２２００

— — —
Ｔｉ：５（Ｃ
－００２）～
０８０

７０ ０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ００３０ １００ ２００ ００３０ ００２０４５０～６５０
２１００～
２３００

２５０～
３５０

— ００８～
０２０

—

７１ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ００３０ １００ ２００ ００３０ ００２０４５０～６５０
２２００～
２３００

３００～
３５０

— ０１４～
０２０

—

７２ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ４ＭｏＣｕＮ ００３０ １００ ２５０ ００４０ ００３０３００～５５０
２１５０～
２４５０

００５～
０６０

００５～
０６０

００５～
０２０

—

７３ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ ００３０ １００ ２００ ００３０ ００３０５５０～６５０
２４００～
２６００

１５０～
２５０

— ０１０～
０２０

—

７４ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４ＷＣｕＮ ００３０ １００ １００ ００３０ ００１０６００～８００
２４００～
２６００

３００～
４００

０５０～
１００

０２０～
０３０

Ｗ：０５０～
１００

７５ ０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ ００４ １００ １５０ ００４０ ００３０４５０～６５０
２４００～
２７００

２９０～
３９０

１５０～
２５０

０１０～
０２５

—

７６ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４Ｎ ００３０ ０８０ １２０ ００３５ ００２０６００～８００
２４００～
２６００

３００～
５００ ０５０ ０２４～０３２

—

　　注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余均为最大值。
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表１３８　铁素体型钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

７８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１４５０

— — — Ａｌ：０１０～
０３０

８０ ０２２Ｃｒ１１Ｔｉ ００３０ １００ １００ ００４０ ００２０ （０６０）
１０５０～
１１７０

— — ００３０

Ｔｉ≥８（Ｃ＋
Ｎ），Ｔｉ：

０１５～
０５０；

Ｃｂ：０１０

８１ ０２２Ｃｒ１１ＮｂＴｉ ００３０ １００ １００ ００４０ ００２０ （０６０）
１０５０～
１１７０

— — ００３０

Ｔｉ＋Ｎｂ：８
（Ｃ＋Ｎ）＋
００８～
０７５

８２ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ ００３０ １００ １５０ ００４０ ００１５
０３０～
１００

１０５０～
１２５０

— — ００３０ —

８３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ ００３０ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１００～
１３５０

— — — —

８４ １０Ｃｒ１５ １Ｃｒ１５ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１４００～
１６００

— — — —

８５ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ ０７５
１６００～
１８００

— — — —(#
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

８７ ０２２Ｃｒ１７Ｔｉ① ００Ｃｒ１７ ００３０ ０７５ １００ ００３５ ００３０ — １６００～
１９００

— — —
Ｔｉ或Ｎｂ：
０１０～
１００

８８ １０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ — １６００～
１８００

０７５～
１２５

— — —

９０ ０１９Ｃｒ１８ＭｏＴｉ ００２５ １００ １００ ００４０ ００３０ — １６００～
１９００

０７５～
１５０

００２５

Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或其组合：
８（Ｃ＋Ｎ）～
０８０

９１ ０２２Ｃｒ１８ＮｂＴｉ ００３０ １００ １００ ００４０ ００１５ — １７５０～
１８５０

— — —

Ｔｉ：０１０～
０６０
Ｎｂ：

≥０３０＋３Ｃ

９２ ０１９Ｃｒ１９Ｍｏ２ＮｂＴｉ ００Ｃｒ１８Ｍｏ２ ００２５ １００ １００ ００４０ ００３０ １００
１７５０～
１９５０

１７５～
２５０

— ００３５

（Ｔｉ＋Ｎｂ）：
［０２０＋４
（Ｃ＋Ｎ）］～
０８０

９４ ００８Ｃｒ２７Ｍｏ ００Ｃｒ２７Ｍｏ ００１０ ０４０ ０４０ ００３０ ００２０
２５００～
２７５０

０７５～
１５０

— ００１５
（Ｎｉ＋Ｃｕ）
≤０５０

９５ ００８Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００１０ ０４０ ０４０ ００３０ ００２０
２８５０～
３２００

１５０～
２５０

— ００１５
（Ｎｉ＋Ｃｕ）
≤０５０

　　① 为相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整化学成分的牌号。
注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余均为最大值。括号内值为允许含有的最大值。

($
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表１３９　马氏体型钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

９６ １２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ ０１５ ０５０ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１３００

— — — —

９７ ０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１３５０

— — — —

９８ １２Ｃｒ１３① １Ｃｒ１３ ０１５ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１３５０

— — — —

９９ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ５Ｍｏ ００５ ０６０
０５０～
１００

００３０ ００３０
３５０～
５５０

１１５０～
１４００

０５０～
１００

— — —

１０１ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３
０１６～
０２５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

— — — —

１０２ ３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３
０２６～
０３５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

— — — —

１０４ ４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３
０３６～
０４５

０８０ ０８０ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

— — — —

１０７ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２
０１２～
０２０

１００ １００ ００２５ ００１５
２００～
３００

１５００～
１８００

— — — —

１０８ ６８Ｃｒ１７ ７Ｃｒ１７
０６０～
０７５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

（０７５） — — —

　　① 为相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整化学成分的牌号。
注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余均为最大值。括号内值为允许含有的最大值。(%
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表１４０　沉淀硬化型钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

１３４ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ① ００５ ０１０ ０２０ ００１０ ０００８ ７５０～８５０
１２３０～
１３２５

２００～
２５０

— ００１
Ａｌ：
０９０～
１３５

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ① ００５ ０５０ ０５０ ００４０ ００３０ ７５０～９５０
１１００～
１２５０ ０５０ １５０～２５０

—

Ｔｉ：
０８０～
１４０
（Ｎｂ＋
Ｔａ）：
０１０～
０５０

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ００９ １００ １００ ００４０ ００３０ ６５０～７７５
１６００～
１８００

— — —
Ａｌ：
０７５～
１５０

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ００９０ １００ １００ ００４０ ００３０ ６５０～７７５
１４００～
１６００

２００～
３００

— —
Ａｌ：
０７５～
１５０

１４１ ０９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ①
００７～
０１１ ０５０ ０５０～１２５ ００４０ ００３０ ４００～５００

１６００～
１７００

２５０～
３２０

— ００７～
０１３

—

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ ６００～７５０
１６００～
１７５０

— — —

Ａｌ：０４０
Ｔｉ：０４０
～
１２０

　　① 为相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整化学成分的牌号。
注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余均为最大值。

(&



　　２力学性能
经热处理的钢板和钢带的力学性能应符合表１４１～表１４６的

规定。

表１４１　经固溶处理的奥氏体型钢的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧牌号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

硬度值

ＨＢＷＨＲＢ ＨＶ

不小于 不大于

９ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２１８

１０ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７ ２２０ ５５０ ４５ ２４１ １００ —

１１ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７Ｎ ２４０ ５５０ ４５ ２４１ １００ —

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０

１４ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

１７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０

１８ ０２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １７０ ４８５ ４０ ２０１ ９２ ２１０

１９ ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０

２０ ０５Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｓｉ２Ｎ ２９０ ６００ ４０ ２１７ ９５ —

２３ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ２４０ ５５０ ３０ ２０１ ９２ ２２０

２４ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ ３４５ ６８５ ３５ ２５０ １００ ２６０

２５ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２２０

２６ １０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １７０ ４８５ ４０ １８３ ８８ ２００

３２ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

３５ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

３６ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ２２Ｍｏ２Ｎ ２７０ ５８０ ２５ ２１７ ９５ —

３８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

３９ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １７０ ４８５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

４１ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎｂ ２０５ ５１５ ３０ ２１７ ９５ —

(’



续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧牌号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

硬度值

ＨＢＷＨＲＢ ＨＶ

不小于 不大于

４３ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ２４０ ５５０ ３５ ２１７ ９５ ２２０

４４ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

４５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ２０５ ５２０ ４０ １８７ ９０ ２００

４８ ０１５Ｃｒ２１Ｎｉ２６Ｍｏ５Ｃｕ２ ２２０ ４９０ ３５ — ９０ —

４９ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ２０５ ５１５ ３５ ２１７ ９５ ２２０

５０ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

５３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１６Ｍｏ５Ｎ ２４０ ５５０ ４０ ２２３ ９６ —

５４ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ４Ｎ ２４０ ５５０ ４０ ２１７ ９５ —

５５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

５８ ０１５Ｃｒ２４Ｎｉ２２Ｍｏ８Ｍｎ３ＣｕＮ ４３０ ７５０ ４０ ２５０ — —

６１ ０２２Ｃｒ２４Ｎｉ１７Ｍｏ５Ｍｎ６ＮｂＮ ４１５ ７９５ ３５ ２４１ １００ —

６２ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０

　　注：未给出 ＨＶ值的牌号，请各单位在生产中注意积累数据，以利于在适当的时候
再对本标准进行修订、补充。此前，建议参照ＧＢ／Ｔ１１７２—１９９９进行换算。

表１４２　经固溶处理的奥氏体铁素体型钢力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

规定非比

例延伸强

度Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

硬度值

ＨＢＷ ＨＲＣ

不小于 不大于

６７ １４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ — ７１５ ２５ — —

６８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ ４４０ ６３０ ２５ ２９０ ３１

６９ １２Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ １Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ ３５０ ６３５ ２０ — —

７０ ０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ４５０ ６２０ ２５ ２９３ ３１

７１ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ４５０ ６２０ ２５ ２９３ ３１

((



续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

规定非比

例延伸强

度Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

硬度值

ＨＢＷ ＨＲＣ

不小于 不大于

７２ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ４ＭｏＣｕＮ ４００ ６００ ２５ ２９０ ３１

７３ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ ４５０ ６４０ ２５ ２９５ ３０

７４ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４ＷＣｕＮ ５５０ ７５０ ２５ ２７０ —

７５ ０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ ５５０ ７６０ １５ ３０２ ３２

７６ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４Ｎ ５５０ ７９５ １５ ３１０ ３２

表１４３　经退火处理的铁素体型钢的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新牌号 旧牌号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

冷弯１８０°
ｄ—弯心
直径

ａ—钢板
厚度

硬 度 值

ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

不小于 不大于

７８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ １７０ ４１５ ２０ ｄ＝２ａ １７９ ８８ ２００

８０ ０２２Ｃｒ１２ １９５ ３６０ ２２ ｄ＝２ａ １８３ ８８ ２００

８１ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ ２８０ ４５０ １８ — １８０ ８８ —

８２ ０２２Ｃｒ１１ＮｂＴｉ ２７５ ４１５ ２０ ｄ＝２ａ １９７ ９２ ２００

８３ ０２２Ｃｒ１１Ｔｉ ００Ｃｒ１２ ２７５ ４１５ ２０ ｄ＝２ａ １９７ ９２ ２００

８４ １０Ｃｒ１５ １Ｃｒ１５ ２０５ ４５０ ２２ ｄ＝２ａ １８３ ８９ ２００

８５ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ２０５ ４５０ ２２ ｄ＝２ａ １８３ ８９ ２００

８７ ０２２Ｃｒ１８Ｔｉ ００Ｃｒ１７ １７５ ３６０ ２２ ｄ＝２ａ １８３ ８８ ２００

８８ １０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ ２４０ ４５０ ２２ ｄ＝２ａ １８３ ８９ ２００

()



续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新牌号 旧牌号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

冷弯１８０°
ｄ—弯心
直径

ａ—钢板
厚度

硬 度 值

ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

不小于 不大于

９０ ０１９Ｃｒ１８ＭｏＴｉ ２４５ ４１０ ２０ ｄ＝２ａ ２１７ ９６ ２３０

９１ ０２２Ｃｒ１８ＮｂＴｉ ２５０ ４３０ １８ — １８０ ８８ —

９２ ０１９Ｃｒ１９Ｍｏ２ＮｂＴｉ ００Ｃｒ１８Ｍｏ２ ２７５ ４１５ ２０ ｄ＝２ａ ２１７ ９６ ２３０

９４ ００８Ｃｒ２７Ｍｏ ００Ｃｒ２７Ｍｏ ２４５ ４１０ ２２ ｄ＝２ａ １９０ ９０ ２００

９５ ００８Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００Ｃｒ３０Ｍｏ２ ２９５ ４５０ ２２ ｄ＝２ａ ２０９ ９５ ２２０

　　注：未给出 ＨＶ值的牌号，请各单位在生产中注意积累数据，以利于在适当的时候
再对本标准进行修订、补充。此前，建议参照ＧＢ／Ｔ１１７２—１９９９进行换算。

表１４４　经退火处理的马氏体型钢的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新牌号 旧牌号

规定非比

例延伸强

度Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

不小于

冷弯１８０°
ｄ—弯心
直径

ａ—钢板
厚度

硬度值

ＨＢ ＨＲＢ ＨＶ

不大于

９６ １２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ ２０５ ４８５ ２０ ｄ＝２ａ ２１７ ９６ ２１０

９７ ０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３ ２０５ ４１５ ２０ ｄ＝２ａ １８３ ８９ ２００

９８ １２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３ ２０５ ４５０ ２０ ｄ＝２ａ ２１７ ９６ ２１０

９９ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ５Ｍｏ ６２０ ７９５ １５ — ３０２ ３２① —

１０１ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３ ２２５ ５２０ １８ — ２２３ ９７ ２３４

１０２ ３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３ ２２５ ５４０ １８ — ２３５ ９９ ２４７

１０４ ４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３ ２２５ ５９０ １５ — — — —

１０７ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２
６９０

８８０～
１０８０

１２ —
２６２～
３２６

— —

１０５０ １３５０ １０ — ３８８ — —

１０８ ６８Ｃｒ１７ １Ｃｒ１２ ２４５ ５９０ １５ — ２５５ ２５① ２６９

　　① 为 ＨＲＣ硬度值。
注：表列为经淬火、回火后的力学性能。

)*
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表１４５　经固溶处理的沉淀硬化型钢试样的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧　牌　号
钢材厚度

／ｍｍ

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％

不大于 不小于

硬度值

ＨＲＣ ＨＢＷ

不大于

１３４ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ ≥２～≤１０２ — — — ３８ ３６３

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ ≥２～≤１０２ １１０５ １２０５ ３ ３６ ３３１

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ≥２～≤１０２ ３８０ １０３５ ２０ ９２① —

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ≥２～≤１０２ ４５０ １０３５ ２５ １００① —

１４１ ０９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ≥２～≤１０２ ５８５ １３８０ １２ ３０ —

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ ≥２～≤１０２ ５１５ ８２５ ５ ３２ —

　　① 为 ＨＲＢ硬度值。

)!



书书书

表１４６　沉淀硬化处理后沉淀硬化型钢试样的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧 牌 号
钢材厚度

／ｍｍ

处理温

度①／℃

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％

硬度值

ＨＲＣ ＨＢＷ

不小于

１３４ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ

≥２～＜５

≥５～＜１６

≥１６～≤１００
５１０±５

１４１０
１４１０
１４１０

１５１５
１５１５
１５１５

８
１０
１０

４５
４５
４５

—
—

４２９

≥２～＜５

≥５～＜１６

≥１６～≤１００
５４０±５

１３１０
１３１０
１３１０

１３８０
１３８０
１３８０

８
１０
１０

４３
４３
４３

—
—

４０１

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ ≥２
４８０±６或

５１０±５
１４１０ １５２５ ４ ４４ —

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ

≥２～＜５

≥５～≤１６

７６０±１５
１５±３
５６６±６

１０３５
９６５

１２４０
１１７０

６
７

３８
３８

—

３５２

≥２～＜５

≥５～≤１６

９５４±８
－７３±６
５１０±６

１３１０
１２４０

１４５０
１３８０

４
６

４４
４３

—

４０１

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ
≥２～＜５

≥５～≤１６

７６０±１５
１５±３
５６６±６

１１７０
１１７０

１３１０
１３１０

５
４

４０
４０

—

３７５

)"
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧 牌 号
钢材厚度

／ｍｍ

处理温

度①／℃

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％

硬度值

ＨＲＣ ＨＢＷ

不小于

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ
≥２～＜５

≥５～≤１６

９５４±８
－７３±６
５１０±６

１３８０
１３８０

１５５０
１５５０

４
４

４６
４５

—

４２９

１４１ ０９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ
≥２～≤５ ４５５±１０ １０３５ １２７５ ８ ４２ —

≥２～≤５ ５４０±１０ １０００ １１４０ ８ ３６ —

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ

≥２～＜３

≥３
５１０±１０

１１７０
１１７０

１３１０
１３１０

５
８

３９
３９

—

３６３

≥２～＜３

≥３
５４０±１０

１１０５
１１０５

１２４０
１２４０

５
８

３７
３８

—

３５２

≥２～＜３

≥３
５６５±１０

１０３５
１０３５

１１７０
１１７０

５
８

３５
３６

—

３３１

　　① 为推荐性热处理温度。供方应向需方提供推荐热处理制度。

钢板和钢带的规定非比例延伸强度、硬度试验和弯曲试验仅在需方要求并在合同中注明时才进行
检验。对于硬度试验，可根据钢板和钢带的不同尺寸和状态按其中一种方法检验。经退火处理的铁素
体型和马氏体型的钢板和钢带进行弯曲试验时，其外表面不得有肉眼可见裂纹产生。

用作冷轧原料的钢板、钢带的力学性能仅在需方要求并在合同中注明时方进行检验。)#
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十一、不锈钢冷轧钢板和钢带 （ＧＢ／Ｔ３２８０—２００７）

１牌号和化学成分
钢的牌号、分类及化学成分 （熔炼分析）应符合表１４７～表１５１的规定。
成品化学成分允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ２２２的规定。

表１４７　奥氏体型钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

９ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ０１５ １００ ２００ ００４５００３０
６００～
８００

１６００～
１８００

— — ０１０ —

１０ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７① ００３０ １００ ２００ ００４５００３０
６００～
８００

１６００～
１８００

— — ０２０ —

１１ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７Ｎ① ００３０ １００ ２００ ００４５００３０
６００～
８００

１６００～
１８００

— —
００７～
０２０

—

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ０１５ ０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— — ０１０ —

１４ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ ０１５
２００～
３００

２００ ００４５００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— — ０１０ —

１７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０① ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１０５０

１８００～
２０００

— — ０１０ —

)$
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

１８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０① ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１２００

１８００～
２０００

— — ０１０ —

１９ ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１０①
００４～
０１０

０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１０５０

１８００～
２０００

— — — —

２０ ０５Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｓｉ２Ｎ
００４～
００６

１００～
２００

０８０ ００４５００３０
９００～
１０００

１８００～
１９００

— —
０１２～
０１８

Ｃｅ：

００３～
００８

２３ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ① ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１０５０

１８００～
２０００

— — ０１０～
０１６

—

２４ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ① ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ ００８ １００ ２０５ ００４５００３０
７５０～
１０５０

１８００～
２０００

— —
０１５～
０３０

Ｎｂ：

０１５

２５ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ① ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
８００～
１２００

１８００～
２０００

— — ０１０～
０１６

—

２６ １０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ０１２ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０５０～
１３００

１７００～
１９００

— — — —

３２ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— — — —

３５ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ００８ １５０ ２００ ００４５００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— — — —)%
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

３６ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ２２Ｍｏ２Ｎ① ００２０ ０５０ ２００ ００３０００１０
２０５０～
２３５０

２４００～
２６００

１６０～
２６０

— ００９～
０１５

—

３８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２① ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０ —

３９ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２① ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０ —

４１ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— — Ｔｉ≥５Ｃ

４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎｂ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０
Ｎｂ：

１０Ｃ～
１１０

４３ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ① ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— ０１０～
０１６

—

４４ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ① ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

—
０１０～
０１６

—

４５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
１０００～
１４００

１７００～
１９００

１２０～
２７５

１００～
２５０

— —

４８ ０１５Ｃｒ２１Ｎｉ２６Ｍｏ５Ｃｕ２ ００２０ １００ ２００ ００４５００３５
２３００～
２８００

１９００～
２３００

４００～
５００

１００～
２００

０１０ —

)&
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

４９ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３① ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３① ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

— ０１０ —

５０ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

— ０１０ —

５３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１６Ｍｏ５Ｎ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
１３５０～
１７５０

１７００～
２０００

４００～
５００

—
０１０～
０２０

—

５４ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ４Ｎ ００３０ ０７５ ２００ ００４５００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

— ０１０～
０２２

—

５５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
９００～
１２００

１７００～
１９００

— — ０１０ Ｔｉ≥５Ｃ

５８ ０１５Ｃｒ２４Ｎｉ２２Ｍｏ８Ｍｎ３ＣｕＮ ００２０ ０５０
２００～
４００

００３００００５
２１００～
２３００

２４００～
２５００

７００～
８００

０３０～
０６０

０４５～
０５５

—

６１ ０２２Ｃｒ２４Ｎｉ１７Ｍｏ５Ｍｎ６ＮｂＮ ００３０ １００
５００～
７００

００３０００１０
１６００～
１８００

２３００～
２５００

４００～
５００

— ０４０～
０６０

Ｎｂ：

０１０

６２ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ００８ ０７５ ２００ ００４５００３０
９００～
１３００

１７００～
１９００

— — —
Ｎｂ：

１０Ｃ～
１００

　　① 为相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整化学成分的牌号。

注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余为最大值。
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表１４８　奥氏体铁素体型钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

６７ １４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ０１０～０１８
３４０～
４００ ０８０ ００３５ ００３０１０００～１２００

１７５０～
１９５０

— — —

Ｔｉ：０４０～
０７０

Ａｌ：０１０～
０３０

６８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ ００３０１３０～２００
１００～
２００ ００３０ ００３０４５０～５５０

１８００～
１９５０

２５０～
３００

— ００５～
０１０

—

６９ １２Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ １Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ ００９～
０１４ ０８０ ０８０ ００３５ ００３０４８０～５８０

２０００～
２２００

— — —
Ｔｉ：５（Ｃ－
００２）～
０８０

７０ ０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ００３０ １００ ２００ ００３０ ００２０４５０～６５０
２１００～
２３００

２５０～
３５０

— ００８～
０２０

—

７１ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ００３０ １００ ２００ ００３０ ００２０４５０～６５０
２２００～
２３００

３００～
３５０

— ０１４～
０２０

—

７２ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ４ＭｏＣｕＮ ００３０ １００ ２５０ ００４０ ００３０３００～５５０
２１５０～
２４５０

００５～
０６０

００５～
０６０

００５～
０２０

—

７３ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ ００３０ １００ ２００ ００３０ ００３０５５０～６５０
２４００～
２６００

１５０～
２５０

— ０１０～
０２０

—

７４ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４ＷＣｕＮ ００３０ １００ １００ ００３０ ００１０６００～８００
２４００～
２６００

３００～
４００

０５０～
１００

０２０～
０３０

Ｗ：０５０～
１００

７５ ０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ ００４ １００ １５０ ００４０ ００３０４５０～６５０
２４００～
２７００

２９０～
３９０

１５０～
２５０

０１０～
０２５

—

７６ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４Ｎ ００３０ ０８０ １２０ ００３５ ００２０６００～８００
２４００～
２６００

３００～
５００ ０５０ ０２４～０３２

—

　　注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余均为最大值。
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表１４９　铁素体型钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

７８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１４５０

— — — Ａｌ：０１０～
０３０

８０ ０２２Ｃｒ１１Ｔｉ ００３０ １００ １００ ００４０ ００２０ （０６０）
１０５０～
１１７０

— — ００３０

Ｔｉ≥８（Ｃ＋
Ｎ），Ｔｉ：

０１５～
０５０；

Ｎｂ：０１０

８１ ０２２Ｃｒ１１ＮｂＴｉ ００３０ １００ １００ ００４０ ００２０ （０６０）
１０５０～
１１７０

— — ００３０

Ｔｉ＋Ｎｂ：８
（Ｃ＋Ｎ）＋
００８～
０７５

８２ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ ００３０ １００ １５０ ００４０ ００１５
０３０～
１００

１０５０～
１２５０

— — ００３０ —

８３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ ００３０ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１００～
１３５０

— — — —

８４ １０Ｃｒ１５ １Ｃｒ１５ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１４００～
１６００

— — — —

８５ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ ０７５
１６００～
１８００

— — — —))
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

８７ ０２２Ｃｒ１７Ｔｉ① ００Ｃｒ１７ ００３０ ０７５ １００ ００３５ ００３０ — １６００～
１９００

— — —
Ｔｉ或Ｎｂ：
０１０～
１００

８８ １０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ — １６００～
１８００

０７５～
１２５

— — —

９０ ０１９Ｃｒ１８ＭｏＴｉ ００２５ １００ １００ ００４０ ００３０ — １６００～
１９００

０７５～
１５０

００２５

Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或其组合：
８（Ｃ＋Ｎ）～
０８０

９１ ０２２Ｃｒ１８ＮｂＴｉ ００３０ １００ １００ ００４０ ００１５ — １７５０～
１８５０

— — —
Ｔｉ：０１０～
０６０Ｎｂ：
≥０３０＋３Ｃ

９２ ０１９Ｃｒ１９Ｍｏ２ＮｂＴｉ ００Ｃｒ１８Ｍｏ２ ００２５ １００ １００ ００４０ ００３０ １００
１７５０～
１９５０

１７５～
２５０

— ００３５

（Ｔｉ＋Ｎｂ）：
［０２０＋４
（Ｃ＋Ｎ）］～
０８０

９４ ００８Ｃｒ２７Ｍｏ ００Ｃｒ２７Ｍｏ ００１０ ０４０ ０４０ ００３０ ００２０
２５００～
２７５０

０７５～
１５０

— ００１５
（Ｎｉ＋Ｃｕ）
≤０５０

９５ ００８Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００１０ ０４０ ０４０ ００３０ ００２０
２８５０～
３２００

１５０～
２５０

— ００１５
（Ｎｉ＋Ｃｕ）
≤０５０

　　① 为相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整化学成分的牌号。
注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余均为最大值。括号内值为允许含有的最大值。
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表１５０　马氏体型钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

９６ １２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ ０１５ ０５０ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１３００

— — — —

９７ ０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１３５０

— — — —

９８ １２Ｃｒ１３① １Ｃｒ１３ ０１５ １００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１１５０～
１３５０

— — — —

９９ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ５Ｍｏ ００５ ０６０
０５０～
１００

００３０ ００３０
３５０～
５５０

１１５０～
１４００

０５０～
１００

— — —

１０１ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３
０１６～
０２５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

— — — —

１０２ ３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３
０２６～
０３５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

— — — —

１０４ ４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３
０３６～
０４５

０８０ ０８０ ００４０ ００３０ （０６０）
１２００～
１４００

— — — —

１０７ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２
０１２～
０２０

１００ １００ ００２５ ００１５
２００～
３００

１５００～
１８００

— — — —

１０８ ６８Ｃｒ１７ ７Ｃｒ１７
０６０～
０７５

１００ １００ ００４０ ００３０ （０６０）
１６００～
１８００

（０７５） — — —

　　① 为相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整化学成分的牌号。
注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余均为最大值。括号内值为允许含有的最大值。
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表１５１　沉淀硬化型钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

１３４ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ① ００５ ０１０ ０２０ ００１０ ０００８ ７５０～８５０
１２３０～
１３２５

２００～
２５０

— ００１
Ａｌ：
０９０～
１３５

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ① ００５ ０５０ ０５０ ００４０ ００３０ ７５０～９５０
１１００～
１２５０ ０５０ １５０～２５０

—

Ｔｉ：
０８０～
１４０
（Ｎｂ＋
Ｔａ）：
０１０～
０５０

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ００９ １００ １００ ００４０ ００３０ ６５０～７７５
１６００～
１８００

— — —
Ａｌ：
０７５～
１５０

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ００９０ １００ １００ ００４０ ００３０ ６５０～７７５
１４００～
１６００

２００～
３００

— —
Ａｌ：
０７５～
１５０

１４１ ０９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ①
００７～
０１１ ０５０ ０５０～１２５ ００４０ ００３０ ４００～５００

１６００～
１７００

２５０～
３２０

— ００７～
０１３

—

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ ６００～７５０
１６００～
１７５０

— — —

Ａｌ：０４０
Ｔｉ：０４０
～
１２０

　　① 为相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整化学成分的牌号。
注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余均为最大值。
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　　２力学性能
经热处理的各类型钢板和钢带的力学性能应符合表１５２～表

１６１的规定。各类钢板和钢带的规定非比例延伸强度及硬度试验、
退火状态的铁素体型和马氏体型钢的弯曲试验，仅当需方要求并在
合同中注明时才进行检验。对于几种硬度试验，可根据钢板和钢带
的不同尺寸和状态选择其中一种方法试验。

表１５２　经固溶处理的奥氏体型钢的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧牌号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

硬度值①

ＨＢＷＨＲＢ ＨＶ

不小于 不大于

９ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２１８

１０ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７ ２２０ ５５０ ４５ ２４１ １００ —

１１ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７Ｎ ２４０ ５５０ ４５ ２４１ １００ —

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０

１４ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

１７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０

１８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １７０ ４８５ ４０ ２０１ ９２ ２１０

１９ ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０

２０ ０５Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｓｉ２ＮｂＮ ２９０ ６００ ４０ ２１７ ９５ —

２３ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ２４０ ５５０ ３０ ２０１ ９２ ２２０

２４ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ ３４５ ６８５ ３５ ２５０ １００ ２６０

２５ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２２０

２６ １０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １７０ ４８５ ４０ １８３ ８８ ２００

３２ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

３５ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

３６ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ２２Ｍｏ２Ｎ ２７０ ５８０ ２５ ２１７ ９５ —

３８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

３９ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １７０ ４８５ ４０ ２１７ ９５ ２２０

４１ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧牌号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

硬度值①

ＨＢＷＨＲＢ ＨＶ

不小于 不大于

４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎｂ ２０５ ５１５ ３０ ２１７ ９５ —

４３ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ２４０ ５５０ ３５ ２１７ ９５ ２２０
４４ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
４５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ２０５ ５２０ ４０ １８７ ９０ ２００
４８ ０１５Ｃｒ２１Ｎｉ２６Ｍｏ５Ｃｕ２ ２２０ ４９０ ３５ — ９０ —

４９ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ２０５ ５１５ ３５ ２１７ ９５ ２２０
５０ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
５３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１６Ｍｏ５Ｎ ２４０ ５５０ ４０ ２２３ ９６ —

５４ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ４Ｎ ２４０ ５５０ ４０ ２１７ ９５ —

５５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
５８ ０１５Ｃｒ２４Ｎｉ２２Ｍｏ８Ｍｎ３ＣｕＮ ４３０ ７５０ ４０ ２５０ — —

６１ ０２２Ｃｒ２４Ｎｉ１７Ｍｏ５Ｍｎ６ＮｂＮ ４１５ ７９５ ３５ ２４１ １００ —

６２ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０

　　① 未给出 ＨＶ值的牌号，请各单位在生产中注意积累数据，以利于在适当的时候

再对本标准进行修订、补充。此前，建议参照ＧＢ／Ｔ１１７２进行换算。

不同冷作硬化状态钢板和钢带的力学性能应符合表１５３～表

１５６的规定。表中未列的牌号以冷作硬化状态交货时的力学性能
及硬度，由供需双方协商确定并在合同中注明。

表１５３　Ｈ１／４状态的钢材力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ／

ＭＰａ

断后伸长率Ａ／％

厚度

＜０４ｍｍ

厚度

≥０４～
＜０８ｍｍ

厚度

≥０８ｍｍ

不小于

９ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ５１５ ８６０ ２５ ２５ ２５

１０ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７ ５１５ ８２５ ２５ ２５ ２５

１１ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７Ｎ ５１５ ８２５ ２５ ２５ ２５
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ／

ＭＰａ

断后伸长率Ａ／％

厚度

＜０４ｍｍ

厚度

≥０４～
＜０８ｍｍ

厚度

≥０８ｍｍ

不小于

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ５１５ ８６０ １０ １０ １２
１７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ５１５ ８６０ １０ １０ １２
１８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ５１５ ８６０ ８ ８ １０
２３ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ５１５ ８６０ １２ １２ １２
２５ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ５１５ ８６０ １０ １０ １２
３８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ５１５ ８６０ １０ １０ １０
３９ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ５１５ ８６０ ８ ８ ８
４１ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ５１５ ８６０ １２ １２ １２

　　注：Ｈ１／４为低冷作硬化状态。

表１５４　Ｈ１／２状态的钢材力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ／

ＭＰａ

断后伸长率Ａ／％

厚度

＜０４ｍｍ

厚度

≥０４～
＜０８ｍｍ

厚度

≥０８ｍｍ

不小于

９ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ７６０ １０３５ １５ １８ １８

１０ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７ ６９０ ９３０ ２０ ２０ ２０

１１ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７Ｎ ６９０ ９３０ ２０ ２０ ２０

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ７６０ １０３５ ９ １０ １０

１７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ７６０ １０３５ ６ ７ ７

１８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ７６０ １０３５ ５ ６ ６

２３ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ７６０ １０３５ ６ ８ ８

２５ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ７６０ １０３５ ６ ７ ７

３８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ７６０ １０３５ ６ ７ ７

３９ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ７６０ １０３５ ５ ６ ６

４３ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ７６０ １０３５ ６ ８ ８

　　注：Ｈ１／２为半冷作硬化状态。
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表１５５　Ｈ状态的钢材力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ／

ＭＰａ

断后伸长率Ａ／％

厚度

＜０４ｍｍ

厚度

≥０４～
＜０８ｍｍ

厚度

≥０８ｍｍ

不小于

９ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ９３０ １２０５ １０ １２ １２

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ９３０ １２０５ ５ ６ ６

　　注：Ｈ为冷作硬化状态。

表１５６　Ｈ２状态的钢材力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ／

ＭＰａ

断后伸长率Ａ／％

厚度

＜０４ｍｍ

厚度

≥０４～
＜０８ｍｍ

厚度

≥０８ｍｍ

不小于

９ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ ９６５ １２７５ ８ ９ ９

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ９６５ １２７５ ３ ４ ４

　　注：Ｈ２为特别冷作硬化状态。

表１５７　经固溶处理的奥氏体铁素体型钢力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

规定非比

例延伸强

度Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

硬度值

ＨＢＷ ＨＲＣ

不小于 不大于

６７ １４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ — ７１５ ２５ — —

６８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ ４４０ ６３０ ２５ ２９０ ３１

６９ １２Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ １Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ — ６３５ ２０ — —

７０ ０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ４５０ ６２０ ２５ ２９３ ３１

７１ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ４５０ ６２０ ２５ ２９３ ３１

７２ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ４ＭｏＣｕＮ ４００ ６００ ２５ ２９０ ３１
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

规定非比

例延伸强

度Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

硬度值

ＨＢＷ ＨＲＣ

不小于 不大于

７３ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ ４５０ ６４０ ２５ ２９５ ３１

７４ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４ＷＣｕＮ ５５０ ７５０ ２５ ２７０ —

７５ ０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ ５５０ ７６０ １５ ３０２ ３２

７６ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４Ｎ ５５０ ７９５ １５ ３１０ ３２

　　注：奥氏体·铁素体双相不锈钢不需要做冷弯试验。

表１５８　经退火处理的铁素体型钢的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新牌号 旧牌号

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

不小于

冷弯１８０°

硬 度 值

ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

不大于

７８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ １７０ ４１５ ２０ ｄ＝２ａ １７９ ８８ ２００

８０ ０２２Ｃｒ１１Ｔｉ ２７５ ４１５ ２０ ｄ＝２ａ １９７ ９２ ２００

８１ ０２２Ｃｒ１１ＮｂＴｉ ２７５ ４１５ ２０ ｄ＝２ａ １９７ ９２ ２００

８２ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ ２８０ ４５０ １８ — １８０ ８８ —

８３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ １９５ ３６０ ２２ ｄ＝２ａ １８３ ８８ ２００

８４ １０Ｃｒ１５ １Ｃｒ１５ ２０５ ４５０ ２２ ｄ＝２ａ １８３ ８９ ２００

８５ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ２０５ ４５０ ２２ ｄ＝２ａ １８３ ８９ ２００

８７ ０２２Ｃｒ１８Ｔｉ ００Ｃｒ１７ １７５ ３６０ ２２ ｄ＝２ａ １８３ ８８ ２００

８８ １０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ ２４０ ４５０ ２２ ｄ＝２ａ １８３ ８９ ２００

９０ ０１９Ｃｒ１８ＭｏＴｉ ２４５ ４１０ ２０ ｄ＝２ａ ２１７ ９６ ２３０

９１ ０２２Ｃｒ１８ＮｂＴｉ ２５０ ４３０ １８ — １８０ ８８ —

９２ ０１９Ｃｒ１９Ｍｏ２ＮｂＴｉ ００Ｃｒ１８Ｍｏ２ ２７５ ４１５ ２０ ｄ＝２ａ ２１７ ９６ ２３０

９４ ００８Ｃｒ２７Ｍｏ ００Ｃｒ２７Ｍｏ ２４５ ４１０ ２２ ｄ＝２ａ １９０ ９０ ２００

９５ ００８Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００Ｃｒ３０Ｍｏ２ ２９５ ４５０ ２２ ｄ＝２ａ ２０９ ９５ ２２０

　　注：“—”表示目前尚无数据提供，需在生产使用过程中积累数据。ｄ—弯心直径；

ａ—钢板厚度。

!*’



表１５９　经退火处理的马氏体型钢的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新牌号 旧牌号

规定非比

例延伸强

度Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ／％

不小于

冷弯１８０°

硬度值

ＨＢ ＨＲＢ ＨＶ

不大于

９６ １２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ ２０５ ４８５ ２０ ｄ＝２ａ ２１７ ９６ ２１０

９７ ０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３ ２０５ ４１５ ２０ ｄ＝２ａ １８３ ８９ ２００

９８ １２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３ ２０５ ４５０ ２０ ｄ＝２ａ ２１７ ９６ ２１０

９９ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ５Ｍｏ ６２０ ７９５ １５ — ３０２ ３２① —

１０１ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３ ２２５ ５２０ １８ — ２２３ ９７ ２３４

１０２ ３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３ ２２５ ５４０ １８ — ２３５ ９９ ２４７

１０４ ４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３ ２２５ ５９０ １５ — — — —

１０７ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２②
６９０

８８０～
１０８０

１２ —
２６２～
３２６

— —

１０５０ １３５０ １０ — ３８８ — —

１０８ ６８Ｃｒ１７ １Ｃｒ１２ ２４５ ５９０ １５ — ２５５ ２５① ２６９

　　① 为 ＨＲＣ硬度值。

② 表列为淬火、回火后的力学性能。ｄ—弯心直径；ａ—钢板厚度。

表１６０　经固溶处理的沉淀硬化型钢试样的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧　牌　号 钢材厚度／ｍｍ

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强

度Ｒｍ
／ＭＰａ

不大于

１３４ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ ≥０１０～＜８０ — —

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ ≥０３０～≤８０ １１０５ １２０５

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ
≥０１０～＜０３０

≥０３０～≤８０
４５０
３８０

１０３５
１０３５

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ≥０１０～＜８０ ４５０ １０３５

１４１ ０９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ
≥０１０～＜０３０

≥０３０～≤８０
５８５
５８５

１３８０
１３８０

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ
≥０１０～＜１５０

≥１５０～≤８０
５１５
５１５

８２５
８２５
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧　牌　号

断后伸长

率Ａ／％

不小于

硬度值

ＨＲＣ ＨＢＷ

不大于

１３４ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ — ３８ ３６３

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ ３ ３６ ３３１

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ
—

２０

—

９２①
—
—

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ２５ １００① —

１４１ ０９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ
８
１２

３０
３０

—
—

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ
４
５

３２
３２

—
—

　　① 为 ＨＲＢ硬度值。

表１６１　经时效处理后的沉淀硬化型钢试样的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧 牌 号
钢材厚度

／ｍｍ

处理温

度①／℃

规定非比

例延伸强

度Ｒｐ０２
／ＭＰａ

不小于

１３４ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ

≥０１０～＜０５０

≥０５０～＜５０

≥５０～≤８０
５１０±６

１４１０
１４１０
１４１０

≥０１０～＜０５０

≥０５０～＜５０

≥５０～≤８０
５３８±６

１３１０
１３１０
１３１０

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ
≥０１０～＜０５０

≥０５０～＜１５０

≥１５０～≤８０

５１０±６
或

４８２±６

１４１０
１４１０
１４１０

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ

≥０１０～＜０３０

≥０３０～＜５０

≥５０～≤８０

７６０±１５
１５±３
５６６±６

１０３５
１０３５
９６５

≥０１０～＜０３０

≥０３０～＜５０

≥５０～≤８０

９５４±８
－７３±６
５１０±６

１３１０
１３１０
１２４０
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧 牌 号
钢材厚度

／ｍｍ

处理温

度①／℃

规定非比

例延伸强

度Ｒｐ０２
／ＭＰａ

不小于

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ

≥０１０～＜０３０

≥０３０～＜５０

≥５０～≤８０

７６０±１５
１５±３
５６６±６

１１７０
１１７０
１１７０

≥０１０～＜０３０

≥０３０～＜５０

≥５０～≤８０

９５４±８
－７３±６
５１０±６

１３８０
１３８０
１３８０

≥０１０～≤１２ 冷轧 １２０５

≥０１０～≤１２
冷轧

＋４８２
１５８０

１４１ ０９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ

≥０１０～＜０３０

≥０３０～≤５０
４５５±８

１０３５
１０３５

≥０１０～＜０３０

≥０３０～≤５０
５４０±８

１０００
１０００

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ

≥０１０～＜０８０

≥０８０～＜１５０

≥１５０～≤８０
５１０±８

１１７０
１１７０
１１７０

≥０１０～＜０８０

≥０８０～＜１５０

≥１５０～≤８０
５３８±８

１１０５
１１０５
１１０５

≥０１０～＜０８０

≥０８０～＜１５０

≥１５０～≤８０
５６６±８

１０３５
１０３５
１０３５
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧 牌 号

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率②Ａ／％

硬度值

ＨＲＣ ＨＢ
不小于 不小于

１３４ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ

１５１５ ６ ４５ —
１５１５ ８ ４５ —
１５１５ １０ ４５ —
１３８０ ６ ４３ —
１３８０ ８ ４３ —
１３８０ １０ ４３ —

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ
１５２５
１５２５
１５２５

—

３
４

４４
４４
４４

—
—
—

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ

１２４０ ３ ３８ —
１２４０ ５ ３８ —
１１７０ ７ ４３ ３５２
１４５０ １ ４４ —
１４５０ ３ ４４ —
１３８０ ６ ４３ ４０１

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ０Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ

１３１０ ３ ４０ —
１３１０ ５ ４０ —
１３１０ ４ ４０ ３７５
１５５０ ２ ４６ —
１５５０ ４ ４６ —
１５５０ ４ ４５ ４２９
１３８０ １ ４１ —
１６５５ １ ４６ —

１４１ ０９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ

１２７５
１２７５

６
８

４２
４２

—
—

１１４０
１１４０

６
８

３６
３６

—
—

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ

１３１０ ３ ３９ —

１３１０ ４ ３９ —

１３１０ ５ ３９ —

１２４０ ３ ３７ —

１２４０ ４ ３７ —

１２４０ ５ ３７ —

１１７０ ３ ３５ —

１１７０ ４ ３５ —

１１７０ ５ ３５ —

　　① 为推荐性热处理温度，供方应向需方提供推荐性热处理制度。

② 适用于沿宽度方向的试验，垂直于轧制方向且平行于钢板表面。
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　　不锈钢的热处理制度见表１６２～表１６６。

表１６２　奥氏体型钢的热处理制度

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号 热处理温度及冷却方式

９ １２Ｃｒ１７Ｎｉ７ １Ｃｒ１７Ｎｉ７ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

１０ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ７ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

１１ ０２２Ｃｒ１７ＮｉＮ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

１４ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

１７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

１８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

１９ ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１０ 　≥１０９５℃水冷或其他方式快冷

２０ ０５Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｓｉ２Ｎ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

２３ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

２４ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

２５ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

２６ １０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

３２ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

３５ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

３６ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ２２Ｍｏ２Ｎ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

３８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

３９ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

４１ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎｂ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

４３ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

４４ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

４５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２
　１０１０～１１５０℃水冷或其他方式
快冷

４８ ０１５Ｃｒ２１Ｎｉ２６Ｍｏ５Ｃｕ２
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号 热处理温度及冷却方式

４９ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

５０ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

５３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１６Ｍｏ５Ｎ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

５４ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ４Ｎ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

５５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

５８ ０１５Ｃｒ２４Ｎｉ２２Ｍｏ８Ｍｎ３ＣｕＮ 　≥１１５０℃水冷或其他方式快冷

６１ ０２２Ｃｒ２４Ｎｉ１７Ｍｏ５Ｍｎ６ＮｂＮ
　１１２０～１１７０℃水冷或其他方式
快冷

６２ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ 　≥１０４０℃水冷或其他方式快冷

表１６３　奥氏体铁素体型钢的热处理制度

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号 热处理温度及冷却方式

６７ １４Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｓｉ４ＡｌＴｉ
　１０００～１０５０℃，水冷或其他方式
快冷

６８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２Ｎ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ 　９５０～１０５０℃水冷

６９ １２Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ １Ｃｒ２１Ｎｉ５Ｔｉ
　９５０～１０５０℃，水冷或其他方式
快冷

７０ ０２２Ｃｒ２２Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ
　１０４０～１１００℃，水冷或其他方式
快冷

７１ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ
　１０４０～１１００℃，水冷，除钢卷在连
续退火线水冷或类似方式快冷

７２ ０２２Ｃｒ２３Ｎｉ４ＭｏＣｕＮ
　９５０～１０５０℃，水冷或其他方式
快冷

７３ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ２Ｎ
　１０２５～１１２５℃，水冷或其他方式
快冷

７４ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４ＷＣｕＮ
　１０５０～１１２５℃，水冷或其他方式
快冷

７５ ０３Ｃｒ２５Ｎｉ６Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ
　１０５０～１１００℃，水冷或其他方式
快冷

７６ ０２２Ｃｒ２５Ｎｉ７Ｍｏ４Ｎ 　１０５０～１１００℃水冷
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表１６４　铁素体型钢的热处理制度

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号 退火处理温度及冷却方式

７８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ ７８０～８３０℃，快冷或缓冷

８０ ０２２Ｃｒ１１Ｔｉ ８００～９００℃，快冷或缓冷

８１ ０２２Ｃｒ１１ＮｂＴｉ ８００～９００℃，快冷或缓冷

８２ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ ７００～８２０℃，快冷或缓冷

８３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ ７００～８２０℃，快冷或缓冷

８４ １０Ｃｒ１５ １Ｃｒ１５ ７８０～８５０℃，快冷或缓冷

８５ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ７８０～８００℃，空冷

８７ ０２２Ｃｒ１８Ｔｉ ００Ｃｒ１７ ７８０～９５０℃，快冷或缓冷

８８ １０Ｃｒ１７Ｍｏ １Ｃｒ１７Ｍｏ ７８０～８５０℃，快冷或缓冷

９０ ０１９Ｃｒ１８ＭｏＴｉ

９１ ０２２Ｃｒ１８ＮｂＴｉ

９２ ０１９Ｃｒ１９Ｍｏ２ＮｂＴｉ ００Ｃｒ１８Ｍｏ２ ８００～１０５０℃，快冷

９４ ００８Ｃｒ２７Ｍｏ ００Ｃｒ２７Ｍｏ ９００～１０５０℃，快冷

９５ ００８Ｃｒ３０Ｍｏ２ ００Ｃｒ３０Ｍｏ２ ８００～１０５０℃，快冷

表１６５　马氏体型钢的热处理制度

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新牌号 旧牌号
退火处理

／℃
淬火／℃ 回火／℃

９６ １２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２
　 约 ７５０ 快 冷，或

８００～９００缓冷

９７ ０６Ｃｒ１３ ０Ｃｒ１３
　 约 ７５０ 快 冷，或

８００～９００缓冷

９８ １２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３
　 约 ７５０ 快 冷，或

８００～９００缓冷

９９ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ５Ｍｏ

１０１ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３
　 约 ７５０ 快 冷，或

８００～９００缓冷

１０２ ３０Ｃｒ１３ ３Ｃｒ１３
　 约 ７５０ 快 冷，或

８００～９００缓冷
　 ９８０ ～
１０４０快冷

　 １５０ ～
４００空冷

１０４ ４０Ｃｒ１３ ４Ｃｒ１３
　 约 ７５０ 快 冷，或

８００～９００缓冷
　 １０５０ ～
１１００油冷

　 ２００ ～
３００空冷
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新牌号 旧牌号
退火处理

／℃
淬火／℃ 回火／℃

１０７ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２

　１０１０±１０
油冷

　６０５±５
空冷

　 １０００ ～
１０３０油冷

　 ３００ ～
３８０空冷

１０８ ６８Ｃｒ１７ １Ｃｒ１２
　 约 ７５０ 快 冷，或

８００～９００缓冷
　 １０１０ ～
１０７０快冷

　 １５０ ～
４００空冷

表１６６　沉淀硬化型钢的热处理制度

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新牌号 旧牌号 固溶处理 沉淀硬化处理

１３４ ０４Ｃｒ１３Ｎｉ８Ｍｏ２Ａｌ
　９２７℃±１５℃，
按要求冷却至

６０℃以下

　５１０℃±６℃，保温４ｈ，空冷

　５３８℃±６℃，保温４ｈ，空冷

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ
　８２９℃±１５℃，
水冷

　４８０℃±６℃，保温４ｈ，空冷

　５１０℃±６℃，保温４ｈ，空冷

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ
　１０６５℃±１５℃
水冷

　９５４℃±８℃保温１０ｍｉｎ，快
冷 至 室 温，２４ｈ 内 冷 至

－７３℃±６℃，保温８ｈ，在空
气中 升 至 室 温，再 加 热 到

５１０℃±６℃，保温１ｈ后空冷

　７６０℃±１５℃保温９０ｍｉｎ，

１ｈ内冷却至１５℃±３℃，保温

３０ｍｉｎ，再 加 热 至 ５６６℃ ±
６℃，保温９０ｍｉｎ后空冷

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ３Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ
　１０４０℃±１５℃
水冷

　９５４℃±８℃保温１０ｍｉｎ，快冷
至室温，２４ｈ内冷至－７３℃±
６℃，保温８ｈ，在空气中升至室
温。再加热到５１０℃±６℃，保
温１ｈ后空冷

　７６０℃±１５℃保温９０ｍｉｎ，１ｈ
内冷 却 至 １５℃ ±３℃，保 温

３０ｍｉｎ，再加热至５６６℃±６℃，
保温９０ｍｉｎ后空冷
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新牌号 旧牌号 固溶处理 沉淀硬化处理

１４１ ０９Ｃｒ１７Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ
　９３０℃±１５℃
水冷，在－７５℃
以下保持３ｈ

　４５５℃±８℃，保温３ｈ，空冷

　５４０℃±８℃，保温３ｈ，空冷

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ
　 １０３８℃ ±
１５℃，空冷

　５１０℃±８℃，保温３０ｍｉｎ，空
冷

　５３８℃±８℃，保温３０ｍｉｎ，空
冷

　５６６℃±８℃，保温３０ｍｉｎ，空
冷

十二、弹簧用不锈钢冷轧钢带 （ＹＢ／Ｔ５３１０—２００６）

本标准适用于厚度不大于１６０ｍｍ，宽度不大于２５０ｍｍ的片
簧及盘簧用的不锈钢带。

１牌号和化学成分
钢的化学成分 （熔炼分析）应符合ＧＢ／Ｔ４２３９的规定。

２力学性能
钢带以软态和冷作硬化态交货。按冷作硬化程度分为 ＤＹ、

ＢＹ、Ｙ、ＴＹ四种状态。３Ｃｒ１３钢带以退火状态交货。０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ
以固溶处理状态交货。

表１６７　硬度和冷弯性能

牌　号
交货

状态

冷轧、固溶处理或退火状态

硬度

（ＨＶ）

弯曲试验

Ｖ型弯曲 Ｗ型弯曲

沉淀硬化处理状态

热处理
硬度

（ＨＶ）

１Ｃｒ１７Ｎｉ７

ＤＹ ≥３１０ ｄ＝４ａ ｄ＝５ａ — —

ＢＹ ≥３７０ ｄ＝５ａ ｄ＝６ａ — —

Ｙ ≥４３０ — — — —

ＴＹ ≥４９０ — — — —
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续表

牌　号
交货

状态

冷轧、固溶处理或退火状态

硬度

（ＨＶ）

弯曲试验

Ｖ型弯曲 Ｗ型弯曲

沉淀硬化处理状态

热处理
硬度

（ＨＶ）

０Ｃｒ１９Ｎｉ９

ＤＹ ≥２５０ ｄ＝４ａ

ａ≤０５ｍｍ时

ｄ＝４ａ
ａ＞０５ｍｍ时

ｄ＝５ａ

— —

ＢＹ ≥３１０ ｄ＝５ａ ｄ＝６ａ — —

Ｙ ≥３７０ — — — —

３Ｃｒ１３ 退火 ≤２１０ — — — —

０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ

固溶 ≤２００ ｄ＝ａ ｄ＝２ａ
固溶＋５６５℃时效
固溶＋５１０℃时效

≥３４５

≥３９２

ＤＹ ≥３５０ ｄ＝３ａ ｄ＝４ａ ＤＹ＋４７５℃时效 ≥３８０

ＢＹ ≥４００ — — ＢＹ＋４７５℃时效 ≥４５０

Ｙ ≥４５０ — — Ｙ＋４７５℃时效 ≥５３０

　　注：ｄ—弯曲直径；ａ—钢带厚度。

表１６８　力学性能

牌　号
交货

状态

冷轧或固溶状态 沉淀硬化处理状态

屈服强度

σ０２／ＭＰａ

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

伸长率

δ５／％
热处理

屈服强度

σ０２／ＭＰａ

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

１Ｃｒ１７Ｎｉ７

ＤＹ ≥５１０ ≥９３０ ≥１０ — — —

ＢＹ ≥７４５ ≥１１３０ ≥５ — — —

Ｙ ≥１０３０ ≥１３２０ — — — —

ＴＹ ≥１２７５ ≥１５７０ — — — —

０Ｃｒ１９Ｎｉ９

ＤＹ ≥４７０ ≥７８０ ≥６ — — —

ＢＹ ≥６６５ ≥９３０ ≥３ — — —

Ｙ ≥８８０ ≥１１３０ — — — —

０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ

固溶 — ≤１０３０ ≥２０
固溶＋５６５℃时效
固溶＋５１０℃时效

≥９６０

≥１０３０
≥１１４０

≥１２３０

ＤＹ — ≥１０８０ ≥５ ＤＹ＋４７５℃时效 ≥８８０ ≥１２３０

ＢＹ — ≥１１８０ — ＢＹ＋４７５℃时效 ≥１０８０ ≥１４２０
Ｙ — ≥１４２０ — Ｙ＋４７５℃时效 ≥１３２０ ≥１７２０
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十三、彩色显像管弹簧用不锈钢冷轧钢带 （ＹＢ／Ｔ１１０—１９９７）

本标准适用于制作彩色显像管阴罩与框架定位弹簧片等零件用

的冷轧不锈钢带。

１牌号和化学成分
合金牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１６９的规定。

表１６９　牌号和化学成分

合金牌号

化　学　成　分／％

Ｃ Ｐ Ｓ Ｓｉ Ｍｎ

不大于
Ｎｉ Ｃｒ Ｆｅ

０Ｃｒ１９Ｎｉ９ ００８００３５００３０１００２００ ８００～１０５０ １８００～２０００ 余

１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ０１５００３５００３０１００２００ ８００～１０００ １７００～１９００ 余

１Ｃｒ１７Ｎｉ７ ０１５００３５００３５１００２００ ６００～８００ １６００～１８００ 余

２力学性能
钢带以硬态交货，其力学性能应符合表１７０的规定。

表１７０　力学性能

合金牌号 硬度（ＨＶ）
抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

断后伸长

率／％

刚性

／（°）

弹回／（°）

厚度

＞０６５ｍｍ

厚度

≤０６５ｍｍ

０Ｃｒ１９Ｎｉ９ ≥３７０ １１３０～１３７０ δ１０≥３ ＜４５ ＞１４ ＞１７

１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≥３８０ １２７０～１４７０δ５０ｍｍ≤４５ — — —

１Ｃｒ１７Ｎｉ７ ３７５～４３０ １１３０～１４２０ δ１０≥１０ — — —

　　注：１厚度＞１０ｍｍ和＜０１３ｍｍ的钢带，不作刚性、弹回试验。

２牌号１Ｃｒ１８Ｎｉ９的断后伸长率采用原始标距为５０ｍｍ的定标距试样。

十四、磁头用不锈钢冷轧钢带 （ＹＢ／Ｔ０８５—１９９６）

本标准适用于制作磁头安装板、导带叉、弹簧片用的高精度大
卷重不锈钢冷轧钢带。

钢带厚度为００９～１００ｍｍ；宽度为１０～３００ｍｍ。

!!(



１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１７１的规定。

表１７１　牌号和化学成分

牌　　号
化学成分／％

Ｃ Ｐ Ｓ Ｓｉ Ｍｎ
不大于

Ｎｉ Ｃｒ Ｆｅ

０Ｃｒ１６Ｎｉ１４ ００６００３０００３０００８２００１３５０～１５５０１５００～１７００ 余

０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ００８００３０００３０１００２００ ８００～１１００ １７００～１９００ 余

０Ｃｒ１９Ｎｉ１１ ００５００３０００３０１００２００１０００～１２００１８００～２０００ 余

２力学性能
钢带的硬度应符合表１７２的规定。钢带的拉伸试验，当需方

要求并在合同中注明，仅提供实测数据，不作为判定依据。

表１７２　力学性能

交货状态 硬度（ＨＶ） 抗拉强度σｂ／ＭＰａ 断后伸长率δ５／％

硬态 ３５０～４００ — —
半硬态 ２７０～３１０ ７５０～９５０ ≥２５
软态 １３０～１８０ — —

十五、手表用不锈钢冷轧钢带 （ＹＢ／Ｔ５１３３—１９９３）

本标准适用于制作手表零件用的冷轧不锈钢带。钢带厚度为

０１０～１２０ｍｍ，宽度为２０～１５０ｍｍ。

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）按表１７３规定。

表１７３　牌号和化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｍｎ Ｓｉ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ

０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤００８≤２００≤１００≤００３５≤００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５≤２００≤１００≤００３５≤００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

００Ｃｒ１８Ｍｏ２ ≤００３≤０５０≤０８０≤００３５≤００３０ ≤０６０
１７００～
２０００

２００～
３００
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　　２力学性能
钢带不同交货状态的硬度应符合表１７４规定。

表１７４　硬度

交　货　状　态 硬　度（ＨＶ）

软态（Ｒ） １５０～２００

半冷作硬化（ＢＹ） ２５０～＜３１０

交　货　状　态 硬　度（ＨＶ）

冷作硬化（Ｙ） ３１０～＜３７０

特殊冷作硬化（ＴＹ） ≥３７０

十六、针管用不锈钢精密冷轧钢带 （ＧＢ／Ｔ２１０７４—２００７）

１牌号和化学成分
钢带的化学成分 （熔炼分析）应符合表１７５的规定。

表１７５　牌号及化学成分

序

号
牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ

１ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０ ８００～１０５０
２ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ００３０ ０７５ ２００ ００４５ ００３０ ８００～１２００
３ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０ ９００～１３００
４ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０ １０００～１４００
５ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００３０ ０７５ ２００ ００４５ ００３０ １０００～１４００
６ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０ ９００～１２００
７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０ １１００～１５００
８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００３０ ０７５ ２００ ００４５ ００３０ １１００～１５００

序

号
牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

１ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ １８００～２０００ — — ０１０ —

２ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １８００～２０００ — — ０１０ —

３ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ １７００～１９００ — — — Ｎｂ：１０Ｃ～１００

４ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １６００～１８００ ２００～３００ — ０１０ —

５ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １６００～１８００ ２００～３００ — ０１０ —

６ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ １７００～１９００ — — ０１０ Ｔｉ≥５Ｃ

７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ １８００～２０００ ３００～４００ — ０１０ —

８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ １８００～２０００ ３００～４００ — ０１０ —

　　注：表中所列成分除标明范围或最小值，其余均为最大值。
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钢带成品的化学成分允许偏差值应符合 ＧＢ／Ｔ２２２标准的
规定。

２力学性能
钢带的力学性能应符合表１７６的规定。

表１７６　钢带力学性能

序号 牌　号

拉伸试验①② 硬度试验③

规定非比例延伸

强度Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

伸长率

Ａ５０／％
ＨＶ

不小于 不大于

１ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ ２０５ ５１５ ４０ １８０
２ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １７０ ４８５ ４０ １７５
３ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ２０５ ５１５ ４０ １８０
４ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ２０５ ５１５ ４０ １８０
５ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １７０ ４８５ ４０ １７５
６ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ２０５ ５１５ ４０ １８０
７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ２０５ ５１５ ４０ １８０
８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ １７０ ４８５ ４０ １７５

　　① 规定非比例延伸强度仅当需方要求并在合同中。

② 厚度＜０３ｍｍ钢带的拉伸试验仅提供实测数据。

③ 由供需双方商定，钢带的拉伸试验及硬度试验可任选一项。

钢带的耐腐蚀性能采用硫酸硫酸铜腐蚀试验方法，其适用的
牌号及试验后的弯曲面状态应符合表１７７规定。如供方能保证，
则可不进行此项试验。

表１７７　硫酸硫酸铜腐蚀试验后弯曲面状态

序号 牌　　号 试验状态 试验后弯曲面状态

１ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９

２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

３ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３

４ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０

５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ

６ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

７ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ

８ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３

交货状态

（固溶处理）

敏化处理

无晶间腐蚀
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十七、外科器械 　 金属材料，第 １ 部分：不锈钢 （ＹＹ／Ｔ
０２９４１—２００５）

　　１代号和化学成分

钢的化学成分应符合表１７８的规定。除为了完成熔炼所需之
外，未经买方同意，不得随意在钢中加入表１７８未列出的元素。
必须采取一切合理的措施防止在钢中加入来自废钢材或制造使用的

其他材料中的元素，以影响钢的可淬性、力学性能和使用范围。

表１７８　化学成分 （铸样分析）

钢的

代号①

化学成分／％

Ｃ
Ｓｉ
ｍａｘ．

Ｍｎ
ｍａｘ．

Ｐ
ｍａｘ．

Ｓ Ｃｒ Ｍｏ Ｎｉ 其他元素

马　　氏　　体　　钢

Ａ
００９～
０１５

１ １ ００４
００３
ｍａｘ．

１１５～
１３５

— １
ｍａｘ．

—

Ｂ
０１６～
０２５

１ １ ００４
００３
ｍａｘ．

１２～
１４

—
１
ｍａｘ．

—

Ｃ
０２６～
０３５

１ １ ００４
００３
ｍａｘ．

１２～
１４

— １
ｍａｘ．

—

Ｄ
０４２～
０５０

１ １ ００４
００３
ｍａｘ．

１２５～
１４５

—
１
ｍａｘ．

—

Ｅ
０４７～
０５７

０５ １ ００３
００２５
ｍａｘ．

１３７～
１５２

— ０５
ｍａｘ．

—

Ｆ
０６０～
０７０

０５ １ ００３
００２５
ｍａｘ．

１２０～
１３５

—
０５
ｍａｘ．

—

Ｇ
０６５～
０７５

１ １ ００４
００３
ｍａｘ．

１２～
１４

０５０
ｍａｘ．

１
ｍａｘ．

—

Ｈ
０３５～
０４０

１ １ ００４５
００３
ｍａｘ．

１４～
１５

０４～
０６

—
Ｖ：０１～
０１５

Ｉ
０４２～
０５５

１ １ ００４５
００３
ｍａｘ．

１２～
１５

０４５～
０９０

— Ｖ：０１～
０１５

Ｋ
０３３～
０４３

１ １ ００３
００３
ｍａｘ．

１５～
１７

１０～
１５

１
ｍａｘ．

—

Ｒ
０８５～
０９５

１ １ ００４５
００３
ｍａｘ．

１７～
１９

０９～
１３

— Ｖ：００７～
０１２

Ｓ
０６０～
０７５

１ １ ００４
００３
ｍａｘ．

１６～
１８

０７５ — —
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续表

钢的

代号①

化学成分／％

Ｃ
Ｓｉ
ｍａｘ．

Ｍｎ
ｍａｘ．

Ｐ
ｍａｘ．

Ｓ Ｃｒ Ｍｏ Ｎｉ 其他元素

铁　　素　　体　　钢

Ｌ
００８
ｍａｘ．

１ １５ ００６
０１５～
０３５

１６～１８
００６
ｍａｘ．

１ｍａｘ． —

奥　　氏　　体　　钢

Ｍ
００７
ｍａｘ．

１ ２ ００４５
００３
ｍａｘ．

１７～１９ — ８～１１ —

Ｎ
０１２
ｍａｘ．

１ ２ ００６
０１５～
０３５

１７～１９ ② ８～１０ —

Ｏ
０１５
ｍａｘ．

１ ２ ００４５
００３
ｍａｘ．

１６～１８ — ６～８ —

Ｐ
００７
ｍａｘ．

１ ２ ００４５
００３
ｍａｘ．

１６５～
１８５

２０～
２５

１０５～
１３５

—

　　① 代号供对照用。

② 制造商可以选加钼的成分，最高至０７％。

２代号与适用范围

表１７９　代号与适用范围

钢的代号

适　　用　　范　　围
切割器械 非切割器械 连接件或其他附件

示例 示例 示例

Ａ

组织镊

辅料镊

牵开器

探针

牙科镊

铆钉

实心手柄

定位销

螺钉、螺帽

Ｂ

咬骨钳

剪骨钳

鼻甲钳

凿和圆凿

骨刮匙

镶硬质合金的剪刀

钳

指圈式钳

器械钳

牵开器

探针

拔牙钳

技工室矫形钳

牙探针

牙挺

填充器

牙科钳

弹簧

实心手柄

螺钉、螺帽、铆钉
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钢的代号

适　　用　　范　　围
切割器械 非切割器械 连接件或其他附件

示例 示例 示例

Ｃ

咬骨钳

剪刀

刮刀

牙刮匙

齿科凿子

技工室矫形钳

牙探针

牙科钳

拔牙钳

牙挺

填充器

Ｄ

剪刀

咬骨钳

剪骨钳

鼻甲钳

解剖刀

刀

凿和圆凿

骨刮匙

钢丝钳

刮刀

牙刮匙

齿科凿子

钻头

丝锥

埋头钻

牙挺

牙探针

填充器

Ｅ 解剖刀

Ｆ 解剖刀

Ｇ

解剖刀

凿和圆凿

剪刀

Ｈ

剪刀

咬骨钳

鼻甲钳

凿和圆凿

骨刮匙

钢丝钳

钻头

丝锥

埋头钻
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钢的代号

适　　用　　范　　围
切割器械 非切割器械 连接件或其他附件

示例 示例 示例

Ｉ

剪刀

咬骨钳

剪骨钳

鼻甲钳

解剖刀

刀

凿和圆凿

骨刮匙

钢丝钳

钻头

丝锥

埋头钻

Ｋ
凿和圆凿

骨刮匙

Ｌ
实心手柄

导销

螺钉、螺帽

Ｍ
牵开器

印模托盘

空心手柄

导销

铆钉、螺钉

Ｎ
凿和圆凿

骨刮匙
探针

实心手柄

导销

螺钉、螺帽、铆钉

Ｏ 牙探针
弹簧

螺钉、铆钉

Ｐ 螺钉、铆钉

Ｒ

刮刀

凿

牙刮匙

钻头

丝锥

埋头钻

填充器

牙探针

技工室矫形钳

Ｓ
刮刀

凿

刮牙匙

填充器

牙探针
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十八、外科植入物　金属材料，第９部分：锻造高氮不锈钢
（ＹＹ０６０５９—２００７）

　　１化学成分
钢的化学成分应符合表１８０的规定。

表１８０　化学成分

元　素 化学成分／％（质量分数）

碳（Ｃ） ≤００８

硅（Ｓｉ） ≤０７５

锰（Ｍｎ） ２～４２５

镍（Ｎｉ） ９～１１

铬（Ｃｒ） １９５～２２

钼（Ｍｏ） ２～３

铌（Ｎｂ） ０２５～０８

硫（Ｓ） ≤００１

元　素 化学成分／％（质量分数）

　磷（Ｐ） ≤００２５

　铜（Ｃｕ） ≤０２５

　氮（Ｎ） ０２５～０５

　铁（Ｆｅ） 基体

其他元素①

　单个 ≤０１

　总和 ≤０４

　　① 其他元素由供需双方共同确定后进行检验。

２力学性能

表１８１　钢棒的力学性能

状态
直径或厚

度／ｍｍ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

规定非比例延

伸强度Ｒｐ０２／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％

退火 ＜８０ ≥７４０ ≥４３０ ≥３５

表１８２　钢丝及棒材的力学性能

状态 直径ｄ／ｍｍ
抗拉强度Ｒｍ／ＭＰａ

≥

断后伸长率Ａ／％
≥

退火丝 ００２５≤ｄ≤０２２９ 参见注解３

０２２９＜ｄ≤０３８１ １３４０ ２５

０３８１＜ｄ≤０５０８ 参见注解３

０５０８＜ｄ≤０６３５ １０４０ ２５

０６３５＜ｄ≤０８８９ １０３０ ２５

０８８９＜ｄ １０３０ ２５

ｄ １０２０ ２５
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状态 直径ｄ／ｍｍ
抗拉强度Ｒｍ／ＭＰａ

≥

断后伸长率Ａ／％
≥

冷拉棒① ３ １８００ ４

３５ １７４０ ４

４ １６００ ４

４５ １４６０ ４

５ １３２０ ６

５５ １２００ ８

６ １０６０ １２

　　① 原始丝的直径６５ｍｍ。

表１８３　钢板和钢带的力学性能

状态 抗拉强度Ｒｍ／ＭＰａ 规定非比例延伸强度Ｒｐ０２／ＭＰａ 断后伸长率Ａ／％

退火 ≥７７０ ≥４６５ ≥３５

十九、不锈钢涂层薄钢板和钢带 （ＹＢ／Ｔ１２—１９８３）

本标准适用于建筑物屋顶、内外装饰所用的不锈钢板和钢带。
钢板和钢带系在ＧＢ／Ｔ４２３９中所规定的不锈钢带上加有机涂料后
进行烘烤而成。

１牌号和化学成分
涂层薄钢板和钢带共４个牌号，按表１８４所列。

表１８４　牌号、类别及基板

牌　号 类　　别 基　　板

Ｔ０Ｃｒ１９Ｎｉ９
ＴＳ０Ｃｒ１９Ｎｉ９

单面

两面
０Ｃｒ１９Ｎｉ９

Ｔ１Ｃｒ１７
ＴＳ１Ｃｒ１７

单面

两面
１Ｃｒ１７

　　注：单面指一面加涂层，另一面加保护层。

钢板和钢带的厚度以涂层前基板的厚度表示。标准厚度规定为

０３０、０３５、０４０、０５０、０６０、０７０和０８０ｍｍ。标准宽度为

６１０、７６２、９１４、１０００、１０６０、１２１９ｍｍ。标准长度为１８２９、２０００、
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２４３８、３０００、３０４８、３６５８ｍｍ。０Ｃｒ１９Ｎｉ９ 的 密 度 为 ７９３ｇ／ｃｍ３，

１Ｃｒ１７的密度为７７０ｇ／ｃｍ３。

２力学性能
钢板和钢带的性能试验，结果判定应符合表１８５规定。

表１８５　性能试验的判定

试验项目 试验后的状态（肉眼判定）

交叉划线试验 不得发生异常现象

冲击变形试验 涂层不得与基板剥离，不得出现裂纹

弯曲试验 距试样宽度两边大于或等于７ｍｍ的外表面上，涂层与基板不得有剥离

铅笔硬度试验 涂层上不得出现划痕

二十、不锈钢复合钢板和钢带 （ＧＢ／Ｔ８１６５—１９９７）

本标准适用于以不锈钢做复层、碳素钢和低合金钢做基层
的厚度≥４ｍｍ的复合钢板和钢带。该复合钢板用于制造石油、
化工、轻工、海水淡化、核工业的各类压力容器、贮罐等结
构件。

复合钢板和钢带的不锈钢复层可以在碳素钢、低合金钢基层的
一面或双面进行复合。

复合钢板和钢带可以采用爆炸法 （代号Ｂ）、轧制法 （代号Ｒ）
或爆炸轧制法 （代号ＢＲ）制造。

１牌号和化学成分
复合钢板复层和基层材料的化学成分应符合相应标准的规定

（见表１８６）。采用爆炸法生产时，复层和基层钢板均应是符合各
自相应标准的合格钢板。

表１８６　复层、基层材料标准

复 层 材 料 基 层 材 料

标准号
ＧＢ／Ｔ３２８０
ＧＢ／Ｔ４２３７

标准号

ＧＢ／Ｔ３２７４　ＧＢ７１３
ＧＢ３５３１　ＧＢ６６５４
ＹＢ（Ｔ）４０　ＹＢ（Ｔ）４１
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复 层 材 料 基 层 材 料

典型钢号 ０Ｃｒ１３
０Ｃｒ１３Ａｌ
０Ｃｒ１７
０Ｃｒ１７Ｔｉ
０Ｃｒ１８Ｎｉ９
０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ
００Ｃｒ１９Ｎｉ１０
０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２
００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２
００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２

典型钢号 Ｑ２３５—Ａ
Ｑ２３５—Ｂ
２０
２０Ｒ
２０ｇ
１６ＭｎＲ
１５ＣｒＭｏＲ

２力学性能
复合钢板和钢带的力学性能应符合表１８７要求。

表１８７　复合钢板力学性能

性能　
　级别

界面抗剪切强度

Ｊｂ／ＭＰａ，≥

屈服点σｓ
／ＭＰａ

抗拉强度σｂ
／ＭＰａ

伸长率δ
／％

冲击功

ＡＫＶ／Ｊ

Ⅰ级

Ⅱ级
２１０

Ⅲ级 ２００

　不小于基
层 钢 板 标

准值①

　不小于基层钢
板标准下限值，
且不 大 于 上 限

值３５ＭＰａ②

　 不小于
基层钢板

标准值③

　 应 符 合
基 层 钢 板

的规定④

　　① 复合钢板和钢带的屈服点下限值亦可按式（１１）计算：

σｓ＝
ｔ１σｓ１＋ｔ２σｓ２
ｔ１＋ｔ２

（１１）

式中　σｓ１———复层钢板的屈服点下限值，ＭＰａ；
σｓ２———基层钢板的屈服点下限值，ＭＰａ；
ｔ１———复层钢板的厚度，ｍｍ；
ｔ２———基层钢板的厚度，ｍｍ。

② 复合钢板和钢带的抗拉强度下限值亦可按式（１２）计算：

σｂ＝
ｔ１σｂ１＋ｔ２σｂ２
ｔ１＋ｔ２

（１２）

式中　σｂ１———复层钢板的抗拉强度下限值，ＭＰａ；
σｂ２———基层钢板的抗拉强度下限值，ＭＰａ；
ｔ１———复层钢板的厚度，ｍｍ；
ｔ２———基层钢板的厚度，ｍｍ。

③ 当复层伸长率标准值小于基层标准值、复合钢板伸长率小于基层、但又不小于
复层标准值时，允许剖去复层仅对基层进行拉伸试验，其伸长率应不小于基层标准值。

④ 复合钢板复层不做冲击功试验。
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二十一、不锈复合钢冷轧薄钢板和钢带 （ＧＢ／Ｔ１７１０２—１９９７）

本标准适用于轻工机械、食品、炊具、建筑、装饰、焊管、铁
路客车、医药卫生、环境保护等行业的设备或用具制造，以００８～
０３０ｍｍ不锈钢为复层的双面复合冷轧钢板或钢带。

不锈复合钢冷轧薄钢板和钢带的不锈钢复层在基层的两面进行

复合。
不锈复合钢冷轧薄钢板和钢带采用爆炸—轧制法制造。

１牌号和化学成分
用于制造不锈复合钢冷轧薄钢板和钢带的复层和基层的材料，

应符合表１８８的规定。复层和基层材料的组合由需方决定。

表１８８　复层和基层钢号和冷轧复合板牌号

复　层　材　料 基　层　材　料

标准号 典型钢号 标准号 典型钢号

ＧＢ／Ｔ４２３７
０Ｃｒ１３Ａｌ
０Ｃｒ１７
０Ｃｒ１８Ｎｉ９

ＧＢ／Ｔ５２１３
０８Ａｌ
１０Ａｌ

　　注：根据需方要求也可选用本表以外的牌号，其质量应符合相应标准并有质量证
明书。

基层牌号的化学成分应符合表１８９的规定。

表１８９　基层牌号和化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ａｌ

０８Ａｌ ≤００８ ≤００６ ≤０４０ ≤００３０ ≤００３０ ００２～００７

１０Ａｌ ≤０１０ ≤００６ ≤０４０ ≤００３０ ≤００３０ ００２～００７

不锈复合钢冷轧薄钢板和钢带每面的复、基层间的面积结合率
各不小于９９％。

２力学性能
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不锈复合钢冷轧薄钢板和钢带的力学性能应符合基层材料相应

标准的规定。当基层选用深冲拉延钢时，其力学性能应符合表１９０
的规定。

表１９０　力学性能

基层钢号
屈服强度σｓ
／ＭＰａ不大于

抗拉强度σｂ
／ＭＰａ

伸长率δ１０／％，不小于

复层为奥氏

体不锈钢

复层为铁素

体不锈钢

０８Ａｌ ３５０ ３４５～４９０ ２８ １８

１０Ａｌ ３６０ ３６５～５１０ ２７ １７

　　注：１复层为０Ｃｒ１３钢时，其力学性能按复层为铁素体不锈钢的规定。

２基层选用其他钢号时，冷轧复合薄钢板和钢带的力学性能按基层牌号相应标准
的规定执行。

二十二、钛不锈钢复合板 （ＧＢ／Ｔ８５４６—２００７）

本标准适用于厚度不小于４ｍｍ的钛不锈钢复合板。本产品用
于在腐蚀环境中，承受一定压力、温度的压力容器、过渡接头及其
他设备零部件等。

１牌号和化学成分
复合板基材和复材的牌号应符合表１９１的规定，表中所列的

基材和复材可以自由搭配组合。复材可在基材的一面或两面包覆，
形成单面或双面复合板。复合板的形状为圆形、矩形和方形等三
种，其他形状的复合板可由供需双方商定。

表１９１　复合板基材和复材牌号

复　材 基　　材

　ＧＢ／Ｔ３６２１钛及钛合金板材
中的ＴＡ１、ＴＡ２、ＴＡ９、ＴＡ１０

ＧＢ／Ｔ３２８０不锈钢冷轧钢板

ＧＢ／Ｔ４２３７不锈钢热轧钢板

ＪＢ４７２８压力容器用不锈钢锻件

ＧＢ／Ｔ４２３８耐热钢板

复合板可以爆炸 （Ｂ）或爆炸轧制 （ＢＲ）状态交货，也可以经
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热处理、校平、剪切 （或切割）、去除复材表面氧化皮后交货，由
供需双方商定并在合同中注明。

复材的化学成分应符合ＧＢ／Ｔ３６２０１ 《钛及钛合金牌号和化
学成分》的规定。基材的化学成分应符合相应标准的规定。

２力学性能
复合板的力学性能应符合表１９２的规定。

表１９２　力学性能

拉 伸 性 能 剪切性能 分离试验

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ
延伸率Ａ／％

剪切强度τ／ＭＰａ 分离强度στ／ＭＰａ

Ｏ类复
合板

其他类

复合板

Ｏ类复
合板

其他类

复合板

＞Ｒｍｊ
　≥基材或复材标准
中较低一方的规定值

≥１９６ ≥１４０ ≥２７４ —

　　注：１２５ｍｍ以下复合板的抗拉强度理论下限标准值Ｒｍｊ按注４计算。

２复合板厚度≤１０ｍｍ，复材厚度≤１５ｍｍ时做剪切性能试验。

３复合板作成管使用或基材为锻制品时，可不做拉伸性能试验。

４复合板的抗拉强度理论下限标准值Ｒｍｊ按式（１３）计算：

Ｒｍｊ＝
ｔ１Ｒｍ１＋ｔ２Ｒｍ２
ｔ１＋ｔ２

（１３）

式中　Ｒｍ１———基材抗拉强度下限标准值，ＭＰａ；

Ｒｍ２———复材抗拉强度下限标准值，ＭＰａ；

ｔ１———基材厚度，ｍｍ；

ｔ２———复材厚度，ｍｍ。

二十三、结构用不锈钢无缝钢管 （ＧＢ／Ｔ１４９７５—２００２）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１９３的规定，钢

管按熔炼成分验收。

２力学性能
热处理状态钢管的纵向力学性能应符合表１９４的规定。
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表１９３　化学成分

组织

类型

序

号
牌　号

化　学　成　分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ 其他

奥氏

体型

１ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤００７ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８００～
１１００

１７００～
１９００

２ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８００～
１２００

１８００～
２０００

４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
９００～
１２００

１７００～
１９００

≥５Ｃ

５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
９００～
１３００

１７００～
１９００

Ｎｂ≥１０Ｃ

６ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８５０

２００～
３００

７ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１２００～
１５００

１６００～
１８００

２００～
３００

８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１４００

１６００～
１９００

１８０～
２５０

５Ｃ～
０７０
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续表

组织

类型

序

号
牌　号

化　学　成　分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ 其他

奥氏

体型

９ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１４００

１６００～
１９００

１８０～
２５０

５（Ｃ００２）

～
０８０

１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１４００

１６００～
１９００

２５０～
３５０

５Ｃ～
０７０

１１ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１４００

１６００～
１９００

２５０～
３５０

５（Ｃ００２）

～
０８０

１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ① ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８００～
１１００

１７００～
１９００

５（Ｃ００２）

～
０８０

１３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

１４ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

１５ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８５０～
１１５０

１７００～
１９００

Ｎ：０１２～
０２２

１６ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
７００～
１０５０

１８００～
２０００

Ｎ：０１０～
０２５
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续表

组织

类型

序

号
牌　号

化　学　成　分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ 其他

奥氏

体型

１７ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１０５０～
１４５０

１６００～
１８５０

２０～
３０

Ｎ：０１２～
０２２

１８ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２０～
３０

Ｎ：０１０～
０２２

铁素

体型
１９ １Ｃｒ１７ ≤０１２ ≤０７５ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ②

１６００～
１８００

马氏

体型

２０ ０Ｃｒ１３ ≤００８ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ②
１１５０～
１３５０

２１ １Ｃｒ１３ ≤０１５ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ②
１１５０～
１３５０

２２ ２Ｃｒ１３
０１６～
０２５

≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ ②
１２００～
１４００

奥铁
双相型

２３ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ ≤００３０
１３０～
２００

１００～
２００

≤００３５ ≤００３０
４５０～
５５０

１８００～
１９００

２５０～
３００

　　① 不推荐使用。

② 残余元素Ｎｉ≤０６０。
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表１９４　力学性能

组织类型 序号 牌　号 推荐热处理制度

力 学 性 能

σｂ／ＭＰａ σｐ０２／ＭＰａ δ５／％

不小于

密度／（ｋｇ／ｄｍ３）

奥氏

体型

１ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９３

２ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９０

３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ４８０ １７５ ３５ ７９３

４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ 　９２０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９５

５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ 　９８０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９８

６ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９８

７ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ４８０ １７５ ３５ ７９８

８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ 　１０００～１１００℃，急冷 ５３０ ２０５ ３５ ８００

９ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ 　１０００～１１００℃，急冷 ５３０ ２０５ ３５ ８００

１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ 　１０００～１１００℃，急冷 ５３０ ２０５ ３５ ８１０

１１ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ 　１０００～１１００℃，急冷 ５３０ ２０５ ３５ ８１０

１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ 　１０００～１１００℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９０
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续表

组织类型 序号 牌　号 推荐热处理制度

力 学 性 能

σｂ／ＭＰａ σｐ０２／ＭＰａ δ５／％

不小于

密度／（ｋｇ／ｄｍ３）

奥氏

体型

１３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９８

１４ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ４８０ １７５ ３５ ７９８

１５ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５５０ ２４５ ４０ ７９０

１６ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５５０ ２７５ ３５ ７９０

１７ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５５０ ２４５ ４０ ８００

１８ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５５０ ２７５ ３５ ７８０

铁素体型 １９ １Ｃｒ１７ 　７８０～８５０℃，空冷或缓冷 ４１０ ２４５ ２０ ７７０

马氏

体型

２０ ０Ｃｒ１３ 　８００～９００℃，缓冷或７５０℃快冷 ３７０ １８０ ２２ ７７０

２１ １Ｃｒ１３ 　８００～９００℃，缓冷 ４１０ ２０５ ２０ ７７０

２２ ２Ｃｒ１３ 　８００～９００℃，缓冷 ４７０ ２１５ １９ ７７０

奥铁
双相型

２３ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ 　９２０～１１５０℃，急冷 ５９０ ３９０ ２０ ７９８

　　注：热挤压管的抗拉强度允许降低２０ＭＰａ。
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二十四、锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管 （ＧＢ１３２９６—２００７）

１牌号和化学成分
无缝钢管按产品制造方式分为两类，类别和代号为：
热轧 （挤压、扩）钢管———ＷＨ；冷拔 （轧）钢管———ＷＣ
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１９５的规定，钢管按熔炼成分验收。
成品钢管的化学成分允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ２２２的规定。

表１９５　钢的牌号和化学成分
组织

类型

序

号
牌　号

化学成分（质量分数）／％
Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ 其他

奥氏

体型

１ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤００７ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８００～
１１００

１７００～
１９００

— — —

２ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— — —

３ １Ｃｒ１９Ｎｉ９
００４～
０１０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

８００～
１１００

１８００～
２０００

— — —

４ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８００～
１２００

１８００～
２０００

— — —

５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
９００～
１２００

１７００～
１９００

— ≥５Ｃ —

６ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ
００４～
０１０ ≤０７５ ≤２００ ≤００３０ ≤００３０

９００～
１３００

１７００～
２０００

— ４Ｃ～
０６０

—

７ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
９００～
１３００

１７００～
１９００

— — Ｎｂ＋Ｔａ：
１０Ｃ～１００
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书书书

续表

组织

类型

序

号
牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ 其他

奥氏

体型

８ １Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ
００４～
０１０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

９００～
１３００

１７００～
２０００

— — Ｎｂ＋Ｔａ：
８Ｃ～１００

９ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— —

１０１Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２
００４～
０１０ ≤０７５ ≤２００ ≤００３０ ≤００３０

１１００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

— —

１１００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１２００～
１５００

１６００～
１８００

２００～
３００

— —

１２０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１４００

１６００～
１９００

１８０～
２５０

５Ｃ～
０７０

—

１３１Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１４００

１６００～
１９００

１８０～
２５０

５（Ｃ０２）
０８０

—

１４０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１４００

１６００～
１９００

２５０～
３５０

５Ｃ～
０７０

—

１５１Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１４００

１６００～
１９００

２５０～
３５０

５（Ｃ００２）～
０８０

—

１６１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ① ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８００～
１１００

１７００～
１９００

— ５（Ｃ００２）～
０８０

—

１７０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

— —

１８００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

— —

１９００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
８５０～
１１５０

１７００～
１９００

— — Ｎ：０１０～
０１６

２００Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
７００～
１０５０

１８００～
２０００

— — Ｎ：０１０～
０１６
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书书书

续表

组织

类型

序

号
牌　号

化学成分（质量分数）／％
Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ 其他

奥氏

体型

２１０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— — —

２２２Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ≤０２０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— — —

２３０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— — —

２４２Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ≤０２５ ≤１５０ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— — —

２５０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ≤００８
３００～
５００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

１１５０～
１５００

１５００～
２０００

— — —

２６００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１０５０～
１４５０

１６００～
１８５０

２０～
３０

— Ｎ：０１２～
０２２

２７０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２０～
３０

— Ｎ：０１０～
０２２

２８０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１０００～
１４５０

１７００～
１９００

１２０～
２７５

— Ｃｕ：１００～
２５０

２９００Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０
１２００～
１６００

１７００～
１９００

１２０～
２７５

— Ｃｕ：１００～
２５０

铁素

体型

３０１Ｃｒ１７② ≤０１２ ≤０７５ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０ — １６００～
１８００

— —

３１００Ｃｒ２７Ｍｏ③ ≤００１０ ≤０４０ ≤０４０ ≤００３０ ≤００２０ — ２５００～
２７５０

０７５～
１５０

— Ｎ≤００１５

　　① 为不推荐使用钢种。

② 允许含有不大于０６０％的Ｎｉ。

③ 允许含有不大于０５０％的Ｎｉ，不大于０２０％的Ｃｕ，但Ｎｉ＋Ｃｕ应不大于０５０％。
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　　２力学性能

表１９６　推荐热处理制度及钢管力学性能

组
织
类
型

序

号
牌　号 推荐热处理制度

力学性能

抗拉强

度①Ｒｍ
／ＭＰａ

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

断后

伸长率

Ａ／％

不小于

密度

ρ／（ｋｇ
／ｃｍ３）

奥

氏

体

型

１ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ １０１０～１１５０℃
２ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ １０１０～１１５０℃
３ １Ｃｒ１９Ｎｉ９ １０１０～１１５０℃
４ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １０１０～１１５０℃
５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ９２０～１１５０℃

６ １Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ
冷轧≥１０９５℃
热轧≥１０５０℃

７ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ９８０～１１５０℃

８ １Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ
冷轧≥１０９５℃
热轧≥１０５０℃

９ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １０１０～１１５０℃
１０ １Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≥１０４０℃
１１ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １０１０～１１５０℃
１２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ １０００～１１００℃
１３ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ １０００～１１００℃
１４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ １０００～１１００℃
１５ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ １０００～１１００℃
１６ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ９２０～１１５０℃
１７ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ １０１０～１１５０℃
１８ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ １０１０～１１５０℃
１９ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ １０１０～１１５０℃
２０ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ １０１０～１１５０℃
２１ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ １０３０～１１５０℃
２２ ２Ｃｒ２３Ｎｉ１３ １０３０～１１５０℃
２３ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ １０３０～１１８０℃
２４ ２Ｃｒ２５Ｎｉ２０ １０３０～１１８０℃
２５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ １０１０～１１５０℃
２６ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ １０１０～１１５０℃
２７ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ １０１０～１１５０℃
２８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ １０１０～１１５０℃
２９ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ １０１０～１１５０℃

急

冷

５２０ ２０５ ３５ ７．９３
５２０ ２０５ ３５ ７．９０
５２０ ２０５ ３５ ７．９３
４８０ １７５ ３５ ７．９３
５２０ ２０５ ３５ ７．９５

５２０ ２０５ ３５ ７．９３

５２０ ２０５ ３５ ７．９８

５２０ ２０５ ３５ ８．００

５２０ ２０５ ３５ ７．９８
５２０ ２０５ ３５ ７．９８
４８０ １７５ ４０ ７．９８
５３０ ２０５ ３５ ８．００
５４０ ２１５ ３５ ８．００
５３０ ２０５ ３５ ８．１０
５４０ ２１５ ３５ ８．１０
５２０ ２０５ ４０ ７．９０
５２０ ２０５ ３５ ７．９８
４８０ １７５ ３５ ７．９８
５１５ ２０５ ３５ ７．９０
５５０ ２４０ ３５ ７．９０
５２０ ２０５ ３５ ７．９８
５２０ ２０５ ３５ ７．９８
５２０ ２０５ ３５ ７．９８
５２０ ２０５ ３５ ７．９８
５２０ ２０５ ３５ ７．９８
５１５ ２０５ ３５ ８．００
５５０ ２４０ ３５ ７．８０
５２０ ２０５ ３５ ７．９８
４８０ １８０ ３５ ７．９８
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续表

组
织
类
型

序

号
牌　号 推荐热处理制度

力学性能

抗拉强

度①Ｒｍ
／ＭＰａ

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

断后

伸长率

Ａ／％

不小于

密度

ρ／（ｋｇ
／ｃｍ３）

铁
素
体
型

３０１Ｃｒ１７ ７８０～８５０℃
空冷
或
缓冷

４１０ ２４５ ２０ ７．７０

３１００Ｃｒ２７Ｍｏ ９００～１０５０℃ 急冷 ４１０ ２４５ ２０ ７．７０

　　注：热挤压钢管的抗拉强度可降低２０ＭＰａ。

根据需方要求，经供需双方协商，并在合同中注明，壁
厚≥２ｍｍ的钢管可做 ＨＢＷ、ＨＲＢ和 ＨＶ中的一种硬度试验，钢
管的硬度值应符合表１９７的规定。

表１９７　硬度

组织类型 牌　号
硬　度

ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

奥氏体型

　００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ、０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ、

００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ、０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ
≤２１７ ≤９５ ≤２２０

　０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８

　其他 ≤１８７ ≤９０ ≤２００

铁素体型
　１Ｃｒ１７ ≤１８３ — —

　００Ｃｒ２７Ｍｏ ≤２１９ — —

牌号为１Ｃｒ１８Ｎｉ９和１Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ的锅炉用成品钢管的高温规
定非比例延伸强度 （Ｒｐ０２）最小值和１０００００ｈ的持久强度推荐数
据见表１９８和表１９９。根据需方要求，经供需双方协商，并在合
同中注明试验温度，供方可提供钢管的高温规定非比例延伸强度

Ｒｐ０２，其数值供参考。

表１９８　高温规定非比例延伸强度Ｒｐ０２最小值

序号 钢　号
温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０ ６００
１ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ １７１ １５５ １４４ １３６ １２８ １２４ １１９ １１５ １１１ １０６ —

２ １Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ ２３９ ２２７ ２１６ ２０７ ２００ １９５ １９１ １９０ １８９ １８８ —

　　注：Ｒｐ０２的单位为 ＭＰａ。
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表１９９　１０００００ｈ持久强度推荐数据

序

号
钢　号

１０００００ｈ持久强度／ＭＰａ

试验温度／℃

６００６１０６２０６３０６４０６５０６６０６７０６８０６９０７００７１０７２０７３０７４０７５０

１１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ９５ ８８ ８１ ７４ ６８ ６３ ５７ ５２ ４８ ４３ ４０ ３６ ３３ ３１ ２８ ２６

２１Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ１３２１２１１１０１００９１ ８２ ７４ ６６ ６０ ５４ ４８ ４３ ３８ ３４ ３１ ２８

二十五、不锈钢小直径无缝钢管 （ＧＢ／Ｔ３０９０—２０００）

本标准适用于航空航天、机电、仪器仪表元件、医用针管等一
般用途的奥氏体不锈钢小直径无缝钢管。外径范围 ０３０～
６００ｍｍ，壁厚范围０１０～１００ｍｍ。

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１１００的规定。钢

管按熔炼成分验收。

表１１００　牌号和化学成分

序号 牌　号
化 学 成 分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ

１ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤００７ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

２ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ≤００３ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

４ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

５ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ≤００３ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

６ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

序号 牌　号
化 学 成 分／％

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ

１ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ８００～１１００ １７００～１９００ — —

２ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ８００～１２００ １８００～２０００ — —

３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ９００～１２００ １７００～１９００ — ＞５Ｃ
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续表

序号 牌　号
化 学 成 分／％

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ

４ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １０００～１４００１６００～１８５０ ２００～３００ —

５ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １２００～１５００１６００～１８００ ２００～３００ —

６ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ８００～１１００ １７００～１９００ — ５（Ｃ００２）～０８０

　　２力学性能
硬态交货的钢管不作力学性能检验。软态钢管的力学性能应

符合表１１０１的规定。半冷硬态钢管的力学性能由供需双方
协议。

表１１０１　钢管的力学性能

序号 牌　号
推荐热处理

制度

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

断后伸长

率δ５／％

不小于

密 度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）

１ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ １０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ３５ ７９３

２ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １０１０～１１５０℃，急冷 ４８０ ３５ ７９３

３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ９２０～１１５０℃，急冷 ５２０ ３５ ７９５

４ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ３５ ７９０

５ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １０１０～１１５０℃，急冷 ４８０ ３５ ７９８

６ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ １０００～１１００℃，急冷 ５２０ ３５ ７９０

　　注：对于外径小于３２ｍｍ，或壁厚小于０３０ｍｍ的较小直径和较薄壁厚的钢管断
后伸长率不小于２５％。

二十六、流体输送用不锈钢无缝钢管 （ＧＢ／Ｔ１４９７６—２００２）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１１０２的规定。钢

管按熔炼成分验收。
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表
１
１０
２
　
牌
号
和
化
学
成
分

组
织

类
型

序 号
牌
　
号

化
学
成
分
（质
量
分
数
）／
％

Ｃ
Ｓｉ

Ｍ
ｎ

Ｐ
Ｓ

Ｎｉ
Ｃｒ

Ｍ
ｏ

Ｔｉ
其
他

奥
氏

体
型

１
０Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
９

≤
０
０７

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
８
００
～

１１

００

１７

００
～

１９

００

２
１Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
９

≤
０
１５

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
８
００
～

１０

００

１７

００
～

１９

００

３
００
Ｃｒ
１９
Ｎｉ
１０

≤
０
０３
０
≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
８
００
～

１２

００

１８

００
～

２０

００

４
０Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
１０
Ｔｉ

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
９
００
～

１２

００

１７

００
～

１９

００

≥
５Ｃ

５
０Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
１１
Ｎｂ

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
９
００
～

１３

００

１７

００
～

１９

００

Ｎ
ｂ

≥
１０
Ｃ

６
０Ｃ
ｒ１
７
Ｎｉ
１２
Ｍ
ｏ２

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１０

００
～

１４

００

１６

００
～

１８

５０

２
００
～

３
００

７
００
Ｃｒ
１７
Ｎｉ
１４
Ｍ
ｏ２

≤
０
０３
０
≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１２

００
～

１５

００

１６

００
～

１８

００

２
００
～

３
００

８
０Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
１２
Ｍ
ｏ２
Ｔｉ

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１１

００
～

１４

００

１６

００
～

１９

００

１
８０
～

２
５０

５Ｃ
～
０
７０

９
１Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
１２
Ｍ
ｏ２
Ｔｉ

≤
０
１２

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１１

００
～

１４

００

１６

００
～

１９

００

１
８０
～

２
５０

５
（ Ｃ
０

０２
） ～

０
８０

１０
０Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
１２
Ｍ
ｏ３
Ｔｉ

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１１

００
～

１４

００

１６

００
～

１９

００

２
５０
～

３
５０

５Ｃ
～

０
７０
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续
表

组
织

类
型

序 号
牌
　
号

化
学
成
分
（质
量
分
数
）／
％

Ｃ
Ｓｉ

Ｍ
ｎ

Ｐ
Ｓ

Ｎｉ
Ｃｒ

Ｍ
ｏ

Ｔｉ
其
他

奥
氏

体
型

１１
１Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
１２
Ｍ
ｏ３
Ｔｉ

≤
０
１２

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１１

００
～

１４

００

１６

００
～

１９

００

２
５０
～

３
５０

５
（ Ｃ
０

０２
） ～

０
８０

１２
１Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
９
Ｔｉ
①

≤
０
１２

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
８
００
～

１１

００

１７

００
～

１９

００

５
（ Ｃ
０

０２
） ～

０
８０

１３
０Ｃ
ｒ１
９
Ｎｉ
１３
Ｍ
ｏ３

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１１

００
～

１５

００

１８

００
～

２０

００

３
００
～

４
００

１４
００
Ｃｒ
１９
Ｎｉ
１３
Ｍ
ｏ３

≤
０
０３
０
≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１１

００
～

１５

００

１８

００
～

２０

００

３
００
～

４
００

１５
００
Ｃｒ
１８
Ｎｉ
１０
Ｎ

≤
０
０３
０
≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
８
５０
～

１１

５０

１７

００
～

１９

００

Ｎ
： ０

１２
～

０
２２

１６
０Ｃ
ｒ１
９
Ｎｉ
９
Ｎ

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
７
００
～

１０

５０

１８

００
～

２０

００

Ｎ
： ０
１０
～

０
２５

１７
０Ｃ
ｒ１
９Ｎ
ｉ１
０Ｎ
ｂＮ

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
７
５０
～

１０
５
０

１８
０
０
～

２０
０
０

Ｎｂ
≤
０
１５

Ｎ
： ０
１５
～

０
３０

１８
０Ｃ
ｒ２
３
Ｎｉ
１３

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１２

００
～

１５

００

２２

００
～

２４

００

１９
０Ｃ
ｒ２
５
Ｎｉ
２０

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１９

００
～

２２

００

２４

００
～

２６

００
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续
表

组
织

类
型

序 号
牌
　
号

化
学
成
分
（质
量
分
数
）／
％

Ｃ
Ｓｉ

Ｍ
ｎ

Ｐ
Ｓ

Ｎｉ
Ｃｒ

Ｍ
ｏ

Ｔｉ
其
他

奥
氏

体
型

２０
００
Ｃｒ
１７
Ｎｉ
１３
Ｍ
ｏ２
Ｎ

≤
０
０３
０
≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１０

５０
～

１４

５０

１６

００
～

１８

５０

２
０
～

３
０

Ｎ
： ０

１２
～

０
２２

２１
０Ｃ
ｒ１
７
Ｎｉ
１２
Ｍ
ｏ２
Ｎ

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１０

００
～

１４

００

１６

００
～

１８

００

２
０
～

３
０

Ｎ
： ０

１０
～

０
２２

２２
０Ｃ
ｒ１
８Ｎ
ｉ１
２
Ｍ
ｏ２
Ｃｕ
２

≤
０
０８

≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１０

００
～

１４

５０

１７

００
～

１９

００

１
２０
～

２
７５

Ｃｕ
： １
００
～

２
５０

２３
００
Ｃｒ
１８
Ｎｉ
１４
Ｍ
ｏ２
Ｃｕ
２

≤
０
０３
０
≤
１
００

≤
２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
１２

００
～

１６

００

１７

００
～

１９

００

１
２０
～

２
７５

Ｃｕ
： １
００
～

２
５０

铁
素

体
型

２４
１Ｃ
ｒ１
７

≤
０
１２

≤
０
７５

≤
１
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０

②
１６

００
～

１８

００

马
氏

体
型

２５
０Ｃ
ｒ１
３

≤
０
０８

≤
１
００

≤
１
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０

②
１１

５０
～

１３

５０

奥

铁
双

相
型

２６
０Ｃ
ｒ２
６
Ｎｉ
５
Ｍ
ｏ２

≤
０
０８

≤
１
００

≤
１
５０

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
３
００
～

６
００

２３

００
～

２８

００

１
００
～

３
００

２７
００
Ｃｒ
１８
Ｎｉ
５
Ｍ
ｏ３
Ｓｉ
２

≤
０
０３
０
１
３０
～

２
００

１
００
～

２
００

≤
０
０３
５
≤
０
０３
０
４
５０
～

５
５０

１８

００
～

１９

５０

２
５０
～

３
００

　
　
①
１Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
９
Ｔｉ
不
作
为
推
荐
性
牌
号
。

②
残
余
元
素
　
Ｎｉ
≤
０
６０
。
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　　２力学性能
钢管经热处理并酸洗后交货。成品钢管的推荐热处理制度及热

处理状态钢管的纵向力学性能应符合表１１０３规定。

表１１０３　力学性能

组织

类型

序

号
牌　号

推荐热处理

制度

力 学 性 能

σｂ／ＭＰａ
σｐ０２
／ＭＰａ

δ５／％

密度

／（ｋｇ
／ｄｍ３）

奥氏

体型

１ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９３
２ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９０
３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ４８０ １７５ ３５ ７９３
４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ 　９２０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９５
５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ 　９８０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９８
６ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９８
７ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ４８０ １７５ ３５ ７９８
８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ 　１０００～１１００℃，急冷 ５３０ ２０５ ３５ ８００
９ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ 　１０００～１１００℃，急冷 ５３０ ２０５ ３５ ８００
１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ 　１０００～１１００℃，急冷 ５３０ ２０５ ３５ ８１０
１１ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ３Ｔｉ 　１０００～１１００℃，急冷 ５３０ ２０５ ３５ ８１０
１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ 　１０００～１１００℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９０
１３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９８
１４ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ４８０ １７５ ３５ ７９８
１５ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５５０ ２４５ ４０ ７９０
１６ ０Ｃｒ１９Ｎｉ９Ｎ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５５０ ２７５ ３５ ７９０
１７ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＮｂＮ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ６８５ ３４５ ３５ ７９８
１８ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ 　１０３０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ４０ ７９８
１９ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ 　１０３０～１１８０℃，急冷 ５２０ ２０５ ４０ ７９８
２０ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５５０ ２４５ ４０ ８００
２１ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５５０ ２７５ ３５ ７８０
２２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ５２０ ２０５ ３５ ７９８
２３ ００Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ 　１０１０～１１５０℃，急冷 ４８０ １８０ ３５ ７９８

铁素

体型
２４ １Ｃｒ１７

　７８０～８５０℃，空冷或
缓冷

４１０ ２４５ ２０ ７７０

马氏

体型
２５ ０Ｃｒ１３

　８００～９００℃，缓冷或

７５０℃快冷
３７０ １８０ ２２ ７７０

奥铁
双相型

２６ ０Ｃｒ２６Ｎｉ５Ｍｏ２ 　≥９５０℃，急冷 ５９０ ３９０ １８ ７８０

２７ ００Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ 　９２０～１１５０℃，急冷 ５９０ ３９０ ２０ ７９８

　　注：热挤压管的抗拉强度允许降低２０ＭＰａ。
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二十七、不锈钢卡压式管件连接用薄壁不锈钢管 （ＧＢ／Ｔ
１９２２８２—２００３）

　　１牌号和化学成分
钢管常用的材料牌号见表１１０４。根据供需双方协商，也可采

用其他不锈钢材料。

表１１０４　钢管的材料

牌　号 适　用　条　件

０Ｃｒ１８Ｎｉ９（３０４） 饮用净水、生活饮用水、空气、医用气体、冷水、热水等管道用

０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（３１６） 耐腐蚀性比０Ｃｒ１８Ｎｉ９高的场合

００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２（３１６Ｌ） 燃气、海水或高氯介质

钢管的化学成分应符合表１１０５的规定。

表１１０５　化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ

０Ｃｒ１８Ｎｉ９（３０４） ≤００７

０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（３１６） ≤００８

００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２（３１６Ｌ）≤００３

≤１００ ≤２００≤００３５≤００３

８０～
１１０

１００～
１４０

１２０～
１５０

１７００～
１９００

—

１６００～
１８００

２００～
３００

２力学性能

表１１０６　力学性能

牌　号 抗拉强度／ＭＰａ 断后伸长率／％

０Ｃｒ１８Ｎｉ９（３０４）

０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（３１６）

００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２（３１６Ｌ）

≥５２０

≥４８０

≥３５
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　　钢管的原材料为不锈钢冷 （热）轧钢带，其要求应符合ＧＢ／Ｔ
４２３９和ＹＢ／Ｔ５０９０的规定。

不锈钢带用自动氩弧焊接或等离子焊接制成钢管后，一般不再
进行热处理。

二十八、机械结构用不锈钢焊接钢管 （ＧＢ／Ｔ１２７７０—２００２）

１牌号和化学成分

钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１１０７的规定。

表１１０７　牌号和化学成分

序

号

统一数

字代号
牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ

１ Ｓ３０２１０ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

２ Ｓ３０４０８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤００７ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

３ Ｓ３０４０３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ≤００３ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

４ Ｓ３１８００ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

５ Ｓ３１６００ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

６ Ｓ３１６０３ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

７ Ｓ３２１６８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

８ Ｓ３２１６０ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

９ Ｓ３４７７８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０

１０ Ｓ１１５１０ １Ｃｒ１５ ≤０１２ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０

１１ Ｓ１１７１０ １Ｃｒ１７ ≤０１２ ≤０７５ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０

１２ Ｓ４１００８ ０Ｃｒ１３ ≤００８ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０

１３ Ｓ４１０１０ １Ｃｒ１３ ≤０１５ ≤１００ ≤１００ ≤００３５ ≤００３０

１４ Ｓ１１６０３ ００Ｃｒ１２Ｔｉ ≤００２５ ≤０８０ ≤０８０ ≤００３５ ≤０２０
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续表

序

号

统一数

字代号
牌　号

化学成分（质量分数）／％

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ 其他

１ Ｓ３０２１０ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ８００～１０００１７００～１９００

２ Ｓ３０４０８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ８００～１１００１７００～１９００

３ Ｓ３０４０３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ８００～１２００１８００～２０００

４ Ｓ３１８００ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ １９００～２２００２４００～２６００

５ Ｓ３１６００ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １０００～１４００１６００～１８００２００～３００

６ Ｓ３１６０３ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １２００～１５００１６００～１８００２００～３００

７ Ｓ３２１６８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ９００～１２００１７００～１９００ Ｔｉ≥５Ｃ

８ Ｓ３２１６０ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ８００～１１００１７００～１９００
Ｔｉ５（Ｃ
００２）～
０８０

９ Ｓ３４７７８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ９００～１３００１７００～１９００ Ｎｂ≥１０Ｃ

１０ Ｓ１１５１０ １Ｃｒ１５ — １４００～１６００

１１ Ｓ１１７１０ １Ｃｒ１７ — １６００～
１８００

—
允许含有

≤０６％Ｎｉ

１２ Ｓ４１００８ ０Ｃｒ１３ — １１５０～
１３５０

允许含有

≤０６％Ｎｉ

１３ Ｓ４１０１０ １Ｃｒ１３ — １１５０～
１３５０

—
允许含有

≤０６％Ｎｉ

１４ Ｓ１１６０３ ００Ｃｒ１２Ｔｉ
１０５～
１２５

Ｔｉ６Ｃ～
０７５

　　注：１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ不推荐使用。

２力学性能
钢管按焊接状态交货时，根据需方要求，双方协商，可按热处

理并酸洗、冷拔 （轧）、磨 （抛）光状态的一种或两种供货。钢管
以热处理状态交货，热处理时须采用连续式或周期式炉全长处理，
推荐的热处理制度见表１１０８。
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表１１０８　推荐的热处理制度

序号 牌　　号 推荐的热处理制度

１ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０

２ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２

３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９

４ １Ｃｒ１８Ｎｉ９

５ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ

６ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ

７ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

８ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ

９ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０

固溶处理

１０１０～１１５０℃快冷

１０１０～１１５０℃快冷

１０１０～１１５０℃快冷

１０１０～１１５０℃快冷

９２０～１１５０℃快冷

１０００～１０８０℃快冷

１０１０～１１５０℃快冷

９８０～１１５０℃快冷

１０３０～１１８０℃快冷

１０ １Ｃｒ１７

１１ １Ｃｒ１５

１２ １Ｃｒ１３

１３ ０Ｃｒ１３

１４ ００Ｃｒ１２Ｔｉ

退火处理

７８０～８５０℃快冷或缓冷

７８０～８５０℃快冷或缓冷

约７５０℃快冷或８００～９００℃缓冷

约５００℃快冷或８００～９００℃缓冷

８００～８５０℃快冷

钢管的力学性能应符合表１１０９的规定。其屈服强度仅在需方
要求并在合同中注明时才给予保证。

表１１０９　力学性能

序号 牌　号

规定非比例伸

长应力σｐ０２
／ＭＰａ

抗拉强

度σｂ
／ＭＰａ

伸长率δ５／％

热处理

状态

非热处理

状态

不小于

１ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２１０ ５２０

２ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２１０ ５２０

３ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １８０ ４８０

４ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２１０ ５２０

５ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ２１０ ５２０

６ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２ １８０ ４８０

７ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ２１０ ５２０

８ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ２１０ ５２０

９ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ２１０ ５２０

３５ ２５

!%"



续表

序号 牌　号

规定非比例伸

长应力σｐ０２
／ＭＰａ

抗拉强

度σｂ
／ＭＰａ

伸长率δ５／％

热处理

状态

非热处理

状态

不小于

１０ １Ｃｒ１７ ２１０ ４１０ ２０ —

１１ １Ｃｒ１５ ２１０ ４１０

１２ ０Ｃｒ１３ ２１０ ４１０

１３ １Ｃｒ１３ ２１０ ４１０

１４ ００Ｃｒ１２Ｔｉ １７５～２７０ ３６５～４６０

２０

３５

—

二十九、装饰用焊接不锈钢管 （ＧＢ／Ｔ１８７０５—２００２）

１品种规格

表１１１０　圆管规格

外径

／ｍｍ

总　壁　厚／ｍｍ

０４０５０６０７０８０９１０１２１４１５１６１８２０２２２５２８３０３２３５

６ × × ×

８ × × ×

９ × × × × ×

１０ × × × × × × × ×

１２ × × × × × × × × × ×

（１２７） × × × × × × × × ×

１５ × × × × × × × × ×

１６ × × × × × × × × ×

１８ × × × × × × × × ×

１９ × × × × × × × × ×

２０ × × × × × × × × × × ○

２２ × × × × × × × × ○ ○
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续表

外径

／ｍｍ

总　壁　厚／ｍｍ

０４０５０６０７０８０９１０１２１４１５１６１８２０２２２５２８３０３２３５

２５ × × × × × × × × ○ ○ ○

２８ × × × × × × × × ○ ○ ○ ○

３０ × × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○

（３１８） × × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○

３２ × × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○

３８ × × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

４０ × × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

４５ × × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

４８ × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

５１ × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

５６ × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

５７ × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（６３５） × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

６５ × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

７０ × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

７６２ × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

８０ × × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

８３ × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

８９ × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

９５ × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（１０１６） × × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１０２ × × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１０８ × × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１１４ × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１２７ × × × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１３３ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
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续表

外径

／ｍｍ

总　壁　厚／ｍｍ

０４０５０６０７０８０９１０１２１４１５１６１８２０２２２５２８３０３２３５

１４０ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１５９ ○ ○ ○ ○ ○

１６８３ ○ ○ ○ ○

１８０ ○ ○

１９３７ ○

２１９ ○

　　注：（　）—不推荐使用；×—采用冷轧板 （带）制造；○—采用冷轧板 （带）或热
轧板 （带）制造。

表１１１１　方管、矩形管规格

边长×边长
／ｍｍ×ｍｍ

总　壁　厚／ｍｍ

０４０５０６０７０８０９１０１２１４１５１６１８２０２２２５２８３０３２３５

方

管

１５×１５ × × × × × × × ×

２０×２０ × × × × × × × × × × × ○

２５×２５ × × × × × × × × × × ○ ○ ○

３０×３０ × × × × × × × × ○ ○ ○

４０×４０ × × × × × × × ○ ○ ○

５０×５０ × × × × × × ○ ○ ○

６０×６０ × × × × × ○ ○ ○

７０×７０ × × × × ○ ○ ○

８０×８０ × × × ○ ○ ○ ○

８５×８５ × × × ○ ○ ○ ○

９０×９０ × × ○ ○ ○ ○ ○

１００×１００ × × ○ ○ ○ ○ ○

１１０×１１０ × ○ ○ ○ ○ ○

１２５×１２５ × ○ ○ ○ ○ ○

１３０×１３０ ○ ○ ○ ○ ○

１４０×１４０ ○ ○ ○ ○ ○

１７０×１７０ ○ ○ ○ ○
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续表

边长×边长
／ｍｍ×ｍｍ

总　壁　厚／ｍｍ

０４０５０６０７０８０９１０１２１４１５１６１８２０２２２５２８３０３２３５

矩

形

管

２０×１０ × × × × × × × × ×

２５×１５ × × × × × × × × ×

４０×２０ × × × × × × × ×

５０×３０ × × × × × × ×

７０×３０ × × × × × × ○

８０×４０ × × × × × × ○

９０×３０ × × × × × × ○ ○

１００×４０ × × × × × ○ ○

１１０×５０ × × × × ○ ○

１２０×４０ × × × × ○ ○

１２０×６０ × × × ○ ○ ○

１３０×５０ × × × ○ ○ ○

１３０×７０ × × ○ ○ ○

１４０×６０ × × ○ ○ ○

１４０×８０ × ○ ○ ○

１５０×５０ × ○ ○ ○ ○

１５０×７０ × ○ ○ ○ ○

１６０×４０ × ○ ○ ○ ○

１６０×６０ ○ ○ ○ ○

１６０×９０ ○ ○ ○ ○

１７０×５０ ○ ○ ○ ○

１７０×８０ ○ ○ ○ ○

１８０×７０ ○ ○ ○ ○

１８０×８０ ○ ○ ○ ○ ○

１８０×１００ ○ ○ ○ ○ ○

１９０×６０ ○ ○ ○ ○ ○

１９０×７０ ○ ○ ○ ○

１９０×９０ ○ ○ ○ ○

２００×６０ ○ ○ ○ ○

２００×８０ ○ ○ ○ ○

２００×１４０ ○ ○ ○

　　注：×—采用冷轧板 （带）制造；○—采用冷轧板 （带）或热轧板 （带）制造。
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２牌号和化学成分
制管用钢的牌号及化学成分 （熔炼分析）应符合表１１１２的

规定。

表１１１２　牌号和化学成分

牌号
各化学成分的质量分数／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ

０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤００７ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ ８００～１１００ １７００～１９００

１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤００３５ ≤００３０ ８００～１０００ １７００～１９００

　　注：经供需双方协商，可供应表中所列以外的牌号。

３力学性能
表１１１３　力学性能

牌号 推荐热处理制度

屈服强度

σｐ０２／ＭＰａ

≥

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

≥

断后伸长率

δ５／％

≥

硬度

（ＨＢ）

≤

０Ｃｒ１８Ｎｉ９ １０１０～１１５０℃急冷 ２０５ ５２０ ３５ １８７

１Ｃｒ１８Ｎｉ９ １０１０～１１５０℃急冷 ２０５ ５２０ ３５ １８７

三十、建筑装饰用不锈钢焊接管材 （ＪＧ／Ｔ３０３０—１９９５）

１品种规格
本标准适用于建筑装饰、家具、一般机械结构部件以及其他装

饰用不锈钢焊管。三角形、变直径 （压花）管等有关的等壁厚异形
不锈钢焊接钢管亦可参照使用。

管材按交货状态分类，其分类及供货状态代号应符合表１１１４
的规定。

表１１１４　管材分类及供货状态代号

类　　别 状　　态 代　　号

１ 焊接状态 Ｈ

２ 磨（抛）光状态 Ｍ

３ 热处理状态 Ｒ
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　　管材的截面形状代号应符合表１１１５的规定。

表１１１５　管材的形状代号

截面形状 圆管 方管 矩形管 其他管

代号 Ｄ Ｆ Ｊ Ｔ

管材的规格 （型号）用管材截面外形的尺寸表示。管材的外径
和壁厚应符合表１１１６的规定。管材的边长和壁厚应符合表１１１７
的规定。

表１１１６　圆管

外径／ｍｍ

壁厚／ｍｍ
０４０５０６０７０８０９１０１２１４１５１８２０２２２５２８３０

６ ○ ○ ○

７ ○ ○ ○ ○ ○

８ ○ ○ ○ ○ ○

９ ○ ○ ○ ○ ○
（９５３） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１１ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１２ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
（１２７） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１３ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１４ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
（１５９） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１６ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１７ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１８ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１９ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

２０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

２１ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

２２ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

２４ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

２５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
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续表

外径／ｍｍ

壁厚／ｍｍ
０４０５０６０７０８０９１０１２１４１５１８２０２２２５２８３０

（２５４） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

２６ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

２８ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

３０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（３１８） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

３２ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

３６ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（３８１） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

４０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

４５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

５０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（５０８） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

５６ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（５７１） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（６０３） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

６３ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（６３５） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

７１ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（７６２） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

８０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

９０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１００ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（１０１６） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（１０８） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１１０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（１１４３） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

１２５ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（１４０） ○ ○ ○ ○ ○ ○

１６０ ○ ○ ○ ○ ○ ○

　　注：括号内尺寸不推荐使用。
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表１１１７　方管和矩形管

边长

　／ｍｍ

壁厚
／ｍｍ ０４０５０６０７０８０９１０１２１４１５１８２０２２２５２８３０

方

管

１０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
（１２７） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
（１５９） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
１６ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
２０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
２５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
（２５４） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
３０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
（３１８） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
（３８１） ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
４０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
５０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
６０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
７０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
８０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
９０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
１００ ○ ○ ○ ○ ○ ○

矩

形

管

２０×１０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
２５×１３ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
（３１８×
１５０）

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

（３８１×
２５４）

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

４０×２０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
５０×２５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
６０×３０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
７０×３０ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
７５×４５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
８０×４５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
９０×２５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
９０×４５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
１００×２５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
１００×４５ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

　　注：括号内尺寸不推荐使用。

选择表１１１７以外的方管、矩形管以及三角形管，如需方无特殊
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的要求，其规格的选择应采用表１１１６所列周长相近或相等的圆管。

２牌号和化学成分
钢材牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１１１８的规定。

表１１１８　牌号和化学成分

序

号
牌　号

化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ 其他

１ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤００７≤１００≤２００≤００３５ ≤００３０
８００～
１１００

１７００～
１９００

—

２ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５≤１００≤２００≤００３５ ≤００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

—

３ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ≤０１２≤１００≤２００≤００３５ ≤００３０
８００～
１１００

１７００～
１９００

Ｔｉ：０５０

～
０８０

４ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ≤００３≤１００≤２００≤００３５ ≤００３０
８００～
１２００

１８００～
２０００

—

５００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２≤００３≤１００≤２００≤００３５ ≤００３０
１２００～
１５００

１６００～
１８００

Ｍｏ：２００

～
３００

６ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００８≤１００≤２００≤００３５ ≤００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

Ｍｏ：２００

～
３００

７ １Ｃｒ１７ ≤０１２≤０７５≤１００≤００３５ ≤００３０ —
１６００～
１８００

—

　　注：１供需双方协商可供应表中所列以外的牌号。

２本表牌号引用ＧＢ／Ｔ４２３９。

表１１１９　管材推荐的热处理制度

序号 牌　号 推 荐 热 处 理 制 度

１ ００Ｃｒ１９Ｎｉ１０

２ ００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２

３ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９

４ １Ｃｒ１８Ｎｉ９

５ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ

６ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

７ １Ｃｒ１７

固溶处理

退火处理

１０１０～１１５０℃，快冷

１０１０～１１５０℃，快冷

１０１０～１１５０℃，快冷

１０１０～１１５０℃，快冷

１０００～１０８０℃，快冷

１０１０～１１５０℃，快冷

７８０～８５０℃，快冷或缓冷
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　　３力学性能

表１１２０　管材的力学性能

牌　号

力　学　性　能
焊后经热处理 焊　接　态

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ
不小于

屈服强度

σ０２／ＭＰａ
不小于

伸长率

δ５／％
不小于

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ
不小于

屈服强度

σ０２／ＭＰａ
不小于

伸长率

δ５／％
不小于

奥氏

体型

００Ｃｒ１９Ｎｉ１０

００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２

０Ｃｒ１８Ｎｉ９

１Ｃｒ１８Ｎｉ９

１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ

０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２

４８０ １８０

５２０ ２１０

３５

４８０ １８０

５２０ ２１０

２５

铁素

体型
１Ｃｒ１７ ４１０ ２１０ ２０ 按双方协议

三十一、不锈钢复合管 （ＧＢ／Ｔ１８７０４—２００２）

１品种规格
本标准适用于市政设施、车船制造、道桥护栏、建筑装饰、钢

结构网架、医疗器械、家具、一般机械部件等不锈钢复合管。
复合管的尺寸规格应符合表１１２１和表１１２２的规定。经供需

双方协商可生产表１１２１和表１１２２尺寸规格以外的钢管。

表１１２１　复合圆管规格 （公称尺寸）

外径

／ｍｍ

总　壁　厚／ｍｍ

０６０８１０１２１４１５１６１８２０２２２５３０３５４０４５５０６０７０８０

１２７ × × × × × × × × ×

１５９ × × × × × × × × ×

１９１ × × × × × × × × ×

２２２ × × × × × × × × ×

２５４ × × × × × × × × × × ×
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续表

外径

／ｍｍ

总　壁　厚／ｍｍ

０６０８１０１２１４１５１６１８２０２２２５３０３５４０４５５０６０７０８０

３１８ × × × × × × × × × × ×

３８１ × × × × × × × × ×

４２４ × × × × × × × × ×

４８３ × × × × × × × × ×

５０８ × × × × × × × × ×

５７０ × × × × × × × × ×

６３５ × × × × × × × × ×

７６３ × × × × × × × × × ×

８００ × × × × × × × × ×

８９０ × × × ×

１０２ × × ×

１０８ × × ×

１１４ × × ×

１２７ × × ×

１３３ × × ×

１４１ × × × ×

１５９ × × ×

１６５ × × ×

１８０ × × ×

２１９ × × × × ×

　　注：表中有 “×”表示有产品，复合管的总壁厚也可根据用户需要，基材为０４～
８０ｍｍ，覆材为０１～０８ｍｍ之间复合的管材。
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表１１２２　复合方管、复合矩形管规格 （公称尺寸）

型

式
边长／ｍｍ

总　壁　厚／ｍｍ

０６０８１０１２１４１５１６１８２０２２２５３０３５４０４５５０６０７０８０

方

管

１５×１５ × × × × × × × × ×

２０×２０ × × × × × × × × ×

２５×２５ × × × × × × × × × × ×

３０×３０ × × × × × × × × ×

４０×４０ × × × × × × × × ×

５０×５０ × × × × × × × × ×

６０×６０ × × × × × × × × ×

７０×７０ × × ×

８０×８０ × × ×

８５×８５ × × ×

９０×９０ × × ×

１００×１００ × × ×

１１０×１１０ × × ×

１２５×１２５ × × × ×

１３０×１３０ × × × ×

１４０×１４０ × × × ×

１７０×１７０ × × × ×

矩

形

管

２０×１０ × × × × × × × × ×
２５×１５ × × × × × × × × ×
４０×２０ × × × × × × × × ×
５０×３０ × × × × × × × × ×
７０×３０ × × × × × × × ×
８０×４０ × × × × × × × × ×
９０×３０ × × × × × × × × ×
１００×４０ × × ×
１１０×５０ × × ×
１２０×４０ × × ×
１２０×６０ × × ×
１３０×５０ × × ×
１３０×７０ × × ×
１４０×６０ × × ×
１４０×８０ × × ×

１５０×５０ × × ×
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续表

型

式
边长／ｍｍ

总　壁　厚／ｍｍ
０６０８１０１２１４１５１６１８２０２２２５３０３５４０４５５０６０７０８０

矩

形

管

１５０×７０ × × × ×
１６０×４０ × × ×
１６０×６０ × × × ×
１６０×９０ × × ×
１７０×５０ × × × ×
１７０×８０ × × ×
１８０×７０ × × ×
１８０×８０ × × ×
１８０×１００ × × × ×
１９０×６０ × × ×
１９０×７０ × × ×
１９０×９０ × × × ×
２００×６０ × × ×
２００×８０ × × × ×
２００×１４０ × × × × ×

　　注：表中有 “×”表示有产品，复合管的总壁厚也可根据用户需要，基材为０４～
８０ｍｍ，覆材为０１～０８ｍｍ之间复合的管材。

２牌号和化学成分以及力学性能
复合管基材 （内层）采用碳素钢，覆材 （外层）采用不锈钢。
复合管的覆材采用牌号为０Ｃｒ１８Ｎｉ９、１Ｃｒ１８Ｎｉ９的不锈钢，其

化学成分和力学性能应符合ＧＢ／Ｔ４２３９的有关规定。
复合管的基材采用牌号为Ｑ１９５、Ｑ２１５Ａ、Ｑ２１５Ｂ、Ｑ２３５Ａ和

Ｑ２３５Ｂ的碳素钢，其化学成分和力学性能应符合ＧＢ／Ｔ８１６４的有
关规定。

经供需双方协商，复合管可选用其他牌号的材料制造。

三十二、内衬不锈钢复合钢管 （ＣＪ／Ｔ１９２—２００４）

１品种规格
本标准适用于工作压力不大于２０ＭＰａ，公称通径不大于

５００ｍｍ，输送冷热水、饮用净水、消防给水、燃气、空气、油和
蒸汽等低压流体或其他用途的复合钢管。

!&%



产品标记由不锈钢材料代号、公称通径组成。

公称通径， ｍｍ


□□ＤＮ

　

不锈钢代号



Ｓ

　

复合钢管代号







Ｃ

示例：ＣＳＤＮ１００公称通径１００ｍｍ的内衬不锈钢复合钢管。

表１１２３　复合钢管的规格尺寸及允许偏差

公称通径

ＤＮ
／ｍｍ

复　合　钢　管／ｍｍ

外　径 壁　厚 长　度

尺寸 允许偏差 尺寸 允许偏差 尺寸 允许偏差

内衬不锈钢

管最小厚度

／ｍｍ

６ １０２
８ １３５
１０ １７２
１５ ２１３
２０ ２６９
２５ ３３７
３２ ４２４
４０ ４８３
５０ ６０３
６５ ７６１
８０ ８８９
１００ １１４３
１２５ １３９７
１５０ １６８３
２００ ２１９１
２５０ ２７３０
３００ ３２３９
３５０ ３７７０
４００ ４２６０
４５０ ４８００
５００ ５３００

±０５ｍｍ

±１％

±０７５％

±１％

２０
２５
２５
２８
２８
３２
３５
３５
３８
４０
４０
４０
４０
４５
５０
６０
７０
８０
８０
８０
８０

±１２５％

６０００

４０００

～
９０００

＋２０
－０

０２０
０２０
０２０
０２５
０２５
０２５
０３０
０３５
０３５
０４０
０４５
０５０
０５０
０６０
０７０
０８０
０９０
１００
１２０
１２０
１２０

　　注：１可据用户要求提供加厚的复合钢管，壁厚和使用压力应符合ＧＢ／Ｔ８１６３—
１９９９规定。

２根据需方要求，经供需双方协定，可供本表中规定以外长度尺寸的钢管。
３管端是否带螺纹由供需双方确定。
４ＤＮ３５０～ＤＮ５００复合钢管若外层钢管采用无缝钢管时，可按４０００～９０００ｍｍ范

围长度供货，也可在范围长度内定尺供货。
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２牌号和化学成分
外层钢管采用焊接钢管时，技术要求应符合 ＧＢ／Ｔ３０９１—

２００１ 《低压流体输送用焊接钢管》的要求，外层钢管采用无缝钢管
时，技术要求应符合 ＧＢ／Ｔ８１６３—１９９９ 《输送液体用无缝钢管》
的要求。

内衬不锈钢管用钢的牌号和化学成分应符合 ＧＢ／Ｔ１２７７１—

２０００ 《流体输送用不锈钢焊接钢管》和ＣＪ／Ｔ１５１—２００１ 《薄壁不
锈 钢 管 》 规 定 的 ０Ｃｒ１９Ｎｉ９ （３０４）、０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ（３１６）、

０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２（３１６Ｌ）奥氏体不锈钢的牌号和化学成分。

３力学性能
外层钢管的力学性能应符合 ＧＢ／Ｔ３０９１—２００１ 和 ＧＢ／Ｔ

８１６３—１９９９的规定。
内衬不锈钢管的力学性能应符合ＧＢ／Ｔ１２７７１—２０００和ＣＪ／Ｔ

１５１—２００１的规定。
复合钢管的屈服强度、抗拉强度、伸长率未作规定。
复合钢管的内衬不锈钢和外层钢管之间结合强度不应小

于０２ＭＰａ。
管径大于５０ｍｍ的复合钢管应作压扁性能试验，经压扁后不

发生焊缝裂痕。
复合钢管应能承受ＧＢ／Ｔ２４１—１９９０规定的液压试验。
复合钢管的卫生性能应符合ＧＢ／Ｔ１７２１９—１９９８。

三十三、Ｓ型钎焊不锈钢金属软管 （ＧＢ／Ｔ３６４２—１９８３）

本标准适用于１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ不锈钢带和不锈钢丝制成的钎焊不
锈钢软管。可用作电缆的防护套管及非腐蚀性的液压油、燃油、润
滑油和蒸汽系统的输送管道。软管使用温度范围为０～４００℃。

１牌号和化学成分
软管由１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ钢带制造，其化学成分和力学性能应符合

ＧＢ／Ｔ３２８０的软态钢带。编织网套用的１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ钢丝，其化学
成分和力学性能应符合有关标准的规定。管接头焊料采用 ＨＬ３１２
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银镉焊料或其他银基焊料。

２软管性能
每根软管管体锁缝的密封性均需通过０３～０６ＭＰａ气密性

试验。
钢丝编织网套的要求：编织网套的编织角度为４５°＋５°，编织

密度在８５％以上。编织网套应贴合于管体上，钢丝的松紧程度应
均匀。编织网套允许有少量背股和个别断丝现象，但每根软管断丝
的根数不得多于２根，且断丝不得在同一股钢丝内。钢丝网套不允
许有锈蚀、压痕及其他损伤。

软管接头的高频钎焊应符合下列要求：焊料应将网套的钢丝端
头和套环外侧边缘全部覆盖住；焊料不得沾留在套环和钢丝上，焊
角应圆滑，焊后经抛光处理；软管在总成出厂前应根据合同上耐内
压要求，进行液压试验；非总成出厂的软管，接头处及距其２０ｍｍ
以内的配件钎焊质量和软管的密封性由需方负责。

三十四、不锈钢丝 （ＧＢ／Ｔ４２４０—１９９３）

１牌号和化学成分
不锈钢丝的化学成分 （熔炼分析）应符合ＧＢ／Ｔ１２２０规定。

２力学性能

表１１２４　软态钢丝的力学性能

直径／ｍｍ

拉伸试验

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长度／％，
不小于

牌号和状态代号

００５～０１０ ６９０～１０３０ １５ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｒ

＞０１０～０３０ ６４０～９８０ ２０ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９ＳｅＲ

＞０３０～０６０ ５９０～９３０ ２０ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｒ

＞０６０～１００ ５４０～８８０ ２５ １Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｒ

＞１００～３００ ４９０～８３０ ２５ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ＴｉＲ

＞３００～６００ ４９０～８３０ ３０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１ＴｉＲ

＞６００～１４００ ４９０～７９０ ３０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｒ
０Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮＲ
０Ｃｒ１８Ｎｉ１１ＮｂＲ
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续表

直径／ｍｍ

拉伸试验

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长度／％，
不小于

牌号和状态代号

００Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｒ
００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｒ
０Ｃｒ２３Ｎｉ１３Ｒ
Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｒ
０Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｒ

００５～１４００ ５９０～８３０ ４Ｃｒ１３Ｒ，９Ｃｒ１８Ｒ
１Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｒ

　　注：表中所列的伸长率值不适用于Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９和Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｅ。

表１１２５　轻拉钢丝的力学性能

直径／ｍｍ 抗拉强度／ＭＰａ 牌号和状态代号

０５０～１００ ８３０～１１８０ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｑ

＞１００～３００ ７８０～１１３０ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｑ、１Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｑ

＞３００～６００ ７３０～１０８０ Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９ＳｅＱ、１Ｃｒ１８Ｎｉ９ＴｉＱ

＞６００～１４００ ７３０～１０３０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１ＴｉＱ、０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｑ
０Ｃｒ１８Ｎｉ１１ＮｂＱ、０Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮＱ
００Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｑ、００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｑ
０Ｃｒ２３Ｎｉ１３Ｑ、Ｙ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｑ
０Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｑ

０５０～３００ ６４０～９３０ Ｙ１Ｃｒ１３Ｑ

＞３００～６００ ５９０～８８０ Ｙ１Ｃｒ１７Ｑ

＞６００～１４００ ５９０～８４０ ２Ｃｒ１３Ｑ
３Ｃｒ１３Ｑ

０５０～６００ ５４０～７９０ １Ｃｒ１３Ｑ

＞６００～１４００ ４９０～７４０ １Ｃｒ１７Ｑ

表１１２６　冷拉钢丝的力学性能

直径／ｍｍ 抗拉强度／ＭＰａ 牌号和状态代号

０５０～１００ １１８０～１５２０ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｌ

＞１００～３００ １１３０～１４７０ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｌ

＞３００～６００ １０８０～１４２０ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ＴｉＬ

０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｌ
０Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮＬ
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三十五、焊接用不锈钢丝 （ＹＢ／Ｔ５０９２—２００５）

１牌号和化学成分
钢丝用钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１１２７的规定。钢丝的化学成分允许偏差应符

合ＧＢ／Ｔ２２２中表３的规定。

２力学性能
钢丝可以冷拉状态或软态交货。冷拉状态交货钢丝，应检验抗拉强度，提供实测数值，不作判定

依据。

表１１２７　牌号和化学成分

类

型

序

号
牌　　号

化 学 成 分／％①

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

奥

氏

体

１ Ｈ０５Ｃｒ２２Ｎｉ１１Ｍｎ６Ｍｏ３ＶＮ ≤００５ ≤０９０
４００～

７００
≤００３０≤００３０

２０５０～

２４００

９５０～

１２００

１５０～

３００
≤０７５

０１０～

０３０

Ｖ：０１０～

０３０

２ Ｈ１０Ｃｒ１７Ｎｉ８Ｍｎ８Ｓｉ４Ｎ ≤０１０
３４０～

４５０

７００～

９００
≤００３０≤００３０

１６００～

１８００

８００～

９００
≤０７５ ≤０７５

００８～

０１８

３ Ｈ０５Ｃｒ２０Ｎｉ６Ｍｎ９Ｎ ≤００５ ≤１００
８００～

１０００
≤００３０≤００３０

１９００～

２１５０

５５０～

７００
≤０７５ ≤０７５

０１０～

０３０

４ Ｈ０５Ｃｒ１８Ｎｉ５Ｍｎ１２Ｎ ≤００５ ≤１００
１０５０～

１３５０
≤００３０≤００３０

１７００～

１９００

４００～

６００
≤０７５ ≤０７５

０１０～

０３０

５ Ｈ１０Ｃｒ２１Ｎｉ１０Ｍｎ６ ≤０１０
０２０～

０６０

５００～

７００
≤００３０≤００３０

２０００～

２２００

９００～

１１００
≤０７５ ≤０７５
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续表

类

型

序

号
牌　　号

化 学 成 分／％①

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

奥

氏

体

６ Ｈ０９Ｃｒ２１Ｎｉ９Ｍｎ４Ｍｏ
００４～
０１４

０３０～
０６５

３３０～
４７５ ≤００３０≤００３０

１９５０～
２２００

８００～
１０７０

０５０～
１５０ ≤０７５

７ Ｈ０８Ｃｒ２１Ｎｉ１０Ｓｉ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１９５０～
２２００

９００～
１１００ ≤０７５ ≤０７５

８ Ｈ０８Ｃｒ２１Ｎｉ１０ ≤００８≤００３５
１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１９５０～
２２００

９００～
１１００ ≤０７５ ≤０７５

９ Ｈ０６Ｃｒ２１Ｎｉ１０
００４～
００８

０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１９５０～
２２００

９００～
１１００ ≤０５０ ≤０７５

１０ Ｈ０３Ｃｒ２１Ｎｉ１０Ｓｉ ≤００３０
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１９５０～
２２００

９００～
１１００ ≤０７５ ≤０７５

１１ Ｈ０３Ｃｒ２１Ｎｉ１０ ≤００３０≤０３５
１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１９５０～
２２００

９００～
１１００ ≤０７５ ≤０７５

１２ Ｈ０８Ｃｒ２０Ｎｉ１１Ｍｏ２ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２１００

９００～
１２００

２００～
３００ ≤０７５

１３ Ｈ０４Ｃｒ２０Ｎｉ１１Ｍｏ２ ≤００４
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２１００

９００～
１２００

２００～
３００ ≤０７５

１４ Ｈ０８Ｃｒ２１Ｎｉ１０Ｓｉ１ ≤００８
０６５～
１００

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１９５０～
２２００

９００～
１１００ ≤０７５ ≤０７５

１５ Ｈ０３Ｃｒ２１Ｎｉ１０Ｓｉ１ ≤００３０
０６５～
１００

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１９５０～
２２００

９００～
１１００ ≤０７５ ≤０７５

１６ Ｈ１２Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｓｉ ≤０１２
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２３００～
２５００

１２００～
１４００ ≤０７５ ≤０７５
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续表

类

型

序

号
牌　　号

化 学 成 分／％①

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

奥

氏

体

１７ Ｈ１２Ｃｒ２４Ｎｉ１３ ≤０１２ ≤０３５
１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２３００～
２５００

１２００～
１４００ ≤０７５ ≤０７５

１８ Ｈ０３Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｓｉ ≤００３０
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２３００～
２５００

１２００～
１４００ ≤０７５ ≤０７５

１９ Ｈ０３Ｃｒ２４Ｎｉ１３ ≤００３０≤０３５
１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２３００～
２５００

１２００～
１４００ ≤０７５ ≤０７５

２０ Ｈ１２Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｍｏ２ ≤０１２
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２３００～
２５００

１２００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

２１ Ｈ０３Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｍｏ２ ≤００３０
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２３００～
２５００

１２００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

２２ Ｈ１２Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｓｉ１ ≤０１２
０６５～
１００

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２３００～
２５００

１２００～
１４００ ≤０７５ ≤０７５

２３ Ｈ０３Ｃｒ２４Ｎｉ１３Ｓｉ１ ≤００３０
０６５～
１００

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２３００～
２５００

１２００～
１４００ ≤０７５ ≤０７５

２４ Ｈ１２Ｃｒ２６Ｎｉ２１Ｓｉ
００８～
０１５

０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２５００～
２８００

２０００～
２２５０ ≤０７５ ≤０７５

２５ Ｈ１２Ｃｒ２６Ｎｉ２１
００８～
０１５ ≤０３５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２５００～
２８００

２０００～
２２５０ ≤０７５ ≤０７５

２６ Ｈ０８Ｃｒ２６Ｎｉ２１ ≤００８ ≤０６５
１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２５００～
２８００

２０００～
２２５０ ≤０７５ ≤０７５

２７ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｓｉ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

２８ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００８ ≤０３５
１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５
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书书书

续表

类

型

序

号
牌　　号

化 学 成 分／％①

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

奥

氏

体

２９ Ｈ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２
００４～
００８

０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

３０ Ｈ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｓｉ ≤００３０
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

３１ Ｈ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２ ≤００３０≤０３５
１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

３２ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｓｉ１ ≤００８
０６５～
１００

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

３３ Ｈ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｓｉ１ ≤００３０
０６５～
１００

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

３４ Ｈ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ ≤００３０≤０６５
１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００

１００～
２５０

３５ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１４Ｍｏ３ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８５０～
２０５０

１３００～
１５００

３００～
４００ ≤０７５

３６ Ｈ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１４Ｍｏ３ ≤００３０
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８５０～
２０５０

１３００～
１５００

３００～
４００ ≤０７５

３７ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎｂ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８００～
２０００

１１００～
１４００

２００～
３００ ≤０７５

Ｎｂ②：８Ｃ～
１００

３８ Ｈ０７Ｃｒ２０Ｎｉ３４Ｍｏ２Ｃｕ３Ｎｂ ≤００７ ≤０６０ ≤２５０≤００３０≤００３０
１９００～
２１００

３２００～
３６００

２００～
３００

３００～
４００

Ｎｂ②：８Ｃ～
１００

３９ Ｈ０２Ｃｒ２０Ｎｉ３４Ｍｏ２Ｃｕ３Ｎｂ ≤００２５≤０１５
１５０～
２００ ≤００１５≤００２０

１９００～
２１００

３２００～
３６００

２００～
３００

３００～
４００

Ｎｂ②：８Ｃ～
０４０

４０ Ｈ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｔｉ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１８５０～
２０５０

９００～
１０５０ ≤０７５ ≤０７５

Ｔｉ：９Ｃ～
１００
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书书书

续表

类

型

序

号
牌　　号

化 学 成 分／％①

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

奥

氏

体

４１ Ｈ２１Ｃｒ１６Ｎｉ３５
０１８～
０２５

０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１５００～
１７００

３４００～
３７００ ≤０７５ ≤０７５

４２ Ｈ０８Ｃｒ２０Ｎｉ１０Ｎｂ ≤００８
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１９００～
２１５０

９００～
１１００ ≤０７５ ≤０７５

Ｎｂ②：１０Ｃ～
１００

４３ Ｈ０８Ｃｒ２０Ｎｉ１０ＳｉＮｂ ≤００８
０６５～
１００

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

１９００～
２１５０

９００～
１１００ ≤０７５ ≤０７５

Ｎｂ②：１０Ｃ～
１００

４４ Ｈ０２Ｃｒ２７Ｎｉ３２Ｍｏ３Ｃｕ ≤００２５≤０５０
１００～
２５０ ≤００２０≤００３０

２６５０～
２８５０

３０００～
３３００

３２０～
４２０

０７０～
１５０

４５ Ｈ０２Ｃｒ２０Ｎｉ２５Ｍｏ４Ｃｕ ≤００２５≤０５０
１００～
２５０ ≤００２０≤００３０

１９５０～
２１５０

２４００～
２６００

４２０～
５２０

１２０～
２００

４６ Ｈ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ＴｉＮｂ
００４～
００８

０３０～
０６５

１００～
２００ ≤００３０≤００３０

１８５０～
２０００

９００～
１１００ ≤０２５ ≤０７５

Ｔｉ：≤００５，
Ｎｂ②：
≤００５

４７ Ｈ１０Ｃｒ１６Ｎｉ８Ｍｏ２ ≤０１０
０３０～
０６５

１００～
２００ ≤００３０≤００３０

１４５０～
１６５０

７５０～
９５０

１００～
２００ ≤０７５

奥
氏
体
＋
铁
素
体

４８ Ｈ０３Ｃｒ２２Ｎｉ８Ｍｏ３Ｎ ≤００３０≤０９０
０５０～
２００ ≤００３０≤００３０

２１５０～
２３５０

７５０～
９５０

２５０～
３５０ ≤０７５

００８～
０２０

４９ Ｈ０４Ｃｒ２５Ｎｉ５Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ ≤００４ ≤１００ ≤１５０≤００４０≤００３０
２４００～
２７００

４５０～
６５０

２９０～
３９０

１５０～
２５０

０１０～
０２５

５０ Ｈ１５Ｃｒ３０Ｎｉ９ ≤０１５
０３０～
０６５

１００～
２５０ ≤００３０≤００３０

２８００～
３２００

８００～
１０５０ ≤０７５ ≤０７５
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书书书

续表

类

型

序

号
牌　　号

化 学 成 分／％①

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

马

氏

体

５１ Ｈ１２Ｃｒ１３ ≤０１２ ≤０５０ ≤０６０≤００３０≤００３０
１１５０～
１３５０ ≤０６０ ≤０７５ ≤０７５

５２ Ｈ０６Ｃｒ１２Ｎｉ４Ｍｏ ≤００６ ≤０５０ ≤０６０≤００３０≤００３０
１１００～
１２５０

４００～
５００

０４０～
０７０ ≤０７５

５３ Ｈ３１Ｃｒ１３
０２５～
０４０ ≤０５０ ≤０６０≤００３０≤００３０

１２００～
１４００ ≤０６０ ≤０７５ ≤０７５

铁

素

体

５４ Ｈ０６Ｃｒ１４ ≤００６
０３０～
０７０

０３０～
０７０ ≤００３０≤００３０

１３００～
１５００ ≤０６０ ≤０７５ ≤０７５

５５ Ｈ１０Ｃｒ１７ ≤０１０ ≤０５０ ≤０６０≤００３０≤００３０
１５５０～
１７００ ≤０６０ ≤０７５ ≤０７５

５６ Ｈ０１Ｃｒ２６Ｍｏ ≤００１５≤０４０ ≤０４０≤００２０≤００２０
２５００～
２７５０

Ｎｉ＋Ｃｕ
≤０５０

０７５～
１５０

Ｎｉ＋Ｃｕ
≤０５０

≤００１５

５７ Ｈ０８Ｃｒ１１Ｔｉ ≤００８ ≤０８０ ≤０８０≤００３０≤００３０
１０５０～
１３５０ ≤０６０ ≤０５０ ≤０７５

Ｔｉ：１０Ｃ～
１５０

５８ Ｈ０８Ｃｒ１１Ｎｂ ≤００８ ≤１００ ≤０８０≤００４０≤００３０
１０５０～
１３５０ ≤０６０ ≤０５０ ≤０７５

Ｎｂ②：１０Ｃ～
０７５

沉
淀
硬
化

５９ Ｈ０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ≤００５ ≤０７５
０２５～
０７５ ≤００３０≤００３０

１６００～
１６７５

４５０～
５００ ≤０７５

３２５～
４００

Ｎｂ②：０１５～
０３０

　　① 在对表中给出元素进行分析时，如果发现有其他元素存在，其总量 （除铁外）不应超过０５０％。
② Ｎｂ可报告为Ｎｂ＋Ｔａ。
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三十六、冷顶锻用不锈钢丝 （ＧＢ／Ｔ４２３２—１９９３）

１牌号和化学成分
钢丝用钢的化学成分应符合 ＧＢ／Ｔ１２２０中相应牌号的规定。

ＭＬ０Ｃｒ１６Ｎｉ１８和 ＭＬ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２的化学成分应符合表 １１２８的
规定。

表１１２８　化学成分

牌　号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ

ＭＬ０Ｃｒ１６Ｎｉ１８ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５

ＭＬ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００３５

牌　号
化　学　成　分／％

Ｓ Ｃｒ Ｎｉ

ＭＬ０Ｃｒ１６Ｎｉ１８ ≤００３０ １５００～１７００ １７００～１９００

ＭＬ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２ ≤００３０ １６５０～１９００ １１００～１３５０

２力学性能

表１１２９　力学性能

牌　号
软　　态（Ｒ）

直径

／ｍｍ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率／％
不小于

断面收缩率／％
不小于

ＭＬ０Ｃｒ１８Ｎｉ９
１０～３０

＞３０～６０
５９０～７４０
５４０～６９０

３０
４０

—

６５

ＭＬ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２
１０～３０

＞３０～６０
５１０～６６０
４９０～６４０

３０
４０

—

６５

ＭＬ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３
１０～３０

＞３０～６０
４９０～６４０
４４０～５９０

３０
４０

—

６５

ＭＬ０Ｃｒ１６Ｎｉ１８
１０～３０

＞３０～６０
４９０～６４０
４４０～５９０

３０
４０

—

６５

ＭＬ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ
１０～３０

＞３０～６０
６２０～７７０
５８０～７３０

２５
３０

—

６０

ＭＬ１Ｃｒ１８Ｎｉ１２
１０～３０

＞３０～６０
５４０～６９０
５１０～６６０

３０
４０

—

６５
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续表

牌　号
软　　态（Ｒ）

直径

／ｍｍ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率／％
不小于

断面收缩率／％
不小于

ＭＬ１Ｃｒ１７
１０～３０

＞３０～６０
４４０～６４０
４００～６００

１５
１５

—

６０

ＭＬ１Ｃｒ１３
１０～３０

＞３０～６０
４４０～６４０
４００～６００

１５
１５

—

６０

ＭＬ１Ｃｒ１７Ｎｉ２
１０～３０

＞３０～６０
５９０～７９０
５９０～７９０

１５
１５

—

６０

牌　号
轻　　拉（Ｑ）

直径

／ｍｍ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率／％
不小于

断面收缩率／％
不小于

ＭＬ０Ｃｒ１８Ｎｉ９
１０～３０

＞３０～１４０
６４０～７９０
５６０～７４０

２０
２５

—

５５

ＭＬ０Ｃｒ１８Ｎｉ１２
１０～３０

＞３０～１４０
５６０～７１０
５１０～６９０

２０
２５

—

５５

ＭＬ０Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｃｕ３
１０～３０

＞３０～１４０
５４０～６９０
４７０～６５０

２０
２５

—

５５

ＭＬ０Ｃｒ１６Ｎｉ１８
１０～３０

＞３０～１４０
５４０～６９０
４７０～６５０

２０
２５

—

５５

ＭＬ１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ
１０～３０

＞３０～１４０
６５０～８００
６１０～７６０

１５
２０

—

５５

ＭＬ１Ｃｒ１８Ｎｉ１２
１０～３０

＞３０～１４０
５９０～７４０
５６０～７１０

２０
２５

—

５５

ＭＬ１Ｃｒ１７
１０～３０

＞３０～１４０
５４０～７４０
４６０～６４０

１０
１０

—

５５

ＭＬ１Ｃｒ１３
１０～３０

＞３０～１４０
５４０～７４０
４６０～６４０

１０
１０

—

５５

ＭＬ１Ｃｒ１７Ｎｉ２
１０～３０

＞３０～１４０
６４０～８４０
６４０～８４０

１０
１０

—

５５

三十七、不锈钢丝绳 （ＧＢ／Ｔ９９４４—２００２）

本标准适用于仪表和机械传动、拉索、吊索、减振器等使用的
不锈钢丝绳。
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１牌号和化学成分
制绳用钢丝的材料应采用 ＧＢ／Ｔ４２４０《不锈钢丝》中规定的

１Ｃｒ１８Ｎｉ９、０Ｃｒ１８Ｎｉ９奥氏体不锈钢。根据需方要求也可采用其他
牌号的奥氏体不锈钢。

制绳用钢丝的抗拉强度应能使制成的钢丝绳满足本标准规定的

最小破断拉力要求。

２力学性能
钢丝绳的最小破断拉力应符合表１１３０～表１１３２的规定。

表１１３０　结构１×３等钢丝绳的最小破断拉力

结　　构
公称直径

／ｍｍ

允许偏差

／ｍｍ

最小破断

拉力／ｋＮ

参考质量

／（ｋｇ／１００ｍ）

１×３

０１５
０２５
０３５
０４５

＋００３

　０

００２２
００５６
０１１３
０１８５

００１２
００２９
００５５
００８９

０５５
０６５

＋００６

　０
０２８４
０３９３

０１３５
０１８６

１×７

０１５
０２５
０３０
０３５
０４０
０４５

＋００３

　０

００２５
００６３
００９３
０１２７
０１５７
０２００

００１１
００３１
００４４
００６１
００８０
０１００

０５０
０６０
０７０

＋００６

　０

０２５５
０３８２
０５４０

０１２５
０１８０
０２４５

０８０
０９０
１０

＋００８

　０

０６６７
０８２３
１００

０３２７
０４００
０５００

１２
＋０１０

　０
１３２ ０７００

１×１９

０６０
０７０
０８０

＋００８

　０

０９０
＋００９

　０
０７７４ ０３９０

!’(



续表

结　　构
公称直径

／ｍｍ

允许偏差

／ｍｍ

最小破断

拉力／ｋＮ

参考质量

／（ｋｇ／１００ｍ）

１×１９

１０
＋０１０

　０
０９５０ ０５００

１２
１５

＋０１２

　０
１２７
２２５

０７００
１１０

２０
＋０２０

　０
３８２ ２００

２５
＋０２５

　０
５５８ ３１３

３０
＋０３０

　０
８０３ ４５０

３５
＋０３５

　０
１０６ ６１３

４０
＋０４０

　０
１３９ ８１９

５０
＋０５０

　０
２１０ １２９

６０
＋０６０

　０
３０４ １８５

３×７

０７０
０８０

＋００８

　０
０３２３
０４８８

０１８２
０２３８

１０
１２

＋０１２

　０
０６８６
０９３１

０３７５
０５４０

６×７＋ＩＷＳ

０４５
０５０
０６０
０７０
０８０
０９０

＋００９

　０

０１４２
０１７６
０２５３
０３４５
０４６１
０５３９

００８
０１２
０１５
０２０
０２６
０３２

１０
１２

＋０１５

　０
０６３７
１２０

０４０
０６５

１５
１６
１８
２０

＋０２０

　０

１６７
２１５
２２５
２９４

０９３
１２０
１３５
１６５
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续表

结　　构
公称直径

／ｍｍ

允许偏差

／ｍｍ

最小破断

拉力／ｋＮ

参考质量

／（ｋｇ／１００ｍ）

６×７＋ＩＷＳ

２４
３０
３２

＋０３０

　０

４１０
６３７
７１５

２４０
３７０
４２０

３５
４０
４５

＋０４０

　０

７６４
９５１
１２１

５１０
６５０
８３０

５０
＋０５０

　０
１４７ １０５

６０
８０

＋０６０

　０
１８６
４０６

１５１
２６６

６×１９＋ＩＷＳ

１６
＋０２５

　０
１８５ １１２

２４
３２

＋０３０

　０
４１０
７８５

２６０
４３０

４０
４８
５０
５６
６０
６４

＋０４０

　０

１０７
１６５
１７４
２２３
２３５
２８５

６７０
９７０
１０５
１２８
１４９
１６４

７２
＋０５０

　０
３４７ ２０８

８０
＋０５６

　０
４０１ ２５８

９５
＋０６６

　０
５３４ ３６２

６×１９＋ＩＷＲ

１１０
＋０７６

　０
７２５ ５３０

１２７
＋０８４

　０
１０１ ６８２

１４３
＋０９１

　０
１２７ ８７８

１６０
＋０９９

　０
１５６ １０６

１９０
＋１１４

　０
２２１ １５７
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续表

结　　构
公称直径

／ｍｍ

允许偏差

／ｍｍ

最小破断

拉力／ｋＮ

参考质量

／（ｋｇ／１００ｍ）

６×１９＋ＩＷＲ

２２０
＋１２２

　０
２９５ ２１３

２５４
＋１２７

　０
３８０ ２７８

２８５
＋１３７

　０
４７４ ３５７

表１１３１　结构６×１９Ｓ等钢丝绳的最小破断拉力

结　　构
公称直径

／ｍｍ

允许偏差

／ｍｍ

最小破断

拉力／ｋＮ

参考质量

／（ｋｇ／１００ｍ）

６×１９Ｓ
６×１９Ｗ
６×２５Ｆｉ
６×２６ＷＳ
６×３１ＷＳ

６０
７０

＋０４２

　０
２３９
３２６

１５４
２０７

８０
８７５
９０
１００

＋０５６

　０

４２６
５４０
５４０
６３０

２７０
３２４
３４２
４２２

１１０
１２０

＋０６６

　０
７６２
８５６

５３１
６０８

１３０
１４０
１５０

＋０８２

　０

１０６
１２３
１６１

７１４
８２８
１０８

１８０
２００

＋１１０

　０
１９２
２３７

１３７
１６８

２２０
２４０

＋１２０

　０
３０４
３４２

２１６
２４１

２６０
２８０

＋１４０

　０
４０１
４６６

２８２
３２７

８×１９Ｓ
８×１９Ｗ
８×２５Ｆｉ
８×２６ＷＳ
８×３１ＷＳ

８０
８７５
９０
１００

＋０５６

　０

４２６
５４０
５４０
６１２

２８３
３３９
３５８
４４２

１１０
１２０

＋０６６

　０
７４０
８３３

５３５
６３７

１３０
１４０
１６０

＋０８２

　０

１０３
１２０
１５６

７４８
８６７
１１３
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续表

结　　构
公称直径

／ｍｍ

允许偏差

／ｍｍ

最小破断

拉力／ｋＮ

参考质量

／（ｋｇ／１００ｍ）

８×１９Ｓ
８×１９Ｗ
８×２５Ｆｉ
８×２６ＷＳ
８×３１ＷＳ

１８０
２００

＋１１０

　０
１８７
２３１

１４３
１７６

２２０
２４０

＋１２０

　０
２９６
３３２

２１９
２５２

２６０
２８０

＋１４０

　０
３９０
４５３

２９６
３４３

　　注：１８７５ｍｍ钢丝绳主要用于电气化铁路接触网滑轮补偿装置。

２公称直径≤８０ｍｍ为钢丝股芯，≥８７５ｍｍ为钢丝绳绳芯。

伸长率　用于飞机操纵用钢丝绳，应进行伸长率试验，其伸长
率不得大于１５％。

疲劳性能　根据需方要求，飞机操纵用和减振器用钢丝绳，可
进行疲劳性能试验，试验结果应符合表１１３２规定。

表１１３２　疲劳性能

结　　构
公称直径

／ｍｍ

滑轮直径

／ｍｍ

施加张力

／Ｎ

疲劳次数

／次
试验后破断拉力

／ｋＮ不小于

６×７＋ＩＷＳ
１２
１６
２４

１４２７
１９０５
３０９８

１３５
２２
４０

７００００
７００００
７００００

０７０
１２８
２４５

６×１９＋ＩＷＳ

２４
３２
４０
４８
５６
６４
７２
８０
９５

１６７
２２２
３７７
４５２
５２８
６０３
６７８
７５４
９０５

４０
８０
１０７
１６５
２２５
２８５
３５０
４００
５３５

７００００
７００００
１３００００
１３００００
１３００００
１３００００
１３００００
１３００００
１３００００

２４５
４７０
６４０
９９０
１３４
１７０
２０８
２４０
３２０

三十八、工程结构用中、高强度不锈钢铸件 （ＧＢ／Ｔ６９６７—

１９８６）

　　本标准所规定的铸造马氏体不锈钢是以力学性能为其主要选用
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和验收依据。对其耐腐蚀性能一般不作为检验项目。

１牌号和化学成分

表１１３３　化学成分

牌　号
化　学　成　分／％①

Ｃ Ｃｒ Ｎｉ Ｓｉ Ｍｎ Ｍｏ

ＺＧ１０Ｃｒ１３ ０１５ １１５～１３５ １００ ０６０

ＺＧ２０Ｃｒ１３ ０１６～０２４ １１５～１３５ １００ ０６０

ＺＧ１０Ｃｒ１３Ｎｉ１ ０１５ １１５～１３５ １００ １００ １００ ０５０

ＺＧ１０Ｃｒ１３Ｎｉ１Ｍｏ ０１５ １１５～１３５ １００ １００ １００ ０１５～１００

ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ４Ｍｏ ００７② １１５～１３５ ３５～５０ １００ １００ ０４０～１００

ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ６Ｍｏ ００７② １１５～１３５ ５０～６５ １００ １００ ０４０～１００

ＺＧ０６Ｃｒ１６Ｎｉ５Ｍｏ ００６ １５５～１７５ ４５～６０ １００ １００ ０４０～１００

牌　号

化　学　成　分／％①

Ｐ Ｓ
残　余　元　素

Ｃｕ Ｖ Ｗ 总量

ＺＧ１０Ｃｒ１３ ００３５ ００３０ ０５０ ００３ ０１０ ０８０

ＺＧ２０Ｃｒ１３ ００３５ ００３０ ０５０ ００３ ０１０ ０８０

ＺＧ１０Ｃｒ１３Ｎｉ１ ００３５ ００３０ ０５０ ００３ ０１０ ０８０

ＺＧ１０Ｃｒ１３Ｎｉ１Ｍｏ ００３５ ００３０ ０５０ ００３ ０１０ ０８０

ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ４Ｍｏ ００３５ ００３０ ０５０ ００３ ０１０ ０８０

ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ６Ｍｏ ００３５ ００３０ ０５０ ００３ ０１０ ０８０

ＺＧ０６Ｃｒ１６Ｎｉ５Ｍｏ ００３５ ００３０ ０５０ ００３ ０１０ ０８０

　　① 表中数值除给出范围者外，均为最大值。

② 铸焊结构工程使用时Ｃ≤００６％。

２力学性能
钢铸件的力学性能应符合表１１３４规定。其中冲击韧性数值，

如需方无要求，制造厂可不检验。
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表１１３４　力学性能

牌　　号
最　　小　　值

σｓ／ＭＰａ σｂ／ＭＰａ δ／％ ψ／％ ＡＫＶ／Ｊ ＨＢ

ＺＧ１０Ｃｒ１３ ３５０ ５５０ １８ ４０ １６３～２２９
ＺＧ２０Ｃｒ１３ ４００ ６００ １６ ３５ １７０～２３５
ＺＧ１０Ｃｒ１３Ｎｉ１ ４５０ ６００ １６ ３５ １７０～２４１
ＺＧ１０Ｃｒ１３Ｎｉ１Ｍｏ ４５０ ６３０ １６ ３５ １７０～２４１
ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ４Ｍｏ ５６０ ７６０ １５ ３５ ５０ ２１７～２８６
ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ６Ｍｏ ５６０ ７６０ １５ ３５ ５０ ２２１～２８６
ＺＧ０６Ｃｒ１６Ｎｉ５Ｍｏ ６００ ８００ １５ ３５ ４０ ２２１～２８６

上 表 中 牌 号 为 ＺＧ１０Ｃｒ１３、ＺＧ２０Ｃｒ１３、ＺＧ１０Ｃｒ１３Ｎｉ１、

ＺＧ１０Ｃｒ１３Ｎｉ１Ｍｏ铸钢的力学性能，适用于壁厚１００ｍｍ以下的铸件。
牌号为ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ４Ｍｏ、ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ６Ｍｏ、ＺＧ０６Ｃｒ１６Ｎｉ５Ｍｏ铸钢
适用于壁厚２００ｍｍ以下的铸件。

对于壁厚小于５００ｍｍ的铸件，上表中力学性能的相应降低数
值，应依据不同制造工艺由双方商定。

三十九、一般用途耐蚀钢铸件 （ＧＢ／Ｔ２１００—２００２）

表１１３５　化学成分

牌　　号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ

ＺＧ１５Ｃｒ１２ ０１５ ０８ ０８ ００３５ ００２５
ＺＧ２０Ｃｒ１３ ０１６～０２４ １０ ０６ ００３５ ００２５
ＺＧ１０Ｃｒ１２ＮｉＭｏ ０１０ ０８ ０８ ００３５ ００２５
ＺＧ０６Ｃｒ１２Ｎｉ４（ＱＴ１）

ＺＧ０６Ｃｒ１２Ｎｉ４（ＱＴ２）
００６ １０ １５ ００３５ ００２５

ＺＧ０６Ｃｒ１６Ｎｉ５Ｍｏ ００６ ０８ ０８ ００３５ ００２５
ＺＧ０３Ｃｒ１８Ｎｉ１０ ００３ １５ １５ ００４０ ００３０
ＺＧ０３Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ００３ １５ １５ ００４０ ００３０
ＺＧ０７Ｃｒ１９Ｎｉ９ ００７ １５ １５ ００４０ ００３０
ＺＧ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎｂ ００８ １５ １５ ００４０ ００３０
ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２ ００３ １５ １５ ００４０ ００３０
ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２Ｎ ００３ １５ １５ ００４０ ００３０
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续表

牌　　号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ

ＺＧ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２ ００７ １５ １５ ００４０ ００３０
ＺＧ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２Ｎｂ ００８ １５ １５ ００４０ ００３０
ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ３ ００３ １５ １５ ００４０ ００３０
ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ３Ｎ ００３ １５ １５ ００４０ ００３０
ＺＧ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ３ ００７ １５ １５ ００４０ ００３０
ＺＧ０３Ｃｒ２６Ｎｉ５Ｃｕ３Ｍｏ３Ｎ ００３ １０ １５ ００３５ ００２５
ＺＧ０３Ｃｒ２６Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ００３ １０ １５ ００３５ ００２５
ＺＧ０３Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｓｉ４ ００３ ３５～４５ ０８ ００３５ ００２５

牌　　号
化　学　成　分／％

Ｃｒ Ｍｏ Ｎｉ 其他

ＺＧ１５Ｃｒ１２ １１５～１３５ ０５ １０

ＺＧ２０Ｃｒ１３ １２０～１４０ — —

ＺＧ１０Ｃｒ１２ＮｉＭｏ １１５～１３０ ０２～０５ ０８～１８

ＺＧ０６Ｃｒ１２Ｎｉ４（ＱＴ１）

ＺＧ０６Ｃｒ１２Ｎｉ４（ＱＴ２）
１１５～１３０ １０ ３５～５０

ＺＧ０６Ｃｒ１６Ｎｉ５Ｍｏ １５０～１７０ ０７～１５ ４０～６０

ＺＧ０３Ｃｒ１８Ｎｉ１０ １７０～１９０ — ９０～１２０

ＺＧ０３Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ １７０～１９０ — ９０～１２０ Ｎ：０１０～０２０

ＺＧ０７Ｃｒ１９Ｎｉ９ １８０～２１０ — ８０～１１０

ＺＧ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎｂ １８０～２１０ — ９０～１２０ Ｎｂ：８Ｃ～１００

ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２ １７０～２００ ２０～２５ ９０～１２０

ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２Ｎ １７０～２００ ２０～２５ ９０～１２０ Ｎ：０１０～０２０

ＺＧ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２ １７０～２００ ２０～２５ ９０～１２０

ＺＧ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２Ｎｂ １７０～２００ ２０～２５ ９０～１２０ Ｎｂ：８Ｃ～１００

ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ３ １７０～２００ ３０～３５ ９０～１２０

ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ３Ｎ １７０～２００ ３０～３５ ９０～１２０ Ｎ：０１０～０２０

ＺＧ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ３ １７０～２００ ３０～３５ ９０～１２０

ＺＧ０３Ｃｒ２６Ｎｉ５Ｃｕ３Ｍｏ３Ｎ ２５０～２７０ ２５～３５ ４５～６５
Ｃｕ：２４～３５
Ｎ：０１２～０２５

ＺＧ０３Ｃｒ２６Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ２５０～２７０ ２５～３５ ４５～６５ Ｎ：０１２～０２５

ＺＧ０３Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｓｉ４ １３～１５ — １３～１５

　　注：表中的单个值表示最大值。
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表１１３６　力学性能

牌　　号

规定非比例

伸长应力

σｐ０２／ＭＰａ
最小

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ
最小

伸长率

δ／％
最小

冲击吸

收功

ＡＫＶ／Ｊ
最小

最大

厚度

／ｍｍ

ＺＧ１５Ｃｒ１２ ４５０ ６２０ １４ ２０ １５０

ＺＧ２０Ｃｒ１３ ４４０（σｓ） ６１０ １６ ５８（ＡＫＵ） ３００

ＺＧ１０Ｃｒ１２ＮｉＭｏ ４４０ ５９０ １５ ２７ ３００

ＺＧ０６Ｃｒ１２Ｎｉ４（ＱＴ１） ５５０ ７５０ １５ ４５ ３００

ＺＧ０６Ｃｒ１２Ｎｉ４（ＱＴ２） ８３０ ９００ １２ ３５ ３００

ＺＧ０６Ｃｒ１６Ｎｉ５Ｍｏ ５４０ ７６０ １５ ６０ ３００

ＺＧ０３Ｃｒ１８Ｎｉ１０ １８０① ４４０ ３０ ８０ １５０

ＺＧ０３Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ ２３０① ５１０ ３０ ８０ １５０

ＺＧ０７Ｃｒ１９Ｎｉ９ １８０① ４４０ ３０ ６０ １５０

ＺＧ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎｂ １８０① ４４０ ２５ ４０ １５０

ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２ １８０① ４４０ ３０ ８０ １５０

ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２Ｎ ２３０① ５１０ ３０ ８０ １５０

ＺＧ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２ １８０① ４４０ ３０ ６０ １５０

ＺＧ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ２Ｎｂ １８０① ４４０ ２５ ４０ １５０

ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ３ １８０① ４４０ ３０ ８０ １５０

ＺＧ０３Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ３Ｎ ２３０① ５１０ ３０ ８０ １５０

ＺＧ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ３ １８０① ４４０ ３０ ６０ １５０

ＺＧ０３Ｃｒ２６Ｎｉ５Ｃｕ３Ｍｏ３Ｎ ４５０ ６５０ １８ ５０ １５０

ＺＧ０３Ｃｒ２６Ｎｉ５Ｍｏ３Ｎ ４５０ ６５０ １８ ５０ １５０

ＺＧ０３Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｓｉ４ ２４５（σｓ） ４９０ ６０（δ５） ２７０（ＡＫＵ） １５０

　　①σｐ１０的最低值大于２５ＭＰａ。
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四十、大型不锈钢铸件 （ＪＢ／Ｔ６４０５—１９９２）

表１１３７　化学成分

牌　号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ≤ Ｍｎ Ｐ≤ Ｓ≤ Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｔｉ Ｃｕ Ｎ

ＺＧ１５Ｃｒ１３ ≤０１５ １５０ ≤１００ ００４０ ００４０
１１５～
１４０ ≤１００ ≤００５ — — —

ＺＧ２０Ｃｒ１３
０１６～
０２４

１００ ≤０６０ ００３０ ００３５
１１５～
１４０

— — — — —

ＺＧ３０Ｃｒ１３
０２０～
０４０

１５０ ≤１００ ００４０ ００４０
１１５～
１４０ ≤１００ ≤００５ — — —

ＺＧ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ ≤０１２ １５０
０８０～
２００

００３０ ００４０
１７０～
２００

８００～
１１０

— ５（Ｃ００３）～
０８０

— —

ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ４Ｍｏ ≤００６ １００ ≤１００ ００３０ ００３０
１１５～
１４０

３５０～
４５０

０４０～
１００

— — —

ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ６Ｍｏ ≤００６ ０７０ ≤０８０ ００３０ ００３０
１２０～
１４０

５５０～
６５０

０４０～
１００

— — —

ＺＧ０８Ｃｒ１９Ｎｉ９ ≤００８ ２００ ≤１５０ ００４０ ００４０
１７０～
２１０

８００～
１１００

— — — —

ＺＧ０８Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｍｏ３ ≤００８ １５０ ≤１５０ ００４０ ００４０
１８０～
２１０

９００～
１３００

３００～
４００

— — —

ＺＧ１２Ｃｒ２２Ｎｉ１２ ≤０１２ ２００ ≤１５０ ００４０ ００４０
２００～
２３０

１０００～
１３００

— — — —

ＺＧ２０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ≤０２０ ２００ ≤１５０ ００４０ ００４０
２３０～
２７０

１９００～
３１００

— — — —

ＺＧ１２Ｃｒ１７Ｍｎ９Ｎｉ４Ｍｏ３Ｃｕ２Ｎ ≤０１２ １５０
８００～
１０００

００６０ ００３５
１６００～
１９００

３００～
５００

２９０～
３５０

— ２００～
２５０

０１６～
０２６

ＺＧ１２Ｃｒ１８Ｍｎ１３Ｍｏ２ＣｕＮ ≤０１２ １５０
１２００～
１４００

００６０ ００３５
１７００～
２０００

— １５０～
２００

— １００～
１５０

０１９～
０２６

!(’
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表
１
１３
８
　
力
学
性
能

牌
　
号

热
处
理
规
范

抗
拉
强
度

σ ｂ
／
Ｍ
Ｐａ

屈
服
点

σ ｓ
／
Ｍ
Ｐａ

伸
长
率

δ ５
／
％

断
面
收
缩
率

ψ／
％

≥

硬
度

（ Ｈ
ＢＳ
）

Ｚ
Ｇ１
５Ｃ
ｒ１
３

Ｚ
Ｇ２
０Ｃ
ｒ１
３

Ｚ
Ｇ３
０Ｃ
ｒ１
３

　
加
热
到
≥
９９
５
℃
，空
冷
， 并
在
≥
５９
５
℃
回

火
或
者
在
≥
７９
０
℃
退
火

６２
０

４５
０

１８
３０

≤
２４
１

５８
８

３９
２

１６
３５

１７
０
～
２３
５

６９
０

４８
５

１５
２５

≤
２６
９

Ｚ
Ｇ１
２Ｃ
ｒ１
８
Ｎｉ
９
Ｔｉ

　
加
热
到
≥
１０
４０
℃
，保
持
足
够
时
间
，水
淬

或
采
用
能
达
到
验
收
条
件
的
其
他
方
法

４４
０

１９
５

２５
３２

—

Ｚ
Ｇ０
６Ｃ
ｒ１
３
Ｎｉ
４
Ｍ
ｏ

Ｚ
Ｇ０
６Ｃ
ｒ１
３
Ｎｉ
６
Ｍ
ｏ

　
退
火
应
＞
６０
０
℃
；正
火
和
淬
火
在
Ａ
Ｃ ３
以

上
进
行
，回
火
在
Ａ
Ｃ １
，点
上
下
进
行
一
次
或

二
次
回
火

７６
０

５５
０

１５
３５

≥
２２
０

７５
０

５５
０

１５
３５

≥
２２
０

Ｚ
Ｇ０
８Ｃ
ｒ１
９
Ｎｉ
９

Ｚ
Ｇ０
８Ｃ
ｒ１
９
Ｎｉ
１１
Ｍ
ｏ３

Ｚ
Ｇ１
２Ｃ
ｒ２
２
Ｎｉ
１２

　
加
热
到
≥
１０
４０
℃
，保
持
足
够
时
间
， 水
淬

或
用
其
他
快
冷
方
式

４８
５

２０
５

３５
—

—

５２
０

２４
０

２５
—

—

４８
５

１９
５

３５
—

—

Ｚ
Ｇ２
０Ｃ
ｒ２
５
Ｎｉ
２０

　
加
热
到
≥
１０
９３
℃
， 保
持
足
够
时
间
， 水
淬

或
其
他
快
速
冷
却
方
式

４５
０

１９
５

３０
—

—

ＺＧ
１２
Ｃｒ
１７
Ｍ
ｎ９
Ｎｉ
４
Ｍ
ｏ３
Ｃｕ
２Ｎ

Ｚ
Ｇ１
２Ｃ
ｒ１
８
Ｍ
ｎ１
３
Ｍ
ｏ２
Ｃｕ
Ｎ

　
加
热
到
１１
００
～
１１
５０
℃
，
保
持
足
够
时

间
，水
淬
或
其
他
快
速
冷
却
方
式

５８
８

２９
４

２５
３５

—

５８
８

２９
４

３０
４０

—
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四十一、烧结不锈钢过滤元件 （ＧＢ／Ｔ６８８６—２００１）

本标准适用于粉末冶金方法生产的用于液体净化与分离的不锈

钢过滤元件。当用于气体的净化与分离时，其效果更好。

１牌号和化学成分
本标准规定的过滤元件采用下列六种不锈钢牌号：１Ｃｒ１８Ｎｉ９，

１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ，０Ｃｒ１８Ｎｉ９，００Ｃｒ１９Ｎｉ１０，０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２，００Ｃｒ１７Ｎｉ１４Ｍｏ２。
各种元件的化学成分应符合ＧＢ／Ｔ１２２０中相应牌号的规定。
过滤元件的形状：管状元件　Ａ１型、Ａ２型、Ａ３型；

片状元件　Ｂ１型。

２元件性能

表１１３９　各型号和规格元件的性能

型　号

液体中阻挡的

颗粒尺寸值／μｍ
渗透性，不小于

过滤效率

９８％

过滤效率

９９９％

渗透系数

／１０－１２ｍ２

相对透气系数

／［ｍ３／（ｍ２·

ｈ·ｋＰａ）］

耐压破坏

程度

／ＭＰａ
不小于

壁厚

／ｍｍ

ＳＧ００３ ３ ５ ００９ １８ ３０ １０～２０
ＳＧ００６ ６ １０ ０２３ ４５ ３０ １０～２０
ＳＧ０１０ １０ １５ ０９１ ９０ ３０ １５～２５
ＳＧ０１６ １６ ２４ １８１ １８０ ３０ １５～２５
ＳＧ０２５ ２５ ３５ ３８２ ３８０ ３０ １５～２５
ＳＧ０３５ ３５ ５５ ７２９ ５８０ ２５ １５～３０
ＳＧ０５０ ５０ ８０ ９４３ ７５０ ２５ １５～３０
ＳＧ０８０ ８０ １２０ １５１０ １２００ ２５ １５～３０

　　注：管状元件进行耐内压破坏强度试验。

四十二、耐热钢棒 （ＢＧ／Ｔ１２２１—２００７）

１牌号和化学成分
钢的牌号、统一数字代号及化学成分 （熔炼分析）应符合表

１１４０～表１１４３的规定。
钢棒的化学成分允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ２２２的规定。

!()
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表１１４０　奥氏体型耐热钢的化学成分
ＧＢ／Ｔ
２０８７８
序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号
化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

６ Ｓ３５６５０５３Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ ５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ
０４８
～
０５８

０３５
８００
～

１０００
００４０００３０

３２５
～
４５０

２０００
～

２２００
— —

０３５
～
０５０

—

７ Ｓ３５７５０２６Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ ３Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ
０２２
～
０３０

１４０
～
２２０

１０５０
～

１２５０
００５０００３０ —

１７００
～

１９００
— —

０２２
～
０３３

—

８ Ｓ３５８５０２２Ｃｒ２０Ｍｎ１０Ｎｉ２Ｓｉ２Ｎ２Ｃｒ２０Ｍｎ９Ｎｉ２Ｓｉ２Ｎ
０１７
～
０２６

１８０
～
２７０

８５０
～

１１００
００５０００３０

２００
～
３００

１８００
～

２１００
— 　

０２０
～
０３０

—

１７ Ｓ３０４０８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
８００
～

１１００

１８００
～

２０００
— — — —

３０ Ｓ３０８５０２２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ ２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ
０１５
～
０２８

０７５
～
１２５

１００
～
１６０

００４０００３０
１０５０
～

１２５０

２０００
～

２２００
— —

０１５
～
０３０

—

３１ Ｓ３０９２０１６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０２０ １００ ２００ ００４０００３０
１２００
～

１５００

２２００
～

２４００
— — — —

３２ Ｓ３０９０８０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
１２００
～

１５００

２２００
～

２４００
— — — —

３４ Ｓ３１０２０２０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０２５ １５０ ２００ ００４０００３０
１９００
～

２２００

２４００
～

２６００
— — — —

３５ Ｓ３１００８０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ００８ １５０ ２００ ００４０００３０
１９００
～

２２００

２４００
～

２６００
— — — —

!)*
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
序号

统一
数字
代号

新 牌 号 旧 牌 号
化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

３８ Ｓ３１６０８０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
１０００
～

１４００

１６００
～

１８００

２００
～
３００

— — —

４９ Ｓ３１７０８０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
１１００
～

１５００

１８００
～

２０００

３００
～
４００

— — —

５５ Ｓ３２１６８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
９００
～

１２００

１７００
～

１９００
— — —

Ｔｉ５Ｃ
～
０７０

５７ Ｓ３２５９０４５Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ ４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ
０４０
～
０５０

０８０ ０７０ ００４０００３０
１３００
～

１５００

１３００
～

１５００

０２５
～
０４０

— —
Ｗ２００
～
２７５

６０ Ｓ３３０１０１２Ｃｒ１６Ｎｉ３５ １Ｃｒ１６Ｎｉ３５ ０１５ １５０ ２００ ００４０００３０
３３００
～

３７００

１４００
～

１７００
— — — —

６２ Ｓ３４７７８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ００８ １００ ２００ ００４５００３０
９００
～

１２００

１７００
～

１９００
— — —

Ｎｂ１０Ｃ
～
１１０

６４ Ｓ３８１４８０６Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４① ００８
３００
～
５００

２００ ００４５００３０
１１５０
～

１５００

１５００
～

２０００
— — — —

６５ Ｓ３８２４０１６Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ １Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ ０２０
１５０
～
２５０

１５０ ００４０００３０
１２００
～

１５００

１９００
～

２２００
— — — —

６６ Ｓ３８３４０１６Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ １Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ ０２０
１５０
～
２５０

１５０ ００４０００３０
１８００
～

２１００

２４００
～

２７００
— — — —

　　① 必要时，可添加上表以外的合金元素。

注：１表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。

２本标准牌号与国外标准牌号对照参见ＧＢ／Ｔ２０８７８。
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表１１４１　铁素体型耐热钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他元素

７８ Ｓ１１３４８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ —
１１５０～
１４５０

— — —
Ａｌ０１０～
０３０

８３ Ｓ１１２０３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ ００３０ １００ １００ ００４０ ００３０ —
１１００～
１３５０

— — — —

８５ Ｓ１１７１０ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ —
１６００～
１８００

— — — —

９３ Ｓ１２５５０ １６Ｃｒ２５Ｎ ２Ｃｒ２５Ｎ ０２０ １００ １５０ ００４０ ００３０ —
２３００～
２７００

— （０３０） ０２５ —

　　注：１表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。括号内值为可加入或允许含有的最大值。

２本标准牌号与国外标准牌号对照参见ＧＢ／Ｔ２０８７８。

表１１４２　马氏体型耐热钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

９８ Ｓ４１０１０ １２Ｃｒ１３① １Ｃｒ１３①
００８
～
０１５

１００ １００ ００４０００３０（０６０）
１１５０
～

１３５０
— — — —

１０１ Ｓ４２０２０ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３
０１６
～
０２５

１００ １００ ００４０００３０（０６０）
１２００
～

１４００
— — — —
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

１０６ Ｓ４３１１０ １４Ｃｒ１７Ｎｉ２ １Ｃｒ１７Ｎｉ２
０１１

～
０１７

０８０ ０８０ ００４０００３０
１５０

～
２５０

１６００

～
１８００

— — — —

１０７ Ｓ４３１２０ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２
０１２

～
０２２

１００ １５０ ００４０００３０
１５０

～
２５０

１５００

～
１７００

— — — —

１１３ Ｓ４５１１０ １２Ｃｒ５Ｍｏ １Ｃｒ５Ｍｏ ０１５ ０５０ ０６０ ００４０００３０ ０６０
４００

～
６００

０４０

～
０６０

— — —

１１４ Ｓ４５６１０ １２Ｃｒ１２Ｍｏ １Ｃｒ１２Ｍｏ
０１０

～
０１５

０５０
０３０

～
０５０

００３５００３０
０３０

～
０６０

１１５０

～
１３００

０３０

～
０６０

０３０ — —

１１５ Ｓ４５７１０ １３Ｃｒ１３Ｍｏ １Ｃｒ１３Ｍｏ
００８

～
０１８

０６０ １００ ００４０００３０（０６０）
１１５０

～
１４００

０３０

～
０６０

— — —

１１９ Ｓ４６０１０ １４Ｃｒ１１ＭｏＶ １Ｃｒ１１ＭｏＶ
０１１

～
０１８

０５０ ０６０ ００３５００３０ ０６０
１０００

～
１１５０

０５０

～
０７０

— —
Ｖ０２５

～
０４０
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

１２２ Ｓ４６２５０ １８Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ ２Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ
０１５
～
０２０

０５０
０５０
～
１００

００３５００３０（０６０）
１０００
～

１３００

０３０
～
０９０

—
００５
～
０１０

Ｖ０１０
～
０４０
Ｎｂ０２０
～
０６０

１２３ Ｓ４７０１０ １５Ｃｒ１２ＷＭｏＶ １Ｃｒ１２ＷＭｏＶ
０１２
～
０１８

０５０
０５０
～
０９０

００３５００３０
０４０
～
０８０

１１００
～

１３００

０５０
～
０７０

— —

Ｗ０７０
～
１１０
Ｖ０１５
～
０３０

１２４ Ｓ４７２２０ ２２Ｃｒ１２ＮｉＷＭｏＶ ２Ｃｒ１２ＮｉＭｏＷＶ
０２０
～
０２５

０５０
０５０
～
１００

００４０００３０
０５０
～
１００

１１００
～

１３００

０７５
～
１２５

— —

Ｗ０７５
～
１２５
Ｖ０２０
～
０４０

１２５ Ｓ４７３１０ １３Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ １Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ
０１０
～
０１６

０６０ ０６０ ００３５００３０
１４０
～
１８０

１０５０
～

１２００

０３５
～
０５０

— —

Ｗ１５０
～
２００
Ｖ０１８
～
０３０
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

１２８ Ｓ４７４５０１８Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ① （２Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ）①
０１５
～
０２０

０５０
０５０
～
０８０

００３０００２５
０３０
～
０６０

１０００
～

１２００

０６０
～
０９０

—
００４
～
００９

Ｖ０２０
～
０３０
Ａｌ０３０
Ｎｂ０２０
～
０６０

１３０ Ｓ４８０４０ ４２Ｃｒ９Ｓｉ２ ４Ｃｒ９Ｓｉ２
０３５
～
０５０

２００
～
３００

０７０ ００３５００３０ ０６０
８００
～

１０００
— — — —

１３１ Ｓ４８０４５ ４５Ｃｒ９Ｓｉ３ 　
０４０
～
０５０

３００
～
３５０

０６０ ００３０００３０ ０６０
７５０
～
９５０

— — — —

１３２ Ｓ４８１４０ ４０Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ ４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ
０３５
～
０４５

１９０
～
２６０

０７０ ００３５００３０ ０６０
９００
～

１０５０

０７０
～
０９０

— — —

１３３ Ｓ４８３８０ ８０Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ ８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ
０７５
～
０８５

１７５
～
２２５

０２０
～
０６０

００３０００３０
１１５
～
１６５

１９００
～

２０５０
— — — —

　　① 相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整成分牌号。

注：１表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。括号内值为可加入或允许含有的最大值。

２本标准牌号与国外标准牌号对照参见ＧＢ／Ｔ２０８７８。
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表１１４３　沉淀硬化型耐热钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ
其他

元素

１３７ Ｓ５１７４００５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ００７１００１００００４０００３０
３００

～
５００

１５００

～
１７５０

—
３００

～
５００

—
Ｎｂ０１５

～
０４５

１３８ Ｓ５１７７００７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ００９１００１００００４０００３０
６５０

～
７７５

１６００

～
８００

— — —
Ａｌ０７５

～
１５０

１４３ Ｓ５１５２５０６Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ ０Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ ００８１００２００００４０００３０
２４００

～
２７００

１３５０

～
１６００

１００

～
１５０

— —

Ａｌ０３５
Ｔｉ１９０

～
２３５
Ｂ０００１

～
００１０
Ｖ０１０

～
０５０

　　注：１表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。

２本标准牌号与国外标准牌号对照参见ＧＢ／Ｔ２０８７８。
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　　２力学性能
经热处理的钢棒 （除马氏体钢退火外），试样不再进行热处理，其力学性能应分别符合表１１４４～

表１１４７的规定。
不经热处理的钢棒，试样毛坯经热处理后，其力学性能应分别符合表１１４４～表１１４７的规定。

表１１４４　经热处理的奥氏体型钢棒或试样的力学性能①

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

热处

理状

态

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２②
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率Ａ
／％

断面

收缩

率Ｚ③
／％

布氏

硬度

（ＨＢＷ）②

不小于 不大于

６ Ｓ３５６５０ ５３Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ ５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ
固溶＋
时效

５６０ ８８５ ８ — ≥３０２

７ Ｓ３５７５０ ２６Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ ３Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ
８ Ｓ３５８５０ ２２Ｃｒ２０Ｍｎ１０Ｎｉ２Ｓｉ２Ｎ ２Ｃｒ２０Ｍｎ９Ｎｉ２Ｓｉ２Ｎ
１７ Ｓ３０４０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９

固溶

处理

３９０ ６８５ ３５ ４５ ２４８
３９０ ６３５ ３５ ４５ ２４８
２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７

３０ Ｓ３０８５０ ２２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ ２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ
固溶＋
时效

４３０ ８２０ ２６ ２０ ２６９

３１ Ｓ３０９２０ １６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２Ｃｒ２３Ｎｉ１３
３２ Ｓ３０９０８ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３
３４ Ｓ３１０２０ ２０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２Ｃｒ２５Ｎｉ２０
３５ Ｓ３１００８ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０
３８ Ｓ３１６０８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２
４９ Ｓ３１７０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３
５５ Ｓ３２１６８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ

固溶

处理

２０５ ５６０ ４５ ５０ ２０１
２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７
２０５ ５９０ ４０ ５０ ２０１
２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７
２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７
２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７
２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

热处

理状

态

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２②

／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率Ａ
／％

断面

收缩

率Ｚ③

／％

布氏

硬度

（ＨＢＷ）②

不小于 不大于

５７ Ｓ３２５９０ ４５Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ ４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ 退火 ３１５ ７０５ ２０ ３５ ２４８

６０ Ｓ３３０１０ １２Ｃｒ１６Ｎｉ３５ １Ｃｒ１６Ｎｉ３５

６２ Ｓ３４７７８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ

６４ Ｓ３８１４８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４

６５ Ｓ３８２４０ １６Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ １Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２

６６ Ｓ３８３４０ １６Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ １Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２

固溶

处理

２０５ ５６０ ４０ ５０ ２０１

２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７

２０５ ５２０ ４０ ６０ ２０７

２９５ ５９０ ３５ ５０ １８７

２９５ ５９０ ３５ ５０ １８７

　　①５３Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ和２２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ仅适用于直径、边长及对边距离或厚度小于或等于２５ｍｍ的钢棒；大于２５ｍｍ的钢棒，可改

锻成２５ｍｍ的样坯检验或由供需双方协商确定允许降低其力学性能的数值。其余牌号仅适用于直径、边长及对边距离或厚度小于或等

于１８０ｍｍ的钢棒。大于１８０ｍｍ的钢棒，可改锻成１８０ｍｍ的样坯检验或由供需双方协商确定允许降低其力学性能数值。

② 规定非比例延伸强度和硬度，仅当需方要求时 （合同中注明）才进行测定。

③ 扁钢不适用，但需方要求时，可由供需双方协商确定。
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表１１４５　经退火的铁素体型钢棒或试样的力学性能①

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一

数字

代号

新牌号 旧牌号
热处理

状态

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２②／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长率

Ａ／％

断面收缩率

Ｚ③／％

布氏硬度

（ＨＢＷ）

不小于 不大于

７８ Ｓ１１３４８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ
８３ Ｓ１１２０３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２
８５ Ｓ１１７１０ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７
９３ Ｓ１２５５０ １６Ｃｒ２５Ｎ ２Ｃｒ２５Ｎ

退火

１７５ ４１０ ２０ ６０ １８３
１９５ ３６０ ２２ ６０ １８３
２０５ ４５０ ２２ ５０ １８３
２７５ ５１０ ２０ ４０ ２０１

　　① 本表仅适用于直径、边长及对边距离或厚度小于或等于７５ｍｍ的钢棒。大于７５ｍｍ的钢棒，可改锻成７５ｍｍ的样坯检验或由供
需双方协商确定允许降低其力学性能的数值。

② 规定非比例延伸强度和硬度，仅当需方要求时 （合同中注明）才进行测定。

③ 扁钢不适用，但需方要求时，由供需双方协商确定。

表１１４６　经淬火回火的马氏体型钢棒或试样的力学性能①

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

热

处

理

状

态

规定非比

例延伸强

度Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率Ａ
／％

断面

收缩

率Ｚ②
／％

冲击吸

收功

Ａ④ＫＵ２／Ｊ

经淬火回火

后的硬度

退火后

的硬度③

ＨＢＷ ＨＢＷ
不小于 不大于

９８ Ｓ４１０１０１２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３

１０１ Ｓ４２０２０２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３

１０６ Ｓ４３１１０１４Ｃｒ１７Ｎｉ２ １Ｃｒ１７Ｎｉ２

１０７ Ｓ４３１２０１７Ｃｒ１６Ｎｉ２⑤
１

２

淬

火

＋
回

火

３４５ ５４０ ２２ ５５ ７８ １５９ ２００

４４０ ６４０ ２０ ５０ ６３ １９２ ２２３

— １０８０ １０ — ３９ — —

７００

６００

９００～１０５０

８００～９５０

１２

１４
４５

２５
（ＡＫＶ）

— ２９５!))
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

热

处

理

状

态

规定非比

例延伸强

度Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率Ａ
／％

断面

收缩

率Ｚ②
／％

冲击吸

收功

Ａ④ＫＵ２／Ｊ

经淬火回火

后的硬度

退火后

的硬度③

ＨＢＷ ＨＢＷ
不小于 不大于

１１３ Ｓ４５１１０１２Ｃｒ５Ｍｏ １Ｃｒ５Ｍｏ
１１４ Ｓ４５６１０１２Ｃｒ１２Ｍｏ １Ｃｒ１２Ｍｏ
１１５ Ｓ４５７１０１３Ｃｒ１３Ｍｏ １Ｃｒ１３Ｍｏ
１１９ Ｓ４６０１０１４Ｃｒ１１ＭｏＶ １Ｃｒ１１ＭｏＶ
１２２ Ｓ４６２５０１８Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ ２Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ
１２３ Ｓ４７０１０１５Ｃｒ１２ＷＭｏＶ １Ｃｒ１２ＷＭｏＶ
１２４ Ｓ４７２２０２２Ｃｒ１２ＮｉＷＭｏＶ ２Ｃｒ１２ＮｉＭｏＷＶ

１２５ Ｓ４７３１０１３Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ⑤ １Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ⑤
１
２

１２８ Ｓ４７４５０１８Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ （２Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ）

１３０ Ｓ４８０４０４２Ｃｒ９Ｓｉ２ ４Ｃｒ９Ｓｉ２
１３１ Ｓ４８０４５４５Ｃｒ９Ｓｉ３
１３２ Ｓ４８１４０４０Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ ４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ
１３３ Ｓ４８３８０８０Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ ８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ

淬

火

＋
回

火

３９０ ５９０ １８ — — — ２００
５５０ ６８５ １８ ６０ ７８ ２１７～２４８ ２５５
４９０ ６９０ ２０ ６０ ７８ １９２ ２００
４９０ ６８５ １６ ５５ ４７ — ２００
６８５ ８３５ １５ ３０ — ≤３２１ ２６９
５８５ ７３５ １５ ４５ ４７ — —

７３５ ８８５ １０ ２５ — ≤３４１ ２６９
７３５ ８８５ １５ ５５ ７１ ２６９～３２１
８８５ １０８０ １２ ５０ ５５ ３１１～３８８

２６９

７６０ ９３０ １２ ３２ ２０（ＡＫＶ） ２７７～３３１ ２５５
５９０ ８８５ １９ ５０ — — ２６９
６８５ ９３０ １５ ３５ — ≥２６９ —

６８５ ８８５ １０ ３５ — — ２６９
６８５ ８８５ １０ １５ ８ ≥２６２ ３２１

　　① 本表仅适用于直径、边长及对边距离或厚度小于或等于７５ｍｍ的钢棒。大于７５ｍｍ的钢棒，可改锻成７５ｍｍ的样坯检验或由供需双
方协商规定允许降低其力学性能的数值。

② 扁钢不适用，但需方要求时，由供需双方协商确定。
③ 采用７５０℃退火时，其硬度由供需双方协商。
④ 直径或对边距离小于或等于１６ｍｍ的圆钢、六角钢和边长或厚度小于或等于１２ｍｍ的方钢、扁钢不做冲击试验。
⑤１７Ｃｒ１６Ｎｉ２和１３Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ钢的性能组别应在合同中注明，未注明时，由供方自行选择。
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表１１４７　沉淀硬化型钢棒或试样的力学性能①

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号
热 处 理

规定非

比例延

伸强度

Ｒｐ０２
／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

断后

伸长

率Ａ
／％

断面

收缩

率Ｚ②
／％

类型 组别 不　小　于

硬度③

ＨＢＷ ＨＲＣ

１３７ Ｓ５１７４０ ０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ

固溶处理 ０ — — — — ≤３６３ ≤３８

沉

淀

硬

化

　 ４８０℃
时效

１ １１８０ １３１０ １０ ４０ ≥３７５ ≥４０

　 ５５０℃
时效

２ １０００ １０７０ １２ ４５ ≥３３１ ≥３５

　 ５８０℃
时效

３ ８６５ １０００ １３ ４５ ≥３０２ ≥３１

　 ６２０℃
时效

４ ７２５ ９３０ １６ ５０ ≥２７７ ≥２８

１３８ Ｓ５１７７０ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ

固溶处理 ０ ≤３８０ ≤１０３０ ２０ — ≤２２９ —

沉

淀

硬

化

　 ５１０℃
时效

１ １０３０ １２３０ ４ １０ ≥３８８ —

　 ５６５℃
时效

２ ９６０ １１４０ ５ ２５ ≥３６３ —

１４３ Ｓ５１５２５ ０６Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ ０Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ 固溶＋时效 ５９０ ９００ １５ １８ ≥２４８ —

　　① 本表仅适用于直径、边长、厚度或对边距离小于或等于７５ｍｍ的钢棒。大于７５ｍｍ的钢棒，可改锻成７５ｍｍ的样坯检验或由供
需双方协商规定允许降低其力学性能的数值。

② 扁钢不适用，但需方要求时，由供需双方协商确定。
③ 供方可根据钢棒的尺寸或状态任选一种方法测定硬度。
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　　各类型钢棒或试样的热处理制度可参照表１１４８～表１１５１的
规定。

表１１４８　奥氏体型钢棒或试样典型的热处理制度

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数字

代号
新 牌 号 旧 牌 号

典型的热处理制度

／℃

６ Ｓ３５６５０ ５３Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ ５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ
固溶１１００～１２００，快冷
时效７３０～７８０，空冷

７ Ｓ３５７５０ ２６Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ ３Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ 固溶１１００～１１５０，快冷

８ Ｓ３５８５０ ２２Ｃｒ２０Ｍｎ１０Ｎｉ２Ｓｉ２Ｎ ２Ｃｒ２０Ｍｎ９Ｎｉ２Ｓｉ２Ｎ 固溶１１００～１１５０，快冷

１７ Ｓ３０４０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ 固溶１０１０～１１５０，快冷

３０ Ｓ３０８５０ ２２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ ２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ
固溶１０５０～１１５０，快冷
时效７５０～８００，空冷

３１ Ｓ３０９２０ １６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２Ｃｒ２３Ｎｉ１３ 固溶１０３０～１１５０，快冷

３２ Ｓ３０９０８ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ 固溶１０３０～１１５０，快冷

３４ Ｓ３１０２０ ２０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２Ｃｒ２５Ｎｉ２０ 固溶１０３０～１１８０，快冷

３５ Ｓ３１００８ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ 固溶１０３０～１１８０，快冷

３８ Ｓ３１６０８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ 固溶１０１０～１１５０，快冷

４９ Ｓ３１７０８ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ 固溶１０１０～１１５０，快冷

５５ Ｓ３２１６８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ① 固溶９２０～１１５０，快冷

５７ Ｓ３２５９０ ４５Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ ４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ 退火８２０～８５０，快冷

６０ Ｓ３３０１０ １２Ｃｒ１６Ｎｉ３５ １Ｃｒ１６Ｎｉ３５ 固溶１０３０～１１８０，快冷

６２ Ｓ３４７７８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ① 固溶９８０～１１５０，快冷

６４ Ｓ３８１４８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１３Ｓｉ４ 固溶１０１０～１１５０，快冷

６５ Ｓ３８２４０ １６Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ １Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ 固溶１０８０～１１３０，快冷

６６ Ｓ３８３４０ １６Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ １Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ 固溶１０８０～１１３０，快冷

　　① 需方在合同中注明时，可进行稳定化处理，此时的热处理温度为８５０～９３０℃。

表１１４９　铁素体型钢棒或试样典型的热处理制度

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

统一数字

代号
新 牌 号 旧 牌 号 退火／℃

７８ Ｓ１１３４８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ ７８０～８３０，空冷或缓冷

８３ Ｓ１１２０３ ０２２Ｃｒ１２ ００Ｃｒ１２ ７００～８２０，空冷或缓冷

８５ Ｓ１１７１０ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ７８０～８５０，空冷或缓冷

９３ Ｓ１２５５０ １６Ｃｒ２５Ｎ ２Ｃｒ２５Ｎ ７８０～８８０，快冷
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表１１５０　马氏体型钢棒或试样典型的热处理制度

ＧＢ／Ｔ

２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

钢棒的热处理制度 试样的热处理制度

退火／℃ 淬火／℃ 回火／℃

９８ Ｓ４１０１０ １２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３
　８００～９００缓冷或约７５０
快冷

　９５０～１０００油冷 　７００～７５０，快冷

１０１ Ｓ４２０２０ ２０Ｃｒ１３ ２Ｃｒ１３
　８００～９００缓冷或约７５０
快冷

　９２０～９８０油冷 　６００～７５０，快冷

１０６ Ｓ４３１１０ １４Ｃｒ１７Ｎｉ２ １Ｃｒ１７Ｎｉ２ 　６８０～７００高温回火，空冷 　９５０～１０５０油冷 　２７５～３５０，空冷

１０７ Ｓ４３１２０ １７Ｃｒ１６Ｎｉ２

１

２

　６８０～８００ 炉 冷 或

空冷

　９５０～１０５０油冷或

空冷

　６００～６５０，空冷

　７５０～８００＋６５０～７００，

空冷

１１３ Ｓ４５１１０ １２Ｃｒ５Ｍｏ １Ｃｒ５Ｍｏ — 　９００～９５０，油冷 　６００～７００，空冷

１１４ Ｓ４５６１０ １２Ｃｒ１２Ｍｏ １Ｃｒ１２Ｍｏ
　８００～９００缓冷或约７５０
快冷

　９５０～１０００，油冷 　７００～７５０，快冷

１１５ Ｓ４５７１０ １３Ｃｒ１３Ｍｏ １Ｃｒ１３Ｍｏ
　８３０～９００缓冷或约７５０
快冷

　９７０～１０２０，油冷 　６５０～７５０，快冷

１１９ Ｓ４６０１０ １４Ｃｒ１１ＭｏＶ １Ｃｒ１１ＭｏＶ — 　１０５０～１１００，空冷 　７２０～７４０，空冷
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续表

ＧＢ／Ｔ

２０８７８
中序号

统一数

字代号
新 牌 号 旧 牌 号

钢棒的热处理制度 试样的热处理制度

退火／℃ 淬火／℃ 回火／℃

１２２ Ｓ４６２５０ １８Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ ２Ｃｒ１２ＭｏＶＮｂＮ 　８５０～９５０缓冷
　１１００～１１７０，油冷

或空冷
　≥６００，空冷

１２３ Ｓ４７０１０ １５Ｃｒ１２ＷＭｏＶ １Ｃｒ１２ＷＭｏＶ — 　１０００～１０５０，油冷 　６８０～７００，空冷

１２４ Ｓ４７２２０ ２２Ｃｒ１２ＮｉＷＭｏＶ ２Ｃｒ１２ＮｉＭｏＷＶ 　８３０～９００缓冷
　１０２０～１０７０，油冷

或空冷
　≥６００，空冷

１２５ Ｓ４７３１０ １３Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ １Ｃｒ１１Ｎｉ２Ｗ２ＭｏＶ
１

２
—

　１０００～１０２０正火，

１０００～１０２０，油 冷 或

空冷

　６６０～７１０，油冷或空冷

　５４０～６００，油冷或空冷

１２８ Ｓ４７４５０ １８Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ （２Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ）
　８００～９００缓冷或７００～

７７０快冷
　≥１０９０，油冷 　≥６４０，空冷

１３０ Ｓ４８０４０ ４２Ｃｒ９Ｓｉ２ ４Ｃｒ９Ｓｉ２ — 　１０２０～１０４０，油冷 　７００～７８０，油冷

１３１ Ｓ４８０４５ ４５Ｃｒ９Ｓｉ３ 　８００～９００缓冷 　９００～１０８０，油冷 　７００～８５０，快冷

１３２ Ｓ４８１４０ ４０Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ ４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ — 　１０１０～１０４０，油冷 　７２０～７６０，空冷

１３３ Ｓ４８３８０ ８０Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ ８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ
　８００～９００缓冷或约７２０
空冷

　１０３０～１０８０，油冷 　７００～８００，快冷
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表１１５１　沉淀硬化型钢棒或试样的典型热处理制度

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

统一

数字

代号

新 牌 号 旧 牌 号

热　处　理

种　类 组别 条　件

１３７ Ｓ５１７４０ ０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ

固溶处理 ０ 　１０２０～１０６０℃，快冷

沉

淀

硬

化

４８０℃时效 １ 　经固溶处理后，４７０～４９０℃空冷

５５０℃时效 ２ 　经固溶处理后，５４０～５６０℃空冷

５８０℃时效 ３ 　经固溶处理后，５７０～５９０℃空冷

６２０℃时效 ４ 　经固溶处理后，６１０～６３０℃空冷

１３８ Ｓ５１７７０ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ

固溶处理 ０ 　１０００～１１００℃，快冷

沉

淀

硬

化

５１０℃时效 １

　经固溶处理后，９５５℃±１０℃保持

１０ｍｉｎ，空冷到室温，在２４ｈ内冷却到

－７３℃ ±６℃，保 持 ８ｈ，再 加 热 到

５１０℃±１０℃，保持１ｈ后，空冷

５６５℃时效 ２

　经固溶处理后，于７６０℃±１５℃保持

９０ｍｉｎ，在１ｈ内冷却到１５℃以下，保持

３０ｍｉｎ，再加热到５６５℃±１０℃，保持

９０ｍｉｎ，空冷

１４３ Ｓ５１５２５ ０６Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ ０Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ 固溶＋时效
　固溶８８５～９１５℃或９６５～９９５℃，快冷，时
效７００～７６０℃，１６ｈ，空冷或缓冷
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四十三、内燃机气阀钢钢棒 （ＧＢ／Ｔ１２７７３—１９９１）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１１５２规定。

表１１５２　牌号和化学成分

类别 牌　号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ

奥

氏

体

型

５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ ０４８～０５８ ≤０３５ ８００～１０００ ≤００４０ ≤００３０

２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ ０１５～０２８ ０７５～１２５ １００～１６０ ≤００３５ ≤００３０

４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ ０４０～０５０ ≤０８０ ≤０７０ ≤００３５ ≤００３０

马

氏

体

型

４Ｃｒ９Ｓｉ２ ０３５～０５０ ２００～３００ ≤０７０ ≤００３５ ≤００３０

４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ ０３５～０４５ １９０～２６０ ≤０７０ ≤００３５ ≤００３０

８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ ０７５～０８５ １７５～２２５ ０２０～０６０ ≤００３０ ≤００３０

类别 牌　号
化　学　成　分／％

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ 其他

奥

氏

体

型

５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ ３２５～４５０
２０００～
２２００

— ０３５～
０５０

Ｃ＋Ｎ

≥０９０

２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ １０５０～１２５０
２０００～
２２００

— ０１５～
０３０

—

４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ １３００～１５００
１３００～
１５００

０２５～０４０ — Ｗ：２００～
２７５

马

氏

体

型

４Ｃｒ９Ｓｉ２ ≤０６０
８００～
１０００

—

４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ ≤０６０
９００～
１０５０

０７０～０９０

８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ １１５～１６５
１９００～
２０５０

—

— —

各牌号的残余铜含量应不大于０３０％。
钢坯或钢材的化学成分允许偏差按ＧＢ／Ｔ２２２中表３的规定。

２力学性能
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钢材以表１１５３中规定的热处理状态交货。

表１１５３　交货状态

类　别 牌　　号 热 处 理 状 态

奥氏体型

５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ 固溶处理

２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ

４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ
退火

马氏体型

４Ｃｒ９Ｓｉ２

４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ

８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ

退火

钢材以热轧、锻制、冷拉和剥皮、磨光、抛光及这些方法组合
的表面加工状态交货。

用热处理毛坯制成的试样在室温测定的钢材纵向力学性能应

符合表１１５４的规定。奥氏体钢的屈服强度仅当需方要求时才
测定。

表１１５４中所列力学性能适用于直径不大于６０ｍｍ的钢材。直
径大于６０～１００ｍｍ时，伸长率和收缩率允许按表１１５４分别降低

１个单位和５个单位；直径大于１００ｍｍ 的钢材，可在锻成９０～
１００ｍｍ的样坯上测定，其伸长率和收缩率允许按上述规定降低。

表１１５４　力学性能

类

别
牌　号 热 处 理 制 度

力　学　性　能

屈服强度

σ０２
／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

δ５
／％

断面收

缩率

／％

不　小　于

硬度

（ＨＢ）

奥

氏

体

型

５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ
１１００～１２００℃固溶

７３０～７８０℃时效
５８０ ９５０ ８ １０

２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ
１１００～１２００℃固溶

７００～８００℃时效
４３０ ８２０ ２６ ２０

４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ ８２０～８５０℃退火 ３１０ ７００ ２０ ３５

≥３０２
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续表

类

别
牌　号 热 处 理 制 度

力　学　性　能
屈服强度

σ０２
／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

δ５
／％

断面收

缩率

／％
不　小　于

硬度

（ＨＢ）

马

氏

体

型

４Ｃｒ９Ｓｉ２
１０２０～１０４０℃淬火、油冷
７００～７８０℃回火、油冷

５９０ ８８０ １９ ５０

４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ
１０２０～１０４０℃淬火、油冷
７２０～７６０℃回火、空冷

６８０ ８８０ １０ ３５

８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ
１０３０～１０８０℃淬火、油冷
７００～８００℃回火、空冷

６８０ ８８０ １０ １５

　　注：热处理用试样毛坯直径为２５ｍｍ；直径小于２５ｍｍ时，用原尺寸钢材热处理。

　　钢材交货状态时的硬度按表１１５５规定。

表１１５５　硬度

牌　号 硬度（ＨＢ），不大于

５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ ３８０
２Ｃｒ２１Ｎｉ１２Ｎ ２６９
４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ ２５５

牌　号 硬度（ＨＢ），不大于

４Ｃｒ９Ｓｉ２ ２６９
４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ ２６９
８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ ３２１

钢材高温瞬时抗拉强度 （供参考）见表１１５６。

表１１５６　高温瞬时抗拉强度

牌　　号
试样热处

理状态

在下列温度下瞬时抗拉强度／ＭＰａ
４００℃ ５００℃ ５５０℃ ６００℃ ６５０℃ ７００℃ ７５０℃ ８００℃

５Ｃｒ２１Ｍｎ９Ｎｉ４Ｎ
２Ｃｒ２２Ｎｉ１１Ｎ

固溶＋
时效

— ６５０ ６００ ５５０ ５００ ４５０ ３７０ ３００
— ５９０ ５５０ ５１０ ４５０ ３９０ ３４０ ２９０

４Ｃｒ１４Ｎｉ１４Ｗ２Ｍｏ 固溶 — ６４０ ６００ ５５０ ４２０ ３６０ ２９０ ２２０
４Ｃｒ９Ｓｉ２
４Ｃｒ１０Ｓｉ２Ｍｏ
８Ｃｒ２０Ｓｉ２Ｎｉ

淬火＋
退火

— ４８０ ３４０ ２３０ １５０ ９０ — —
— ５００ ３６０ ２５０ １７０ １１０ — —
— ５９０ ４６０ ３４５ ２４５ １４５ １１０ ７０

四十四、汽轮机叶片用钢 （ＧＢ／Ｔ８７３２—２００４）

１牌号和化学成分
钢的牌号、统一数字代号及化学成分 （熔炼分析）应符合表

１１５７的规定。在满足力学性能的条件下，０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ的Ｃｒ
含量 （质量分数）可达到１６５０％。
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表１１５７　化学成分

序
号
统一数
字代号

牌　　号
化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｗ Ｖ Ｃｕ Ａｌ Ｔｉ Ｎ Ｎｂ＋
Ｔａ

１Ｓ４１０１０１Ｃｒ１３
０１０
～
０１５

≤１００≤１００≤００３０≤００２５≤０６０
１１５０
～

１３５０
≤０３０

２Ｓ４２０２０２Ｃｒ１３
０１６
～
０２４

≤０６０≤０６０≤００３０≤００２５≤０６０
１２００
～

１４００
≤０３０

３Ｓ４５６１０１Ｃｒ１２Ｍｏ
０１０
～
０１５

≤０５０
０３０
～
０６０

≤００３０≤００２５
０３０
～
０６０

１１５０
～

１３００

０３０
～
０６０

≤０３０

４Ｓ４６０１０１Ｃｒ１１ＭｏＶ
０１１
～
０１８

≤０５０≤０６０≤００３０≤００２５≤０６０
１０００
～

１１５０

０５０
～
０７０

０２５
～
０４０

≤０３０

５Ｓ４７１１０１Ｃｒ１２Ｗ１ＭｏＶ
０１２
～
０１８

≤０５０
０５０
～
０９０

≤００３０≤００２５
０４０
～
０８０

１１００
～

１３００

０５０
～
０７０

０７０
～
１１０

０１５
～
０３０

≤０３０

６Ｓ４６１２０２Ｃｒ１２ＭｏＶ
０１８
～
０２４

０１０
～
０５０

０３０
～
０８０

≤００３０≤００２５
０３０
～
０６０

１１００
～

１２５０

０８０
～
１２０

０２５
～
０３５

≤０３０

７Ｓ４７６７０２Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ
０１５
～
０２０

≤０５０
０５０
～
０８０

≤００２０≤００１５
０３０
～
０６０

１００
～
１２０

０６０
～
０９０

０２０
～
０３０

≤０１０≤００３
００４
～
００９

Ｎｂ：
０２０
～
０６０

８Ｓ４７５２０２Ｃｒ１２ＮｉＭｏ１Ｗ１Ｖ
０２０
～
０２５

≤０５０
０５０
～
１００

≤００３０≤００２５
０５０
～
１００

１１００
～

１２５０

０９０
～
１２５

０９０
～
１２５

０２０
～
０３０

９Ｓ５１７４８０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ≤００５５≤１００≤０５０≤００３０≤００２５
３８０
～
４５０

１５００
～

１６００

３００
～
３７０

≤００５０≤００５０≤００５０
０１５
～
０３５
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　　２力学性能

表１１５８　退火或高温回火处理钢材的硬度

序号 牌　　号 推荐的退火制度 推荐的高温回火制度 ＨＢＷ１０／３０００，不大于

１ １Ｃｒ１３ ８００～９００℃缓冷 ７００～７７０℃快冷 ２００

２ ２Ｃｒ１３ ８００～９００℃缓冷 ７００～７７０℃快冷 ２２３

３ １Ｃｒ１２Ｍｏ ８００～９００℃缓冷 ７００～７７０℃快冷 ２５５

４ １Ｃｒ１１ＭｏＶ ８００～９００℃缓冷 ７００～７７０℃快冷 ２００

５ １Ｃｒ１２Ｗ１ＭｏＶ ８００～９００℃缓冷 ７００～７７０℃快冷 ２２３

６ ２Ｃｒ１２ＭｏＶ ８８０～９３０℃缓冷 ７５０～７７０℃快冷 ２５５

７ ２Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ ８００～９００℃缓冷 ７００～７７０℃快冷 ２５５

８ ２Ｃｒ１２ＮｉＭｏ１Ｗ１Ｖ ８６０～９３０℃缓冷 ７５０～７７０℃快冷 ２５５

９ ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ７４０～８５０℃缓冷 ６６０～６８０℃快冷 ３６１

"!*
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表１１５９　１Ｃｒ１３等牌号的热处理制度和力学性能

序

号
牌　　号

热　处　理 力　学　性　能

淬火温度

／℃

回火温度

／℃

延伸率为０２％时的
规定非比延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸

长率

Ａ／％

断面收

缩率

Ｚ／％

冲击吸

收功

ＡＫＶ／Ｊ

不　小　于

试样硬度

（ＨＢＷ）

１ １Ｃｒ１３ ９８０～１０４０油 ６６０～７７０空 ４４０ ６２０ ２０ ６０ ３５ １８７～２２９

２ ２Ｃｒ１３ ９５０～１０２０空、油 ６６０～７７０油、水、空 ４９０ ６６５ １６ ５０ ２７ ２０７～２４１

３ １Ｃｒ１２Ｍｏ ９５０～１０００油 ６５０～７１０空 ５５０ ６８５ １８ ６０ ７８ ２１７～２４８

４ １Ｃｒ１１ＭｏＶ １０００～１０５０空、油 ７００～７５０空 ４９０ ６８５ １６ ５６ ２７ ２１７～２４８

５ １Ｃｒ１２Ｗ１ＭｏＶ １０００～１０５０油 ６８０～７４０空 ５９０ ７３５ １５ ４５ ２７ ２４１～２８５

６ ２Ｃｒ１１ＮｉＭｏＮｂＶＮ ≥１０９０油 ≥６４０空 ７６０ ９３０ １２ ３２ ２０ ２７７～３３１

７ ２Ｃｒ１２ＮｉＭｏ１Ｗ１Ｖ ９８０～１０４０油 ６５０～７５０空 ７６０ ９３０ １２ ３２ １１ ２７７～３１１

表１１６０　２Ｃｒ１２ＭｏＶ的力学性能

牌　　号
组

别

淬火温度

／℃

回火温度

／℃

延伸率为０２％时的
规定非比延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉

强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸

长率

Ａ／％

断面收

缩率

Ｚ／％

冲击吸

收功

ＡＫＶ／Ｊ

不　小　于

试样硬度

（ＨＢＷ）

２Ｃｒ１２ＭｏＶ
Ⅰ １０２０～１０７０油 ≥６５０空 ７００ ９００～１０５０ １３ ３５ ２０ ２７７～３１１

Ⅱ １０２０～１０５０油 ７００～７５０空 ５９０～７３５ ≤９３０ １５ ５０ ２７ ２４１～２８５

"!!
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　　０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ经表１１６１热处理，其力学性能应符合表１１６２的规定。

表１１６１　０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ的热处理制度

牌　　号
热处理

类型

热　处　理　制　度

固 溶 处 理 中 间 处 理 时 效 处 理

０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ

Ⅰ

Ⅱ

Ⅲ

　 １０２５ ～ １０５５℃ 油、空 冷

（≥１４℃／ｍｉｎ冷却到室温）

—

　８１０～８２０℃ ０５ｈ 空 冷 （≥
１４℃／ｍｉｎ冷却到室温）

６４５～６５５℃４ｈ空冷

５６５～５７５℃３ｈ空冷

６００～６１０℃５ｈ空冷

表１１６２　０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ的力学性能

牌　号
类

别

延伸率为０２％时
的规定非比延伸

强度Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％

断面收缩

率Ｚ／％

不 小 于

试样硬度

（ＨＢＷ）

０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ

Ⅰ ５９０～７５５ ≥８９０ １６ ５５ ２６２～３０２

Ⅱ ８９０～９８０ ９５０～１０２０ １６ ５５ ２９３～３２１

Ⅲ ７５５～８９０ ８９０～１０３０ １６ ５５ ２７７～３１１

"!"
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四十五、耐热钢钢板和钢带 （ＧＢ／Ｔ４２３８—２００７）

１牌号和化学成分
表中所列成分除标明范围或最小值外，其余均为最大值。
钢板和钢带的化学成分允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ２２２的规定。

表１１６３　奥氏体型耐热钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ Ｖ 其他

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ０１５ ０７５ ２００ ００４５ ００３０
８００～
１１００

１７００～
１９００

— ０１０ — —

１４ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ ０１５
２００～
３００

２００ ００４５ ００３０
８００～
１０００

１７００～
１９００

— ０１０ — —

１７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９① ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０
８００～
１０５０

１８００～
２０００

— ０１０ — —

１９ ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１０ —
００４～
０１０

０７５ ２００ ００４５ ００３０
８００～
１０５０

１８００～
２０００

— — — —

２９ ０６Ｃｒ２０Ｎｉ１１ — ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０
１０００～
１２００

１９００～
２１００

— — — —

３１ １６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０２０ ０７５ ２００ ００４５ ００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— — — —

３２ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— — — —"!#
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ Ｖ 其他

３４ ２０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０２５ １５０ ２００ ００４５ ００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— — — —

３５ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ００８ １５０ ２００ ００４５ ００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— — — —

３８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

０１０ — —

４９ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

０１０ — —

５５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０
９００～
１２００

１７００～
１９００

— — — Ｔｉ≥５Ｃ

６０ １２Ｃｒ１６Ｎｉ３５ １Ｃｒ１６Ｎｉ３５ ０１５ １５０ ２００ ００４５ ００３０
３３００～
３７００

１４００～
１７００

— — — —

６２ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ① ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ００８ ０７５ ２００ ００４５ ００３０
９００～
１３００

１７００～
１９００

— — —
Ｎｂ：１０Ｃ～
０１０

６６ １６Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ １Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ ０２０
１５０～
２５０

１５０ ００４５ ００３０
１８００～
２１００

２４００～
２７００

— — — —

　　① 为相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整化学成分的牌号。

"!$



书书书

表１１６４　铁素体型耐热钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｎ 其他

７８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０Ｃｒ１３Ａｌ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ １１５０～１４５０ ０６０ — Ａｌ：０１０～０３０

８０ ０２２Ｃｒ１１Ｔｉ① — ００３０ １００ １００ ００４０ ００３０ １０５０～１１７０ ０６０ ００３０ Ｔｉ：６Ｃ～０７５

８１ ０２２Ｃｒ１１ＮｂＴｉ① — ００３０ １００ １００ ００４０ ００２０ １０５０～１１７０ ０６０ ００３０
Ｔｉ＋Ｎｂ：８Ｃ（Ｃ＋
Ｎ）＋００８～０７５

８５ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ０１２ １００ １００ ００４０ ００３０ １６００～１８００ ０７５ — —

９３ １６Ｃｒ２５Ｎ ２Ｃｒ２５Ｎ ０２０ １００ １５０ ００４０ ００３０ ２３００～２７００ ０７５ ０２５ —

　　① 为相对于ＧＢ／Ｔ２０８７８调整化学成分的牌号。

表１１６５　马氏体型耐热钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｎ 其他

９６ １２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ ０１５ ０５０ １００ ００４０ ００３０
１１５０～
１３００

０６０ — — —

９８ １２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３ ０１５ １００ １００ ００４０ ００３０
１１５０～
１３５０

０７５ ０５０ — —

１２４ ２２Ｃｒ１２ＮｉＭｏＷＶ ２Ｃｒ１２ＮｉＭｏＷＶ
０２０～
０２５

０５０
０５０～
１００

００２５ ００２５
１１００～
１２５０

０５０～
１００

０９０～
１２５

— Ｖ：０２０～０３０
Ｗ：０９０～１２５
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表１１６６　沉淀硬化型耐热钢的化学成分

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧 牌 号

化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎｉ Ｃｕ Ａｌ Ｍｏ 其他

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ — ００５０５００５０００４０００３０
１１００
～

１２５０

７５０
～
９５０

１５０
～
２５０

— ０５０

Ｔｉ：０８０～
１４０

（Ｎｂ＋Ｔａ）：
０１０～
０５０

１３７ ０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ００７１００１００００４０００３０
１５００
～

１７５０

３００
～
５００

３００
～
５００

— —
Ｎｂ：０１５
～
０４５

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ００９１００１００００４０００３０
１６００
～

１８００

６５０
～
７７５

—
０７５
～
１５０

— —

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ — ００９１００１００００４０００３０
１４００
～

１６００

６５０
～
７７５

—
０７５
～
１５０

２００
～
３００

—

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ — ００８１００１００００４０００３０
１６００
～

１７５０

６００
～
７５０

— ０４０ —
Ｔｉ：０４０
～
１２０

１４３ ０６Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ０Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ ００８１００２００００４０００３０
１３５０
～

１６００

２４００
～
２７００

— ０３５
１００
～
１５０

Ｔｉ：１９０～
２３５
Ｖ：０１０～
１６０５０
Ｂ：０００１～
００１０
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　　２ 力学性能
经热处理的钢板和钢带的力学性能应符合表１１６７～表１１７１的规定。
钢板和钢带的规定非比例延伸强度和硬度试验、经退火处理的铁素体型耐热钢和马氏体型耐热钢

的弯曲试验，仅当需方要求并在合同中注明时才进行检验。对于几种不同硬度的试验可根据钢板和钢
带的不同尺寸和状态按其中一种方法检验。经退火处理的铁素体型耐热钢和马氏体型耐热钢的钢板和
钢带进行弯曲试验时，其外表面不允许有目视可见的裂纹产生。

用作冷轧原料的钢板和钢带的力学性能仅当需方要求并在合同中注明时方进行检验。
经固溶处理的奥氏体型耐热钢板和钢带的力学性能应符合表１１６７的规定。

表１１６７　经固溶处理的奥氏体型耐热钢的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧 牌 号

拉 伸 试 验 硬度试验

规定非比例延伸

强度Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度Ｒｍ
／ＭＰａ

断后伸长率

Ａ／％
ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

不 小 于 不 大 于

１３ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０
１４ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ １Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ３ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
１７ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ ０Ｃｒ１８Ｎｉ９ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０
１９ ０７Ｃｒ１９Ｎｉ１０ — ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０
２９ ０６Ｃｒ２０Ｎｉ１１ — ２０５ ５１５ ４０ １８３ ８８ —

３１ １６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
３２ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ０Ｃｒ２３Ｎｉ１３ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
３４ ２０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
３５ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
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续表

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧 牌 号

拉 伸 试 验 硬度试验

规定非比例延伸

强度Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度Ｒｍ
／ＭＰａ

断后伸长率

Ａ／％
ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

不 小 于 不 大 于

３８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ０Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
４９ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ０Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ ２０５ ５１５ ３５ ２１７ ９５ ２２０
５５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ２０５ ５１５ ４０ ２１７ ９５ ２２０
６０ １２Ｃｒ１６Ｎｉ３５ １Ｃｒ１６Ｎｉ３５ ２０５ ５６０ — ２０１ ９５ ２１０
６２ ０６Ｃｒ１８ＮｉＮｂ ０Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ２０５ ５１５ ４０ ２０１ ９２ ２１０
６６ １６Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２① １Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ — ５４０ ３５ — — —

　　①１６Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２钢板厚度大于２５ｍｍ时，力学性能仅供参考。

　　经退火处理的铁素体型耐热钢板和钢带的力学性能应符合表１１６８的规定。

表１１６８　经退火处理的铁素体型耐热钢的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

拉　伸　试　验 硬 度 试 验 弯 曲 试 验

规定非比例延伸

强度Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％
ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

不　小　于 不 大 于

弯曲

角度

ｄ—弯心直径

ａ—钢板厚度

７８ ０６Ｃｒ１３Ａｌ ０６Ｃｒ１３Ａｌ １７０ ４１５ ２０ １７９ ８８ ２００ １８０° ｄ＝２ａ
８０ ０２２Ｃｒ１１Ｔｉ — ２７５ ４１５ ２０ １９７ ９２ ２００ １８０° ｄ＝２ａ
８１ ０２２Ｃｒ１１ＮｂＴｉ — ２７５ ４１５ ２０ １９７ ９２ ２００ １８０° ｄ＝２ａ
８５ １０Ｃｒ１７ １Ｃｒ１７ ２０５ ４５０ ２２ １８３ ８９ ２００ １８０° ｄ＝２ａ
９３ １６Ｃｒ２５Ｎ ２Ｃｒ２５Ｎ ２７５ ５１０ ２０ ２０１ ９５ ２１０ １３５° —

　　经退火处理的马氏体型耐热钢板和钢带的力学性能应符合表１１６９的规定。
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表１１６９　经退火处理的马氏体型耐热钢的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新 牌 号 旧 牌 号

拉　伸　试　验 硬 度 试 验 弯 曲 试 验

规定非比例延伸

强度Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％
ＨＢＷ ＨＲＢ ＨＶ

不　小　于 不 大 于

弯曲

角度

ｄ—弯心直径

ａ—钢板厚度

９６ １２Ｃｒ１２ １Ｃｒ１２ ２０５ ４８５ ２５ ２１７ ８８ ２１０ １８０° ｄ＝２ａ
９８ １２Ｃｒ１３ １Ｃｒ１３ — ６９０ １５ ２１７ ９６ ２１０ — —
１２４ ２２Ｃｒ１２ＮｉＭｏＷＶ ２Ｃｒ１２ＮｉＭｏＷＶ ２７５ ５１０ ２０ ２００ ９５ ２１０ — ａ≥３ｍｍ，ｄ＝ａ

　　经固溶处理的沉淀硬化型耐热钢板及钢带的力学性能应符合表１１７０的规定。按需方指定的沉淀硬化热处
理后的试样的力学性能应符合表１１７１的规定。

表１１７０　经固溶处理的沉淀硬化型耐热钢试样的力学性能

ＧＢ／Ｔ
２０８７８
中序号

新　牌　号 旧　牌　号
钢材厚度

／ｍｍ

规定非比例延伸

强度Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长

率Ａ／％

硬 度 值

ＨＲＣ ＨＢＷ

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ — ≥０３０～≤１００ ≤１１０５ ≤１２０５ ≥３ ≤３６ ≤３３１
１３７ ０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ０Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ ≥０４～＜１００ ≤１１０５ ≤１２５５ ≥３ ≤３８ ≤３６３

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ
≥０１～＜０３

≥０３～≤１００
≤４５０

≤３８０
≤１０３５

≤１０３５

—

≥２０

—

≤９２②
—
—

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ — ≥０１０～≤１００ ≤４５０ ≤１０３５ ≥２５ ≤１００② —

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ —
≥０１０～＜０８０
≥０８０～＜１５０
≥１５０～≤１００

≤５１５
≤５１５
≤５１５

≤８２５
≤８２５
≤８２５

≥３
≥４
≥５

≤３２
≤３２
≤３２

—
—
—

１４３ ０６Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ① ０Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ
≥２ — ≥７２５ ≥２５ ≤９１② ≤１９２

≥２ ≥５９０ ≥９００ ≥１５ ≤１０１② ≤２４８
　　① 为时效处理后的力学性能。

② 为ＨＲＢ硬度值。
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表１１７１　经沉淀硬化处理的耐热钢试样的力学性能

ＧＢ／Ｔ

２０８７８
中序号

牌　　号
钢材厚度

／ｍｍ

处理温度

／℃

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后①

伸长率Ａ／％

不　小　于

硬度值

ＨＲＣ ＨＢＷ

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ

≥０１０～＜０７５

≥０７５～＜１５０

≥１５０～≤１６

５１０±１０
或

４８０±６

１４１０

１４１０

１４１０

１５２５

１５２５

１５２５

—

３

４

≥４４

≥４４

≥４４

—

—

—

１３７ ０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ

≥０１～＜５０

≥０５～＜１６

≥１６～≤１００

４８２±１０

１１７０

１１７０

１１７０

１３１０

１３１０

１３１０

５

８

１０

４０～４８

４０～４８

４０～４８

—

３８８～４７７

３８８～４７７

≥０１～＜５０

≥５０～＜１６

≥１６～≤１００

４９６±１０

１０７０

１０７０

１０７０

１１７０

１１７０

１１７０

５

８

１０

３８～４６

３８～４７

３８～４７

—

３７５～４７７

３７５～４７７

≥０１～＜５０

≥５０～＜１６

≥１６～≤１００

５５２±１０

１０００

１０００

１０００

１０７０

１０７０

１０７０

５

８

１２

３５～４３

３３～４２

３３～４２

—

３２１～４１５

３２１～４１５

≥０１～＜５０

≥５０～＜１６

≥１６～≤１００

５７９±１０

８６０

８６０

８６０

１０００

１０００

１０００

５

９

１３

３１～４０

２９～３８

２９～３８

—

２９３～３７５

２９３～３７５

≥０１～＜５０

≥５０～＜１６

≥１６～≤１００

５９３±１０

７９０

７９０

７９０

９６５

９６５

９６５

５

１０

１４

３１～４０

２９～３８

２９～３８

—

２９３～３７５

２９３～３７５
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续表

ＧＢ／Ｔ

２０８７８
中序号

牌　　号
钢材厚度

／ｍｍ

处理温度

／℃

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后①

伸长率Ａ／％

不　小　于

硬度值

ＨＲＣ ＨＢＷ

１３７ ０５Ｃｒ１７Ｎｉ４Ｃｕ４Ｎｂ

≥０１～＜５０

≥５０～＜１６

≥１６～≤１００

６２１±１０

７２５

７２５

７２５

９３０

９３０

９３０

８

１０

１６

２８～３８

２６～３６

２６～３６

—

２６９～３５２

２６９～３５２

≥０１～＜５０

≥５０～＜１６

≥１６～≤１００

７６０±１０

６２１±１０

５１５

５１５

５１５

７９０

７９０

７９０

９

１１

１８

２６～３６

２４～３４

２４～３４

２５５～３３１

２４８～３２１

２４８～３２１

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ

≥００５～＜０３０

≥０３０～＜５０

≥５０～≤１６

７６０±１５

１５±３

５６６±６

１０３５

１０３５

９６５

１２４０

１２４０

１１７０

３

５

７

≥３８

≥３８

≥３８

—

—

≥３５２
≥００５～＜０３０

≥０３０～＜５０

≥５０～≤１６

９５４±８

－７３±６

５１０±６

１３１０

１３１０

１２４０

１４５０

１４５０

１３８０

１

３

６

≥４４

≥４４

≥４３

—

—

≥４０１

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ

≥００５～＜０３０

≥０３０～＜５０

≥５０～≤１６

７６０±１５

１５±３

５６６±１０

１１７０

１１７０

１１７０

１３１０

１３１０

１３１０

３

５

４

≥４０

≥４０

≥４０

—

—

≥３７５

≥００５～＜０３０

≥０３０～＜５０

≥５０～≤１６

９５４±８

－７３±６

５１０±６

１３８０

１３８０

１３８０

１５５０

１５５０

１５５０

２

４

４

≥４６

≥４６

≥４５

—

—

≥４２９
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续表

ＧＢ／Ｔ

２０８７８
中序号

牌　　号
钢材厚度

／ｍｍ

处理温度

／℃

规定非比例延伸

强度Ｒｐ０２／ＭＰａ

抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后①

伸长率Ａ／％
不　小　于

硬度值

ＨＲＣ ＨＢＷ

１４２ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ７ＡｌＴｉ

≥０１０～＜０８０
≥０８０～＜１５０
≥１５０～≤１６

５１０±８
１１７０
１１７０
１１７０

１３１０
１３１０
１３１０

３
４
５

≥３９
≥３９
≥３９

—
—
—

≥０１０～＜０７５
≥０７５～＜１５０
≥１５０～≤１６

５３８±８
１１０５
１１０５
１１０５

１２４０
１２４０
１２４０

３
４
５

≥３７
≥３７
≥３７

—
—
—

≥０１０～＜０７５
≥０７５～＜１５０
≥１５０～≤１６

５６６±８
１０３５
１０３５
１０３５

１１７０
１１７０
１１７０

３
４
５

≥３５
≥３５
≥３５

—
—
—

１４３ ０６Ｃｒ１５Ｎｉ２５Ｔｉ２ＭｏＡｌＶＢ ≥２０～＜８０ ７００～７６０ ５９０ ９００ １５ ≥１０１ ≥２４８
　　① 适用于沿宽度方向的试验。垂直于轧制方向且平行于钢板表面。

注：表中所列为推荐性热处理温度。供方应向需方提供推荐性热处理制度。

经固溶处理的沉淀硬化型钢的弯曲试验应符合表１１７２要求。

表１１７２　经固溶处理的沉淀硬化型耐热钢的弯曲试验

ＧＢ／Ｔ２０８７８
中序号

新　牌　号 旧 牌 号
厚　度
／ｍｍ

冷弯１８０°
ｄ—弯心直径
ａ—钢板厚度

１３５ ０２２Ｃｒ１２Ｎｉ９Ｃｕ２ＮｂＴｉ ≥２０～≤５０ ｄ＝６ａ

１３８ ０７Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ０Ｃｒ１７Ｎｉ７Ａｌ ≥２０～＜５０
≥５０～≤７０

ｄ＝ａ
ｄ＝３ａ

１３９ ０７Ｃｒ１５Ｎｉ７Ｍｏ２Ａｌ ≥２０～＜５０
≥５０～≤７０

ｄ＝ａ
ｄ＝３ａ
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四十六、锅炉用钢板 （ＧＢ７１３—１９９７）

１牌号和化学成分

表１１７３　牌号和化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｖ Ｎｂ Ｍｏ Ｃｒ Ｎｉ
Ｐ Ｓ
不大于

ＡｌＳ

２０ｇ ≤０２０
０１５～
０３０

０５０～
０９０

００３５ ００３５

２２Ｍｎｇ ≤０３０
０１５～
０４０

０９０～
１５０

００２５ ００２５

１５ＣｒＭｏｇ
０１２～
０１８

０１５～
０４０

０４０～
０７０

０４５～
０６０

０８０～
１２０

００３０ ００３０

１６Ｍｎｇ ≤０２０
０２０～
０５５

１２０～
１６０

００３５ ００３０

１９Ｍｎｇ
０１５～
０２２

０３０～
０６０

１００～
１６０

００３０ ００２５ ≥００２０

１３ＭｎＮｉＣｒＭｏＮｂｇ ≤０１５
０１０～
０５０

１００～
１６０

０００５～
００２０

０２０～
０４０

０２０～
０４０

０６０～
１００

００２５ ００２５

１２Ｃｒ１ＭｏＶｇ
００８～
０１５

０１７～
０３７

０４０～
０７０

０１５～
０３０

０２５～
０３５

０９０～
１２０

００３０ ００３０

　　注：１２０ｇ钢板在满足性能要求的情况下，锰含量的下限可为０４０％；对厚度大于２５ｍｍ的钢板，碳含量最大可到０２２％。
２为改善钢板的性能，钢中允许添加微量合金元素，元素含量填写在质量保证书中。１６Ｍｎｇ的锰含量最大允许到１７０％。
３钢中残余元素Ｃｒ、Ｎｉ、Ｃｕ含量各不大于０３０％，Ｍｏ不大于０１０％，Ｖ不大于００１０％，Ｃｒ、Ｎｉ、Ｃｕ、Ｍｏ、Ｖ总含量不大于

０７０％。供方如能保证可不进行分析。
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　　２力学性能
当２２Ｍｎｇ、１５ＣｒＭｏｇ、１３ＭｎＮｉＣｒＭｏＮｂｇ、１２Ｃｒ１ＭｏＶｇ钢板不经热处理交货时，试样必须按正火

加回火处理，性能应符合表１１７８的规定。
根据需方要求，经供需双方协商，对厚度大于２０ｍｍ的钢板可进行高温拉伸试验，试验温度在合

同中注明，高温规定残余伸长应力 （σγ０２）的最小值应符合表１１７５的规定。

表１１７４　力学性能

牌　号
钢板厚度

／ｍｍ
抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

屈服点

σｓ／ＭＰａ
伸长率

δ５／％
常温冲击功

ＡＫＶ（横向）／Ｊ
时效冲击功ａＫＵ
／（Ｊ／ｃｍ）（横向）

不　小　于

弯曲１８０°
ｄ—弯心直径
ａ—钢板厚度

２０ｇ

６～≤１６
＞１６～≤２５
＞２５～≤３６
＞３６～≤６０
＞６０～≤１００
＞１００～≤１５０

４００～５３０
４００～５２０
４００～５２０
４００～５２０
３９０～５１０
３８０～５００

２４５
２３５
２２５
２２５
２０５
１８５

２６
２５
２４
２３
２２
２２

２７ ２９

ｄ＝１５ａ
ｄ＝１５ａ
ｄ＝１５ａ
ｄ＝２ａ
ｄ＝２５ａ
ｄ＝２５ａ

２２Ｍｎｇ ＞２５ ５１５～６５５ ２７５ １９ ２７ ｄ＝４ａ

１５ＣｒＭｏｇ
≤６０

＞６０～≤１００
４５０～５９０

２９５
２７５

１９
１８

３１ ｄ＝３ａ

１６Ｍｎｇ

６～≤１６
＞１６～≤２５
＞２５～≤３６
＞３６～≤６０
＞６０～≤１００
＞１００～≤１５０

５１０～６５５
４９０～６３５
４７０～６２０
４７０～６２０
４４０～５９０
４４０～５９０

３４５
３２５
３０５
２８５
２６５
２４５

２１
１９
１９
１９
１８
１８

２７ ２９

ｄ＝２ａ
ｄ＝３ａ
ｄ＝３ａ
ｄ＝３ａ
ｄ＝３ａ
ｄ＝３ａ
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续表

牌　号
钢板厚度

／ｍｍ
抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

屈服点

σｓ／ＭＰａ
伸长率

δ５／％
常温冲击功

ＡＫＶ（横向）／Ｊ
时效冲击功ａＫＵ
／（Ｊ／ｃｍ）（横向）

不　小　于

弯曲１８０°
ｄ—弯心直径
ａ—钢板厚度

１９Ｍｎｇ

６～≤１６

＞１６～≤４０

＞４０～≤６０

＞６０～≤１００

＞１００～≤１５０

５１０～６５０
５１０～６５０
５１０～６５０
４９０～６３０
４８０～６３０

３５５
３４５
３３５
３１５
２９５

２０ ３１ ｄ＝３ａ

１３ＭｎＮｉＣｒＭｏＮｂｇ
≤１００

＞１００～≤１２０

＞１２０～≤１５０
５７０～７４０

３９０
３８０
３７５

１８ ３１ ｄ＝３ａ

１２Ｃｒ１ＭｏＶｇ
６～≤１６

＞１６～≤１００
≥４４０

≥４３０
２４５
２３５

１９ ３１ ｄ＝３ａ

　　注：１２２Ｍｎｇ采用定标距Ｌ０＝５０ｍｍ，ｄ０＝１２５ｍｍ。

２２２Ｍｎｇ、１９Ｍｎｇ、１３ＭｎＮｉＣｒＭｏＮｂｇ为上屈服点。

３１９Ｍｎｇ、１３ＭｎＮｉＣｒＭｏＮｂｇ冲击功的试验温度为０℃。
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表１１７５　高温拉伸试验

牌　号
钢板厚度

／ｍｍ

试验温度／℃

２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０

高温规定残余伸长应力（σγ０２）／ＭＰａ，不小于

２０ｇ

２１～２５

＞２５～３６

＞３６～６０

＞６０～１００

＞１００～１５０

１８５
１７５
１６５
１６０
１５０

１６５
１６０
１５０
１４５
１３５

１５０
１４５
１３５
１３０
１２０

１３５
１３０
１２５
１２０
１１０

１３０
１２５
１２０
１１５
１０５

１２５
１２０
１１５
１０５
９５

２２Ｍｎｇ ＞２０ ２３５ ２２５ ２２０ ２１５

１５ＣｒＭｏｇ
＞２０～６０

＞６０～１００
２４０
２２０

２２５
２１０

２１０
１９５

２００
１８５

１９０
１７５

１８０
１６５

１６Ｍｎｇ

＞２０～２５

＞２５～３５

＞３５～５０

＞５０～１００

＞１００～１５０

２５５
２４０
２２５
２１０
１９５

２３５
２２０
２１０
２００
１８０

２１５
２００
１９０
１８０
１６５

２００
１９０
１８０
１７０
１５５

１９０
１８０
１７０
１６０
１４５

１８０
１７０
１６５
１５５
１３５

１９Ｍｎｇ
＞２０～６０

＞６０～１００

＞１００～１５０

２６５
２５０
２３５

２４５
２３０
２１５

２２５
２１０
１９５

２０５
１９０
１７５

１７５
１６５
１５５

１５５
１４５
１３５

１３ＭｎＮｉＣｒＭｏＮｂｇ
＞３０～１００

＞１００～１５０
３５５
３５０

３５０
３４５

３４５
３３５

３３５
３２５

３０５
３００

１２Ｃｒ１ＭｏＶｇ 供需双方协商
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四十七、高压锅炉用无缝钢管 （ＧＢ５３１０—１９９５）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表１１７６的规定，钢管按熔炼成分验收。成品钢管的化

学成分允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ２２２的规定。

表１１７６　牌号和化学成分

钢类
序

号
牌　号

化 学 成 分／％

Ｃ Ｍｎ Ｓｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｖ Ｔｉ Ｂ Ｗ Ｎｉ Ａｌ Ｎｂ Ｎ
Ｓ Ｐ

不大于

优质

碳素

结构

钢

１２０Ｇ
０１７～
０２４

０３５～
０６５

０１７～
０３７

— — — — — — — — — — ００３０００３０

２２０ＭｎＧ
０１７～
０２４

０７０～
１００

０１７～
０３７

— — — — — — — — — — ００３０００３０

３２５ＭｎＧ
０２２～
０３０

０７０～
１００

０１７～
０３７

— — — — — — — — — — ００３０００３０

合金

结构

钢

４１５ＭｏＧ
０１２～
０２０

０４０～
０８０

０１７～
０３７

—
０２５～
０３５

— — — — — — — — ００３０００３０

５２０ＭｏＧ
０１５～
０２５

０４０～
０８０

０１７～
０３７

—
０４４～
０６５

— — — — — — — — ００３０００３０

６１２ＣｒＭｏＧ
００８～
０１５

０４０～
０７０

０１７～
０３７

０４０～
０７０

０４０～
０５５

— — — — — — — — ００３０００３０

７１５ＣｒＭｏＧ
０１２～
０１８

０４０～
０７０

０１７～
０３７

０８０～
１１０

０４０～
０５５

— — — — — — — — ００３０００３０
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续表

钢类
序

号
牌　号

化 学 成 分／％

Ｃ Ｍｎ Ｓｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｖ Ｔｉ Ｂ Ｗ Ｎｉ Ａｌ Ｎｂ Ｎ
Ｓ Ｐ
不大于

合金

结构

钢

８１２Ｃｒ２ＭｏＧ
００８～
０１５

０４０～
０７０ ≤０５０

２００～
２５０

０９０～
１２０

— — — — — — — — ００３０００３０

９１２Ｃｒ１ＭｏＶＧ
００８～
０１５

０４０～
０７０

０１７～
０３７

０９０～
１２０

０２５～
０３５

０１５～
０３０

— — — — — — — ００３０００３０

１０１２Ｃｒ２ＭｏＷＶＴｉＢ
００８
～
０１５

０４５
～
０６５

０４５
～
０７５

１６０
～
２１０

０５０
～
０６５

０２８
～
０４２

００８
～
０１８

０００２
～

０００８

０３０
～
０５５

— — — — ００３０００３０

１１１２Ｃｒ３ＭｏＶＳｉＴｉＢ
００９
～
０１５

０５０
～
０８０

０６０
～
０９０

２５０
～
３００

１００
～
１２０

０２５
～
０３５

０２２
～
０３８

０００５
～

００１１
— — — — — ００３０００３０

１２１０Ｃｒ９Ｍｏ１ＶＮｂ
００８
～
０１２

０３０
～
０６０

０２０
～
０５０

８００
～
９５０

０８５
～
１０５

０１８
～
０２５

— — — ≤０４０≤００４０
００６
～
０１０

００３０
～

００７０
００１０００２０

不锈

耐热

钢

１３１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≤０１５≤２００≤１００
１７００
～

１９００
— — — — —

８００
～

１０００
— — — ００３０００３５

１４１Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ
００４
～
０１０

≤２００≤１００
１７００
～

２０００
— — — — —

９００
～

１３００
—

Ｎｂ＋
Ｔａ：
≥８Ｃ
～
１００

— ００３０００３０

　　注：１２０Ｇ、２０ＭｎＧ、２５ＭｎＧ的残余元素含量要求：Ｃｕ≤０２０％、Ｃｒ≤０２５％、Ｎｉ≤０２５％、Ｖ≤００８％、Ｍｏ≤０１５％。其余钢号

Ｃｕ≤０２０％、Ｃｒ≤０３０％、Ｎｉ≤０３０％。

２２０Ｇ钢中酸溶铝不大于００１０％，暂不作交货依据，但应填入质量证明书中。

３用氧气转炉加炉外精炼制造的钢，氮含量不大于０００８％。
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２力学性能
钢管按表１１７７规定的热处理制度进行热处理后交货。

表１１７７　钢管的热处理制度

序号 牌　号 热　处　理　制　度

１ ２０Ｇ 　９００～９３０℃正火，热轧管的终轧温度不小于９００℃时，可以代替正火

２ ２０ＭｎＧ２５ＭｎＧ 　９００～９３０℃正火，热轧管的终轧温度不小于９００℃时，可以代替正火

３ １５ＭｏＧ①２０ＭｏＧ① 　９１０～９４０℃正火

４ １２ＣｒＭｏＧ① 　９００～９３０℃正火。６７０～７２０℃回火，保温时间：周期式炉大于２ｈ。连续炉大于１ｈ

５ １５ＣｒＭｏＧ① 　９３０～９６０℃正火。６８０～７２０℃回火，保温时间：周期炉大于２ｈ。连续炉大于１ｈ

６ １２Ｃｒ２ＭｏＧ① 　９００～９６０℃正火，７００～７５０℃回火。也可进行加热至９００～９６０℃，炉冷至７００℃，保温１ｈ以上，空冷

７ １２Ｃｒ１ＭｏＶＧ①
　９８０～１０２０℃正火，保温时间按壁厚每毫米１ｍｉｎ计，但不少于２０ｍｉｎ。７２０～７６０℃回火，保温时间：周期
式炉大于２ｈ，连续炉大于１ｈ，当壁厚大于３０ｍｍ～４０ｍｍ应进行强制冷却；当壁厚大于４０ｍｍ，应进行调质
处理，淬火温度９５０～９９０℃，回火温度７２０～７６０℃，保温时间：周期式炉大于２ｈ

８ １２Ｃｒ２ＭｏＷＶＴｉＢ
　１０００～１０３５℃正火，保温时间按壁厚每毫米１５ｍｉｎ计，但不少于２０ｍｉｎ。７６０～７９０℃回火，保温时间：
周期式炉大于２ｈ，连续炉大于１ｈ

９ １２Ｃｒ３ＭｏＶＳｉＴｉＢ
　１０４０～１０９０℃正火，保温时间按壁厚每毫米１５ｍｉｎ计，但不少于２０ｍｉｎ，７２０～７７０℃回火，保温时间：周
期式炉大于２ｈ，连续炉大于１ｈ

１０ １０Ｃｒ９Ｍｏ１ＶＮｂ
　１０４０～１０６０℃正火，保温时间按壁厚每毫米１５ｍｉｎ计，但不少于２０ｍｉｎ。７７０～７９０℃回火，保温时间：
周期炉大于２ｈ，连续炉大于１ｈ

１１ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ 　固溶处理：固溶温度≥１０４０℃

１２ １Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ 　固溶处理：热轧（挤、扩）管，固溶温度≥１０５０℃，冷拔（轧）管固溶温度≥１０９５℃

　　① 当热轧１５ＭｏＧ、２０ＭｏＧ、１２ＣｒＭｏＧ、１５ＣｒＭｏＧ、１２Ｃｒ２ＭｏＧ、１２Ｃｒ１ＭｏＶＧ钢管的终轧温度符合本表规定的正火温度时，可以
热轧代替正火。
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交货状态钢管的力学性能应符合表１１７８的规定。
外径大于和等于７６ｍｍ，且壁厚大于和等于１４ｍｍ的钢管应做纵向冲击试验。
外径大于和等于２１９ｍｍ，且壁厚大于和等于２５ｍｍ的钢管，可做横向力学性能试验代替纵向力学

性能试验。
一组三个冲击试样中允许一个试样的冲击功比表１１７８规定的最小值低３０％，但三个试样的算术

平均值不小于表１１７８中的规定值。

表１１７８　力学性能

序

号
钢类 牌　号

抗拉强度

／ＭＰａ

纵向力学性能 横向力学性能

屈服点

／ＭＰａ

伸长率δ５
／％

冲击功

ＡＫＶ／Ｊ

抗拉强度

／ＭＰａ

屈服点

／ＭＰａ

伸长率δ５
／％

冲击功

ＡＫＶ／Ｊ
不　小　于 不　小　于

１

２

３

优质

碳素

结构

钢

２０Ｇ ４１０～５５０ ２４５ ２４ ３５ ４００ ２１５ ２２ ２７

２０ＭｎＧ ≥４１５ ２４０ ２２ ３５ — — — ２７

２５ＭｎＧ ≥４８５ ２７５ ２０ ３５ — — — ２７

４

５

６

７

８

９

合金

结构

钢

１５ＭｏＧ ４５０～６００ ２７０ ２２ ３５ — — ２０ ２７

２０ＭｏＧ ≥４１５ ２２０ ２２ ３５ — — — ２７

１２ＣｒＭｏＧ ４１０～５６０ ２０５ ２１ ３５ — — — ２７

１５ＣｒＭｏＧ ４４０～６４０ ２３５ ２１ ３５ ４４０ ２２５ ２０ ２７

１２Ｃｒ２ＭｏＧ① ４５０～６００ ２８０ ２０ ３５ — — １８ ２７

１２Ｃｒ１ＭｏＶＧ ４７０～６４０ ２５５ ２１ ３５ ４４０ ２５５ １９ ２７
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续表

序

号
钢类 牌　号

抗拉强度

／ＭＰａ

纵向力学性能 横向力学性能

屈服点

／ＭＰａ

伸长率δ５
／％

冲击功

ＡＫＶ／Ｊ

抗拉强度

／ＭＰａ

屈服点

／ＭＰａ

伸长率δ５
／％

冲击功

ＡＫＶ／Ｊ
不　小　于 不　小　于

１０

１１

１２

合金

结构

钢

１２Ｃｒ２ＭｏＷＶＴｉＢ ５４０～７３５ ３４５ １８ ３５ — — — ２７

１２Ｃｒ３ＭｏＶＳｉＴｉＢ ６１０～８０５ ４４０ １６ ３５ — — — ２７

１０Ｃｒ９Ｍｏ１ＶＮｂ ≥５８５ ４１５ ２０ ３５ — — — ２７

１３

１４

不锈

耐热

钢

１Ｃｒ１８Ｎｉ９ ≥５２０ ２０５ ３５ — — — — —

１Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ ≥５２０ ２０５ ３５ — — — — —

　　① 用１２Ｃｒ２ＭｏＧ钢制造的钢管，当壁厚不大于３ｍｍ，且外径不大于３０ｍｍ或当壁厚大于１６～４０ｍｍ时，屈服点允许降低１０ＭＰａ；

当壁厚大于４０ｍｍ时，屈服点允许降低２０ＭＰａ。

成品钢管的高温非比例伸长应力最小值和１０００００ｈ的持久强度推荐数据见表１１７９和表１１８０。

表１１７９　高温非比例伸长应力最小值 单位：ＭＰａ

序号 牌　号
温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０ ６００

１ ２０Ｇ — — ２１５ １９６ １７７ １５７ １３７ ９８ ４９ — —

２ ２０ＭｎＧ ２１９ ２１４ ２０８ １９７ １８３ １７５ １６８ １５６ １５１ — —

３ ２５ＭｎＧ ２５２ ２４５ ２３７ ２２６ ２１０ ２０１ １９２ １７９ １７２ — —

４ １５ＭｏＧ — — ２２５ ２０５ １８０ １７７ １６０ １５５ １５０ — —
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续表

序号 牌　号
温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０ ６００

５ ２０ＭｏＧ ２０７ １９９ ２０２ １８７ １８２ １７７ １６９ １６８ １５０ — —

６ １５ＣｒＭｏＧ — — ２６９ ２５６ ２４２ ２２８ ２１６ ２８５ １９８ — —

７ １２Ｃｒ２ＭｏＧ １９１ １８７ １８５ １８５ １８５ １８５ １８５ １８２ １７３ １５９ —

８ １２Ｃｒ１ＭｏＶＧ — — — — ２３０ ２２５ ２１９ ２１１ ２０１ １８７ —

９ １２Ｃｒ２ＭｏＷＶＴｉＢ — — — — ３６８ ３５７ ３５２ ３４３ ３２８ ３０５ ２７４

１０ １２Ｃｒ３ＭｏＶＳｉＴｉＢ — — — — ４０３ ３９７ ３９８ ３７９ ３６４ ３４２ —

１１ １０Ｃｒ９Ｍｏ１ＶＮｂ — — ３８０ ３７０ ３６０ ３５０ ３４０ ３２５ ３００ ２６０ ２００

１２ １Ｃｒ１８Ｎｉ９ １７１ １５５ １４４ １３６ １２８ １２４ １１９ １１５ １１１ １０６ —

１３ １Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ ２３９ ２２７ ２１６ ２０７ ２００ １９５ １９１ １９０ １８９ １８８ —

表１１８０　１０００００ｈ的持久强度推荐数据 单位：ＭＰａ

试验温度／℃

　牌　号
４００ ４１０ ４２０ ４３０ ４４０ ４５０ ４６０ ４７０ ４８０ ４９０ ５００ ５１０ ５２０ ５３０ ５４０ ５５０ ５６０ ５７０

２０Ｇ １２８ １１６ １０４ ９３ ８３ ７４ ６５ ５８ ５１ ４５ ３９

２０ＭｎＧ
２５ＭｎＧ

１１０
１２０

１００
１０３

８７
８８

７５
７５

６４
６４

５５
５５

４６
４６

３９
３９

３１
３１

１５ＭｏＧ
２０ＭｏＧ

２４５ ２０９ １７４ １４３
１４５

１１７
１２４

９３
１０５

７４
８５

５９
７１

４７
５９

３８
５０

３１
４０
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书书书

续表

试验温度／℃

　牌　号
５８０ ５９０ ６００ ６１０ ６２０ ６３０ ６４０ ６５０ ６６０ ６７０ ６８０ ６９０ ７００ ７１０ ７２０ ７３０ ７４０ ７５０

１５ＣｒＭｏＧ
１２Ｃｒ２ＭｏＧ

１６８ １４５
１２４

１２４
１１２

１０６
１０２

９１
９１

７５
８３

６１
７２ ６４ ５６

１２Ｃｒ１ＭｏＶＧ
１２Ｃｒ２ＭｏＷＶＴｉＢ

１８４ １６９ １５３ １３８ １２４
１７６

１１０
１６２

９８
１４７

８５
１３２

１２Ｃｒ３ＭｏＶＳｉＴｉＢ
１０Ｃｒ９Ｍｏ１ＶＮｂ

１４８ １３５ １２２ １１０

１Ｃｒ１８Ｎｉ９
１Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ

２０Ｇ

２０ＭｎＧ
２５ＭｎＧ
１５ＭｏＧ
２０ＭｏＧ
１５ＣｒＭｏＧ
１２Ｃｒ２ＭｏＧ
１２Ｃｒ１ＭｏＶＧ
１２Ｃｒ２ＭｏＷＶＴｉＢ

７５
１１８

６４
１０５

６６
８２ ８０ ６９ ５９ ５８

１２Ｃｒ３ＭｏＶＳｉＴｉＢ
１０Ｃｒ９Ｍｏ１ＶＮｂ

９８ ８８
１１２

７８
８８

６９
８９

６１
７４

５４
６３

４７
５３ ４４

１Ｃｒ１８Ｎｉ９１Ｃｒ１
１Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ

９５
１３２

８８
１２１

８１
１１０

７４
１００

６８
９１

６３
８２

５７
７４

５２
６６

４８
６０

４３
５４

４０
４８

３６
４３

３３
３８

３１
３４

２８
３１

２６
２８
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四十八、石油裂化用无缝钢管 （ＧＢ９９４８—２００６）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼成分）应符合表１１８１的规定。

表１１８１　牌号和化学成分

牌　号
化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｍｏ Ｎｉ Ｎｂ
Ｐ Ｓ
不大于

１０
００７～
０１３

０１７～
０３７

０３５～
０６５

— — — — ００３０００２０

２０
０１７～
０２３

０１７～
０３７

０３５～
０６５

— — — — ００３０００２０

１２ＣｒＭｏ
００８～
０１５

０１７～
０３７

０４０～
０７０

０４０～
０７０

０４０～
０５５

— — ００３０００２０

１５ＣｒＭｏ
０１２～
０１８

０１７～
０３７

０４０～
０７０

０８０～
１１０

０４０～
０５５

— — ００３０００２０

１Ｃｒ５Ｍｏ ≤０１５ ≤０５０ ≤０６０
４００～
６００

０４５～
０６０ ≤０６０ — ００３０００２０

１Ｃｒ１９Ｎｉ９
００４～
０１０ ≤１００ ≤２００

１８００～
２０００

— ８００～
１１００

— ００３０００２０

１Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ
００４～
０１０ ≤１００ ≤２００

１７００～
２０００

— ９００～
１３００

８Ｃ～
１００

００３０００２０

　　钢中残余元素含量应符合表１１８２的规定。

表１１８２　各牌号残余元素含量

牌　号

残余元素（质量分数）／％

Ｎｉ Ｃｒ Ｃｕ Ｍｏ Ｖ

不　大　于

１０ ０２５ ０１５ ０２０ — —

２０ ０２５ ０２５ ０２０ ０１５ ００８

其他 ０３０ ０３０ ０２０ — —

用氧气转炉冶炼的钢的氮含量应不大于０００８％。

２力学性能
钢管应按表１１８３规定的热处理制度 （方式）热处理后交货。

"#$



热处理制度 （方式）应填写在质量证明书中。

表１１８３　钢管的热处理制度 （方式）

牌　号 热　处　理　制　度

１０ 　正火①

２０ 　正火①

１２ＣｒＭｏ
　９００～９３０℃正火，６７０～７２０℃回火，保温时间：周期式炉大于２ｈ，连
续炉大于１ｈ

１５ＣｒＭｏ
　９３０～９６０℃正火，６８０～７２０℃回火，保温时间：周期式炉大于２ｈ，连
续炉大于１ｈ

１Ｃｒ５Ｍｏ 　退火

１Ｃｒ１９Ｎｉ９ 　固溶处理：固溶温度≥１０４０℃

１Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ
　固溶处理：热轧（挤压、扩）钢管固溶温度≥１０５０℃，冷拔（轧）钢管固
溶温度≥１０９５℃

　　① 热轧钢管终轧温度符合正火温度时，可以代替正火。

交货状态钢管的室温纵向力学性能应符合表１１８４的规定。
外径不小于７６ｍｍ，且壁厚不小于１４ｍｍ的钢管应做纵向标准

试样Ｖ型缺口冲击试验。冲击试验结果的评定按ＧＢ／Ｔ１７５０５的
规定。

表１１８４　钢管的力学性能

牌　号
抗拉强度

Ｒｍ
／ＭＰａ

下屈服强度ＲｅＬ／ＭＰａ

钢管壁厚／ｍｍ

≤１６ ＞１６～３０ ＞３０

断后伸长

率Ａ／％

冲击功

ＡＫＶ／Ｊ

不　　小　　于

布氏硬

度值

（ＨＢ）

不大于

１０ ３３５～４７５ ２０５ １９５ １８５ ２５ ３５ —

２０ ４１０～５５０ ２４５ ２３５ ２２５ ２４ ３５ —

１２ＣｒＭｏ ４１０～５６０ ２０５ １９５ １８５ ２１ ３５ １５６

１５ＣｒＭｏ ４４０～６４０ ２３５ ２２５ ２１５ ２１ ３５ １７０

１Ｃｒ５Ｍｏ ３９０～５９０ １９５ １８５ １７５ ２２ ３５ １８７

１Ｃｒ１９Ｎｉ９ ≥５２０ ２０５ １９５ １８５ ３５ — —

１Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｎｂ ≥５２０ ２０５ １９５ １８５ ３５ — —
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四十九、一般用途耐热钢和合金铸件 （ＧＢ／Ｔ８４９２—２００２）

本标准适用于一般工程用耐热钢和合金铸件，其包括的牌号代
表了适合在一般工程中不同耐热条件下广泛应用的铸造耐热钢和耐

热合金铸件的种类。

１牌号和化学成分
铸件材料的牌号和化学成分应符合表１１８５的规定。

表１１８５　化学成分

牌　　号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ
Ｐ

≤

Ｓ

≤

ＺＧ３０Ｃｒ７Ｓｉ２ ０２０～０３５ １０～２５ ０５～１０ ００４ ００４

ＺＧ４０Ｃｒ１３Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ ０５～１０ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｃｒ１７Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ ０５～１０ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｃｒ２４Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ ０５～１０ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｃｒ２８Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ ０５～１０ ００４ ００３

ＺＧＣｒ２９Ｓｉ２ １２～１４ １０～２５ ０５～１０ ００４ ００３

ＺＧ２５Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ２ ０１５～０３５ １０～２５ ２ ００４ ００３

ＺＧ２５Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ ０１５～０３５ １０～２５ ２ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｃｒ２２Ｎｉ１０Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ ２ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｃｒ２４Ｎｉ２４Ｓｉ２Ｎｂ ０２５～０５０ １０～２５ ２ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｃｒ２５Ｎｉ１２Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ ２ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ ２ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｃｒ２７Ｎｉ４Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ １５ ００４ ００３

ＺＧ４５Ｃｒ２０Ｃｏ２０Ｎｉ２０Ｍｏ３Ｗ３ ０３５～０６０ １０ ２ ００４ ００３

ＺＧ１０Ｎｉ３１Ｃｒ２０Ｎｂ１ ００５～０１２ １２ １２ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｎｉ３５Ｃｒ１７Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ ２ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｎｉ３５Ｃｒ２６Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ ２ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｎｉ３５Ｃｒ２６Ｓｉ２Ｎｂ１ ０３～０５ １０～２５ ２ ００４ ００３
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续表

牌　　号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ
Ｐ

≤

Ｓ

≤

ＺＧ４０Ｎｉ３８Ｃｒ１９Ｓｉ２ ０３～０５ １０～２５ ２ ００４ ００３

ＺＧ４０Ｎｉ３８Ｃｒ１９Ｓｉ２Ｎｂ１ ０３～０５ １０～２５ ２ ００４ ００３

ＺＮｉＣｒ２８Ｆｅ１７Ｗ５Ｓｉ２Ｃ０４ ０３５～０５５ １０～２５ １５ ００４ ００３

ＺＮｉＣｒ５０Ｎｂ１Ｃ０１ ０１ ０５ ０５ ００２ ００２

ＺＮｉＣｒ１９Ｆｅ１８Ｓｉ１Ｃ０５ ０４～０６ ０５～２０ １５ ００４ ００３

ＺＮｉＦｅ１８Ｃｒ１５Ｓｉ１Ｃ０５ ０３５～０６５ ２ １３ ００４ ００３

ＺＮｉＣｒ２５Ｆｅ２０Ｃｏ１５Ｗ５Ｓｉ１Ｃ０４６ ０４４～０４６ １０～２０ ２ ００４ ００３

ＺＣｏＣｒ２８Ｆｅ１８Ｃ０３ ０５ １ １ ００４ ００３

牌　　号
化　学　成　分／％

Ｃｒ Ｍｏ Ｎｉ 其　他

ＺＧ３０Ｃｒ７Ｓｉ２ ６～８ ０５ ０５

ＺＧ４０Ｃｒ１３Ｓｉ２ １２～１４ ０５ １

ＺＧ４０Ｃｒ１７Ｓｉ２ １６～１９ ０５ １

ＺＧ４０Ｃｒ２４Ｓｉ２ ２３～２６ ０５ １

ＺＧ４０Ｃｒ２８Ｓｉ２ ２７～３０ ０５ １

ＺＧＣｒ２９Ｓｉ２ ２７～３０ ０５ １

ＺＧ２５Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ２ １７～１９ ０５ ８～１０

ＺＧ２５Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ １９～２１ ０５ １３～１５

ＺＧ４０Ｃｒ２２Ｎｉ１０Ｓｉ２ ２１～２３ ０５ ９～１１

ＺＧ４０Ｃｒ２４Ｎｉ２４Ｓｉ２Ｎｂ ２３～２５ ０５ ２３～２５ Ｎｂ１２～１８

ＺＧ４０Ｃｒ２５Ｎｉ１２Ｓｉ２ ２４～２７ ０５ １１～１４

ＺＧ４０Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ ２４～２７ ０５ １９～２２

ＺＧ４０Ｃｒ２７Ｎｉ４Ｓｉ２ ２５～２８ ０５ ３～６

ＺＧ４５Ｃｒ２０Ｃｏ２０Ｎｉ２０Ｍｏ３Ｗ３ １９～２２ ２５～３０ １８～２２
Ｃｏ１８～２２
Ｗ２～３
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续表

牌　　号
化　学　成　分／％

Ｃｒ Ｍｏ Ｎｉ 其　他

ＺＧ１０Ｎｉ３１Ｃｒ２０Ｎｂ１ １９～２３ ０５ ３０～３４ Ｎｂ０８～１５

ＺＧ４０Ｎｉ３５Ｃｒ１７Ｓｉ２ １６～１８ ０５ ３４～３６

ＺＧ４０Ｎｉ３５Ｃｒ２６Ｓｉ２ ２４～２７ ０５ ３３～３６

ＺＧ４０Ｎｉ３５Ｃｒ２６Ｓｉ２Ｎｂ１ ２４～２７ ０５ ３３～３６ Ｎｂ０８～１８

ＺＧ４０Ｎｉ３８Ｃｒ１９Ｓｉ２ １８～２１ ０５ ３６～３９

ＺＧ４０Ｎｉ３８Ｃｒ１９Ｓｉ２Ｎｂ１ １８～２１ ０５ ３６～３９ Ｎｂ１２～１８

ＺＮｉＣｒ２８Ｆｅ１７Ｗ５Ｓｉ２Ｃ０４ ２７～３０ ４７～５０ Ｗ４～６

ＺＮｉＣｒ５０Ｎｂ１Ｃ０１ ４７～５２ ０５ 余量

Ｎ０１６
Ｎ＋Ｃ０２
Ｎｂ１４～１７

ＺＮｉＣｒ１９Ｆｅ１８Ｓｉ１Ｃ０５ １６～２１ ０５ ５０～５５

ＺＮｉＦｅ１８Ｃｒ１５Ｓｉ１Ｃ０５ １３～１９ ６４～６９

ＺＮｉＣｒ２５Ｆｅ２０Ｃｏ１５Ｗ５Ｓｉ１Ｃ０４６ ２４～２６ ３３～３７
Ｗ４～６
Ｃｏ１４～１６

ＺＣｏＣｒ２８Ｆｅ１８Ｃ０３ ２５～３０ ０５ １
Ｃｏ４８～５２
Ｆｅ２０最大值

　　注：表中的单个值表示最大值。

２力学性能
铸件的室温力学性能和最高使用温度按表１１８６规定。

表１１８６　室温力学性能和最高使用温度

牌　　号
σｐ０２／ＭＰａ①

ｍｉｎ

σｂ／ＭＰａ①

ｍｉｎ
δ／％
ｍｉｎ

ＨＢ
最高使用

温度②／℃

ＺＧ３０Ｃｒ７Ｓｉ２ ７５０

ＺＧ４０Ｃｒ１３Ｓｉ２ ３００③ ８５０

ＺＧ４０Ｃｒ１７Ｓｉ２ ３００③ ９００

ＺＧ４０Ｃｒ２４Ｓｉ２ ３００③ １０５０

ＺＧ４０Ｃｒ２８Ｓｉ２ ３２０③ １１００
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续表

牌　　号
σｐ０２／ＭＰａ①

ｍｉｎ

σｂ／ＭＰａ①

ｍｉｎ
δ／％
ｍｉｎ

ＨＢ
最高使用

温度②／℃

ＺＧＣｒ２９Ｓｉ２ ４００③ １１００

ＺＧ２５Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｓｉ２ ２３０ ４５０ １５ ９００

ＺＧ２５Ｃｒ２０Ｎｉ１４Ｓｉ２ ２３０ ４５０ １０ ９００

ＺＧ４０Ｃｒ２２Ｎｉ１０Ｓｉ２ ２３０ ４５０ ８ ９５０

ＺＧ４０Ｃｒ２４Ｎｉ２４Ｓｉ２Ｎｂ ２２０ ４００ ４ １０５０

ＺＧ４０Ｃｒ２５Ｎｉ１２Ｓｉ２ ２２０ ４５０ ６ １０５０

ＺＧ４０Ｃｒ２５Ｎｉ２０Ｓｉ２ ２２０ ４５０ ６ １１００

ＺＧ４５Ｃｒ２７Ｎｉ４Ｓｉ２ ２５０ ４００ ３ ４００④ １１００

ＺＧ４０Ｃｒ２０Ｃｏ２０Ｎｉ２０Ｍｏ３Ｗ３ ３２０ ４００ ６ １１５０

ＺＧ１０Ｎｉ３１Ｃｒ２０Ｎｂ１ １７０ ４４０ ２０ １０００

ＺＧ４０Ｎｉ３５Ｃｒ１７Ｓｉ２ ２２０ ４２０ ６ ９８０

ＺＧ４０Ｎｉ３５Ｃｒ２６Ｓｉ２ ２２０ ４４０ ６ １０５０

ＺＧ４０Ｎｉ３５Ｃｒ２６Ｓｉ２Ｎｂ１ ２２０ ４４０ ４ １０５０

ＺＧ４０Ｎｉ３８Ｃｒ１９Ｓｉ２ ２２０ ４２０ ６ １０５０

ＺＧ４０Ｎｉ３８Ｃｒ１９Ｓｉ２Ｎｂ１ ２２０ ４２０ ４ １１００

ＺＮｉＣｒ２８Ｆｅ１７Ｗ５Ｓｉ２Ｃ０４ ２２０ ４００ ３ １２００

ＺＮｉＣｒ５０Ｎｂ１Ｃ０１ ２３０ ５４０ ８ １０５０

ＺＮｉＣｒ１９Ｆｅ１８Ｓｉ１Ｃ０５ ２２０ ４４０ ５ １１００

ＺＮｉＦｅ１８Ｃｒ１５Ｓｉ１Ｃ０５ ２００ ４００ ３ １１００

ＺＮｉＣｒ２５Ｆｅ２０Ｃｏ１５Ｗ５Ｓｉ１Ｃ０４６ ２７０ ４８０ ５ １２００

ＺＣｏＣｒ２８Ｆｅ１８Ｃ０３ ⑤ ⑤ ⑤ ⑤ １２００

　　①１ＭＰａ＝１Ｎ／ｍｍ２。

② 最高使用温度取决于实际使用条件，所列数据仅供用户参考。这些数据适用于
氧化气氛，实际的合金成分对其也有影响。

③ 退火态最大 ＨＢ硬度值，铸件也可以铸态提供，此时硬度限制就不适用。

④ 最大 ＨＢ值。

⑤ 由供需双方协商确定。
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五十、大型耐热钢铸件 （ＪＢ／Ｔ６４０３—１９９２）

本标准适用于在砂型中铸造的普通工程用耐热钢铸件，不包括
特殊用途的耐热钢铸件。

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表１１８７的规定。

表１１８７　化学成分

牌　　号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ
Ｐ

≤

Ｓ

≤

ＺＧ４０Ｃｒ９Ｓｉ２ ０３５～０５０ ２００～３００ ≤０７０ ００３５ ００３０

ＺＧ３０Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ ０２６～０３６ １６０～２４０ １１０～１３０ ００６０ ００４０

ＺＧ３５Ｃｒ２４Ｎｉ７ＳｉＮ ０３０～０４０ １３０～２００ ０８０～１５０ ００４０ ００３０

ＺＧ２０Ｃｒ２６Ｎｉ５ ≤０２０ ≤２００ ≤１００ ００４０ ００４０

ＺＧ３０Ｃｒ２０Ｎｉ１０ ０２０～０４０ ≤２００ ≤２００ ００４０ ００４０

ＺＧ３５Ｃｒ２６Ｎｉ１２ ０２０～０５０ ≤２００ ≤２００ ００４０ ００４０

ＺＧ３５Ｃｒ２８Ｎｉ１６ ０２０～０５０ ≤２００ ≤２００ ００４０ ００４０

ＺＧ４０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０３５～０４５ ≤１７５ ≤１５０ ００４０ ００４０

ＺＧ４０Ｃｒ３０Ｎｉ２０ ０２０～０６０ ≤２００ ≤２００ ００４０ ００４０

ＺＧ３５Ｎｉ２４Ｃｒ１８Ｓｉ２ ０３０～０４０ １５０～２５０ ≤１５０ ００３５ ００３０

ＺＧ３０Ｎｉ３５Ｃｒ１５ ０２０～０３５ ≤２５０ ≤２００ ００４０ ００４０

ＺＧ４５Ｎｉ３５Ｃｒ２６ ０３５～０５５ ≤２００ ≤２００ ００４０ ００４０

ＺＧ４０Ｃｒ２２Ｎｉ４Ｎ ０３５～０４５ １２０～２００ ≤１００ ００３０ ００３０

ＺＧ３０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ０２０～０３５ ≤２００ ≤２００ ００４０ ００４０

ＺＧ２０Ｃｒ２０Ｍｎ９Ｎｉ２ＳｉＮ ０１８～０２８ １８０～２７０ ８５０～１１０ ００３０ ００３０

ＺＧ０８Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ≤００８ ≤１５０ ０８０～２００ ００４５ ００３０
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续表

牌　　号
化　学　成　分／％

Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ Ｎ Ｔｉ

ＺＧ４０Ｃｒ９Ｓｉ２ ８００～１００ — — — —

ＺＧ３０Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ １７０～２００ — — ０２２～０２８ —

ＺＧ３５Ｃｒ２４Ｎｉ７ＳｉＮ ２３０～２５５ ７００～８５０ — ０２０～０２８ —

ＺＧ２０Ｃｒ２６Ｎｉ５ ２４０～２８０ ４００～６００ ≤０５０ — —

ＺＧ３０Ｃｒ２０Ｎｉ１０ １８０～２３０ ８０～１２０ ≤０５０ — —

ＺＧ３５Ｃｒ２６Ｎｉ１２ ２４０～２８０ １１０～１４０ — — —

ＺＧ３５Ｃｒ２８Ｎｉ１６ ２６０～３００ １４０～１８０ ≤０５０ — —

ＺＧ４０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２３０～２７０ １９０～２２０ ≤０５０ — —

ＺＧ４０Ｃｒ３０Ｎｉ２０ ２８０～３２０ １８０～２２０ ≤０５０ — —

ＺＧ３５Ｎｉ２４Ｃｒ１８Ｓｉ２ １７０～２００ ２３０～２６０ — — —

ＺＧ３０Ｎｉ３５Ｃｒ１５ １３０～１７０ ３３０～３７０ — — —

ＺＧ４５Ｎｉ３５Ｃｒ２６ ２４０～２８０ ３３０～３７０ ≤０５０ — —

ＺＧ４０Ｃｒ２２Ｎｉ４Ｎ ２１０～２４０ ３５０～５００ — ０２３～０３０ —

ＺＧ３０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２４０～２８０ １８０～２２０ ≤０５０ — —

ＺＧ２０Ｃｒ２０Ｍｎ９Ｎｉ２ＳｉＮ １７０～２１０ ２０～３０ — ０２０～０２８ —

ＺＧ０８Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ １６０～１９０ １１０～１３０２００～３００ — ０３０～０７０

２力学性能
铸件的力学性能一般不作为验收项目。当需方要求时，可采用

单铸试块取样试验，其值应符合表１１８８的规定。

表１１８８　力学性能

牌　　号 σｓ（σ０２）／ＭＰａ σｂ／ＭＰａ δ５／％ 热处理状态

ＺＧ４０Ｃｒ９Ｓｉ２ — ５５０ — 　９５０℃退火

ＺＧ３０Ｃｒ１８Ｍｎ１２Ｓｉ２Ｎ — ４９０ ８
　１１００～１１５０℃
油冷、水冷或空冷

ＺＧ３５Ｃｒ２４Ｎｉ７ＳｉＮ （３４０） ５４０ １２ —

ＺＧ２０Ｃｒ２６Ｎｉ５ — ５９０ — —
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续表

牌　　号 σｓ（σ０２）／ＭＰａ σｂ／ＭＰａ δ５／％ 热处理状态

ＺＧ３０Ｃｒ２０Ｎｉ１０ （２３５） ４９０ ２３ —

ＺＧ３５Ｃｒ２６Ｎｉ１２ （２３５） ４９０ ８ —

ＺＧ３５Ｃｒ２８Ｎｉ１６ （２３５） ４９０ ８ —

ＺＧ４０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ （２３５） ４４０ ８ —

ＺＧ４０Ｃｒ３０Ｎｉ２０ （２４５） ４５０ ８ —

ＺＧ３５Ｎｉ２４Ｃｒ１８Ｓｉ２ （１９５） ３９０ ５ —

ＺＧ３０Ｎｉ３５Ｃｒ１５ （１９５） ４４０ １３ —

ＺＧ４５Ｎｉ３５Ｃｒ２６ （２３５） ４４０ ５ —

ＺＧ４０Ｃｒ２２Ｎｉ４Ｎ ４５０ ７３０ １０ 　调质

ＺＧ３０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ２４０ ５１０ ４８ 　调质

ＺＧ２０Ｃｒ２０Ｍｎ９Ｎｉ２ＳｉＮ ４２０ ７９０ ４０ 　调质

ＺＧ０８Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ２１０ ４９０ ３０ 　１１５０℃水淬
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一、不锈钢棒材和型钢 （ＡＳＴＭＡ２７６—０６）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表２１规定。
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书书书

表!"#!化学成分

!"#

编号 !
牌号

化!学!成!分"$

% &’ ( # #) %* ") &+ " 其他

奥 氏 体 型 牌 号

",-./0 ! ,1,., 21,, ,1,3,,1,., 41,, 2,1,#221,2.15#2515 /1,#01, ,14-#,125 %6,105

",-0,, ! ,1,3 21,, ,1,3,,1,., 41,, 471,#2.1,231,#2/1, 31.#51, ! %6,15,
"8-%#,13,

#2,4,, 2,4 ,145 515#015 ,1,/,,1,., 41,, 4/1,#4-1, .15#515 ! ,125 !

#2,4/4 ! ,145 31,#/1, ,1,35,1,.,
.1,#
31,

451,#4-1, 31,#/1, ! ,1,-#,12, !

#2,4/2 ! ,145 31,#-1, ,1,3,,1,3,
215#
315

4/15#241, /1,#4,1, ,15,#215,,1,5#,125 !

#2,2,, 2,2 ,145 015#4,1, ,1,/,,1,., 41,, 401,#471, 31,#/1, ! ,125 !

#2,5,, 2,5
,142#
,125

431,#4515,1,/,,1,., 41,, 4/15#4-1, 41,#410 ! ,1.2#,13, !

#2,74, 9&:47 ,1,/ 31,#/1, ,1,35,1,., 41,, 2,15#2.154415#4.15415,#.1,,,12,#,13,
"8,14,#,1.,
;,14,#,1.,

#24-,, ! ,14, 01,#71, ,1,/,,1,.,
.15#
315

4/1,#4-1, -1,#71, ! ,1,-#,14- !

#247,, 9&:4, ,1,- -1,#4,1, ,1,35,1,., 41,, 471,#2415 515#015 ! ,145#,13, !

#247,3 9&:44 ,1,3 -1,#4,1, ,1,35,1,., 41,, 471,#2415 515#015 ! ,145#,13, !

#23,,, 9&:27 ,1,- 4415#4315,1,/,,1,., 41,, 401,#471, 21.#.10 ! ,12,#,13, !
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续表

!"#

编号 !
牌号

化!学!成!分"$

% &’ ( # #) %* ") &+ " 其他

奥 氏 体 型 牌 号

#,-.// 0&1,2 /3.4 ..3/#.-3//3/-4/3/5/ .3// .634#.73//34/#,34/ ! /3,/#/3-4 !

#,2,// ! /3.4 .83/#.73//3/-4/3/5/ .3// .83/#.73/ ! /384#.3,4/3-/#/36/ %9/384#.3,4

#5/,// 5/, /3.4 ,3// /3/-4/3/5/ .3// .83/#.73/ 23/#./3/ ! /3./ !

#5/,.4 5/,: /3.4 ,3// /3/-4/3/5/
,3//#
53//

.83/#.73/ 23/#./3/ ! /3./ !

#5/-// 5/- /3/2 ,3// /3/-4/3/5/ .3// .23/#,/3/ 23/#..3/ ! ! !

#5/-/5 5/-;$ /3/5/ ,3// /3/-4/3/5/ .3// .23/#,/3/ 23/#.,3/ ! ! !

#5/-4. 5/-" /3/2 ,3// /3/-4/3/5/ .3// .23/#,/3/ 23/#..3/ ! /3./#/3.6 !

#5/-4, 0&1,. /3/2 ,3// /3/-4/3/5/ .3// .23/#,/3/ 23/#./3/ ! /3.6#/35/ !

#5/-45 5/-;" /3/5/ ,3// /3/-4/3/5/ .3// .23/#,/3/ 23/#..3/ ! /3./#/3.6 !

#5/-4- ! /3/5 ,3// /3/-4/3/5/ .3// .23/#,/3/ 23/#..3/ ! /3.6#/35/ !

#5/4// 5/4 /3., ,3// /3/-4/3/5/ .3// .83/#.73/..3/#.53/ ! ! !

#5/2// 5/2 /3/2 ,3// /3/-4/3/5/ .3// .73/#,.3/./3/#.,3/ ! ! !

#5/2.4 ! /3/4#
/3./

/32/ /3/-//3/5/
.3-/#
,3//

,/3/#,,3/./3/#.,3/ ! /3.-#/3,/ %</3/5#/3/2

#5/7// 5/7 /3,/ ,3// /3/-4/3/5/ .3// ,,3/#,-3/.,3/#.43/ ! ! !

#5/7/2 5/7# /3/2 ,3// /3/-4/3/5/ .3// ,,3/#,-3/.,3/#.43/ ! ! !

#5/7-/ 5/7"= /3/2 ,3// /3/-4/3/5/ .3// ,,3/#,-3/.,3/#.63/ ! ! "=./%#.3./

"$%



书书书

续表

!"#

编号 !
牌号

化!学!成!分"$

% &’ ( # #) %* ") &+ " 其他

奥 氏 体 型 牌 号

#,-... ,-. ./01 0/.. ./.21./.,. -/1. 02/.#03/.-4/.#00/. ! ! !

#,-..5 ,-.# ./.5 0/.. ./.21./.,. -/1. 02/.#03/.-4/.#00/. ! ! !

#,-.2. ,-."6 ./.5 0/.. ./.21./.,. -/1. 02/.#03/.-4/.#00/. ! ! "6-.%#-/-.

#,-012 ! ./.0. -/.. ./.,../.-. ./5. -4/1#0./1-7/1#-5/1 3/.#3/1 ./-5#./00 %8./1.#-/..

#,-2.. ,-2 ./01 0/.. ./.21./.,.
-/1.#
,/..

0,/.#03/.-4/.#00/. ! ! !

#,-3.. ,-3 ./.5 0/.. ./.21./.,. -/.. -3/.#-5/.-./.#-2/.0/..#,/.. ! !

#,-3., ,-39$ ./.,. 0/.. ./.21./.,. -/.. -3/.#-5/.-./.#-2/.0/..#,/.. ! !

#,-3,1 ,-3:) ./.5 0/.. ./.21./.,. -/.. -3/.#-5/.-./.#-2/.0/..#,/.. ./-. :)1"%;"##./7.

#,-32. ,-3"6 ./.5 0/.. ./.21./.,. -/.. -3/.#-5/.-./.#-2/.0/..#,/.. ./-. "6-.%#-/-.

#,-31- ,-3" ./.5 0/.. ./.21./.,. -/.. -3/.#-5/.-./.#-2/.0/..#,/.../-.#./-3 !

#,-31, ,-39" ./.,. 0/.. ./.21./.,. -/.. -3/.#-5/.-./.#-,/.0/..#,/.../-.#./-3 !

#,-312 ! ./., 0/.. ./.21./.,. -/.. -3/.#-5/.-./.#-,/.0/..#,/.../-3#./,. !

#,-7.. ,-7 ./.5 0/.. ./.21./.,. -/.. -5/.#0./.--/.#-1/. ,/.#2/. ./-. !

#,-701 ! ./.,. 0/.. ./.21./.,. -/.. -5/.#0./.-,/1#-7/1 2/.#1/. ./0. !

#,-703 ! ./.,. 0/.. ./.21./.,. -/.. -7/.#0./.-2/1#-7/1 2/.#1/. ./-.#./0. !

#,-707 ! ./.,. -/.. ./.,../.,. -/.. -7/1#-4/.-2/1#-3/1 ,/5#2/1 ./-1#./0- %80/5#2/.

#,0.1, ! ./.,. -/.. ./.,../.-. -/.. 00/.#02/.02/.#03/. 1/.#3/. ./-7#./00 !

"$&



书书书

续表

!"#

编号 !
牌号

化!学!成!分"$

% &’ ( # #) %* ") &+ " 其他

奥 氏 体 型 牌 号

#,-.// ,-. /0/1 -0// /0/23/0/,/ .0// .40/#.50/ 50/#.-0/ ! ! 6)3"%7"##/04/$

#,-832 ! /0/-/ -0/#20/ /0/,//0//3 /03/ -20/#-30/-.0/#-,0/ 40/#10/ /023#/033 %9/0,/#/08/

#,2383 ! /0/,/ 30/#40/ /0/,//0/./ .0// -,0/#-30/.80/#.10/ 20/#30/ /02/#/08/ ":/0./

#,24// ,24 /0/1 -0// /0/23/0/,/ .0// .40/#.50/ 50/#.-0/ ! ! ":./%#.0./

#,21// ,21 /0/1 -0// /0/23/0/,/ .0// .40/#.50/ 50/#.-0/ ! !
":./%#.0./
6;/0./
%+/0-/

奥氏体<铁素体型牌号

#,..// =&<-8 /0/8 .0// /0/23/0/,/ .0// -30/#-40/ 80/#40/ ! ! 6)/0-3

#,.1/, ! /0/,/ -0// /0/,//0/-/ .0// -.0/#-,0/ 203#803 -03#,03 /0/1#/0-/ !

#,-./. ! /0/2/ 20/#80/ /0/2//0/,/ .0// -.0/#--0/.0,3#.04//0./#/01//0-/#/0-3 %9/0./#/01/

#,--/3 ! /0/,/ -0// /0/,//0/-/ .0// --0/#-,0/ 203#803 ,0/#,03 /0.2#/0-/ !

#,-,/2 ! /0/,/ -03/ /0/2//0/,/ .0// -.03#-203 ,0/#303 /0/3#/08//0/3#/0-/ %9/0/3#/08/

#,-3/8 ! /0/,/ .0// /0/2//0/.3 /05/ -20/#-80/ 303#40- ,0/#,03 /0/1#/0-/ >/0/3#/0,/

#,-33/ ! /0/2 .03/ /0/2//0/,/ .0/ -20/#-40/ 203#803 -05#,05 /0./#/0-3 %9.03/#-03/

#,-48/% ! /0/,/ .0// /0/,//0/./ .0// -20/#-80/ 80/#10/ ,0/#20/ /0-/#/0,/
%9/03/#.0//
>/03/#.0//

"$’



书书书

续表

!"#

编号 !
牌号

化!学!成!分"$

% &’ ( # #) %* ") &+ " 其他

铁素体型牌号

#,-.-- ,-. -/-0 1/-- -/-,--/-2- 1/-- 11/.#1,/. -/.- ! ! 34-/1-#-/2-

#,-567 ! -/-2- 1/-- -/-,--/-2- 1/-- 1-/.#11/6-/6.#1/-- ! -/-,- "81-"%9"##-/0-

#,:5-- ,:5 -/1: 1/-- -/-,--/-2- 1/-- 1,/-#17/- ! ! ! !

#,2--- ,2- -/1: 1/-- -/-,--/-2- 1/-- 17/-#10/- ! ! ! !

#,,,-- ,,, -/-:. 1/-- -/-,--/-2- 1/-- 16/.#15/. 1/-- 1/6.#:/.- -/-2.
";)9"8#-/:-9
,"%9"##-/0-

#,,7-- ,,7 -/:- 1/.- -/-,--/-2- 1/-- :2/-#:6/- -/6. ! -/:. !

#,,7:6 <&=:6$-/-1-% -/,- -/-:--/-:- -/,- :./-#:6/. -/.- -/6.#1/.- -/-1.%
%>-/:-

"8-/-.#-/:-

#,,6-- ! -/-1- -/2- -/-:.-/-:- -/:- :0/-#2-/- -/1. 2/.#,/: -/-:-
"%9"#-/-:.
%>-/1.

#,,0-- ! -/-1- -/2- -/-:.-/-:- -/:- :0/-#2-/-:/--#:/.- 2/.#,/: -/-:-
"%9"#-/-:.
%>-/1.

马氏体型牌号

#,-2-- ,-2 -/1. 1/-- -/-,--/-2- -/.- 11/.#12/- ! ! ! !

#,1--- ,1-
-/-0#
-/1.

1/-- -/-,--/-2- 1/-- 11/.#12/. ! ! ! !

#,1-,- <&=2- -/10 1/-- -/-,--/-2- 1/-- 11/-#12/- ! ! ! "8-/-.#-/2-

#,1,-- ,1, -/1. 1/-- -/-,--/-2- 1/-- 11/.#12/.1/:.#:/.- ! ! !

"$(



书书书

续表

!"#

编号 !
牌号

化!学!成!分"$

% &’ ( # #) %* ") &+ " 其他

马氏体型牌号

#,-,./ ! 010/ 01/0#-100010.00100/ 01/0 -.10#-/10 ,10#210 -1/0#.1000103#01-. %40150

#,-/00 $ 010/ 01/0#-1000105001050 0130 --1/#-,10 51/#/1/ 01/0#-100 ! !

#,.000 ,.0
最小

01-/
-100 010,001050 -100 -.10#-,10 ! ! ! !

#,.0-0 ! 01-/#
0150

-100 010,001050 -100 -51/#-/10015/#016/01,0#016/ ! !

#,5-00 ,5- 01.0 -100 010,001050 -100 -/10#-210-1./#.1/0 ! ! !

#,,00. ,,07
0130#
012/

-100 010,001050 -100 -310#-610 ! 012/ ! !

#,,005 ,,08
012/#
019/

-100 010,001050 -100 -310#-610 ! 012/ ! !

#,,00, ,,0%
019/#
-1.0

-100 010,001050 -100 -310#-610 ! 012/ ! !

!!" 除范围或最小值外"均为最大值#

!!! 按7#:&;/.2和#7;<-063制定的!"#编号#

!!% 在某些情况下"由于设计$制造和使用要求不同"用50,=代替50,"或用5-3=代替5-3可能不合适#此时"需方应在订单中注明#

!!& 这个牌号的"含量要报告#

!!’%*$>515?&+$>-3?"$",0$#

!!( 镍>铜#01/0$#

!!) 成品分析偏差"碳含量和氮含量的最大值均不大于0100.$#

!!$ 锻件牌号为%73"&#

"$)



　　２力学性能
钢材的力学性能应符合表２２的规定。

表２２　力学性能

牌　号
状

态

加工

方式

直径或厚度

／ｍｍ

抗拉

强度

／ＭＰａ，
最小

屈服

强度①

／ＭＰａ，
最小

伸长

率②

（５０ｍｍ）
／％，
最小

断面

收缩

率③④

／％，
最小

硬度⑤

（ＨＢ）
最大

奥氏体型牌号

　Ｎ０８３６７ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６５５ ３１０ ３０ ５０ —

　Ｎ０８７００ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ５５０ ２４０ ３０ ５０ —

　２０１，２０２ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ５１５ ２７５ ４０ ４５ —

　Ｓ２０１６１ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

８６０
８６０

３４５
３４５

４０
４０

４０
４０

２５５
３１１

　Ｓ２０１６２ Ａ 热加工或

冷加工

全部

　

６９０ ３４５ ５０ ６０ —

　２０５ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６９０ ４１４ ４０ ５０ —

　ＸＭ１９ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６９０ ３８０ ３５ ５５ —

Ａｓ
热轧

热加工或

冷加工

≤５０８

＞５０８～７６２

＞７６２～２０３２

９３０
７９５
６９０

７２５
５１５
４１５

２０
２５
３０

５０
５０
５０

—
—
—

　Ｓ２１８００ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６５５ ３４５ ３５ ５５ ２４１

　ＸＭ１０，ＸＭ１１ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６２０ ３４５ ４５ ６０ —

　ＸＭ２９ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６９０ ３８０ ３０ ５０ —

　ＸＭ２８ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６９０ ３８０ ３０ ５０ —

　Ｓ２４５６５ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ７９５ ４１５ ３５ ４０ —

　Ｓ２８２００ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ７６０ ４１０ ３５ ５５ —

"%*



续表

牌　号
状

态

加工

方式

直径或厚度

／ｍｍ

抗拉

强度

／ＭＰａ，
最小

屈服

强度①

／ＭＰａ，
最小

伸长

率②

（５０ｍｍ）
／％，
最小

断面

收缩

率③④

／％，
最小

硬度⑤

（ＨＢ）
最大

奥氏体型牌号

　３０２，３０２Ｂ，３０４，

３０４ＬＮ，３０５，３０８，

３０９，３０９Ｓ，３０９Ｎｂ，

３１０，３１０Ｓ，３１０Ｎｂ，

３１４，３１６，３１６ＬＮ，

３１６Ｎｂ，３１６Ｔｉ，３１７，

３２１，３４７，３４８

Ａ 热加工

冷加工

全部

≤１２７０

＞１２７０

５１５⑥

６２０
５１５⑥

２０５⑥

３１０
２０５⑥

４０⑦

３０
３０

５０
４０
４０

—
—
—

　３０４Ｌ，３１６Ｌ Ａ 热加工

冷加工

全部

≤１２７０

＞１２７０

４８５
６２０
４８５

１７０
３１０
１７０

４０⑦

３０
３０

５０
４０
４０

—
—
—

　３０４Ｎ，３１６Ｎ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ５５０ ２４０ ３０ — —

　２０２，３０２，３０４，

３０４Ｎ，３１６，３１６Ｎ，

３０４Ｌ，３１６Ｌ

Ｂ 冷加工 ≤１９０５

＞１９０５～２５４０

＞２５４０～３１７５

＞３１７５～３８１０

＞３８１０～４４４５

８６０
７９５
７２５
６９０
６５５

６９０
５５０
４５０
３４５
３１０

１２
１５
２０
２４
２８

３５
３５
３５
４５
４５

—
—
—
—
—

　３０４，３０４Ｎ，３１６，

３１６Ｎ，３０４Ｌ，３１６Ｌ
Ｓ 冷加工 ≤５０８

＞５０８～６３５

＞６３５～７６２

６５０
６２０
５５０

５１５
４５０
３８０

２５
３０
３０

４０
４０
４０

—
—
—

　ＸＭ２１，Ｓ３０４５４，

Ｓ３１６５４
Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６２０ ３４５ ３０ ５０ —

　ＸＭ２１，Ｓ３０４５４，

Ｓ３１６５４
Ｂ 冷加工 ≤２５４０

＞２５４０～３１７５

＞３１７５～３８１０

＞３８１０～４４４５

１０００
９３０
８９５
８６０

８６０
７９５
７２５
６９０

１５
１６
１７
１８

４５
４５
４５
４５

—
—
—
—

　Ｓ３０８１５ Ａ 热加工

冷加工

全部 ６００
６００

３１０
３１０

４０
４０

５０
５０

—
—

　Ｓ３１２５４ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６５０ ３００ ３５ ５０ —

　Ｓ３１７２５ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ５１５ ２０５ ４０ — —

"%!



续表

牌　号
状

态

加工

方式

直径或厚度

／ｍｍ

抗拉

强度

／ＭＰａ，
最小

屈服

强度①

／ＭＰａ，
最小

伸长

率②

（５０ｍｍ）
／％，
最小

断面

收缩

率③④

／％，
最小

硬度⑤

（ＨＢ）
最大

奥氏体型牌号

　Ｓ３１７２６ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ５５０ ２４０ ４０ — —

　Ｓ３１７２７ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ５５０ ２４５ ３５ — ２１７

　Ｓ３２０５３ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６４０ ２９５ ４０ — ２１７

　Ｓ３２６５４ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ７５０ ４３０ ４０ ４０ ２５０

奥氏体铁素体型牌号

　ＸＭ２６ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６２０ ４５０ ２０ ５５ —

　Ｓ３１８０３ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６２０ ４４８ ２５ — ２９０

　Ｓ３２０５６ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６２０ ４５０ １８ — ３０２

　Ｓ３２１０１ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６５０ ４５０ ３０ — ２９０

　Ｓ３２２０５ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６５５ ４５０ ２５ — ２９０

　Ｓ３２３０４ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ６００ ４００ ２５ — ２９０

　Ｓ３２５５０
Ａ
热加工或

冷加工

全部 ７５０ ５５０ ２５ — ２９０

　Ｓ３２５５０ Ｓ 冷加工 全部 ８６０ ７２０ １６ — ３３５

　Ｓ３２７６０ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ７５０ ５５０ ２５ — ２９０

　Ｓ３２７６０ Ｓ 冷加工 全部 ８６０ ７２０ １６ — ３３５
铁素体型牌号

　４０５⑧ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

—
—

—
—

—
—

—
—

２０７
２１７

　４２９ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

４８０
４８０

２７５
２７５

２０
１６

４５
４５

—
—

"%"



续表

牌　号
状

态

加工

方式

直径或厚度

／ｍｍ

抗拉

强度

／ＭＰａ，
最小

屈服

强度①

／ＭＰａ，
最小

伸长

率②

（５０ｍｍ）
／％，
最小

断面

收缩

率③④

／％，
最小

硬度⑤

（ＨＢ），
最大

铁素体型牌号

　４３０ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ４１５ ２０７ ２０ ４５ —

　Ｓ４０９７６ Ａ 热加工或

冷加工

全部 ４１５ １４０ ２０ ４５ ２４４

　Ｓ４４４００ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

４１５
４１５

３１０
３１０

２０
１６

４５
４５

２１７
２１７

　４４６，ＸＭ２７ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

４５０
４５０

２７５
２７５

２０
１６

４５
４５

２１９
２１９

　Ｓ４４７００ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

４８０
５２０

３８０
４１５

２０
１５

４０
３０

—
—

　Ｓ４４８００ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

４８０
５２０

３８０
４１５

２０
１５

４０
３０

—
—

马氏体型牌号

　４０３，４１０ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

４８０
４８０

２７５
２７５

２０
１６

４５
４５

—
—

　４０３，４１０ Ｔ 热加工

冷加工

全部

全部

６９０
６９０

５５０
５５０

１５
１２

４５
４０

—
—

　ＸＭ３０ Ｔ 热加工

冷加工

全部

全部

８６０
８６０

６９０
６９０

１３
１２

４５
３５

３０２
—

　４０３，４１０ Ｈ 热加工

冷加工

全部

全部圆钢

８３０
８３０

６２０
６２０

１２
１２

４０
４０

—
—

　ＸＭ３０ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

４８０
４８０

２７５
２７５

１３
１２

４５
３５

２３５
—

　４１４ Ａ 热加工或

冷加工

全部 — — — — ２９８

　４１４ Ｔ 热加工或

冷加工

全部 ７９０ ６２０ １５ ４５ —

　Ｓ４１４２５ Ｔ 热加工 全部 ８２５ ６５５ １５ ４５ ３２１

　Ｓ４１５００ Ｔ 热加工或

冷加工

全部 ７９５ ６２０ １５ ４５ ２９５

　４２０ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

—
—

—
—

—
—

—
—

２４１
２５５
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续表

牌　号
状

态

加工

方式

直径或厚度

／ｍｍ

抗拉

强度

／ＭＰａ，
最小

屈服

强度①

／ＭＰａ，
最小

伸长

率②

（５０ｍｍ）
／％，
最小

断面

收缩

率③④

／％，
最小

硬度⑤

（ＨＢ），
最大

马氏体型牌号

　Ｓ４２０１０ Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

—
—

—
—

—
—

—
—

２３５
２５５

　４３１ Ａ 热加工或

冷加工

全部 — — — — ２８５

　４４０Ａ，４４０Ｂ，

４４０Ｃ
Ａ 热加工

冷加工

全部

全部

—
—

—
—

—
—

—
—

２６９
２８５

　　① 屈服强度可按ＡＳＴＭＡ３７０的试验方法和定义中０２％或０５％的屈服极限测定。

　　② 有些特殊的产品，采用２ｉｎ（５０ｍｍ）标距可能不合适，必要时，可按 ＡＳＴＭ
Ａ３７０的试验方法和定义，采用小尺寸试样。

　　③ 对于厚度不大于４７６ｍｍ的扁棒，一般不测定断面收缩率。

　　④ 表中的断面收缩率，不要求实测和报告，订单中注明的除外。

　　⑤ 或等值的洛氏硬度。

　　⑥ 对所有Ａ状态的ＣｒＮｉ牌号的挤制异型材，屈服强度最小为１７０ＭＰａ，抗拉强度
最小为４８０ＭＰａ。

　　⑦ 异型型钢厚度不大于１２５ｍｍ，最小伸长率可为３０％。

　　⑧ 钢材在９５３℃油淬火时，硬度最大为２５０ＨＢ。

马氏体牌号热处理后的硬度按表２３规定。

表２３　马氏体牌号热处理后的硬度

牌　号 热处理温度／（℃），最小 淬火介质 硬度（ＨＲＣ），最小

４０３ １７５０（９５５） 空气 ３５
４１０ １７５０（９５５） 空气 ３５
４１４ １７５０（９５５） 油 ４２
４２０ １８２５（９９５） 空气 ５０
Ｓ４２０１０ １８５０（１０１０） 油 ４８
４３１ １８７５（１０２０） 油 ４０
４４０Ａ １８７５（１０２０） 空气 ５５
４４０Ｂ １８７５（１０２０） 油 ５６
４４０Ｃ １８７５（１０２０） 空气 ５８

　　注：１试样应取厚度９５ｍｍ的断面。

　　２温度允许偏差为±２５（１４℃）。
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　　２力学性能
钢材的供货状态见表２５。

表２５　供货状态

牌号
状态Ａ
（退火）

状态Ｔ
（中等硬度）

状态 Ｈ
（高硬度）

ＸＭ１ Ａ —
３０３ Ａ — —
ＸＭ５ Ａ — —
３０３Ｓｅ Ａ — —
ＸＭ２ Ａ — —
４１６ Ａ Ｔ Ｈ
ＸＭ６ Α Ｔ Ｈ
４１６Ｓｅ Ａ Ｔ Ｈ
４２０Ｆ Ａ — —

牌号
状态Ａ
（退火）

状态Ｔ
（中等硬度）

状态 Ｈ
（高硬度）

４２０ＦＳｅ Ａ — —
４４０Ｆ Ａ — —
４４０ＦＳｅ Ａ — —
ＸＭ３４ Ａ — —
Ｓ１８２３５ Ａ — —
Ｓ４１６０３ Ａ — —
４３０Ｆ Ａ — —
４３０ＦＳｅ Ａ — —

本标准只规定硬度要求。产品的硬度 （ＨＢ）应符合表２６规
定。每批钢材应在棒材表面与中心之间的中间部位至少测定一次硬
度，各状态的 ＨＢ应符合表２６规定。

表２６　硬度
牌　　号 状态 布氏硬度①（ＨＢ）

全部牌号（４４０Ｆ、４４０ＦＳｅ和Ｓ１８２３５除外） Ａ 最大２６２
４１６，４１６Ｓｅ，４２０ＦＳｅ和ＸＭ６ Ｔ ２４８～３０２
４１６，４１６Ｓｅ和ＸＭ６ Η ２９３～３５２
４４０Ｆ和４４０ＦＳｅ Ａ 最大２８５
Ｓ１８２３５ Ａ 最大２０７

　　① 对横截面尺寸小于１ｉｎ（２５４ｍｍ）的规格，可按 ＡＳＴＭ Ａ３７０规定的试验方法进
行拉伸试验，然后换算成硬度。

三、不锈钢和耐热铬镍钢厚板、薄板和钢带 （ＡＳＴＭＡ１６７—９９）

　　１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分见表２７。

表２７　牌号和化学成分

ＵＮＳ编号② 牌号
化 学 成 分①／％

Ｃ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｓｉ
Ｓ３０２１５ ３０２Ｂ ０１５ ２００ ００４５ ００３０ ２００～３００
Ｓ３０８００ ３０８ ００８ ２００ ００４５ ００３０ ０７５
Ｓ３０９００ ３０９ ０２０ ２００ ００４５ ００３０ ０７５
Ｓ３１０００ ３１０ ０２５ ２００ ００４５ ００３０ １５０
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续表

ＵＮＳ编号② 牌号
化 学 成 分①／％

Ｃｒ Ｎｉ Ｍｏ 其他元素

Ｓ３０２１５ ３０２Ｂ １７０～１９０ ８００～１００ — Ｎ０１０
Ｓ３０８００ ３０８ １９０～２１０ １００～１２０ — —

Ｓ３０９００ ３０９ ２２０～２４０ １２０～１５０ — —

Ｓ３１０００ ３１０ ２４０～２６０ １９０～２２０ — —

　　① 除指明范围或最小值外，其余均为最大值。

　　② 新编号的制度按ＡＳＴＭＥ５２７和ＳＡＥＪ１０８６。

２力学性能
钢材的力学性能见表２８。

表２８　力学性能

ＵＮＳ编号① 牌号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小②

伸长率（２ｉｎ或

５０ｍｍ）／％，最小

硬度，最大③

ＨＢ ＨＲＢ

Ｓ３０２１５ ３０２Ｂ ５１５ ２０５ ４００ ２１７ ３５
Ｓ３０８００ ３０８ ５１５ ２０５ ４００ １８３ ８８
Ｓ３０９００ ３０９ ５１５ ２０５ ４００ ２１７ ９５
Ｓ３１０００ ３１０ ５１５ ２０５ ４００ ２１７ ９５

　　① 新编号的制定按ＡＳＴＭＥ５２７和ＳＡＥＪ１０８６。

② 屈服强度应按ＡＳＴＭＡ３７０规定的０２％永久变形法试验。除另有规定外，也可

采用０５％载荷下的总伸长测定。

③ 布氏硬度 （ＨＢ）或洛氏硬度 （ＨＲＢ）均可采用。

四、不锈钢和耐热铬钢厚板、薄板和钢带 （ＡＳＴＭＡ１７６—９９）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分见表２９，并应符合ＡＳＴＭＡ４８０／Ａ４８０Ｍ

现行版本的要求。

表２９　牌号和化学成分

ＵＮＳ编号② 牌号
化 学 成 分①／％

Ｃ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｓｉ

Ｓ４０３００ ４０３ ０１５ １００ ００４０ ００３０ ０５０

Ｓ４２０００ ４２０ 最小０１５ １００ ００４０ ００３０ １００
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续表

ＵＮＳ编号② 牌号
化 学 成 分①／％

Ｃ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｓｉ

Ｓ４２２００ ４２２ ０２０～０２５ ０５０～１００ ００２５ ００２５ ０５０
Ｓ４３１００ ４３１ ０２０ １００ ００４０ ００３０ １００
Ｓ４４２００ ４４２ ０２０ １００ ００４０ ００４０ １００
Ｓ４４６００ ４４６ ０２０ １５０ ００４０ ００３０ １００

ＵＮＳ编号② 牌号
化 学 成 分①／％

Ｃｒ Ｎｉ Ｎ 其他元素

Ｓ４０３００ ４０３ １１５～１３０ ０６０ — —

Ｓ４２０００ ４２０ １２０～１４０ ０７５ — Ｍｏ：最大０５０

Ｓ４２２００ ４２２ １１０～１２５ ０５０～１００ —
Ｍｏ：０９０～１２５，

Ｖ：０２０～０３０，

Ｗ：０９０～１２５
Ｓ４３１００ ４３１ １５０～１７０ １２５～２５０ — —

Ｓ４４２００ ４４２ １８０～２３０ ０６０ — —

Ｓ４４６００ ４４６ ２３０～２７０ ０７５ ０２５ —

　　① 除注明范围和最小值外，其余均为最大值。

② 新编号的制定按ＡＳＴＭＥ５２７和ＳＡＥＪ１０８６。

２力学性能
钢材的力学性能应符合表２１０规定。

表２１０　力学性能

ＵＮＳ
编号

牌号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小①

伸长率／％
（标距２ｉｎ或

５０ｍｍ），最小

硬度，最大②

ＨＢ ＨＲＢ

冷弯角度③

／（°）

Ｓ４０３０００ ４０３ ４８５ ２０５ ２５０④ ２１７ ９６ １８０
Ｓ４２０００ ４２０ ６９０ — １５０ ２１７ ９６ —

Ｓ４２２００ ４２２ — — — ２４８ ２４⑤ 不要求

Ｓ４３１００ ４３１ — — — ２８５ ２９⑤ 不要求

Ｓ４４２００ ４４２ ５１５ ２７５ ２００ ２１７ ９６ １８０
Ｓ４４６００ ４４６ ５１５ ２７５ ２００ ２１７ ９６ １３５

　　① 屈服强度应按ＡＳＴＭＡ３７０规定的０２％永久变形法试验。除另有规定外，也可
采用０５％载荷下的总伸长测定。

② 采用 ＨＢ或 ＨＲＢ硬度均允许。
③ 对厚度超过１ｉｎ（２５４ｍｍ）的钢材不要求作弯曲试验，除需方要求外。
④ 厚度≤００５０ｉｎ（１２７ｍｍ）的钢材，其最小伸长率为２００％。
⑤ 为 ＨＲＣ值。
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五、退火或冷加工奥氏体不锈钢薄板，钢带，厚板和扁钢
（ＡＳＴＭＡ６６６—０３）

　　１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分按表２１１规定，并应符合现行版本

ＡＳＴＭＡ４８０／Ａ４８０Ｍ规定的有关要求。

表２１１　化学成分

牌号
ＵＮＳ
编号

化 学 成 分①②／％

Ｃ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｓｉ Ｃｒ Ｎｉ 其他元素

２０１ Ｓ２０１００ ０１５
５５～
７５

００６０００３０ ０７５
１６０～
１８０

３５～
５５

Ｎ：０２５

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ ００３
５５～
７５

００４５００３０ ０７５
１６０～
１８０

３５～
５５

Ｎ：０２５

２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ ００３
６４～
７５

００４５００１５ ０７５
１６０～
１７５

４０～
５０

Ｎ：０１０～０２５，

Ｃｕ：１００

２０２ Ｓ２０２００ ０１５
７５～
１００

００６０００３０ ０７５
１７０～
１９０

４０～
６０

Ｎ：０２５

— Ｓ２０４００ ００３０
７０～
９０

００４０００３０ １００
１５０～
１７０

１５０～
３００

Ｎ：０１５～０３０

２０５ Ｓ２０５００
０１２～
０２５

１４０～
１５０

００６０００３０ ０７５
１６５～
１８０

１００～
１７５

Ｎ：０３２～０４０

３０１ Ｓ３０１００ ０１５ ２００ ００４５００３０ １００
１６０～
１８０

６０～
８０

Ｎ：０１０

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ ００３ ２００ ００４５００３０ １００
１６０～
１８０

６０～
８０

Ｎ：０２０

３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ ００３ ２００ ００４５００３０ １００
１６０～
１８０

６０～
８０

Ｎ：００７～０２０

３０２ Ｓ３０２００ ０１５ ２００ ００４５００３０ ０７５
１７０～
１９０

８０～
１００

３０４ Ｓ３０４００ ００８ ２００ ００４５００３０ ０７５
１８０～
２００

８０～
１０５

Ｎ：０１０

３０４Ｌ Ｓ３０４０３ ００３０ ２００ ００４５００３０ ０７５
１８０～
２００

８０～
１２０

Ｎ：０１０

３０４Ｎ Ｓ３０４５１ ００８ ２００ ００４５００３０ ０７５
１８０～
２００

８０～
１０５

Ｎ：０１０～０１６
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续表

牌号
ＵＮＳ
编号

化 学 成 分①②／％

Ｃ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｓｉ Ｃｒ Ｎｉ 其他元素

３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ ００３０ ２００ ００４５００３０ ０７５
１８０～
２００

８０～
１２０

Ｎ：０１０～０１６

３１６ Ｓ３１６００ ００８ ２００ ００４５００３０ ０７５
１６０～
１８０

１００～
１４０

Ｍｏ：２００～３００

３１６Ｌ Ｓ３１６０３ ００３０ ２００ ００４５００３０ ０７５
１６０～
１８０

１００～
１４０

Ｍｏ：２００～３００

３１６Ｎ Ｓ３１６５１ ００８ ２００ ００４５００３０ ０７５
１６０～
１８０

１００～
１４０

Ｍｏ：２００～３００
Ｎ：０１０～０１６

ＸＭ１１ Ｓ２１９０４ ００４
８０～
１００

００６０００３０ ０７５
１９０～
２１５

５５～
７５

Ｎ：０１５～０４０

ＸＭ１４ Ｓ２１４６０ ０１２
１４０～
１６０

００６０００３０ ０７５
１７０～
１９０

５０～
６０

Ｎ：０３５～０５０

　　① ＡＳＴＭ Ａ４１２中的钢号ＸＭ１０和ＸＭ１９在此不出现，因为ＸＭ１０已不生产，而

ＸＭ１９已包括在ＡＳＴＭＡ２４０／Ａ２４０Ｍ中。

② 除注明的外，均为最大值。

２力学性能
钢材的力学性能应符合表２１２～表２１４的规定。

表２１２　拉伸性能①

牌号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小
伸长率（２ｉｎ或

５０ｍｍ）／％，最小

硬度，最大

ＨＢ ＨＲＢ

退　　火

２０１１② Ｓ２０１００１级 ５１５ ２６０ ４０ ２１７ ９５

２０１２ Ｓ２０１００２级 ６５５ ３１０ ４０ ２４１ １００

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ ６５５ ２６０ ４０ ２１７ ９５

２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ ６５５ ３１０ ４５ ２４１ １００

２０２ Ｓ２０２００ ６２０ ２６０ ４０ ２４１ —

— Ｓ２０４００ ６５５ ３３０ ３５ ２４１ １００

２０５ Ｓ２０５００ ７９０ ４５０ ４０ ２４１ １００

３０１ Ｓ３０１００ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５
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续表

牌号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小
伸长率（２ｉｎ或

５０ｍｍ）／％，最小

硬度，最大

ＨＢ ＨＲＢ

退　　火

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ ５５０ ２２０ ４５ ２４１ １００

３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ ５５０ ２４０ ４５ ２４１ １００

３０２ Ｓ３０２００ ５１５ ２０５ ４０ ２０１ ９２

３０４ Ｓ３０４００ ５１５ ２０５ ４０ ２０１ ９２

３０４Ｌ Ｓ３０４０３ ４８５ １７０ ４０ ２０１ ９２

３０４Ｎ Ｓ３０４５１ ５５０ ２４０ ３０ ２１７ ９５

３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５

３１６ Ｓ３１６００ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５

３１６Ｌ Ｓ３１６０３ ４８５ １７０ ４０ ２１７ ９５

３１６Ｎ Ｓ３１６５１ ５５０ ２４０ ３５ ２１７ ９５

ＸＭ１１ Ｓ２１９０４薄板， ６９０ ４１５ ４０ — —
钢带厚板 ６２０ ３４５ ４５ — —

ＸＭ１４ Ｓ２１４６０ ７２５ ３８０ ４０ — —

１／１６硬③

牌号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小

伸长率（２ｉｎ或５０ｍｍ）／％，最小

＜００１５ｉｎ
≥００１５～
≤００３０ｉｎ

＞００３０ｉｎ

２０１ Ｓ２０１００ＰＳＳ④ ６５５ ３１０ ４０ ４０ ４０
ＦＢ⑤ ５１５ ２７５ — — ４０

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ ６９０ ３４５ ４０ ４０ ４０

２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ ６９０ ３４５ ４０ ４０ ４０

２０５ Ｓ２０５００ ７９０ ４５０ ４０ ４０ ４０

３０１ Ｓ３０１００ ６２０ ３１０ ４０ ４０ ４０

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ ６９０ ３４５ ４０ ４０ ４０

３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ ６９０ ３４５ ４０ ４０ ４０

３０２ Ｓ３０２００ＰＳＳ ５８５ ３１０ ４０ ４０ ４０
ＦＢ ６２０ ３１０ — — ４０
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续表

１／１６硬③

牌号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小

伸长率（２ｉｎ或５０ｍｍ）／％，最小

＜００１５ｉｎ
≥００１５～
≤００３０ｉｎ

＞００３０ｉｎ

３０４ Ｓ３０４００ＰＳＳ ５５０ ３１０ ３５ ３５ ３５
ＦＢ ６２０ ３１０ — — ４０

３０４Ｌ Ｓ３０４０３ ５５０ ３１０ ４０ ４０ ４０

３０４Ｎ Ｓ３０４５１ ６２０ ３１０ ４０ ４０ ４０

３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ ６２０ ３１０ ４０ ４０ ４０

３１６ Ｓ３１６００ＰＳＳ ５８５ ３１０ ３５ ３５ ３５
ＦＢ ６２０ ３１０ — — ４０

３１６Ｌ Ｓ３１６０３ ５８５ ３１０ ３５ ３５ ３５

３１６Ｎ Ｓ３１６５１ ６２０ ３１０ ３５ ３５ ３５

１／８硬③

牌号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小

伸长率（２ｉｎ或５０ｍｍ）／％，最小

＜００１５ｉｎ
≥００１５～
≤００３０ｉｎ

＞００３０ｉｎ

２０１ Ｓ２０１００ ６９０ ３８０ ４５ ４５ ４５

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ ７２５ ３８０ ３５ ３５ ３５

２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ ７６０ ４１５ ３５ ３５ ３５

２０５ Ｓ２０５００ ７９０ ４５０ ４０ ４０ ４０

３０１ Ｓ３０１００ ６９０ ３８０ ４０ ４０ ４０

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ ７６０ ４１５ ３５ ３５ ３５

３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ ７６０ ４１５ ３５ ３５ ３５

３０２ Ｓ３０２００ ６９０ ３８０ ３５ ３５ ３５

３０４ Ｓ３０４００ ６９０ ３８０ ３５ ３５ ３５

３０４Ｌ Ｓ３０４０３ ６９０ ３８０ ３０ ３０ ３０

３０４Ｎ Ｓ３０４５１ ６９０ ３８０ ３７ ３７ ３７

３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ ６９０ ３８０ ３３ ３３ ３３

３１６ Ｓ３１６００ ６９０ ３８０ ３０ ３０ ３０

３１６Ｌ Ｓ３１６０３ ６９０ ３８０ ２５ ２５ ２５
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续表

１／４硬

牌号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小

伸长率（２ｉｎ或５０ｍｍ）／％，最小

＜００１５ｉｎ
≥００１５～
≤００３０ｉｎ

＞００３０ｉｎ

２０１ Ｓ２０１００ ８６０ ５１５ ２５ ２５ ２５

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ ８２５ ５１５ ２５ ２５ ２５

２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ ８２５ ５１５ ２５ ２５ ２５

２０２ Ｓ２０２００ ８６０ ５１５ １２ １２ —

— Ｓ２０４００ ９６５ ９６０ ２０ ２０ ２０

２０５ Ｓ２０５００ ８６０ ５１５ ４５ ４５ ４５

３０１ Ｓ３０１００ ８６０ ５１５ ２５ ２５ ２５

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ ８２５ ５１５ ２５ ２５ ２５

３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ ８２５ ５１５ ２５ ２５ ２５

３０２ Ｓ３０２００ ８６０ ５１５ １０ １０ １２

３０４ Ｓ３０４００ ８６０ ５１５ １０ １０ １２

３０４Ｌ Ｓ３０４０３ ８６０ ５１５ ８ ８ １０

３０４Ｎ Ｓ３０４５１ ８６０ ５１５ １２ １２ １２

３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ ８６０ ５１５ １０ １０ １２

３１６ Ｓ３１６００ ８６０ ５１５ １０ １０ １０

３１６Ｌ Ｓ３１６０３ ８６０ ５１５ ８ ８ ８

３１６Ｎ Ｓ３１６５１ ８６０ ５１５ １２ １２ １２

ＸＭ１１ Ｓ２１９０４ ８９５ ７９５ １５ １５ —

１／２硬

牌号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小

伸长率（２ｉｎ或５０ｍｍ）／％，最小

＜００１５ｉｎ
≥００１５～
≤００３０ｉｎ

＞００３０ｉｎ

２０１ Ｓ２０１００ １０３５ ７６０ １５ １８ １８

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ ９３０ ６９０ ２２ ２２ ２０

２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ ９３０ ６９０ ２２ ２２ ２０

２０５ Ｓ２０５００ １０３５ ７６０ １５ １８ １８

３０１ Ｓ３０１００ １０３５ ７６０ １５ １８ １８

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ ９３０ ６９０ ２０ ２０ ２０
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续表

１／２硬

牌号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小

伸长率（２ｉｎ或５０ｍｍ）／％，最小

＜００１５ｉｎ
≥００１５～
≤００３０ｉｎ

＞００３０ｉｎ

３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ ９３０ ６９０ ２０ ２０ ２０
３０２ Ｓ３０２００ １０３５ ７６０ ９ １０ １０
３０４ Ｓ３０４００ １０３５ ７６０ ６ ７ ７
３０４Ｌ Ｓ３０４０３ １０３５ ７６０ ５ ６ ６
３０４Ｎ Ｓ３０４５１ １０３５ ７６０ ６ ８ ８
３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ １０３５ ７６０ ６ ７ ７
３１６ Ｓ３１６００ １０３５ ７６０ ６ ７ ７
３１６Ｌ Ｓ３１６０３ １０３５ ７６０ ５ ６ ６
３１６Ｎ Ｓ３１６５１ １０３５ ７６０ ６ ８ ８

３／４硬

牌号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小

伸长率（２ｉｎ或５０ｍｍ）／％，最小

＜００１５ｉｎ
≥００１５～
≤００３０ｉｎ

＞００３０ｉｎ

２０１ Ｓ２０１００ １２０５ ９３０ １０ １２ １２
２０５ Ｓ２０５００ １２０５ ９３０ １５ １５ １５
３０１ Ｓ３０１００ １２０５ ９３０ １０ １２ １２
３０２ Ｓ３０２００ １２０５ ９３０ ５ ６ ６

硬

牌号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小

伸长率（２ｉｎ或５０ｍｍ）／％，最小

＜００１５ｉｎ
≥００１５～
≤００３０ｉｎ

＞００３０ｉｎ

２０１ Ｓ２０１００ １２７５ ９６５ ８ ９ ９
２０５ Ｓ２０５００ １２７５ ９６５ １０ １０ １０
３０１ Ｓ３０１００ １２７５ ９６５ ８ ９ ９
３０２ Ｓ３０２００ １２７５ ９６５ ３ ４ ４

　　① 本标准仅规定性能最小值，不含范围。根据特殊钢号加工硬化的特性，屈服强度
或抗拉强度均可成为满足该特性的控制因素，非控制因素一般会大大超过规定的最低值。

② 根据特殊用途所要求的性能，牌号２０１一般可按奥氏体稳定性强的牌号２０１１或
奥氏体稳定性弱的牌号２０１２平衡化学成分生产。

③ 能满足力学性能要求的退火状态的材料也可适用。

④ＰＳＳ为厚板、钢带、薄板。

⑤ＦＢ为扁钢。
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表２１３　自由弯曲要求

退火，１／１６硬和１／８硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

２０１ Ｓ２０１００ １８０ １ １８０ １

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ １８０ １ １８０ １

２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ １８０ １ １８０ １

２０２ Ｓ２０２００ １８０ １ １８０ １

　— Ｓ２０４００ １８０ １ １８０ １

２０５ Ｓ２０５００ １８０ １ １８０ １

３０１ Ｓ３０１００ １８０ １ １８０ １

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ １８０ １ １８０ １

３０１ＬＮ Ｓ３０１３３ １８０ １ １８０ １

３０２ Ｓ３０２００ １８０ １ １８０ １

３０４ Ｓ３０４００ １８０ １ １８０ １

３０４Ｌ Ｓ３０４０３ １８０ １ １８０ ２

３０４Ｎ Ｓ３０４５１ １８０ １ １８０ １

３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ １８０ １ １８０ ２

３１６ Ｓ３１６００ １８０ １ １８０ ２

３１６Ｌ Ｓ３１６０３ １８０ １ １８０ ２

３１６Ｎ Ｓ３１６５１ １８０ １ １８０ １

ＸＭ１１ Ｓ２１９０４ １８０ １ １８０ １

ＸＭ１４ Ｓ２１４６０ １８０ １ １８０ ２

１／４硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

２０１ Ｓ２０１００ １８０ １ ９０ ２

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ １８０ １５ １３５ １５

２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ １８０ １５ １３５ １５

２０２ Ｓ２０２００ １８０ ２ ９０ ２
— Ｓ２０４００ １８０ １ ９０ ２

２０５ Ｓ２０５００ １８０ １ ９０ ２

３０１ Ｓ３０１００ １８０ １ ９０ ２
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续表

１／４硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ １８０ １５ ９０ １５

３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ １８０ １５ ９０ １５

３０２ Ｓ３０２００ １８０ １ ９０ ２

３０４ Ｓ３０４００ １８０ １ ９０ ２

３０４Ｌ Ｓ３０４０３ １８０ ２ ９０ ３

３０４Ｎ Ｓ３０４５１ １８０ １ ９０ ２

３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ １８０ ２ ９０ ３

３１６ Ｓ３１６００ １８０ ２ ９０ ２

３１６Ｌ Ｓ３１６０３ １８０ ２ ９０ ３

３１６Ｎ Ｓ３１６５１ １８０ １ ９０ ２

ＸＭ１１ Ｓ２１９０４ ９０ ２ ９０ ２

１／２硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

２０１ Ｓ２０１００ １８０ ２ ９０ ２

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ １８０ ２ １３５ ２

２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ １８０ ２ １３５ ２

２０５ Ｓ２０５００ １８０ ２ ９０ ２

３０１ Ｓ３０１００ １８０ ２ ９０ ２

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ １８０ ２ ９０ ２

３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ １８０ ２ ９０ ２

３０２ Ｓ３０２００ １８０ ２ ９０ ２

３０４ Ｓ３０４００ １８０ ２ ９０ ２

３０４Ｌ Ｓ３０４０３ １８０ ３ ９０ ３

３０４Ｎ Ｓ３０４５１ １８０ ２ ９０ ２

３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ １８０ ３ ９０ ３

３１６ Ｓ３１６００ １８０ ３ ９０ ３

３１６Ｌ Ｓ３１６０３ １８０ ３ ９０ ３

３１６Ｎ Ｓ３１６５１ １８０ ２ ９０ ２
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续表

３／４硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

２０１ Ｓ２０１００ １８０ ３０ ９０ ３
２０５ Ｓ２０５００ １８０ ３ ９０ ３
３０１ Ｓ３０１００ １８０ ３ ９０ ３
３０２ Ｓ３０２００ １８０ ４ ９０ ５

硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

２０１ Ｓ２０１００ １８０ ４ ９０ ５
２０５ Ｓ２０５００ １８０ ４ ９０ ５
３０１ Ｓ３０１００ １８０ ４ ９０ ５
３０２ Ｓ３０２００ １８０ ６ ９０ ８

表２１４　Ｖ形块弯曲要求

退火和１／８硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

２０１ Ｓ２０１００ １３５ ２ １３５ ３
２０１Ｌ Ｓ２０１０３ １３５ ２ １３５ ３
２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ １３５ ２ １３５ ３
２０２ Ｓ２０２００ １３５ ４ １３５ ４
２０５ Ｓ２０５００ １３５ ２ １３５ ３
３０１ Ｓ３０１００ １３５ ２ １３５ ３
３０１Ｌ Ｓ３０１０３ １３５ ２ １３５ ３
３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ １３５ ２ １３５ ３
３０２ Ｓ３０２００ １３５ ２ １３５ ３
３０４ Ｓ３０４００ １３５ ２ １３５ ３
３０４Ｌ Ｓ３０４０３ １３５ ５ １３５ ６
３０４Ｎ Ｓ３０４５１ １３５ ３ １３５ ４
３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ １３５ ４ １３５ ５
３１６ Ｓ３１６００ １３５ ５ １３５ ６
３１６Ｌ Ｓ３１６０３ １３５ ６ １３５ ７
３１６Ｎ Ｓ３１６５１ １３５ ５ １３５ ６
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续表

１／４硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

２０１ Ｓ２０１００ １３５ ２ １３５ ３

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ １３５ ２ １３５ ３

２０１ＬＮ Ｓ２０１５３ １３５ ２ １３５ ３

２０５ Ｓ２０５００ １３５ ２ １３５ ３

３０１ Ｓ３０１００ １３５ ２ １３５ ３

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ １３５ ２ １３５ ３

３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ １３５ ２ １３５ ３

３０２ Ｓ３０２００ １３５ ２ １３５ ３

３０４ Ｓ３０４００ １３５ ２ １３５ ３

３０４Ｌ Ｓ３０４０３ １３５ ５ １３５ ６

３０４Ｎ Ｓ３０４５１ １３５ ３ １３５ ４

３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ １３５ ４ １３５ ５

３１６ Ｓ３１６００ １３５ ５ １３５ ６

３１６Ｌ Ｓ３１６０３ １３５ ６ １３５ ７

３１６Ｎ Ｓ３１６５１ １３５ ５ １３５ ６

１／２硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

２０１ Ｓ２０１００ １３５ ４ １３５ ４

２０１Ｌ Ｓ２０１０３ １３５ ４ １３５ ４

２１０ＬＮ Ｓ２０１５３ １３５ ４ １３５ ４

２０５ Ｓ２０５００ １３５ ４ １３５ ４

３０１ Ｓ３０１００ １３５ ４ １３５ ４

３０１Ｌ Ｓ３０１０３ １３５ ４ １３５ ４

３０１ＬＮ Ｓ３０１５３ １３５ ４ １３５ ４

３０２ Ｓ３０２００ １３５ ４ １３５ ４
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续表

１／２硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

３０４ Ｓ３０４００ １３５ ４ １３５ ４

３０４Ｌ Ｓ３０４０３ １３５ ７ １３５ ８

３０４Ｎ Ｓ３０４５１ １３５ ５ １３５ ６

３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ １３５ ６ １３５ ７

３１６ Ｓ３１６００ １３５ ７ １３５ ８

３１６Ｌ Ｓ３１６０３ １３５ ８ １３５ ９

３１６Ｎ Ｓ３１６５１ １３５ ７ １３５ ８

３／４硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

２０１ Ｓ２０１００ １３５ ６ １３５ ７

２０５ Ｓ２０５００ １３５ ６ １３５ ７

３０１ Ｓ３０１００ １３５ ６ １３５ ７

３０２ Ｓ３０２００ １３５ ８ １３５ ９

硬

牌号 ＵＮＳ编号
厚≤００５０ｉｎ 厚＞００５０～≤０１８７４ｉｎ

弯曲角度／（°） 弯曲系数 弯曲角度／（°） 弯曲系数

２０１ Ｓ２０１００ １３５ ６ １３５ ８

２０５ Ｓ２０５００ １３５ ６ １３５ ８

３０１ Ｓ３０１００ １３５ ６ １３５ ８

３０２ Ｓ３０２００ １３５ ８ １３５ １０

六、压力容器和一般用途铬和铬镍不锈钢厚板、薄板和钢带
（ＡＳＴＭＡ２４０／Ａ２４０Ｍ—０７）

　　１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表２１５的规定，同时应遵守

ＡＳＴＭＡ４８０／Ａ４８０Ｍ对使用性能的规定。

"’*



书书书

表!"#$!牌号和化学成分

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

奥氏体"%*-")#"%*-&’-")#钢

"./.0. $ .1.2 01.. .1.34 .1.54 61.. 671.’061.501.’5/1.01..’51.. $ 51.’31. "8/%’61..

"./592 $ .1.5. 01.. .1.3. .1.5. 61.. 0.1.’001.0514’0414 91.’21. .16/’.104 .124 $

"./2.. $ .1.3 01.. .1.3. .1.5. 61.. 671.’051.031.’091. 315’41. $ .14. "8/%’.13.

".//.. /..( .16. 614. .1.34 .1.64 61.. 671.’051.5.1.’541. $ $ .124
:;)最小5714
<=.164’.19.
>).164’.19.

".//6. /..?(
.1.4’
.16.

614. .1.34 .1.64 61.. 671.’051.5.1.’541. $ $ .124
:;)最小5714
<=.164’.19.
>).164’.19.

".//66 $
.1.9’
.16.

614. .1.3. .1.64 61.. 671.’051.5.1.’541. $ $ .124
:;)最小5714
>)*.164’.19.
<=*.164’.19.

"./7.3 7.3@( .1.0. 01.. .1.34 .1.54 61.. 671.’051.051.’0/1. 31.’41. .16. 61.’01. $

"./709 $ .1.0. 01.. .1.5. .1.6. .14. 671.’061.031.’091. 91.’21. .164’.104 .14’614 $

#0.6.. 0.6 .164
414’
214

.1.9. .1.5. 61.. 691.’6/1. 514’414 $ .104 $ $

#0.6.5 $ .1.5
414’
214

.1.34 .1.5. .124 691.’6/1. 514’414 $ .104 $ $"’!



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

奥氏体"%*-")#"%*-&’-")#钢

#./012 $ /3/2
435’
631

/3/51 /3/01 /361 043/’0631 53/’13/ $ /30/’/3.1 03// $

#./040 $ /301
53/’
43/

/3/5/ /3/5/
23/’
53/

013/’073/ 53/’43/ $ /3/7’/3./ $ $

#./.// ./. /301
631’
0/3/

/3/4/ /3/2/ 03// 063/’083/ 53/’43/ $ /3.1 $ $

#./5// $ /3/2/
63/’
83/

/3/5/ /3/2/ 03// 013/’063/031/’23// $ /301’/32/ $ $

#./80/ 9&-08( /3/4
53/’
43/

/3/5/ /3/2/ /361 ./31’.2310031’0231031/’23///3./’/35/ $ ":/30/’/32/
;/30/’/32/

#.05// 9&-20( /30.
053/’
043/

/3/51 /3/2/
/32/’
03//

063/’0731 03// $ 最小/321 $ $

#.04// 9&-06( /3/7
631’
83/

/3/51 /3/2/ /361 0631’..3/ 13/’63/ .3//’23///3.1’/31/ $ $

#.04/2 9&-07( /3/2
631’
83/

/3/51 /3/2/ /361 0631’..3/ 13/’63/ .3//’23///3.1’/31/ $ $

#.07// $ /30/
63/’
83/

/3/4/ /3/2/
231’
531

043/’073/ 73/’83/ $ /3/7’/307 $ $

#.5/// 9&-.8( /3/7
0031’
0531

/3/4/ /3/2/ /361 063/’083/ .32’236 $ /3./’/35/ $ $

#2/0// 2/0 /301 .3// /3/51 /3/2/ 03// 043/’073/ 43/’73/ $ /30/ $ $

#2/0/2 2/0<) /3/2 .3// /3/51 /3/2/ 03// 043/’073/ 43/’73/ $ /3./ $ $

"’"



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

奥氏体"%*-")#"%*-&’-")#钢

#./01. ./02"’ /3/. 43// /3/51 /3/./ 03// 063/(073/ 63/(73/ $ /3/8(/34/ $ $

#./4// ./4 /301 43// /3/51 /3/./ /381 083/(093/73/(0/3/ $ /30/ $ $

#./5// ./5 /3/7 43// /3/51 /3/./ /381 073/(4/3/73/(0/31 $ /30/ $ $

#./5/. ./52 /3/./ 43// /3/51 /3/./ /381 073/(4/3/73/(043/ $ /30/ $ $

#./5/9 ./5:
/3/5(
/30/

43// /3/51 /3/./ /381 073/(4/3/73/(0/31 $ $ $ $

#./501 $
/3/5(
/3/6

/37/ /3/51 /3/./
03//(
43//

073/(093/93/(0/3/ $ /304(/307 $ %;/3/.(/3/7

#./510 ./5" /3/7 43// /3/51 /3/./ /381 073/(4/3/73/(0/31 $ /30/(/306 $ $

#./514 <&-40) /3/7 43// /3/51 /3/./ /381 073/(4/3/73/(0/31 $ /306(/3./ $ $

#./51. ./52" /3/./ 43// /3/51 /3/./ /381 073/(4/3/73/(043/ $ /30/(/306 $ $

#./1// ./1 /304 43// /3/51 /3/./ /381 083/(093/0/31(0.3/ $ $ $ $

#./6// $ /3/07 43// /3/4/ /3/4/
.38(
53.

083/(0731053/(0131 /34/ $ /31/ $

#./6/0 $ /3/01
/31/(
/37/

/3/./ /3/0.
13/(
136

083/(073/083/(073/ /34/ /3/1 /3.1 $

#./601 $ /306(
/345

43// /3/./ /3/./
.34(
53/

083/(09310.31(063/ $ $ $ =>/37/(031/

"’#



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

奥氏体"%*-")#"%*-&’-")#钢

#./012 $ /3/2’
/31/

/30/ /3/4/ /3/./
134/’
53//

5/3/’553/1/3/’153/ $ /314’/35/ $ %6/3/.’/3/0

#./7/0 ./7# /3/0 53// /3/42 /3/./ /382 553/’543/153/’123/ $ $ $ $

#./7/7 ./79(
/3/4’
/31/

53// /3/42 /3/./ /382 553/’543/153/’123/ $ $ $ $

#./74/ ./7":( /3/0 53// /3/42 /3/./ /382 553/’543/153/’1;3/ $ $ $ ":1/%’131/

#./741./79":(
/3/4’
/31/

53// /3/42 /3/./ /382 553/’543/153/’1;3/ $ $ $ ":1/%’131/

#.1//0 .1/# /3/0 53// /3/42 /3/./ 132/ 543/’5;3/173/’553/ $ $ $ $

#.1//7 .1/9(
/3/4’
/31/

53// /3/42 /3/./ /382 543/’5;3/173/’553/ $ $ $ $

#.1/4/ .1/":( /3/0 53// /3/42 /3/./ 132/ 543/’5;3/173/’553/ $ $ $ ":1/%’131/

#.1/41.1/9":(
/3/4’
/31/

53// /3/42 /3/./ /382 543/’5;3/173/’553/ $ $ $ ":1/%’131/

#.1/2/.1/&+<"( /3/5/ 53// /3/./ /3/1/ /32/ 543/’5;3/5/32’5.3213;/’53;//3/7’/312 $ $

#.1/;/ $ /3/2’
/31/

13// /3/4/ /3/./ /32/ 553/’543/1/3/’1532 $ /310’/352 $
"%6=<>#

/3/52’/3/8/
?/3//1’/3/1/

"’$



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

奥氏体"%*-")#"%*-&’-")#钢

#./012 $ 34303 /433 343.3 343/3 3453 /641’0341/741’/541 843’841 34/5’34003413’/433 $

#./088 $ 343.3
043’
243

343.1 34303 /433 0.43’01430/43’0243 140’840 34.1’3483/433’0413 9/413’0413

#./077 $ 34303 .433 343.3 343/3 3413 0341’0.430843’0543 841’543 34.3’34233413’/413 $

#./833 ./8 3435 0433 34321 343.3 3471 /843’/543/343’/2430433’.433 34/3 $ $

#./83. ./8: 343.3 0433 34321 343.3 3471 /843’/543/343’/2430433’.433 34/3 $ $

#./836 ./8;
3432’
34/3

0433 34321 343.3 3471 /843’/543/343’/2430433’.433 $ $ $

#./8.1 ./8<)( 3435 0433 34321 343.3 3471 /843’/543/343’/2430433’.433 34/3 $ <)1"%="#’
3473

#./823 ./8">( 3435 0433 34321 343.3 3471 /843’/543/343’/2430433’.433 34/3 $ ">/3%’/4/3

#./81/ ./8" 3435 0433 34321 343.3 3471 /843’/543/343’/2430433’.43334/3’34/8 $ $

#./81. ./8:" 343.3 0433 34321 343.3 3471 /843’/543/343’/2430433’.43334/3’34/8 $ $

#./733 ./7 3435 0433 34321 343.3 3471 /543’0343//43’/143 .43’243 34/3 $ $

#./73. ./7: 343.3 0433 34321 343.3 3471 /543’0343//43’/143 .43’243 34/3 $ $

#./701 ./7:&( 343.3 0433 34321 343.3 3471 /543’0343/.41’/741 243’143 3403 $ $

#./708./7:&"( 343.3 0433 34321 343.3 3471 /743’0343/.41’/741 243’143
34/3’
3403

$ $

#./707 $ 343.3 /433 343.3 343.3 /433 /741’/643/241’/841 .45’241 34/1’340/ 045’243 $

#./71. ./7:"( 343.3 0433 34321 343.3 3471 /543’0343//43’/143 .43’243 34/3’3400 $ $

"’%



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

奥氏体"%*-")#"%*-&’-")#钢

#./010 $ 020.0 3210 020.1 020/0 3200 //20’/420/020’/.20 520’526 02/3’02./ 0240 $

#./01. $ 020.0 3200 020.0 02030 3200 //20’/420/420’/520 120’520 0237’02// $ $

#./300 ./3 0206 /200 02041 020.0 0271 3720’3820820’3/20 $ 0230 $ 9)1"%:"#’
0270

#./308 ./3;
0204’
0230

/200 02041 020.0 0271 3720’3820820’3/20 $ $ $
9)4"%:"#’

0270

#./531 $ 0207 /200 02041 020.0
426’
520

3521’38213820’//2002.0’3210 $ 3210’/210 $

#./514 $ 020/0
/20’
420

020.0 02001 0210 /420’/120/320’/.20 720’620 0241’021102.0’0250 $

#..//6 $ 0204’
0206

3200 020/0 02031 02.0 /520’/620.320’..20 $ $ $
%<0201’0230
"=025’320
>?020/1

#..400 ..4( 0206 3200 020.0 02031 3200 3620’/0203820’/320 $ $ $
>?0231’0250
9)0231’0250

#.4151 $ 020.0
120’
720

020.0 02030 3200 /.20’/1203520’3620 420’120 0240’0250 $ "=0230

#.4700 .47 0206 /200 02041 020.0 0271 3720’3820820’3.20 $ $ $ "=30%’3200

#.4708 .47;
0204’
0230

/200 02041 020.0 0271 3720’3820820’3.20 $ $ $ "=6%’3200

"’&



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

奥氏体"%*-")#"%*-&’-")#钢

#./011 ./0 1210 3211 121/4 121.1 1254 6521’6721721’6.21 $ $ $

""89:;#

61%’6211
:;1261
%+1231

#./017 ./0<
121/’
1261

3211 121/4 121.1 1254 6521’6721721’6.21 $ $ $

""89:;#

0%’6211
:;1261
%+1231

#.41/4 $ 121=’
1261

6241 121/4 12164 6211 3421’3721.321’.521 $ $ 1254
>?1264’12=1
:)1264’12=1

#.4634 $ 1261
6211’
6241

121/4 12164 1241 3121’3.21.621’.4213211’.211 $ $ "81234’12=1

#.46.4 $ 1210 6211 121/4 12164
12=1’
6211

3121’3421.121’.021 /21’/20 $ 1254 :)12/1’6211

#.4.64 $
121/’
1210

3211 121/1 121.1
6231’
3211

3/21’3=21./21’.=21 $ 1263’1260 $ %@121.’1261

#.0611 A&-64 1210 3211 121.1 121.1
6241’
3241

6521’67216524’6024 $ $ $ $

#.0064 $ 121.1 3211 121/1 12131
424’
=24

6.21’64216.21’65211254’6241 $ 1254’6241 >?12.1"’’



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

双相"奥氏体-铁素体#钢

#./011 $ 121.1 0211 12134 121.1 /211 0321’0521 424’524 /201’021112/3’1201 $ $

#./051 $ 121. /211 121.1 121.1 1264 0321’0521 424’624 024’.24 12/1’12.11201’1271 812/1’1241

#./71. $ 121.1 0211 121.1 12101 /211 0/21’0.21 324’524 024’.24 1217’1201 $ $

#.011/ $ 121.1
321’
521

12131 121.1 /211 /924’0/24/211’.211 1251 1214’12/6 /211 $

#.011. $ 121.1 0211 121.1 12101 /211 /924’0024 .21’321 /241’021112/3’1201 $ $

#.0/1/ $ 12131
321’
521

12131 121.1 /211 0/21’0021/2.4’/26112/1’12711201’120412/1’1271 $

#.0014 0014( 121.1 0211 121.1 12101 /211 0021’0.21 324’524 .21’.24 12/3’1201 $ $

#.0.13 0.13( 121.1 0241 12131 121.1 /211 0/24’0324 .21’424 1214’12511214’12011214’1251 $

#.0415 $ 121.1 /211 12131 121/4 1291 0321’0521 424’620 .21’.24 1217’1201 $ 81214’12.1

#.0401 $ 121.1 /241 121.4 12101 1271 0321’0521 424’721 .21’321 1201’12.41241’0211 $

#.0441 044( 1213 /241 12131 121.1 /211 0321’0621 324’524 029’.29 12/1’1204/241’0241 $

#.0641 0416( 121.1 /201 121.4 12101 1271 0321’0521 521’721 .21’421 1203’12.0 1241 $

#.0651)*+ $ 121.1 /211 121.1 121/1 /211 0321’0521 521’721 .21’321 1201’12.11241’/211 81241’/211

#.0911 .09 1217 /211 12131 121.1 1264 0.21’0721021’4211/211’0211 $ $ $

"’(



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

双相"奥氏体-铁素体#钢

#./012 $ 131.1
1341’
5361

131.1 131.1 1361 /431’.131 634’736 5361’/32113.1’1381 1341 $

#./061 $ 131.1 /311 131.6 13151 1321 /231’/031 .36’63/ 5311’/3611356’13.6 $ $

#.0/78 $ 131.1 5311 131.1 131/1 1341 /831’/231 231’431 /36’.36 13/8’13./13/1’1341 95361’/361

铁素体或马氏体"%*钢#

#./41. $ 13156 1361 131/1 131.6 1366 /431’/031 .31’831 5341’/361
131/1"%:
"#%131.1

$ ";5/"%:"#最
小&1356’1361

#81611 816 1314 5311 13181 131.1 5311 5536’5836 1321 $ $ $ <=1351’13.1

#81011()*

#81051
810()*
$ 131.1 5311 13181 131/1 5311 5136’5537 1361 $ 131.1 $

>)2"%:"#’
1361&
";1357

#810/1 $ 131.1 5311 13181 131/1 5311 5136’5537 1361 $ 131.1 $

>)4"%:"#
最小&

>)1356’1361’
";1351

#810.1 $ 131.1 5311 13181 131/1 5311 5136’5537 1361 $ 131.1 $

">):";#
(1314:4"%:
"#)’1376’
>)最小1316

"’)



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

铁素体或马氏体"%*钢#

#-./-0 $ .1.2. 31.. .1.-. .1.2. 31.. 3.10’3314 .10. $ .1.2. $
"5.136’.1-.
7).1.0’.18.

#-./40 $ .1.2. 31.. .1.-. .1.2. 31.. 3.10’3314.10.’31.. $ .1.2. $
7)9"%:"#’

.140

#-./44 $ .1.2. 310. .1.-. .1.30 31.. 3.10’3810.12.’31.. $ .1.2. $ $

#-3... -3.
.1.6’
.130

31.. .1.-. .1.2. 31.. 3310’3210 .140 $ $ $ $

#-3..2 $ .1.2. 310. .1.-. .1.2. 31.. 3.10’3810 310. $ .1.2. $ $

#-3..6 -3.# .1.6 31.. .1.-. .1.2. 31.. 3310’3210 .19. $ $ $ $

#-3.-0 $ .1.2. 31.. .1.-. .1.2. 31.. 381.’321. .10. $ .1.2. $
"5/"%:"#’

.19.

#-3.0. $ .1.- 31.. .1.-0 .1.2. 31.. 3.10’3810.19.’313. $ .13. $ $

#-30..()* $ .1.0
.10.’
31..

.1.2. .1.2. .19. 3310’3-1. 210’010 .10.’31.. $ $ $

#-8.20 $ .1.6 31.. .1.-0 .1.2. 31.. 3210’3010 31.’810 .18’318 $ $ 7).12.’.10.

#-8/.. -8/+ .138 31.. .1.-. .1.2. 31.. 3-1.’391. $ $ $ $ $

#-2... -2. .138 31.. .1.-. .1.2. 31.. 391.’361. .140 $ $ $ $

"(*



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

铁素体或马氏体"%*钢#

#-./.0 -.1 /2/./ 32// /2/-/ /2/./ 32// 342/’312/ /20/ $ /2/./ $

5)%/26/7
-"%7"#&’
323/’
89/230

#-.-// -.- /236 32// /2/-/ /2/./ 32// 3:2/’3;2/ $ /240’3260 $ $ $

#-.:// -.: /236 32// /2/-/ /2/./ 32// 3:2/’3;2/ $ /240’3260 $ $ "<0%’/2;/

#-.1.6 $ /2/./ 32// /2/-/ /2/./ 32// 342/’312/ /20/ $ /2/./ $

"5)7"<#(
%/26/7-"%7
"#&’/240’
89/230

#-.1-/ $ /2/./ 32// /2/-/ /2/30 32// 3420’3;20 $ $ $ $
5)/23/’/2:/
"<("/2./7.%#

最小

#---// --- /2/60 32// /2/-/ /2/./ 32// 3420’3120 32// 3240’620/ /2/.0 $
"5)7"<#(
%/26/7-"%7
"#&’/2;/

#--0// $ /2/6/ 32// /2/-/ /2/36 32// 312/’632/ /2:/ $ /2/. /2./’/2:/
"<3/"%7
"#’/2;/

#--:6: =&>..( /2/: /240 /2/-/ /2/6/ /240 602/’642/ /20/ /240’320/ /2/- /26/
5)/26/’32//’
5)4"%7"#最小

"(!



书书书

续表

!"#
编号!

牌号"
化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

铁素体或马氏体"%*钢#

#--./0 1&2/0’ 34353()* 34-3 343/3 343/3 34-3 /643+/046 3463 3406+5463 34356# 34/3
"73436+34/3
"")8%,#3463

#--.96 $ 343/6 5433 343-3 34393 3406 /-46+/.43 946+-46 946+-46 34396 $
":)8"7#%
&34/38-"%8
"#’+34;3

#--..3 $ 34393 5433 343-3 34393 5433 /643+/;43 543+946 943+-43 343-3 $

":)8"7#%

34/3+5433(
":)8"7#%

."%8"#最小

#--033 $ 34353 3493 343/6 343/3 34/3 /;43+9343 3456 946+-4/ 343/3 3456 "%8"#%343/6

#--096 $ 34393 5433 343-3 34393 5433 /;43+9343 5433 94.+-4/ 343-6 $

":)8"7#%

34/3+5433)
":)8"7#%

."%8"#最小

#--;33 $ 34353 3493 343/6 343/3 34/3 /;43+9343/433+/463 946+-4/ 343/3 3456 "%8"#%343/6

#-.;33 $ 34393 5433 343-3 34393 5433 5;43+/343 3463 $ 34393 $

:)3430+3493)

"73453+34.3)
":)8"7#%
&34/38-"%8
"#’+34;3

"("



书书书

续表

!"#

编号!
牌号"

化!学!成!分#!$

%$ &’ ( # #) %* ") &+ " %, 其他元素%&

铁素体或马氏体"%*钢#

#--./. $ 010/0
01/0’

0120
010.0 01030 01.0 3010’3-10 $ $ $ 01.0

45010-’0130%

6)010/’0130%

7801.0

!!# 除范围值和最小值外%其余均为最大值&

!!! !"#编号制定按7#9&:.3;和#7:6<02=&

!!" 为美国钢铁学会 "7>#>#牌号%注明的除外&

!!$ 碳分析值精确到010<$%低碳类精确到0100<$除外&

%%?和"?是同一种元素%本书采用"?&

& 当一个牌号的某元素有3个最小值或3个最大值时%一个是用公式表示的值%另一个是高于最小值或低于最大值的绝对值&

!!( 普通名称%不是商标%广泛应用%与任何一个生产厂无关&

!!) 铁含量为<00$减其他规定元素的总量&

!!* "78@9)#’012.$’<130$&

!!+ 应用系统命名按7#9&标准&

!!,-.%*$@/1/&+$@<="$A-0$最小&

!!,-/#-0B00"-0B#已被#-0B<0(#-0B30(#-0B/0代替%除非在订货合同中另有规定&按#-0B00"-0B#签订的订货合同%卖方将自行决定用

#-0B<0(#-0B30或#-0B/0中的任何一个代替%符合#-0B<0(#-0B30(#-0B/0要求的材料%生产厂可自行确定为就是#-0B00&

!!,-0 厚板的牌号为%7C="&&

!!,-1 D&C3;的%和"含量成品分析偏差的最大限值为01003$&

"(#



　　２力学性能
钢材的力学性能应符合表２１６的规定。

表２１６　力学性能

ＵＮＳ
编号

牌号①

抗拉强度

／ＭＰａ，
最小

屈服强度②

／ＭＰａ，
最小

伸长率（２ｉｎ
或５０ｍｍ）
／％，最小

硬度③，最大

ＨＢ ＨＲＢ

冷弯④

／（°）

奥氏体（ＣｒＮｉ）（ＣｒＭｎＮｉ）钢

Ｎ０８０２０ — ５５０ ２４０ ３０⑤ ２１７ ９５ 不要求

Ｎ０８３６７
薄板和带材 ６９０ ３１０ ３０ — １００ 不要求

厚板 ６５５ ３１０ ３０ ２４１ — 不要求

Ｎ０８７００ — ５５０ ２４０ ３０ １９２ ９０ 不要求

Ｎ０８８００ ８００⑥ ５２０ ２０５⑦ ３０⑧ — — 不要求

Ｎ０８８１０ ８００Ｈ⑥ ４５０ １７０⑦ ３０ — — 不要求

Ｎ０８８１１ — ４５０ １７０ ３０ — — 不要求

Ｎ０８９０４ ９０４Ｌ⑥ ４９０ ２２０ ３５ — ９０ 不要求

Ｎ０８９２６ — ６５０ ２９５ ３５ — — 不要求

Ｓ２０１００ ２０１１⑨ ５１５ ２６０ ４０ ２１７ ９５ —

Ｓ２０１００ ２０１２⑨ ６５５ ３１０ ４０ ２４１ １００ —

Ｓ２０１０３ ２０１Ｌ⑥ ６５５ ２６０ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ２０１５３ ２０１ＬＮ⑥ ６５５ ３１０ ４５ ２４１ １００ 不要求

Ｓ２０１６１ — ８６０ ３４５ ４０ ２５５ ２５⑩ 不要求

Ｓ２０２００ ２０２ ６２０ ２６０ ４０ ２４１ — —

Ｓ２０４００ — ６５５ ３３０ ３５ ２４１ １００ 不要求

Ｓ２０９１０
薄板和带材

ＸＭ１９瑏瑡

７２５ ４１５ ３０ ２４１ １００ 不要求

厚板 ６９０ ３８０ ３５ ２４１ １００ 不要求

Ｓ２１６００
薄板和带材

ＸＭ１７瑏瑠

６９０ ４１５ ４０ ２４１ １００ 不要求

厚板 ６２０ ３４５ ４０ ２４１ １００ 不要求

Ｓ２１６０３
薄板和带材

ＸＭ１８瑏瑡

６９０ ４１５ ４０ ２４１ １００ 不要求

"($



续表

ＵＮＳ
编号

牌号①

抗拉强度

／ＭＰａ，
最小

屈服强度②

／ＭＰａ，
最小

伸长率（２ｉｎ
或５０ｍｍ）
／％，最小

硬度③，最大

ＨＢ ＨＲＢ

冷弯④

／（°）

奥氏体（ＣｒＮｉ）（ＣｒＭｎＮｉ）钢

厚板 ６２０ ３４５ ４０ ２４１ １００ 不要求

Ｓ２１８００ — ６５５ ３４５ ３５ ２４１ １００ 不要求

Ｓ２４０００
薄板和带材

ＸＭ２９瑏瑡

６９０ ４１５ ４０ ２４１ １００ 不要求

厚板 ６９０ ３８０ ４０ ２４１ １００ 不要求

Ｓ３０１００ ３０１ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３０１０３ ３０１Ｌ⑥ ５５０ ２２０ ４５ ２４１ １００ 不要求

Ｓ３０１５３ ３０１ＬＮ⑥ ５５０ ２４０ ４５ ２４１ １００ 不要求

Ｓ３０２００ ３０２ ５１５ ２０５ ４０ ２０１ ９２ 不要求

Ｓ３０４００ ３０４ ５１５ ２０５ ４０ ２０１ ９２ 不要求

Ｓ３０４０３ ３０４Ｌ ４８５ １７０ ４０ ２０１ ９２ 不要求

Ｓ３０４０９ ３０４Ｈ ５１５ ２０５ ４０ ２０１ ９２ 不要求

Ｓ３０４１５ — ６００ ２９０ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３０４５１ ３０４Ｎ ５５０ ２４０ ３０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３０４５２
薄板和带材

ＸＭ２１瑏瑡
６２０ ３４５ ３０ ２４１ １００ 不要求

厚板 ５８５ ２７５ ３０ ２４１ １００ 不要求

Ｓ３０４５３ ３０４ＬＮ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３０５００ ３０５ ４８５ １７０ ４０ １８３ ８８ 不要求

Ｓ３０６００ — ５４０ ２４０ ４０ — — —

Ｓ３０６０１ — ５４０ ２５５ ３０ — — 不要求

Ｓ３０６１５ — ６２０ ２７５ ３５ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３０８１５ — ６００ ３１０ ４０ ２１７ ９５ —

Ｓ３０９０８ ３０９Ｓ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３０９０９ ３０９Ｈ⑥ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３０９４０ ３０９Ｎｂ⑥ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

"(%



续表

ＵＮＳ
编号

牌号①

抗拉强度

／ＭＰａ，
最小

屈服强度②

／ＭＰａ，
最小

伸长率（２ｉｎ
或５０ｍｍ）
／％，最小

硬度③，最大

ＨＢ ＨＲＢ

冷弯④

／（°）

奥氏体（ＣｒＮｉ）（ＣｒＭｎＮｉ）钢

Ｓ３０９４１ ３０９ＨＮｂ⑥ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１００８ ３１０Ｓ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１００９ ３１０Ｈ⑥ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１０４０ ３１０Ｎｂ⑥ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１０４１ ３１０ＨＮｂ⑥ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１０５０ ３１０ＭｏＬＮ⑥

ｔ≤６３５ｍｍ ５８０ ２７０ ２５ ２１７ ９５ 不要求

ｔ＞６３５ｍｍ ５４０ ２５５ ２５ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１０６０ — ６００ ２８０ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１２５４
薄板和带材 ６９０ ３１０ ３５ ２２３ ９６ 不要求

厚板 ６５５ ３１０ ３５ ２２３ ９６ 不要求

Ｓ３１２６６ — ７５０ ４２０ ３５ — — 不要求

Ｓ３１２７７ — ７７０ ３６０ ４０ — — 不要求

Ｓ３１６００ ３１６ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１６０３ ３１６Ｌ ４８５ １７０ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１６０９ ３１６Ｈ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１６３５ ３１６Ｔｉ⑥ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１６４０ ３１６Ｎｂ⑥ ５１５ ２０５ ３０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１６５１ ３１６Ｎ ５５０ ２４０ ３５ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１６５３ ３１６ＬＮ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１７００ ３１７ ５１５ ２０５ ３５ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１７０３ ３１７Ｌ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１７２５ ３１７ＬＭ⑥ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３１７２６ ３１７ＬＭＮ⑥ ５５０ ２４０ ４０ ２２３ ９６ 不要求

Ｓ３１７２７ — ５５０ ２４５ ３５ ２１７ ９６ 不要求

"(&



续表

ＵＮＳ
编号

牌号①

抗拉强度

／ＭＰａ，
最小

屈服强度②

／ＭＰａ，
最小

伸长率（２ｉｎ
或５０ｍｍ）
／％，最小

硬度③，最大

ＨＢ ＨＲＢ

冷弯④

／（°）

奥氏体（ＣｒＮｉ）（ＣｒＭｎＮｉ）钢

Ｓ３１７５３ ３１７ＬＮ ５５０ ２４０ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３２０５０ — ６７５ ３３０ ４０ ２５０ — 不要求

Ｓ３２０５３ — ６４０ ２９５ ４０ ２１７ ９６ 不要求

Ｓ３２１００ ３２１ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３２１０９ ３２１Ｈ ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３２６１５瑏瑢 — ５５０ ２２０ ２５ — — 不要求

Ｓ３２６５４ — ７５０ ４３０ ４０ ２５０ — 不要求

Ｓ３３２２８ — ５００ １８５ ３０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３３４００ ３３４⑥ ４８５ １７０ ３０ — ９２ 不要求

Ｓ３４５６５ — ７９５ ４１５ ３５ ２４１ １００ 不要求

Ｓ３４７００ ３４７ ５１５ ２０５ ４０ ２０１ ９２ 不要求

Ｓ３４７０９ ３４７Ｈ ５１５ ２０５ ４０ ２０１ ９２ 不要求

Ｓ３４８００ ３４８ ５１５ ２０５ ４０ ２０１ ９２ 不要求

Ｓ３４８０９ ３４８Ｈ ５１５ ２０５ ４０ ２０１ ９２ 不要求

Ｓ３５０４５ — ４８５ １７０ ３５ — — 不要求

Ｓ３５１２５ — ４８５ ２０５ ３５ — — 不要求

Ｓ３５１３５
薄板和带材 — ５５０ ２０５ ３０ — — 不要求

厚板 — ５１５ ２０５ ３０ — — 不要求

Ｓ３５３１５ — ６５０ ２７０ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３８１００ ＸＭ１５瑏瑡 ５１５ ２０５ ４０ ２１７ ９５ 不要求

Ｓ３８８１５ — ５４０ ２５５ ３０ — — 不要求

双相（奥氏体铁素体）钢

Ｓ３１２００ — ６９０ ４５０ ２５ ２９３ ３１⑩ 不要求

Ｓ３１２６０ — ６９０ ４８５ ２０ ２９０ — —

Ｓ３１８０３ — ６２０ ４５０ ２５ ２９３ ３１⑩ 不要求

Ｓ３２００１ — ６２０ ４５０ ２５ — ２５⑩ 不要求

Ｓ３２００３ ｔ≤５００ｍｍ ６９０ ４８５ ２５ ２９３ ３１⑩ 不要求

ｔ＞５００ｍｍ ６５５ ４５０ ２５ ２９３ ３１⑩ 不要求

Ｓ３２１０１ ｔ≤５００ｍｍ ７００ ５３０ ３０ ２９０ — 不要求

ｔ＞５００ｍｍ ６５０ ４５０ ３０ ２９０ — 不要求

Ｓ３２２０５ ２２０５⑥ ６５５ ４５０ ２５ ２９３ ３１⑩ 不要求

"(’



续表

ＵＮＳ
编号

牌号①

抗拉强度

／ＭＰａ，
最小

屈服强度②

／ＭＰａ，
最小

伸长率（２ｉｎ
或５０ｍｍ）
／％，最小

硬度③，最大

ＨＢ ＨＲＢ

冷弯④

／（°）

双相（奥氏体铁素体）钢

Ｓ３２３０４ ２３０４⑥ ６００ ４００ ２５ ２９０ ３２⑥ 不要求

Ｓ３２５０６ — ６２０ ４５０ １８ ３０２ ３２⑩ 不要求

Ｓ３２５２０ — ７７０ ５５０ ２５ ３１０ — 不要求

Ｓ３２５５０ ２５５⑥ ７６０ ５５０ １５ ３０２ ３２⑩ 不要求

Ｓ３２７５０ ２５０７⑥ ７９５ ５５０ １５ ３１０ ３２⑩ 不要求

Ｓ３２７６０ — ７５０ ５５０ ２５ ２７０ — 不要求

Ｓ３２９００ ３２９ ６２０ ４８５ １５ ２６９ ２８⑩ 不要求

Ｓ３２９０６ ｔ＜１００ｍｍ ８００ ６５０ ２５０ ３１０ ３２⑩ 不要求

ｔ≥１００ｍｍ ７５０ ５５０ ２５０ ３１０ ３２⑩ 不要求

Ｓ３２９５０瑏瑣 — ６９０ ４８５ １５ ２９３ ３２⑩ 不要求

Ｓ３９２７４ — ８００ ５５０ １５ ３１０ ３２⑩ 不要求

铁素体或马氏体（Ｃｒ钢）

Ｓ３２８０３ — ６００ ５００ １６ ２４１ １００ 不要求

Ｓ４０５００ ４０５ ４１５ １７０ ２０ １７９ ８８ １８０
Ｓ４０９００ ４０９瑏瑤

Ｓ４０９１０ — ３８０ １７０ ２０ １７９ ８８ １８０
Ｓ４０９２０ — ３８０ １７０ ２０ １７９ ８８ １８０
Ｓ４０９３０ — ３８０ １７０ ２０ １７９ ８８ １８０
Ｓ４０９４５ — ３８０ ２０５ ２２ — ８０ １８０
Ｓ４０９７５ — ４１５ ２７５ ２０ １９７ ９２ １８０
Ｓ４０９７７ — ４５０ ２８０ １８ １８０ ８８ 不要求

Ｓ４１０００ ４１０ ４５０ ２０５ ２０ ２１７ ９６ １８０
Ｓ４１００３ — ４５５ ２７５ １８ ２２３ ２０⑩ 不要求

Ｓ４１００８ ４１０Ｓ ４１５ ２０５ ２２瑏瑥 １８３ ８９ １８０
Ｓ４１０４５ — ３８０ ２０５ ２２ — ８０ １８０
Ｓ４１０５０ — ４１５ ２０５ ２２ １８３ ８９ １８０
Ｓ４１５００ — ７９５ ６２０ １５ ３０２ ３２⑩ 不要求

Ｓ４２０３５ — ５５０ ３８０ １６ １８０ ８８ 不要求

Ｓ４２９００ ４２９⑥ ４５０ ２０５ ２２瑏瑥 １８３ ８９ １８０
Ｓ４３０００ ４３０ ４５０ ２０５ ２２ １８３ ８９ １８０
Ｓ４３０３５ ４３９ ４１５ ２０５ ２２ １８３ ８９ １８０
Ｓ４３４００ ４３４ ４５０ ２４０ ２２ — ８９ １８０
Ｓ４３６００ ４３６ ４５０ ２４０ ２２ — ８９ １８０
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续表

ＵＮＳ
编号

牌号①

抗拉强度

／ＭＰａ，
最小

屈服强度②

／ＭＰａ，
最小

伸长率（２ｉｎ
或５０ｍｍ）
／％，最小

硬度③，最大

ＨＢ ＨＲＢ

冷弯④

／（°）

铁素体或马氏体（Ｃｒ钢）

Ｓ４３９３２ — ４１５ ２０５ ２２ １８３ ８９ １８０
Ｓ４３９４０ — ４３０ ２５０ １８ １８０ ８８ 不要求

Ｓ４４４００ — ４１５ ２７５ ２０ ２１７ ９６ １８０
Ｓ４４５００ — ４２７ ２０５ ２２ — ８３ １８０
Ｓ４４６２６ ＸＭ３３瑏瑡 ４７０ ３１０ ２０ ２１７ ９６ １８０
Ｓ４４６２７ ＸＭ２７瑏瑡 ４５０ ２７５ ２２ １８７ ９０ １８０
Ｓ４４６３５ — ６２０ ５１５ ２０ ２６９ ２８⑩ １８０
Ｓ４４６６０ — ５８５ ４５０ １８ ２４１ １００ １８０
Ｓ４４７００ — ５５０ ４１５ ２０ ２２３ ２０⑩ １８０
Ｓ４４７３５ — ５５０ ４１５ １８ ２５５ ２５⑩ １８０
Ｓ４４８００ — ５５０ ４１５ ２０ ２２３ ２０⑩ １８０
Ｓ４６８００ — ４１５ ２０５ ２２ — ９０ １８０
Ｓ４４５３５ — ４００ ２５０ ２５⑤ — ５０～９０瑏瑦 不要求

　　① 为美国钢铁学会 （ＡＩＳＩ）牌号，注明的除外。
　　② 屈服强度应按ＡＳＴＭＡ３７０的试验方法和定义，用０２％永久变形法测定，另有
规定的除外 （见ＡＳＴＭＡ４８０／Ａ４８０Ｍ的４１１１），另一种测定屈服强度的替代方法以
０５％载荷下的总伸长为基础。
　　③ 硬度 ＨＢ或 ＨＲＢ任选一个都可以。
　　④ 任何奥氏体或双相 （奥氏体铁素体）不锈钢，或厚度大于２５ｍｍ的铬钢 （铁素
体或马氏体）都不要求冷弯试验。
　　⑤ 厚度小于０３８ｍｍ，伸长率最小值为２０％。
　　⑥ 普通名称，不是商标，广泛应用，与任何一个生产厂无关。
　　⑦ 屈服强度不适用于厚０５０ｍｍ以下的材料。
　　⑧ 厚度小于０２５ｍｍ不适用。
　　⑨ 牌号２０１通常生产时，要平衡其化学成分，对２０１１或２０１２要根据特殊应用要
求的性能使奥氏体稳定。
　　瑏瑠 为 ＨＲＣ。
　　瑏瑡 应用系统命名按ＡＳＴＭ标准。
　　瑏瑢 对Ｓ３２６１５，按ＡＳＴＭＥ１１２的比较法第Ⅱ评级图测定的晶粒度应为３级或更细。
　　瑏瑣 在ＡＳＴＭＡ２４０—８９ｂ中，Ｓ３２９５０的抗拉强度值为６２０ＭＰａ。
　　瑏瑤Ｓ４０９００（４０９）已被Ｓ４０９１０、Ｓ４０９２０、Ｓ４０９３０代替，除非在订货合同中另有规
定。按Ｓ４０９００（４０９）签订的订货合同，卖方将自行决定用Ｓ４０９１０、Ｓ４０９２０或Ｓ４０９３０中
的任何一个代替，符合Ｓ４０９１０、Ｓ４０９２０、Ｓ４０９３０要求的材料，生产厂可自行确定为就
是Ｓ４０９００。
　　瑏瑥 厚度不大于１２７ｍｍ的材料伸长率最小值为２０％。

瑏瑦 硬度以报告为准，不能满足特殊的要求。
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七、核能用硼酸处理不锈钢厚板、薄板和钢带 ［ＡＳＴＭＡ８８７—

８９ （２０００年复审）］

　　１ 牌号和化学成分

钢的牌号和化学成分应符合表２１７的规定。产品分析时，化
学成分的允许偏差应符合ＡＳＴＭＡ４８０／Ａ４８０Ｍ规定的产品分析偏
差范围。

表２１７　牌号和化学成分

ＵＮＳ
编号

牌号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｓｉ Ｃｒ Ｎｉ Ｂ 其他元素

Ｓ３０４６０ ３０４Ｂ ００８２００００４５００３００７５
１８００～
２０００

１２００～
１５００

０２０～
０２９

Ｎ：最大０１０

Ｓ３０４６１３０４Ｂ１００８２００００４５００３００７５
１８００～
２０００

１２００～
１５００

０３０～
０４９

Ｎ：最大０１０

Ｓ３０４６２３０４Ｂ２００８２００００４５００３００７５
１８００～
２０００

１２００～
１５００

０５０～
０７４

Ｎ：最大０１０

Ｓ３０４６３３０４Ｂ３００８２００００４５００３００７５
１８００～
２０００

１２００～
１５００

０７５～
０９９

Ｎ：最大０１０

Ｓ３０４６４３０４Ｂ４００８２００００４５００３００７５
１８００～
２０００

１２００～
１５００

１００～
１２４

Ｎ：最大０１０

Ｓ３０４６５３０４Ｂ５００８２００００４５００３００７５
１８００～
２０００

１２００～
１５００

１２５～
１４９

Ｎ：最大０１０

Ｓ３０４６６３０４Ｂ６００８２００００４５００３００７５
１８００～
２０００

１２００～
１５００

１５０～
１７４

Ｎ：最大０１０

Ｓ３０４６７３０４Ｂ７００８２００００４５００３００７５
１８００～
２０００

１２００～
１５００

１７５～
２２５

Ｎ：最大０１０

　　注：１ 除注明为范围或最小外，均为最大。

２ 钴含量最大为０２％，除非供需双方协议更高的钴含量。

２ 力学性能
钢材的拉伸性能和硬度应符合表２１８的要求。钢材的级别按

硼在熔体内弥散的均匀程度来规定。Ａ级为硼的弥散度接近最佳
状态，Ｂ级为次佳弥散度。普通精炼可达到Ｂ级性能。硼弥散度的
质量通过韧性要求间接测定，规定见表２１８。

")*



表２１８　力学性能

ＵＮＳ编号 牌号 级别

抗拉强度

／ＭＰａ，
最小

屈服强度

／ＭＰａ，
最小

伸长率（２ｉｎ或
５０ｍｍ）／％，
最小

硬度，最大

ＨＢ ＨＲＢ

Ｓ３０４６０ ３０４Ｂ
Ａ
Ｂ

５１５
５１５

２０５
２０５

４００
４００

２０１
２０１

９２
９２

Ｓ３０４６１ ３０４Ｂ１
Ａ
Ｂ

５１５
５１５

２０５
２０５

４００
３５０

２０１
２０１

９２
９２

Ｓ３０４６２ ３０４Ｂ２
Ａ
Ｂ

５１５
５１５

２０５
２０５

３５０
２７０

２０１
２０１

９２
９２

Ｓ３０４６３ ３０４Ｂ３
Ａ
Ｂ

５１５
５１５

２０５
２０５

３１０
１９０

２０１
２０１

９２
９２

Ｓ３０４６４ ３０４Ｂ４
Ａ
Ｂ

５１５
５１５

２０５
２０５

２７０
１６０

２１７
２１７

９５
９５

Ｓ３０４６５ ３０４Ｂ５
Ａ
Ｂ

５１５
５１５

２０５
２０５

２４０
１３０

２１７
２１７

９５
９５

Ｓ３０４６６ ３０４Ｂ６
Ａ
Ｂ

５１５
５１５

２０５
２０５

２００
９０

２４１
２４１

１００
１００

Ｓ３０４６７ ３０４Ｂ７
Ａ
Ｂ

５１５
５１５

２０５
２０５

１７０
６０

２４１
２４１

１００
１００

除订单中有规定外，不要求做夏氏 Ｖ形缺口冲击试验。如有
规定，冲击试验的实施应按 ＡＳＴＭ Ａ３７０ 《试验方法与定义》，测
定的结果应向需方报告，并应符合表２１９的规定。如采用小尺寸
冲击试验试样，应由供需双方商定。

表２１９　冲击试验要求

牌号 级别
夏氏Ｖ形缺
口能／Ｊ，最小

３０４Ｂ
Ａ
Ｂ

８８
５４

３０４Ｂ１
Ａ
Ｂ

８１
４７

３０４Ｂ２
Ａ
Ｂ

６５
２２

３０４Ｂ３
Ａ
Ｂ

５２
１４

牌号 级别
夏氏Ｖ形缺
口能／Ｊ，最小

３０４Ｂ４
Ａ
Ｂ

４１
—

３０４Ｂ５
Ａ
Ｂ

３１
—

３０４Ｂ６
Ａ
Ｂ

２２
—

３０４Ｂ７
Ａ
Ｂ

１４
—

八、一般用途无缝和焊接奥氏体不锈钢管 （ＡＳＴＭＡ２６９—０７）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表２２０的规定。
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书书书

表!"!#!牌号和化学成分

牌 号
!"#
编号!

化!学!成!分!$

%
&’"
最大"

("
最大

#"
最大

#)" ") %* &+ ,) "-
,."
最大

"# / %0 其他

,(123 #12322 最大

2425
6422 2423724212 8422 542$

8842
8542$
6242

# # # # # # # #

,(1239 #12321 最大%

24217
6422 2423724212 8422 542$

8642
8542$
6242

# # # # # # # #

,(1239" #12371 最大%

24217
6422 2423724212 8422 542$

8842
8542$
6242

# # # # 2482$
248:

# # #

,(18: #18:22 最大

2425
6422 2423724212 8422 8242$

8342
8:42$
8542

6422$
1422

# # # # # # #

,(18:9 #18:21 最大%

24217
6422 2423724212 8422 8242$

8742
8:42$
8542

6422$
1422

# # # # # # #

,(18:9" #18:71 最大%

24217
6422 2423724212 8422 8242$

8142
8:42$
8542

6422$
1422

# # # 2482$
248:

# # #

,(18; #18;22 最大

2425
6422 2423724212 8422 8842$

8742
8542$
6242

142$
342

# # # # # # #

,(168 #16822 最大

2425
6422 2423724212 8422 <42$

8642
8;42$
8<42

# & # # # # # #

,(13; #13;22 最大

2425
6422 2423724212 8422 <42$

8642
8;42$
8<42

# # 82%$
8482

# # # # #

,(135 #13522 最大

2425
6422 2423724212 8422 <42$

8642
8;42$
8<42

# # ’ 248 # # # %+最大
2462
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续表

牌 号
!"#
编号!

化!学!成!分!$

%
&’"
最大"

("
最大

#"
最大

#)" ") %* &+ ,) "-
,."
最大

"# / %0 其他

,(1&234#53644 最大

4748
8744$
34744

4749:474;4 3744 :7:$
<7:

3674$
537:

# # # # 473:$
4794

# # #

,(1&233#53649 最大

4749
8744$
34744

4749:474;4 3744 :7:$
<7:

3674$
537:

# # # # 473:$
4794

# # #

,(1&23:#;8344 最大

4748
5744 474;4474;437:4$

57:4
3<7:$
387:

3<74$
3674

# # # # # # # #

,(1&236#54634 最大

474=
974$
=74

4749:474;4 3744 337:$
3;7:

547:$
5;7:

37:4$
;744

# 4734$
47;4

# 4754$
4794

4734$
47;4

# #

,(1&256#59444 最大

4748
337:$
397:

474=4474;4 3744 57;$
;7<

3<74$
3674

# # # # 4754$
4794

# # #

!# #;35:9 最大

47454
3744 474;44743: 4784 3<7:$

387:
367:$
547:

=74$
=7:

# # # 4738$
4755

# 47:4$
3744

#

!# #;3<5: 最大

474;:
5744 4749:474;4 3744 3;7:$

3<7:
3874$
5474

974$
:74

# # # 最大

4754

# # #

!# #;3<5= 最大

474;:
5744 4749:474;4 3744 397:$

3<7:
3<74$
5474

974$
:74

# # # 4734$
4754

# # #

!# #;4=44! 最大

47438
574 4745447454;7<$

97;
3974$
3:7:

3<74$
387:

最大

4754

# # # !# # 最大

47:4

#
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续表

牌 号
!"#
编号!

化!学!成!分!$

%
&’"
最大"

("
最大

#"
最大

#)" ") %* &+ ,) "-
,."
最大

"# / %0 其他

!# #12343 最大

56575
365$
865

5657556595 9655 9465$
9:65

1765$
1365

265$
365

# 最大

5695

# 5625$
5645

# # #

!# #71432 最大

56515
165$
265

5657556553 5635 1965$
1765

1265$
1365

865$
:65

# # # 5623$
5633

# 5675$
5645

#

!# #735235654$
5695

9635 5652356593 9655 7165$
7865

1365$
1;65

# 5693$
5645

# # # # 5683 <=$5693$
5645

!# "5:748 最大

56575
1655 5652556575 9655 1763$

1363
1565$
1165

465$
865

# # # 569:$
5613

# 最大

5683

#

!# "5:;14 最大

56515
1655 5657556595 5635 1265$

1465
9;65$
1965

465$
865

# # # 5693$
5613

# 5635$
9635

#

!# "5:;52 最大

56515
1655 5652556575 9655 1765$

1:65
9;65$
1765

265$
365

# # # 最大

5695

# 9655$
1655

#

!!! 按<#,&>318和#<>?95:4建立的新编号%

% 对于需要多次拉拔的小直径&薄壁管或小直径薄壁管",(752@和,(794@的碳含量最大为56525$%小直径钢管是指外径小

于56355)’’9168AA("而薄壁管是指最小壁厚小于5652;)’’961AA(%

" 除另有规定外"均为最大值

& ,(719的钛含量不小于碳含量的3倍"氮含量不大于5685$%

’ ,(72:的铌B钽含量不小于碳含量的95倍"且不大于9695$%

# 氮的分析方法由供需双方协议%

")$



　　２力学性能
所有钢管都以热处理状态交货。除本节规定外，不包括

Ｓ３１２５４，Ｓ３２６５４，Ｓ２４５６５，Ｎ０８３６７，Ｎ０８９０４和 Ｎ０８９２６，热处理
是将钢管加热至最低温度１９００（１０４０℃），水淬或其他方法快冷。
对直接热成形的无缝钢管，若钢管的温度不小于固溶处理规定的最
低温度，钢管可直接水淬或其他方法快冷。

控制组织或特殊使用特性应作为多数热处理的准则来规定。
如在订单中规定，在１９００（１０４０℃）以下进行最终热处理，
则每根钢管都应在后缀 “ＨＴ”的后面标出最终热处理的华氏
温度。

Ｓ３１２５４和Ｓ３２６５４热处理的最低温度为２１００（１１５０℃），然后
水淬或其他方法快冷。

Ｓ２４５６５的 热 处 理 温 度 范 围 为 ２０５０ （１１２０℃）～２１４０
（１１７０℃），然后水淬或其他方法快冷。

Ｎ０８９０４热处理的最低温度为２０００（１１００℃），然后水淬或其
他方法快冷。

ＴＰ３２１，ＴＰ３４７和ＴＰ３４８在高于１９５０（１０６５℃）进行固溶退
火时，可能降低在随后暴露在敏感状况下的耐晶间腐蚀性能。当需
方指定时，在最初的高温固溶退火后应进行低温稳定化或再固溶
退火。

Ｎ０８９２６热处理的最低温度为２０１０（１１００℃），然后水淬或其
他方法快冷。

Ｎ０８３６７应从最低２０２５（１１０７℃）固溶退火，然后快淬。

Ｓ３５０４５的固溶退火应加热到最低温度２０００（１０９３℃），保温
适当的时间，然后在静止的空气中冷却或快冷。

钢管的硬度要求如下。
牌号ＴＰＸＭ２９，Ｓ２４５６５，Ｎ０８３６７和Ｎ０８９２６钢管的硬度不大

于 ２５６ＨＢ／２７０ＨＶ 或 １００ＨＲＢ。牌 号 ＴＰＸＭ１０，ＴＰＸＭ１１ 和

ＴＰＸＭ１９钢管的硬度不大于２６９ＨＢ／２８５ＨＶ 或２５ＨＲＣ。Ｓ３１２５４
硬度不大于２２０ＨＢ／２３０ＨＶ 或 ９６ＨＲＢ。Ｓ３２６５４的硬度不大于

")%



２５０ＨＢ／２６３ＨＶ或１００ＨＲＢ。其他牌号钢管不大于１９２ＨＢ／２００ＨＶ
或９０ＨＲＢ。

壁厚小于００６５ｉｎ（１６５ｍｍ）的钢管，允许使用洛氏表面硬度
试验或维氏硬度试验。使用维氏试验时，上述硬度值将适用。对

ＴＰＸＭ２９钢管表面硬度，３０Ｔ标尺不大于８０，或１５Ｔ标尺不大于

９２。牌号ＴＰＸＭ１０，ＴＰＸＭ１１和ＴＰＸＭ１９的钢管，３０Ｎ标尺不
大于４６，或１５Ｎ标尺不大于７３。Ｓ３１２５４钢管硬度，３０Ｔ标尺不大
于７９，或１５Ｔ标尺不大于９１。其他牌号钢管，３０Ｔ标尺不大于

７４，１５Ｔ标尺不大于８８。

九、奥氏体不锈钢无缝和焊接管 （ＡＳＴＭＡ３１２／Ａ３１２Ｍ—０６）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表２２１的规定。

")&



书书书

表!"!#!牌号和化学成分

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ ,) "- ,. "# / %0 %1 2 34

!!" #56766 68696
:86$
;86

6867<68696 =866
=<86$
=:86

=8<6$
9866

" " " "
68=<$
6896

" " " " "

,(>&?=; #56;=6 686@
786$
@86

6867<68696 =866
568<$
598<

==8<$
=98<

=8<6$
9866

"
68=6$
6896

"
6856$
6876

68=6

$
6896

" " ! !

,(>&?=6 #5=;66 686A
A86$
=686

6867<68696 =866
=;86$
5=8<

<8<$
:8<

" " " "
68=<$
6876

" " " ! !

,(>&?== #5=;67 6867
A86$
=686

6867<68696 =866
=;86$
5=8<

<8<$
:8<

" " " "
68=<$
6876

" " " ! !

,(>&?5; #57666 686A
==8<$
=78<

686@668696 =866
=:86$
=;86

589$
98:

" " " "
6856$
6876

" " " ! !

,(967 #96766 686A 5866 6867<68696 =866
=A86$
5686

A86$
==86

" " " " " " " " ! !

,(967B #967696869<% 5866 6867<68696 =866
=A86$
5686

A86$
=986

" " " " " " " " ! !

,(967C #9676;
6867$
68=6

5866 6867<68696 =866
=A86$
5686

A86$
==86

" " " " " " " " ! !

!!" #967=<
6867$
686@

68A6 6867<68696
=866$
5866

=A86$
=;86

;86$
=686

" " " "
68=5$
68=A

" "
6869

$
686A

! !

,(967" #967<= 686A 5866 6867<68696 =866
=A86$
5686

A86$
=A86

" " " "
68=6$
68=@

" " " !")’



书书书

续表

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ ,) "- ,. "# / %0 %1 2 34

,(5678" #56795 6:659 ;:66 6:6796:656 <:66
<=:6$
;6:6

=:6$
<;:6

" " " "
6:<6$
6:<>

" " " ! !

!!" #56>66 6:6<= ;:66 6:6; 6:6;
5:?$
7:5

<?:6$
<=:9

<7:6$
<9:9

6:;6 " " " " "
最大

6:96
" ! !

!!" #56><9
6:<>$
6:;7

;:66 6:6566:65
5:;$
7:6

<?:6$
<@:9

<5:9$
<>:6

" " " " " " " " "
6:=6

$
<:96

!!" #56=<9
6:69$
6:<6

6:=6 6:6766:656
<:76$
;:66

;6:6$
;;:6

<6:6$
<;:6

" " " "
6:<7$
6:;6

" "
6:65

$
6:6=

! !

,(56@# #56@6= 6:6= ;:66 6:6796:656 <:66
;;:6$
;7:6

<;:6$
<9:6

6:?9 " " " " " "

,(56@A #56@6@
6:67$
6:<6

;:66 6:6796:656 <:66
;;:6$
;7:6

<;:6$
<9:6

" " " " " " " " " !

,(56@"- #56@76 6:6= ;:66 6:6796:656 <:66
;;:6$
;7:6

<;:6$
<>:6

6:?9 "
<6%$
<:<6

" " " " ! !

,(56@A"-#56@7<
6:67$
6:<6

;:66 6:6796:656 <:66
;;:6$
;7:6

<;:6$
<>:6

6:?9 "
<6%$
<:<6

" " " ! !

! #5<66; 6:6<9 ;:66 6:6;66:6<9 6:<9
;7:6$
;>:6

<@:6$
;;:6

6:<6 " " " 6:<6 " ! ! ! !

,(5<6# #5<66= 6:6= ;:66 6:6796:656 <:66
;7:6$
;>:6

<@:6$
;;:6

6:?9 " " " " " ! " ! !

")(



书书书

续表

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ ,) "- ,. "# / %0 %1 2 34

,(5678 #56779
7:7;$
7:67

<:77 7:7;=7:757 6:77
<;:7$
<>:7

69:7$
<<:7

" " " " " " " ! ! !

,(567"- #567;7 7:7? <:77 7:7;=7:757 6:77
<;:7$
<>:7

69:7$
<<:7

7:@= "
67%$
6:67

" " " ! " ! !

,(5678"-#567;6
7:7;$
7:67

<:77 7:7;=7:757 6:77
<;:7$
<>:7

69:7$
<<:7

7:@= "
67%$
6:67

" " " ! ! ! !

!!" #567=7 7:7<= <:77 7:7<77:76= 7:;
<;:7$
<>:7

<7:=$
<5:=

6:>$
<:>

" " "
7:79$
7:6=

" " " ! !

!!" #56<=; 7:7<7 6:77 7:7577:767 7:?7
69:=$
<7:=

6@:=$
6?:=

>:7$
>:=

" " "
7:6?$
7:<<

"
7:=7

$
6:77

" ! !

! #56<@<
7:7?$
7:6<

6:=$
<:77

7:7577:76=
7:<=$
7:@=

6;:7$
6>:7

6;:7$
6>:7

6:77$
6:;7

7:57$
7:>7

! ! ! ! ! !

7:77;

$
7:77?

!

! #56<@@ 7:7<7 5:77 7:7577:767 7:=7
<7:=$
<5:7

<>:7$
<?:7

>:=$
?:7

! ! !
7:57$
7:;7

!

7:=7

$
6:=7

! ! !

,(56> #56>77 7:7? <:77 7:7;=7:757 6:77
6>:7$
6?:7

66:7$
6;:7%

<:77$
5:77

" " " " " " " ! !

,(56>A #56>757:75=& <:77 7:7;=7:757 6:77
6>:7$
6?:7

67:7$
6;:7

<:77$
5:77

" " " " " " " ! !

,(56>8 #56>79
7:7;$
7:67

<:77 7:7;=7:757 6:77
6>:7$
6?:7

66:7$
6;:7%

<:77$
5:77

" " " " " " " ! !

"))



书书书

续表

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ ,) "- ,. "# / %0 %1 2 34

,(567,) #56758 9:9; <:99 9:9=89:959 9:>8
67:9$
6;:9

69:9$
6=:9

<:99$
5:99

8"%?
"#$
9:>9

$ $ 9:69 $ $ $ $ $

,(567" #56786 9:9; <:99 9:9=89:959 6:99
67:9$
6;:9

66:9$
6=:9%

<:99$
5:99

! ! !
9:69$
9:67

$ $ $ ! !

,(567@" #56785 9:958 <:99 9:9=89:959 6:99
67:9$
6;:9

66:9$
6=:9%

<:99$
5:99

$ $ $
9:69$
9:67

$ $ $ ! !

,(56> #56>99 9:9; <:99 9:9=89:959 6:99
6;:9$
<9:9

66:9$
6=:9

5:9$
=:9

$ $ $ $ $ $ $ ! !

,(56>@ #56>95 9:958 <:99 9:9=89:959 6:99
6;:9$
<9:9

66:9$
68:9

5:9$
=:9

$ $ $ $ $ $ $ ! !

!!$ #56><8 9:95 <:999:9=9&9:959 6:99
6;:9$
<9:9

65:8$
6>:8

=:9$
8:9

$ $ $ 9:69 $ 9:>8 $ ! !

!!$ #56><7 9:95 <:999:9=9&9:959 6:99
6>:9$
<9:9

6=:8$
6>:8

=:9$
8:9

$ $ $
9:69$
9:<9

$ 9:>8 $ ! !

,(5<6 #5<699 9:9; <:99 9:9=89:959 6:99
6>:9$
6A:9

A:9$
6<:9

$ ’ $ $ 9:69 $ $ $ ! !

,(5<6B #5<69A
9:9=$
9:69

<:99 9:9=89:959 6:99
6>:9$
6A:9

A:9$
6<:9

$ ( $ $ $ $ $ $ ! !

!!$ #5<768 9:9> <:99 9:9=89:959
=:;$
7:9

67:8$
6A:8

6A:9$
<<:9

9:59$
6:89

$ $ $ $ $
6:89

$
<:89

$ ! !

#**



书书书

续表

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ ,) "- ,. "# / %0 %1 2 34

!!" #56789 :;:6:
6;:$
9;:

:;:5::;::8 :;8:
69;:$
68;:

6<;:$
65;:

=;:$
>;:

" " " :;98$
:;88

"
:;5:
$
:;7:

" ! !

!!" #5566>
:;:9$
:;:>

<;:: :;:6::;:<8 :;5:
67;:$
6>;:

5<;:$
55;:

" " :;7:$
<;::

" " " "
:;:8
$
:;<:

" :;:68

!!" #59878 :;:5
8;:$
=;:

:;:5::;:<: <;::
65;:$
68;:

<7;:$
<>;:

9;:$
8;:

" :;<: !
:;9:$
:;7:

" " " "

,(59= #59=:: :;:> 6;:: :;:98:;:5: <;::
<=;:$
<?;:

?;:$
<5;:

" " % " " " " " ! !

,(59=@ #59=:?
:;:9$
:;<:

6;:: :;:98:;:5: <;::
<=;:$
<?;:

?;:$
<5;:

" " & " " " " " ! !

,(59=A" #59=8<
:;::8$
:;:6:

6;:: :;:98:;:5: <;::
<=;:$
<?;:

?;:$
<5;:

" " :;6:$
:;8:’()*

" :;:7$
:;<:

" " " " "

,(59> #59>:: :;:> 6;:: :;:98:;:5: <;::
<=;:$
<?;:

?;:$
<5;:

" " % :;<: " " " " ! !

,(59>@ #59>:?
:;:9$
:;<:

6;:: :;:98:;:5: <;::
<=;:$
<?;:

?;:$
<5;:

" " & :;<: " " " " ! !

!!" #58:98
:;:7$
:;<:

<;8: " :;:<8 <;::
68;:$
6?;:

56;:$
5=;:

" :;<8$
:;7:

" " " " :;=8 " "
:;<8
$
:;7:

!!" #585<8
:;:9$
:;:>

6;:: :;:9::;:5:
<;6:$
6;::

69;:$
67;:

59;:$
57;:

" " " " :;<6$
:;<>

" "
:;:5
$
:;:>

" "#*!



书书书

续表

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ ,) "- ,. "# / %0 %1 2 34

,(5&678 #9:7;; ;<;: =<;; ;<;9;;<;9;
7<8;$
=<8;

7><;$
7?<;

7><8$
7:<8

" " " " " " " " ! !

!!" #9::78 ;<;9; =<;; ;<;@;;<;=;
8<8$
A<8

79<;$
78<;

78<;$
7><;

;<>8$
7<8;

" " " " "
;<>8
$
7<8;

" " ;<9;

!!" ";:9A> ;<;9; =<;; ;<;@;;<;9; 7<;;
=;<;$
==<;

=9<8$
=8<8

A<;$
><;

" " " ;<7:$
;<=8

" ;<>8 " " "

!!" ";:?;@ ;<;=; =<;; ;<;@;;<;9; 7<;;
7?<;$
=9<;

=9<;$
=:<;

@<;$
8<;

" " " ;<7; "
7<;;
$
=<;;

" " "

!!" ";:?=A ;<;=; =<;; ;<;9;;<;7; ;<8;
=@<;$
=A<;

7?<;$
=7<;

A<;$
><;

" " " ;<78$
;<=8

"
;<8;
$
7<8;

" " "

!!! !"#编号按3#,&B8=>和#3BC7;:A制定#
" 除另有规定外$均为最大值#
# "的分析方法按供需双方协议#
% 对于需要多次拉拔的小直径管%薄壁管或小直径薄壁管$,(9;@D和,(97AD的碳含量最大为;<;@;$#小直径钢管是指外径

小于;<8)’&7=<>EE’的钢管$而薄壁管是指平均壁厚小于;<;@?)’&7<=@EE’(最小壁厚;<;@@)’&7<7;EE’)的钢管#
& ,(97A$,(97A"$,(97AD"和,(97AF焊接管$镍含量范围为7;<;$$7@<;$#
’ 焊接管磷含量最大值为;<;@8$#
( 钛含量不小于8G%$$不大于;<>;$#
) 钛含量不小于8G%$$不大于;<A;$#
* 铌含量不小于7;G%$$不大于7<;;$#
+ 铌含量不小于:G%$$不大于7<;;$#
,-. 牌号#9@>87的 &铌H钽’含量不小于78%$#

#*"



　　２ 力学性能
钢管的力学性能应符合表２２２规定。

表２２２　力学性能

牌　　号 ＵＮＳ编号
抗拉强度／ＭＰａ，

最小

屈服强度／ＭＰａ，
最小

　　— Ｓ２０４００ ６３５ ３３０
ＴＰＸＭ１９ Ｓ２０９１０ ６９０ ３８０
ＴＰＸＭ１０ Ｓ２１９００ ６２０ ３４５
ＴＰＸＭ１１ Ｓ２１９０４ ６２０ ３４５
ＴＰＸＭ２９ Ｓ２４０００ ６９０ ３８０
ＴＰ３０４ Ｓ３０４００ ５１５ ２０５
ＴＰ３０４Ｌ Ｓ３０４０３ ４８５ １７０
ＴＰ３０４Ｈ Ｓ３０４０９ ５１５ ２０５
　　— Ｓ３０４１５ ６００ ２９０
ＴＰ３０４Ｎ Ｓ３０４５１ ５５０ ２４０
ＴＰ３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ ５１５ ２０５
　　— Ｓ３０６００ ５４０ ２４０
　　— Ｓ３０６１５ ６２０ ２７５
　　— Ｓ３０８１５ ６００ ３１０
ＴＰ３０９Ｓ Ｓ３０９０８ ５１５ ２０５
ＴＰ３０９Ｈ Ｓ３０９０９ ５１５ ２０５
ＴＰ３０９Ｎｂ Ｓ３０９４０ ５１５ ２０５
ＴＰ３０９ＨＮｂ Ｓ３０９４１ ５１５ ２０５
　　— Ｓ３１００２ ５００ ２０５
ＴＰ３１０Ｓ Ｓ３１００８ ５１５ ２０５
ＴＰ３１０Ｈ Ｓ３１００９ ５１５ ２０５
ＴＰ３１０Ｎｂ Ｓ３１０４０ ５１５ ２０５
ＴＰ３１０ＨＮｂ Ｓ３１０４１ ５１５ ２０５
　　— Ｓ３１０５０：
ｔ≤６３５ｍｍ ５８０ ２７０
ｔ＞６３５ｍｍ ５４０ ２５５
　　— Ｓ３１２５４：
ｔ≤５００ｍｍ ６７５ ３１０
ｔ＞５００ｍｍ ６５５ ３１０
　　— Ｓ３１２７２ ４５０ ２００
　　— Ｓ３１２７７ ７７０ ３６０
ＴＰ３１６ Ｓ３１６００ ５１５ ２０５
ＴＰ３１６Ｌ Ｓ３１６０３ ４８５ １７０
ＴＰ３１６Ｈ Ｓ３１６０９ ５１５ ２０５
　　— Ｓ３１６３５ ５１５ ２０５
ＴＰ３１６Ｎ Ｓ３１６５１ ５５０ ２４０
ＴＰ３１６ＬＮ Ｓ３１６５３ ５１５ ２０５
ＴＰ３１７ Ｓ３１７００ ５１５ ２０５
ＴＰ３１７Ｌ Ｓ３１７０３ ５１５ ２０５
　　— Ｓ３１７２５ ５１５ ２０５
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续表

牌　　号 ＵＮＳ编号
抗拉强度／ＭＰａ，

最小

屈服强度／ＭＰａ，
最小

　　— Ｓ３１７２６ ５５０ ２４０
ＴＰ３２１ Ｓ３２１００：

　焊接管 ５１５ ２０５
　无缝管

　≤９５３ｍｍ ５１５ ２０５
　＞９５３ｍｍ ４８５ １７０
ＴＰ３２１Ｈ Ｓ３２１０９：

　焊接管 ５１５ ２０５
　无缝管

　≤９５３ｍｍ ５１５ ２０５
　＞９５３ｍｍ ４８０ １７０
　　— Ｓ３２６１５ ５５０ ２２０
　　— Ｓ３２６５４ ７５０ ４３０
　　— Ｓ３３２２８ ５００ １８５
　　— Ｓ３４５６５ ７９５ ４１５
ＴＰ３４７ Ｓ３４７００ ５１５ ２０５
ＴＰ３４７Ｈ Ｓ３４７０９ ５１５ ２０５
ＴＰ３４７ＬＨ Ｓ３４７５１ ５１５ ２０５
ＴＰ３４８ Ｓ３４８００ ５１５ ２０５
ＴＰ３４８Ｈ Ｓ３４８０９ ５１５ ２０５
　　— Ｓ３５０４５ ４８５ １７０
　　— Ｓ３５３１５
焊接管 ６５０ ２７０
无缝管 ６００ ２６０
ＴＰＸＭ１５ Ｓ３８１００ ５１５ ２０５
　　— Ｓ３８８１５ ５４０ ２５５
　　— Ｎ０８３６７：

　ｔ≤４７５ｍｍ ６９０ ３１０
　ｔ＞４７５ｍｍ ６５５ ３１０
　　— Ｎ０８９０４ ４９０ ２１５
　　— Ｎ０８９２６ ６５０ ２９５

伸长率（２ｉｎ或５０ｍｍ或４Ｄ）／％，最小 纵向 横向

除Ｓ３１０５０和Ｓ３２６１５以外的所有牌号 ３５ ２５

Ｓ３２６１５，Ｓ３１０５０ ２５ —

Ｓ３１２７７ ４０ —

Ｎ０８３６７ ３０ —
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十、机械用无缝不锈钢管 （ＡＳＴＭＡ５１１—０４）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分按表２２３或表２２４规定。其他的牌号也

可采用。

表２２３　奥氏体不锈钢的化学成分

牌　号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｓｉ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ
Ｎｂ＋
Ｔａ

Ｓｅ

ＭＴ３０２
００８～
０２０

２００００４０００３０１００
８０～
１００

１７０～
１９０

— — — —

ＭＴ３０３Ｓｅ
最大

０１５
２００００４０００４０１００

８０～
１１０

１７０～
１９０

— — —
０１２～
０２

ＭＴ３０４
最大

００８
２００００４０００３０１００

８０～
１１０

１８０～
２００

— — — —

ＭＴ３０４Ｌ
最大

００３５①
２００００４０００３０１００

８０～
１３０

１８０～
２００

— — — —

ＭＴ３０５ ０１２ ２００００４０００３０１００
１００～
１３０

１７０～
１９０

— — — —

ＭＴ３０９Ｓ
最大

００８
２００００４０００３０１００

１２０～
１５０

２２０～
２４０

— — — —

ＭＴ３１０Ｓ
最大

００８
２００００４０００３０１００

１９０～
２２０

２４０～
２６０

— — — —

ＭＴ３１６
最大

００８
２００００４０００３０１００

１１０～
１４０

１６０～
１８０

２０～
３０

— — —

ＭＴ３１６Ｌ
最大

００３５①
２００００４０００３０１００

１００～
１５０

１６０～
１８０

２０～
３０

— — —

ＭＴ３１７
最大

００８
２００００４０００３０１００

１１０～
１４０

１８０～
２００

３０～
４０

— — —

ＭＴ３２１
最大

００８
２００００４０００３０１００

９０～
１３０

１７０～
２００

— ② — —

ＭＴ３４７
最大

００８
２００００４０００３０１００

９０～
１３０

１７０～
２００

— — ③ —

　　① 对于需要很多拉拔道次的小直径或薄壁管，或者既是小直径又是薄壁的钢管，
牌号 ＭＴ３０４Ｌ和 ＭＴ３１６Ｌ钢管的含碳量最大值应为００４０％。小外径钢管指的是外径
在０５００ｉｎ以下的钢管，而薄壁管则指的是平均壁厚在００４９ｉｎ以下 （００４４ｉｎ为最小壁
厚）的钢管。

② 钛含量不应低于碳含量的５倍，但不大于０６０％。

③ 铌加钽的含量不应低于碳含量的１０倍，但不大于１００％。
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表２２４　铁素体和马氏体不锈钢的化学成分

牌　号
化　学　成　分／％

Ｃ，最大 Ｍｎ，最大 Ｐ，最大 Ｓ，最大 Ｓｉ，最大 Ｎｉ

马　氏　体

ＭＴ４０３ ０１５ １００ ００４０ ００３０ ０５０ 最大０５０

ＭＴ４１０ ０１５ １００ ００４０ ００３０ １００ 最大０５０

ＭＴ４１４ ０１５ １００ ００４０ ００３０ １００ １２５～２５０

ＭＴ４１６Ｓｅ ０１５ １２５ ００６０ ００６０ １００ 最大０５０

ＭＴ４３１ ０２０ １００ ００４０ ００３０ １００ １２５～２５０

ＭＴ４４０Ａ ０６０～０７５ １００ ００４０ ００３０ １００ —

铁　素　体

ＭＴ４０５ ００８ １００ ００４０ ００３０ １００ 最大０５０

ＭＴ４２９ ０１２ １００ ００４０ ００３０ １００ 最大０５０

ＭＴ４３０ ０１２ １００ ００４０ ００３０ １００ 最大０５０

ＭＴ４４３ ０２０ １００ ００４０ ００３０ １００ 最大０５０

ＭＴ４４６１ ０２０ １５０ ００４０ ００３０ １００ 最大０５０

ＭＴ４４６２① ０１２ １５０ ００４０ ００３０ １００ 最大０５０

２９４ ００１０ ０３０ ００２５ ００２０ ０２０ 最大０１５

２９４２ ００１０ ０３０ ００２５ ００２０ ０２０ ２０～２５

牌　号
化　学　成　分／％

Ｃｒ Ｍｏ Ａｌ Ｃｕ Ｎ Ｓｅ

马　氏　体

ＭＴ４０３ １１５～１３０最大０６０

ＭＴ４１０ １１５～１３５ — — — — —

ＭＴ４１４ １１５～１３５ — — — — —

ＭＴ４１６Ｓｅ １２０～１４０ — — — — ０１２～０２０

ＭＴ４３１ １５０～１７０ — — — — —

ＭＴ４４０Ａ １６０～１８０最大０７５ — — — —
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续表

牌　号
化　学　成　分／％

Ｃｒ Ｍｏ Ａｌ Ｃｕ Ｎ Ｓｅ

铁　素　体

ＭＴ４０５ １１５～１４５ — ０１０～０３０ — — —

ＭＴ４２９ １４０～１６０ — — — — —

ＭＴ４３０ １６０～１８０ — — — — —

ＭＴ４４３ １８０～２３０ — — ０９０～１２５ — —

ＭＴ４４６１ ２３０～３００ — — — 最大０２５ —

ＭＴ４４６２① ２３０～３００ — — — 最大０２５ —

２９４ ２８０～３００３５～４２ — 最大０１５ 最大００２０ —

２９４２ ２８０～３００３５～４２ — 最大０１５ 最大００２０② —

　　① ＭＴ４４６２是 ＭＴ４４６１的低碳牌号，其抗拉强度较低，但延性和硬度良好。

② 碳＋氮含量最大为００２５％。

２ 力学性能
钢管的力学性能按表２２５和表２２６规定。

表２２５　圆管退火状态的硬度要求①

牌　　号 ＨＢ，最大 ＨＲＢ，最大

全部奥氏体 １９２ ９０
ＭＴ４０３ ２０７ ９５
ＭＴ４０５ ２０７ ９５
ＭＴ４１０ ２０７ ９５
ＭＴ４１４ ２３５ ９９
ＭＴ４１６Ｓｅ ２３０ ９７
ＭＴ４２９／ＭＴ４３０ １９０ ９０

牌　　号 ＨＢ，最大 ＨＲＢ，最大

ＭＴ４３１ ２６０ —

ＭＴ４４０Ａ ２１５ ９５
ＭＴ４４３ ２０７ ９５
ＭＴ４４６ ２０７ ９５
２９４ ２０７ ９５
２９４２ ２０７ ９５

　　① 对订购冷硬态和特殊热处理的钢管不适用。

表２２６　圆管退火状态下的拉伸性能要求①

牌　　号
抗拉强度／ＭＰａ，

最小

屈服强度／ＭＰａ，
最小

伸长率②（２英寸或

５０ｍｍ）／％，最小
全部奥氏体钢③ ５１７ ２０７ ３５
ＭＴ４０３ ４１４ ２０７ ２０
ＭＴ４０５ ４１４ ２０７ ２０
ＭＴ４１０ ４１４ ２０７ ２０
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续表

牌　　号
抗拉强度／ＭＰａ，

最小

屈服强度／ＭＰａ，
最小

伸长率②（２英寸或

５０ｍｍ）／％，最小
ＭＴ４１４ ６８９ ４４８ １５
ＭＴ４１６Ｓｅ ４１４ ２４１ ２０
ＭＴ４２９／ＭＴ４３０ ４１４ ２４１ ２０
ＭＴ４３１ ７２４ ６２１ ２０
ＭＴ４４０Ａ ６５５ ３７９ １５
ＭＴ４４３ ４８３ ２７６ ２０
ＭＴ４４６１ ４８３ ２７６ １８
ＭＴ４４６２ ４４８ ２７６ ２０
２９４ ４８３ ３７９ ２０
２９４２ ４８３ ３７９ ２０

　　① 不适用于外径小于１／８ｉｎ（３１ｍｍ）或壁厚小于００１５ｉｎ（０３８ｍｍ）的钢管或既是
小直径又是薄壁的钢管，这种小外径或薄壁的钢管的拉伸性能由制造厂与需方协议。对
外径３／８ｉｎ或更小的钢管，标距应为外径的４倍，以便获得与较大尺寸比较相差不大的
伸长率值 （按ＡＳＴＭＡ３７０的试验方法和定义）。

② 用纵向条状试样进行试验时，试样标距段的宽度应为１ｉｎ（２５４ｍｍ）。壁厚５／

１６ｉｎ（７９ｍｍ）起每减薄１／３２ｉｎ（０８ｍｍ），铁素体和马氏体牌号的钢管，可以从基本最
小伸长率减去１０％。

③ 当要求牌号ＴＰ３０４Ｌ和ＴＰ３１６Ｌ的钢管通过特殊的腐蚀试验时，其抗拉强度和屈
服强度可以不符合这些最小值。

十一、机械用不锈钢焊接管 （ＡＳＴＭＡ５５４—０３）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表２２７的规定。

表２２７　牌号和化学成分

牌　号
化　学　成　分／％

Ｃ，
最大

Ｍｎ，
最大

Ｐ，
最大

Ｓ，
最大

Ｓｉ，
最大

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ
Ｎｂ＋
Ｔａ

奥　氏　体

ＭＴ３０１ ０１５ ２００００４０００３０１００
６０～
８０

１６０～
１８０

— — —

ＭＴ３０２ ０１５ ２００００４０００３０１００
８０～
１００

１７０～
１９０

— — —

ＭＴ３０４ ００８ ２００００４０００３０１００
８０～
１１０

１８０～
２００

— — —

#*(



续表

牌　号
化　学　成　分／％

Ｃ，
最大

Ｍｎ，
最大

Ｐ，
最大

Ｓ，
最大

Ｓｉ，
最大

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ
Ｎｂ＋
Ｔａ

奥　氏　体

ＭＴ３０４Ｌ ００３５① ２００００４０００３０１００
８０～
１３０

１８０～
２００

— — —

ＭＴ３０５ ０１２ ２００００４０００３０１００
１００～
１３０

１７０～
１９０

— — —

ＭＴ３０９Ｓ ００８ ２００００４０００３０１００
１２０～
１５０

２２０～
２４０

— — —

ＭＴ３０９ＳＮｂ ００８ ２００００４０００３０１００
１２０～
１５０

２２０～
２４０

— — ②

ＭＴ３１０Ｓ ００８ ２００００４０００３０１００
１９０～
２２０

２４０～
２６０

— — —

ＭＴ３１６ ００８ ２００００４０００３０１００
１００～
１４０

１６０～
１８０

２０～
３０

— —

ＭＴ３１６Ｌ ００３５① ２００００４０００３０１００
１００～
１５０

１６０～
１８０

２０～
３０

— —

ＭＴ３１７ ００８ ２００００４０００３０１００
１１０～
１４０

１８０～
２００

３０～
４０

— —

ＭＴ３２１ ００８ ２００００４０００３０１００
９０～
１３０

１７０～
２００

— ③ —

ＭＴ３３０ ０１５ ２００００４０００３０１００
３３０～
３６０

１４０～
１６０

— — —

ＭＴ３４７ ００８ ２００００４０００３０１００
９０～
１３０

１７０～
２００

— — ②

铁　素　体

ＭＴ４２９ ０１２ １００００４０００３０１００
最大

０５０
１４０～
１６０

— — —

ＭＴ４３０ ０１２ １００００４０００３０１００
最大

０５０
１６０～
１８０

— — —

ＭＴ４３０Ｔｉ ０１０ １００００４０００３０１００
最大

００７５
１６０～
１９５

—
５Ｃ～
０７５

—

　　① 对于需要多次拉拔的小直径管、薄壁管或小直径薄壁管，ＴＰ３０４Ｌ和ＴＰ３１６Ｌ的
碳含量最大为００４０％。小直径钢管是指外径小于０５００ｉｎ（１２７ｍｍ）的钢管，而薄壁
管是指平均壁厚小于００４９ｉｎ（１２４ｍｍ）的钢管。

② 铌＋钽不低于碳含量的１０倍，但不大于１００％。

③ 钛含量不低于碳含量的５倍，但不大于０６０％。
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２力学性能
退火状态圆管的硬度应符合表２２８规定。

表２２８　硬度

牌　　号
硬度，最大

ＨＢ ＨＲＢ

全部奥氏体 １９２ ９０

ＭＴ４２９和 ＭＴ４３０ １９０ ９０

ＭＴ４３０Ｔｉ １９０ ９０

退火状态圆管的拉伸要求应符合表２２９规定。

表２２９　力学性能

牌　　号
抗拉强度／ＭＰａ，

最小

屈服强度／ＭＰａ，
最小

伸长率（２ｉｎ或

５０ｍｍ）／％，最小

ＭＴ４２９和 ＭＴ４３０ ４１４ ２４１ ２０

ＭＴ４３０Ｔｉ ４１４ ２０７ ２０

ＭＴ３０４Ｌ＆ＭＴ３１６Ｌ ４８３ １７２ ３５

除上述以外的所有奥氏体钢 ５１７ ２０７ ３５

　　注：钢带纵向试样的断面宽度为１ｉｎ（２５４ｍｍ）。壁厚５／１６ｉｎ（７９４ｍｍ）以下的钢
管，其最小伸长率随壁厚每减少１／３２ｉｎ（０７９ｍｍ），从上表规定值中扣除１７５％（奥氏
体牌号）或扣除１％（对 ＭＴ４２９，ＭＴ４３０）。

十二、锅炉，过热器，热交换器，冷凝器用奥氏体焊接钢管
（ＡＳＴＭＡ２４９／Ａ２４９Ｍ—０４）

　　１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表２３０规定。

#!*



书书书

表!"#$!牌号和化学成分

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ "# %, 其他

-(./0 #./0// /102
212/$
312

/1/4//1/5/ 01//
041/$
061/

512$
212

" /1.2 " "

-(./. #./.// /102
312$
0/1/

/1/4//1/5/ 01//
031/$
071/

81/$
41/

" /1.2 " "

-(9&:07 #./70/ /1/4
81/$
41/

/1/82/1/5/ 01//
./12$
.512

0012$
0512

012/$
51//

/1./$
/18/

"
";#/10/$/15/
<#/10/$/15/

-(9&:.7 #.8/// /1/6
0012$
0812

/1/4//1/5/ 01//
031/$
071/

.15$
513

"
/1./$
/18/

" "

-(5/8 #5/8// /1/6 .1// /1/82/1/5/ 01//
061/$
./1/

61/$
001/

" " " "

-(5/8=% #5/8/5 /1/5/ .1// /1/82/1/5/ 01//
061/$
./1/

61/$
0.1/

" " " "

-(5/8> #5/8/7
/1/8$
/10/

.1// /1/82/1/5/ 01//
061/$
./1/

61/$
001/

" " " "

!!" #5/802
/1/8$
/1/4

/16/ /1/82/1/5/
01//$
.1//

061/$
071/

71/$
0/

" /10.$
/106

" %?#/1/5$/1/6

-(5/8" #5/820 /1/6 .1// /1/82/1/5/ 01//
061/$
./1/

61/$
001/

"
/10/$
/104

" "

-(5/8="% #5/825 /1/5/ .1// /1/82/1/5/ 01//
061/$
./1/

61/$
001/

" /10/$
/104

" "

-(5/2 #5/2// /10. .1// /1/82/1/5/ 01//
031/$
071/

001/$
051/

" " " "#!!
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续表

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ "# %, 其他

!!" #-./01
.20/$
.234

32.. .2.-..2.-.
-23$
42.

052.$
0621

0-21$
0/2.

" " " "

!!" #-.701
.2.1$
.20.

.27. .2.4..2.-.
024.$
32..

3.2.$
332.

0.2.$
032.

"
.204$
.23.

" %8#.2.-$.2.7

9(-.6# #-.6.7 .2.7 32.. .2.41.2.-. 02..
332.$
342.

032.$
012.

" " " "

9(-.6: #-.6.6
.2.4$
.20.

32.. .2.41.2.-. 02..
332.$
342.

032.$
012.

" " " "

9(-.6"; #-.64. .2.7 32.. .2.41.2.-. 02..
332.$
342.

032.$
0/2.

" " " ";#0.%$020.

9(-.6:"; #-.640
.2.4$
.20.

32.. .2.41.2.-. 02..
332.$
342.

032.$
0/2.

" " " ";#0.%$020.

9(-0.# #-0..7 .2.7 32.. .2.41.2.-. 02..
342.$
3/2.

062.$
332.

" " " "

9(-0.: #-0..6
.2.4$
.20.

32.. .2.41.2.-. 02..
342.$
3/2.

062.$
332.

" " " "

9(-0."; #-0.4. .2.7 32.. .2.41.2.-. 02..
042.$
3/2.

072.$
332.

" " " ";#0.%$020.

9(-0.:"; #-0.40
.2.4$
.20.

32.. .2.41.2.-. 02..
342.$
3/2.

062.$
332.

" " " ";#0.%$020.

!!" #-0.1. .2.-. 32.. .2.-..2.01 .24.
342.$
3/2.

302.$
3-2.

32..$
-2..

.20.$
.20/

" "

#!"
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续表

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ "# %, 其他

!!" #-./01 232/2 .322 232-2232.2 2342
.530$
/230

.630$
.430

732$
730

23.4$
23/0

2302$
.322

"

8(-.7 #-.722 2324 /322 23210232-2 .322
.732$
.432

.232$
.132

/322$
-322

" " "

8(-.79% #-.72- 232-2 /322 23210232-2 .322
.732$
.432

.232$
.132

/322$
-322

" " "

8(-.7: #-.725
2321$
23.2

/322 23210232-2 .322
.732$
.432

.232$
.132

/322$
-322

" " "

8(-.7" #-.70. 2324 /322 23210232-2 .322
.732$
.432

.232$
.-32

/322$
-322

23.2$
23.7

" "

8(-.79"% #-.70- 232-2 /322 23210232-2 .322
.732$
.432

.232$
.-32

/322$
-322

23.2$
23.7

" "

8(-.6 #-.622 2324 /322 23210232-2 .322
.432$
/232

..32$
.032

-32$
132

" " "

8(-.69 #-.62- 232-2 /322 23210232-2 .322
.432$
/232

..32$
.032

-32$
132

" " "

!!" #-.6/0 232-2 /322 23210232-2 .322
.432$
/232

.-30$
.630

132$
032

23/2 " "

!!" #-.6/7 232-2 /322 23210232-2 .322
.632$
/232

.130$
.630

132$
032

23.2$
23/2

" "#!#
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续表

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ "# %, 其他

!!" #-./0/ /1/-/ 210/ /1/-0/1/./ 21//
..1/$
.31/

./1/$
.-1/

41/$
415

/1.2$
/1-.

/13/ "

6(-.2 #-.2// /1/5 .1// /1/30/1/-/ 21//
271/$
281/

81/$
2.1/

" /12/ " 6)#0$%9"%$/17/

6(-.2: #-.2/8
/1/3$
/12/

.1// /1/30/1/-/ 21//
271/$
281/

81/$
2.1/

" /12/ " 6)#0$%9"%$/17/

" #-.403 /1/./
.1/$
31/

/1/-//1//0 /10/
.31/$
.01/

.21/$
.-1/

71/$
51/

/130$
/100

/1-/$
/14/

"

" #--..5
/1/3$
/1/5

21// /1/.//1/20 /1-/
.41/$
.51/

-21/$
--1/

" " "
";#/14/$21//
%<#/1/0$/12/
=>#/1/.0

" #-3040 /1/-/
01/$
71/

/1/-//1/2/ 21//
.-1/$
.01/

241/$
251/

31/$
01/

/13/$
/14/

" ";#/12/

6(-37 #-37// /1/5 .1// /1/30/1/-/ 21//
271/$
281/

81/$
2.1/

" " " ";#2/%$212/

6(-37: #-37/8
/1/3$
/12/

.1// /1/30/1/-/ 21//
271/$
281/

81/$
2.1/

" " " ";#5%$212/

6(-35 #-35// /1/5 .1// /1/30/1/-/ 21//
271/$
281/

81/$
2.1/

" " "
$";96?%#2/%$212/

6?#/12/
%+#/1./

#!$



书书书

续表

牌!号
!"#
编号!

化!学!成!分"!$

% &’ ( # #) %* ") &+ "# %, 其他

-(./01 #./023
242/$
2452

6422 242/7242.2 5422
5842$
5342

342$
5642

" " "
#"9:-;$%0%$5452

-;%2452
%+%2462

!!" #.72/7
242<$
2452

5472 242/724257 5422
6742$
6342

.642$
.842

" " 2487
=>%2457$24<2
-)2457$24<2

-(?&@57 #.0522 2420 6422 242.2242.2
5472$
6472

5842$
5342

5847$
5047

" " " "

!!" #.0057 242.2 6422 242/224262
747$
<47

5.42$
5742

5742$
5842

2487$
5472

"
2487$
5472

=>%最大24.2

!!" "20.<8 242.2 6422 242/2242.2 5422
6242$
6642

6.47$
6747

<42$
842

2450$
2467

2487 "

!!" "2036< 24262 6422 242.224252 2472
5342$
6542

6/42$
6<42

<42$
842

2457$
2467

2472$
5472

"

!!" "2032/ 24262 6422 242/2242.2 5422
5342$
6.42

6.42$
6042

/42$
742

2452
5422$
6422

"

!!" 除注明的外&均为最大值’

! 新编号的制定按=#-&A768和#=AB520<’

# 氮的分析方法由供需双方协议’

% 对于需要多次拉拔的小直径(薄壁管或小直径薄壁管&-(.2/C和-(.5<C的碳含量必须不大于242/2$’小直径钢管是指外
径小于247)’#5648DD$的钢管&而薄壁管是指平均壁厚小于242/3)’#5462DD$)最小壁厚242//)’#5452DD$*的钢管’

#!%



　　２力学性能
钢管的力学性能应符合表２３１的规定。

表２３１　力学性能

牌　号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小
伸长率（２ｉｎ或

５０ｍｍ）／％，最小
硬度（ＨＲＢ），

最大

ＴＰ２０１ Ｓ２０１００ ６５５ ２６０ ３５ ９５
ＴＰ２０２ Ｓ２０２００ ６２０ ２６０ ３５ ９５
ＴＰＸＭ１９ Ｓ２０９１０ ６９０ ３８０ ３５ ＨＲＣ２５
ＴＰＸＭ２９ Ｓ２４０００ ６９０ ３８０ ３５ １００

　　— Ｓ２４５６５ ７９５ ４１５ ３５ １００
ＴＰ３０４ Ｓ３０４００ ５１５ ２０５ ３５ ９０
ＴＰ３０４Ｌ Ｓ３０４０３ ４８５ １７０ ３５ ９０
ＴＰ３０４Ｈ Ｓ３０４０９ ５１５ ２０５ ３５ ９０

　　— Ｓ３０４１５ ６００ ２９０ ３５ ９６
ＴＰ３０４Ｎ Ｓ３０４５１ ５５０ ２４０ ３５ ９０
ＴＰ３０４ＬＮ Ｓ３０４５３ ５１５ ２０５ ３５ ９０
ＴＰ３０５ Ｓ３０５００ ５１５ ２０５ ３５ ９０

　　— Ｓ３０６１５ ６２０ ２７５ ３５ ９５

　　— Ｓ３０８１５ ６００ ３１０ ３５ ９５
ＴＰ３０９Ｓ Ｓ３０９０８ ５１５ ２０５ ３５ ９０
ＴＰ３０９Ｈ Ｓ３０９０９ ５１５ ２０５ ３５ ９０
ＴＰ３０９Ｎｂ Ｓ３０９４０ ５１５ ２０５ ３５ ９０
ＴＰ３０９ＨＮｂ Ｓ３０９４１ ５１５ ２０５ ３５ ９０
ＴＰ３１０Ｓ Ｓ３１００８ ５１５ ２０５ ３５ ９０
ＴＰ３１０Ｈ Ｓ３１００９ ５１５ ２０５ ３５ ９０
ＴＰ３１０Ｎｂ Ｓ３１０４０ ５１５ ２０５ ３５ ９０
ＴＰ３１０ＨＮｂ Ｓ３１０４１ ５１５ ２０５ ３５ ９０

　　— Ｓ３１０５０
ｔ≤０２５ｉｎ ５８０ ２７０ ２５ ９５
ｔ＞０２５ｉｎ ５４０ ２５５ ２５ ９５

　　— Ｓ３１２５４
ｔ≤０１８７ｉｎ ６７５ ３１０ ３５ １００
（５００ｍｍ）

ｔ＞０１８７ｉｎ ６５５ ３００ ３５ １００
（５００ｍｍ）

ＴＰ３１６ Ｓ３１６００ ５１５ ２０５ ３５ ９０
ＴＰ３１６Ｌ Ｓ３１６０３ ４８５ １７０ ３５ ９０
ＴＰ３１６Ｈ Ｓ３１６０９ ５１５ ２０５ ３５ ９０
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续表

牌　号 ＵＮＳ编号
抗拉强度

／ＭＰａ，最小
屈服强度

／ＭＰａ，最小
伸长率（２ｉｎ或

５０ｍｍ）／％，最小
硬度（ＨＲＢ），

最大

ＴＰ３１６Ｎ Ｓ３１６５１ ５５０ ２４０ ３５ ９０

ＴＰ３１６ＬＮ Ｓ３１６５３ ５１５ ２０５ ３５ ９０

ＴＰ３１７ Ｓ３１７００ ５１５ ２０５ ３５ ９０

ＴＰ３１７Ｌ Ｓ３１７０３ ５１５ ２０５ ３５ ９０

　　— Ｓ３１７２５ ５１５ ２０５ ３５ ９０

　　— Ｓ３１７２６ ５５０ ２４０ ３５ ９０

　　— Ｓ３２０５０ ６７５ ３３０ ４０

ＴＰ３２１ Ｓ３２１００ ５１５ ２０５ ３５ ９０

ＴＰ３２１Ｈ Ｓ３２１０９ ５１５ ２０５ ３５ ９０

　　— Ｓ３２６５４ ７５０ ４３０ ３５ １００

　　— Ｓ３３２２８ ５００ １８５ ３０ ９０

ＴＰ３４７ Ｓ３４７００ ５１５ ２０５ ３５ ９０

ＴＰ３４７Ｈ Ｓ３４７０９ ５１５ ２０５ ３５ ９０

ＴＰ３４８ Ｓ３４８００ ５１５ ２０５ ３５ ９０

ＴＰ３４８Ｈ Ｓ３４８０９ ５１５ ２０５ ３５ ９０

　　— Ｓ３５０４５ ４８５ １７０ ３５ ９０

ＴＰＸＭ１５ Ｓ３８１００ ５１５ ２０５ ３５ ９０

　　— Ｓ３８８１５ ５４０ ２５５ ３０ １００

　　— Ｎ０８３６７

ｔ≤０１８７ｉｎ ６９０ ３１０ ３０ １００

（５００ｍｍ）

ｔ＞０１８７ｉｎ ６５５ ３１０ ３０ １００

（５００ｍｍ）

　　— Ｎ０８９０４ ４９０ ２１５ ３５ ９０

　　— Ｎ０８９２６ ６５０ ２９５ ３５ １００

　　注：不适用于外径小于１／８ｉｎ（３２ｍｍ）或壁厚小于００１５ｉｎ（０４ｍｍ），或同时满足
外径小于１／８ｉｎ（３２ｍｍ）和壁厚小于００１５ｉｎ（０４ｍｍ）的钢管。这些小直径或薄壁管的
抗拉性能由供需双方协议。
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表２３２　热处理要求

牌　　号 ＵＮＳ编号 固溶温度，最小或范围 淬火方法

全部牌号，不包括下列目录 １９００（１０４０℃） ①

　　— Ｓ３０８１５ １９２０（１０５０℃） ②

ＴＰ３０９ＨＮｂ Ｓ３０９４１ １９００（１０４０℃）③ ②

ＴＰ３１０Ｈ Ｓ３１００９ １９００（１０４０℃） ②

ＴＰ３１０ＨＮｂ Ｓ３１０４１ １９００（１０４０℃）③ ②

　　— Ｓ３１２５４ ２１００（１１５０℃） ②

ＴＰ３１６Ｈ Ｓ３１６０９ １９００（１０４０） ②

ＴＰ３２１ Ｓ３２１００ １９００（１０４０℃）③ ②

ＴＰ３２１Ｈ Ｓ３２１０９ ２０００（１１００℃）③ ②

　　— Ｓ３２６５４ ２１００（１１５０℃） ②

　　— Ｓ３３２２８ ２０５０（１１２０℃） ②

　　— Ｓ３４５６５ ２０５０（１１２０℃） ②

２１４０（１１７０℃） ②

ＴＰ３４７ Ｓ３４７００ １９００（１０４０℃）③ ②

ＴＰ３４７Ｈ Ｓ３４７０９ ２０００（１１００℃）③ ②

ＴＰ３４８ Ｓ３４８００ １９００（１０４０℃）③ ②

ＴＰ３４８Ｈ Ｓ３４８０９ ２０００（１１００℃）③ ②

　　— Ｓ３５０４５ ２０００（１１００℃） ④

　　— Ｓ３８８１５ １９５０（１０６５℃） ②

　　— Ｎ０８３６７ ２０２５（１１１０℃） ②

　　— Ｎ０８９０４ ２０００（１１００℃） ②

　　— Ｎ０８９２６ ２０１０（１１０５℃） ②

　　① 水淬或其他方法快冷，速度足以能阻止碳化物析出。证明了现行的 ＡＳＴＭ
Ａ２６２，ＰｒａｃｔｉｃｅＥ的能力。制造厂不要求旋转试验，需方订单中指定的除外。

② 水淬或其他方法快冷。

③ 固溶热理温度高于１９５０（１０６５℃），会使其耐晶间腐蚀能力在以后暴露于敏化
条件之后被减弱。当需方指定时，应在初始高温固溶退火后随即在一个较低温度下进行
稳定化热处理或再进行固溶退火。

④ 在静止的空气中冷却或快冷。

十三、不锈钢丝 （ＡＳＴＭＡ５８０／Ａ５８０Ｍ—０６）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表２３３规定。
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书书书

表!"##!牌号和化学成分

!"#
编号!

牌号

化!学!成!分!$

%&
最大"

’("
最大"

)"
最大

#"
最大

#*"
最大"

%+ "* ’, " 其他

奥 氏 体 牌 号

#-./0/ # .1/2 31.#01. .1.3. .1.3. 41.#31. /21.#/51. 31.#01. ! .1.5#.1-. !

#-.6/. 7’8/6 .1.0 31.#01. .1.3. .1.4. /1.. -.12#-412//12#/412/12.#41...1-.#.13. "9$.1/.#.14.

#-/3.. 7’84/ .1/- /31.#/01..1.32 .1.4..14.#/1../:1.#/512 最大/1.. ! 最大.142 !

#-/5.. # .1/. :1.#61. .1.0. .1.4. 412#312 /01.#/51. 51.#61. ! .1.5#.1/5 !

#-/6.. 7’8/. .1.5 51.#/.1. .1.0. .1.4. /1.. /61.#-/12 212#:12 ! .1/2#.13. !

#-/6.3 7’8// .1.3 51.#/.1. .1.0. .1.4. /1.. /61.#-/12 212#:12 ! .1/2#.13. !

#-3... 7’8-6 .1.5 //12#/312.1.0. .1.4. /1.. /:1.#/61. -14#41: ! .1-.#.13. !

#-3/.. 7’8-5 .1/2 //1.#/31..1.3. .1.4. /1.. /012#/61. .12#-12. ! .1-.#.132 !

#-5-.. # .1/2 /:1.#/61..1.32 .1.4. /1.. /:1.#/61. # .1:2#/1-2
.13.#.10.
最大.1/.

%;$.1:2#/1-2

#4.-.. 4.- .1/2 -1.. .1.32 .1.4. /1.. /:1.#/61. 51.#/.1. ! 最大.1/. !

#4.-/2 4.-< .1/2 -1.. .1.32 .1.4.-1..#41../:1.#/61. 51.#/.1. ! ! !

#4.3.. 4.3 .1.5 -1.. .1.32 .1.4. /1.. /51.#-.1. 51.#/.12 ! 最大.1/. !

#4.3.4 4.3=$ .1.4. -1.. .1.32 .1.4. /1.. /51.#-.1. 51.#/-1. ! 最大.1/. !

#4.2.. 4.2 .1/- -1.. .1.32 .1.4. /1.. /:1.#/61./.12#/41. ! ! !

#!)



书书书

续表

!"#
编号!

牌号

化!学!成!分!$

%&
最大"

’("
最大"

)"
最大

#"
最大

#*"
最大"

%+ "* ’, " 其他

奥 氏 体 牌 号

#-./.. -./ .0./ 10.. .0.23 .0.-. 40.. 450.#140.4.0.#410. ! ! !

#-.5.. -.5 .01. 10.. .0.23 .0.-. 40.. 110.#120.410.#430. ! ! !

#-.5./ -.5# .0./ 10.. .0.23 .0.-. 40.. 110.#120.410.#430. ! ! !

#-.52. -.5"6 .0./ 10.. .0.23 .0.-. 40.. 110.#120.410.#470. ! 最大.04.
#"689:$%

4.%#404.
#-4... -4. .013 10.. .0.23 .0.-. 403. 120.#170.450.#110. ! ! !

#-4../ -4.# .0./ 10.. .0.23 .0.-. 403. 120.#170.450.#110. ! ! !

#-42.. -42 .013 10.. .0.23 .0.-.403.#-0..1-0.#170.450.#110. ! ! !

#-47.. -47 .0./ 10.. .0.23 .0.-. 40.. 470.#4/0.4.0.#420.10..#-0.. 最大.04. !

#-47.- -47;$ .0.-. 10.. .0.23 .0.-. 40.. 470.#4/0.4.0.#420.10..#-0.. 最大.04. !

#-4<.. -4< .0./ 10.. .0.23 .0.-. 40.. 4/0.#1.0.440.#430. -0.#20. 最大.04. !

#-14.. -14 .0./ 10.. .0.23 .0.-. 40.. 4<0.#450. 50.#410. ! ! 9*%3%"最小

#-2<.. -2< .0./ 10.. .0.23 .0.-. 40.. 4<0.#450. 50.#4-0. ! !
#"689:$%

4.%"最小

#-2/.. -2/ .0./ 10.. .0.23 .0.-. 40.. 4<0.#450. 50.#4-0. ! !

#"689:$%

4.%"最小

9:%最大404.
%,%最大.01.

#"*



书书书

续表

!"#
编号!

牌号

化!学!成!分!$

%&
最大"

’("
最大"

)"
最大

#"
最大

#*"
最大"

%+ "* ’, " 其他

铁 素 体 牌 号

#-./.. -./ .0.1 20.. .0.-. .0.3. 20.. 220/#2-0/ # ! ! 45$.02.#.03.

#-.678 # .0.3. 20.. .0.-. .0.3. 20.. 2.0/#2207.07/#20.. ! .0-.
"9$2.%%:"&#

.01.

#-3... -3. .02; 20.. .0.-. .0.3. 20.. 280.#210. # ! ! !

#---.. # .0.;/ 20.. .0.-. .0.3. 20.. 270/#260/ 20.. 207/#;0/.最大.0.3/
’<*:"9(.0;.:
-%%:"&#.01.

#--8.. --8 .0;. 20/. .0.-. .0.3. 20.. ;30.#;70. # ! 最大.0;/ !

#--7.. # .0.2. .03. .0.;/ .0.;. .0;. ;10.#3.0. 最大.02/ 30/#-0; 最大.0.;.

%%:"&$
最大.0.;/
%=$最大.02/

#--1.. # .0.2. .03. .0.;/ .0.;. .0;. ;10.#3.0.;0..#;0/. 30/#-0; 最大.0.;.

%%:"&$
最大.0.;/
%=$最大.02/

#--/3/ # .0.3..03.#.01..0./. .0.;. .0/. ;.0.#;-0. # # #

%=$.0/."

45$.0/.
>?$.0.-#.0;.
<*$.0.3#.0;.#"!



书书书

续表

!"#
编号!

牌号

化!学!成!分!$

%&
最大"

’("
最大"

)"
最大

#"
最大

#*"
最大"

%+ "* ’, " 其他

马 氏 体 牌 号

#-./.. -./ .012 10.. .0.-. .0./. .02. 1102#1/0. # ! ! !

#-1... -1. .012 10.. .0.-. .0./. 10.. 1102#1/02 # ! ! !

#-1-.. -1- .012 10.. .0.-. .0./. 10.. 1102#1/021032#302. ! ! !

#-3... -3. ".012 10.. .0.-. .0./. 10.. 130.#1-0. # ! ! !

#-/1.. -/1 .03. 10.. .0.-. .0./. 10.. 120.#140.1032#302. ! ! !

#--..3 --.5
.06.#
.042

10.. .0.-. .0./. 10.. 160.#170. # 最大.042 ! !

#--../ --.8
.042#
.092

10.. .0.-. .0./. 10.. 160.#170. # 最大.042 ! !

#--..- --.%
.092#
103.

10.. .0.-. .0./. 10.. 160.#170. # 最大.042 ! !

!!! 按5#:’;234和#5;<1.76建立的新编号$

" 除另有指定外"均为最大值$

$ 由于设计"制造及用途不同"使用者不希望用/.-=代替/.-"或用/16=代替/16"这种情况需方应在订单中说明$
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　　２ 力学性能
钢丝的力学性能应符合表２３４的规定。

表２３４　力学性能

ＵＮＳ编号 牌　　号
状

态

最后

工序

抗拉

强度①

／ＭＰａ，
最小

屈服

强度②

／ＭＰａ，
最小

伸长

率③／％
标距４
倍直径，
最小

断面收

缩率

／％，
最小

奥 氏 体 牌 号

　Ｓ２０１６１ — Ａ
冷加工

退火
８６０ ３４５ ４０ ４０

　Ｓ２０９１０ ＸＭ１９ Ａ
冷加工

退火
６９０ ３８０ ３５ ３５

　Ｓ２１４００ ＸＭ３１

Ａ

Ｂ

冷加工

退火

冷加工

９００
６９０
１５２０

５８５
３４５
１３１０

２４
４０
５

６０
６５
５０

　Ｓ２１８００ —
Ａ 冷加工

退火

６５５ ３４５ ３５ ５５

　Ｓ２１９００和Ｓ２１９０４ ＸＭ１０和ＸＭ１１
Ａ 冷加工

退火

６２０ ３４５ ４５ ６０

Ａ 冷加工
退火

６９０ ３８０ ３０ ５０

　Ｓ２４０００和Ｓ２４１００ ＸＭ２９和ＸＭ２８ Ａ 冷加工
退火

７６０ ４１５ ３５ ５５

Ｂ 冷加工 １２１０ １０３５ １５ ５０

　Ｓ３０２００，Ｓ３０２１５，Ｓ３０４００，

Ｓ３０５００，Ｓ３０８００，Ｓ３０９００，

Ｓ３０９０８，Ｓ３０９４０，Ｓ３１０００，

Ｓ３１００８，Ｓ３１４００，Ｓ３１６００，

Ｓ３１７００，Ｓ３２１００，Ｓ３４７００，

Ｓ３４８００

　３０２，３０２Ｂ，３０４，

３０５，３０８，３０９，３０９Ｓ，

３０９Ｎｂ，３１０，３１０Ｓ，

３１４，３１６，３１７，３２１，

３４７，３４８

Ａ 冷加工
退火

６２０
５２０

３１０
２１０

３０④

３５④
４０④

５０④

　Ｓ３０４０３和Ｓ３１６０３ ３０４Ｌ和３１６Ｌ
Ａ 冷加工

退火

６２０
４８５

３１０
１７０

３０④

３５④
４０④

５０④
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续表

ＵＮＳ编号 牌　　号
状

态

最后

工序

抗拉

强度①

／ＭＰａ，
最小

屈服

强度②

／ＭＰａ，
最小

伸长

率③／％
标距４
倍直径，
最小

断面收

缩率

／％，
最小

铁 素 体 牌 号

　Ｓ４０９７６ — Ａ 退火 ４１５ １４０ ２０ ４５

　Ｓ４０５００⑤，Ｓ４３０００

　Ｓ４４４０１，Ｓ４４６００

４０５，４３０
—，４４６

Ａ 冷加工

退火

４８５

４８５

２７５

２７５

１６

２０

４５

４５

　Ｓ４４７００和Ｓ４４８００ —
Ａ 冷加工

退火

５２０

４８５

４１５

３８０

１５

２０

３０

４０

　Ｓ４４５３５ —
Ａ 冷加工

退火

４００ ２５０ ２０⑥ —

马 氏 体 牌 号

　Ｓ４０３００或Ｓ４１０００ ４０３和４１０

Ａ 冷加工

退火

４８５

４８５

２７５

２７５

１６

２０

４５

４５

Ｔ 冷加工 ６９０ ５５０ １２ ４０

Ｈ 冷加工 ８３０ ６２０ １２ ４０

　Ｓ４１４００ ４１４
Ａ 冷加工 最大

１０３５

— — —

　Ｓ４２０００ ４２０ Ａ 冷加工 最大

８６０

— — —

　Ｓ４３１００，Ｓ４４００２ ４３１，４４０Ａ Ａ 冷加工 最大

９６５

— — —

　　① 除注明外，均为最大值。

② 屈服强度按ＡＳＴＭＡ３７０的定义和方法用０２％方法测定。也可采用０５％负荷

总伸长法测定。

③ 钢丝产品按ＡＳＴＭＡ３７０的定义和方法一般采用小比例试样。

④ ≤５／３２ｉｎ（３９６ｍｍ）的丝材，其伸长率和断面收缩率分别为２５％和４０％。

⑤ 丝材经１７５０（９５５℃）油淬火后应能达到 ＨＲＣ２５的最大硬度。

⑥Ｓ４４５３５的伸长率要求只适用于直径大于等于０００３ｉｎ（００８ｍｍ）。
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马氏体牌号钢丝热处理后的硬度要求应符合表２３５规定。

表２３５　热处理后的硬度

牌　号① 热处理温度②／（℃） 淬火介质 硬度（ＨＲＣ），最小

４０３ １７５０（９５５） 空气 ３５

４１０ １７５０（９５５） 空气 ３５

４１４ １７５０（９５５） 油 ４２

４２０ １８２５（１０００） 空气 ５０

４３１ １８７５（１０２５） 油 ４０

４４０Ａ １８７５（１０２５） 空气 ５５

４４０Ｂ １８７５（１０２５） 油 ５６

４４０Ｃ １８７５（１０２５） 空气 ５８

　　① 试样的断面厚度不得超过３／８ｉｎ（９５０ｍｍ）。

② 温度允许偏差为±２５（±１５℃）。

十四、不锈弹簧钢丝 （ＡＳＴＭＡ３１３／Ａ３１３Ｍ—０３）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表２３６规定。
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　　２ 力学性能
钢丝的力学性能应符合表２３７～表２４３。

表２３７　６３１的抗拉强度①

直径／ｍｍ

冷拉状态

／ＭＰａ
（公称）

ＣＨ９００状态②

／ＭＰａ

最小 最大

０２５～０３８ ２０３５ ２３１０ ２５１５

＞０３８～０５１ ２０００ ２２７５ ２４８０

＞０５１～０７４ １９６５ ２２４０ ２４５０

＞０７４～１０４ １８９５ ２２０５ ２４１５

＞１０４～１３０ １８６０ ２１３５ ２３４５

＞１３０～１５５ １８２５ ２１００ ２３１０

＞１５５～１８０ １７７０ ２０５０ ２２５５

＞１８０～２１８ １７６０ ２０１５ ２２２０

＞２１８～２２９ １６９０ １９４５ ２１５０

＞２２９～２５４ １６７０ １９２５ ２１３０

＞２５４～２６９ １６４０ １８９０ ２０９５

直径／ｍｍ

冷拉状态

／ＭＰａ
（公称）

ＣＨ９００状态②

／ＭＰａ

最小 最大

＞２６９～３３０ １６２５ １８７５ ２０８０

＞３３０～３５０ １５８５ １７９５ ２０００

＞３５０～３７１ １５７０ １７８０ １９８５

＞３７１～４１１ １５６０ １７６５ １９７０

＞４１１～４５７ １５４５ １７５０ １９６０

＞４５７～５２６ １５３０ １７４０ １９４５

＞５２６～５７２ １５０５ １７１０ １９１０

＞５７２～７７７ １４７０ １６７０ １８７５

＞７７７～１１２ １４２５ １６２０ １８２５

＞１１２～１５８８ １４００ １５８５ １７９５

　　① 用线材剪切成的定尺直条，其抗拉强度最小值为上表中相应数值的９０％。

②９００（４２８℃）／ｈ，然后空冷。

表２３８　ＸＭ１６的抗拉强度①

直径／ｍｍ
冷拉状态

／ＭＰａ
（公称）

高硬②／ＭＰａ

最小 最大

０２５～１０２ １６９０ ２２０５ ２４１５
１０２～１２７ １６２０ ２１３５ ２３４５
１２７～１５２ １５５０ ２１００ ２３１０
１５２～１９０ １５１５ ２０３５ ２２４０
１９０～２１６ １４８０ ２０００ ２２０５

直径／ｍｍ
冷拉状态

／ＭＰａ
（公称）

高硬②／ＭＰａ

最小 最大

２１６～２４１ １４５０ １９６５ ２１７０
２４１～２７９ １３８０ １９１５ ２１２５
２７９～３１７ １３４５ １８７５ ２０８０
３１７～３８１ １３１０ １８２５ ２０３５
３８１～１２７ １２４０ １７９５ ２０００

　　① 用线材剪切成的定尺直条，其抗拉强度最小值为本表中相应数值的９０％。
②８５０（４５４℃），然后空冷。

表２３９　３０２２级的抗拉强度

直径／ｍｍ 冷拉，公称／ＭＰａ
消除应力状态／ＭＰａ

最小 最大

１３０～４００ ２０００ ２０００ ２３４５

　　注：消除应力在８００～８５０（４３０～４５５℃），１２ｈ
，空冷。
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表２４０　３０２１级和３０４的抗拉强度①

直径／ｍｍ
弯曲试验

／最少弯
曲次数

抗拉强度／ＭＰａ

最小 最大

≤０２３ — ２２４０ ２４５０
＞０２３～０２５ — ２２０５ ２４１５
＞０２５～０２８ — ２１９０ ２４００
＞０２８～０３０ — ２１８０ ２３８５
＞０３０～０３３ — ２１６５ ２３７０
＞０３３～０３６ — ２１５０ ２３６０
＞０３６～０３８ — ２１３５ ２３４５
＞０３８～０４１ — ２１２５ ２３３０
＞０４１～０４３ — ２１１０ ２３１５
＞０４３～０４６ — ２０９５ ２３００
＞０４６～０５１ — ２０７０ ２２７５
＞０５１～０５６ — ２０４０ ２２５０
＞０５６～０６１ — ２０１５ ２２２０
＞０６１～０６６ ８ ２００５ ２２０５
＞０６６～０７１ ８ １９９５ ２１９０
＞０７１～０７９ ８ １９６５ ２１７０
＞０７９～０８６ ８ １９４５ ２１３５
＞０８６～０９４ ８ １９３０ ２１２５
＞０９４～１０４ ８ １８９５ ２０９５
＞１０４～１１４ ８ １８７５ ２０７０
＞１１４～１２７ ８ １８４０ ２０３５
＞１２７～１３７ ８ １８２５ ２０２０
＞１３７～１４７ ７ １８００ １９９０
＞１４７～１６０ ７ １７８０ １９６５

直径／ｍｍ
弯曲试验

／最少弯
曲次数

抗拉强度／ＭＰａ

最小 最大

＞１６０～１７８ ７ １７３５ １９３５
＞１７８～１９０ ７ １７２５ １９１５
＞１９０～２０３ ７ １６９５ １８９５
＞２０３～２２１ ７ １６７０ １８７０
＞２２１～２４１ ７ １６４０ １８５０
＞２４１～２６７ ５ １６００ １８０５
＞２６７～２９２ ５ １５６５ １７７０
＞２９２～３１７ ５ １５３０ １７４５
＞３１７～３４３ ３ １４９５ １７１０
＞３４３～３７６ ３ １４５０ １６６０
＞３７６～４１１ ３ １４１５ １６２０
＞４１１～４５０ ３ １３６５ １５７０
＞４５０～４８８ — １３３５ １５５０
＞４８８～５２６ — １２９５ １５１５
＞５２６～５７２ — １２５５ １４７５
＞５７２～６３５ — １２０５ １４１５
＞６３５～７０６ — １１６０ １３６５
＞７０６～７７７ — １１１０ １３２５
＞７７７～８４１ — １０７０ １２８０
＞８４１～９１９ — １０３５ １２４０
＞９１９～１０００ — １０００ １２０５
＞１０００～１１１２ — ９６５ １１７０
＞１１１２～１２７０ — ９３０ １１４０

＞１２７０ — ８９５ １１０５

　　① 用线材剪切成的定尺直条，其抗拉强度最小值为本表中相应数值的９０％。

表２４１　３０５，３１６，３２１和３４７的抗拉强度①

直径／ｍｍ
弯曲试验

／最少弯
曲次数

抗拉强度／ＭＰａ

最小 最大

≤０２５ — １６９０ １８９５
＞０２５～０３８ — １６５５ １８６０
＞０３８～０６１ — １６２０ １８２５
＞０６１～１０４ ８ １６２０ １８２５
＞１０４～１１９ ８ １５８５ １７９０
＞１１９～１３７ ８ １５５０ １７６０
＞１３７～１５７ ７ １５１５ １７２５
＞１５７～１８３ ７ １４８０ １６９０
＞１８３～２０３ ７ １４５０ １６５５
＞２０３～２３４ ７ １４１５ １６２０
＞２３４～２６７ ５ １３８０ １５８５

直径／ｍｍ
弯曲试验

／最少弯
曲次数

抗拉强度／ＭＰａ

最小 最大

＞２６７～３０５ ５ １３４５ １５５０
＞３０５～３７６ ３ １２７５ １４８０
＞３７６～４２２ ３ １２４０ １４５０
＞４２２～４５０ ３ １１７０ １３８０
＞４５０～５２６ １ １１０５ １３１０
＞５２６～５７２ １ １０７０ １２７５
＞５７２～６３５ １ １０３５ １２４０
＞６３５～７９２ １ ９６５ １１７０
＞７９２～９５３ １ ９３０ １１４０
＞９５３～１２７０ ８９５ １１０５
＞１２７０ ８６０ １０７０

　　① 用线材剪切成的定尺直条，其抗拉强度最小值为本表中相应数值的９０％。
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表２４２　ＸＭ２８的抗拉强度①

直径／ｍｍ
抗拉强度／ＭＰａ
最小 最大

≤０２３ ２２４０ ２４５０
＞０２３～０２５ ２２０５ ２４１５
＞０２５～０２８ ２１９５ ２４００
＞０２８～０３０ ２１８０ ２３８５
＞０３０～０３３ ２１６５ ２３７０
＞０３３～０３６ ２１５０ ２３６０
＞０３６～０３８ ２１３５ ２３４５
＞０３８～０４１ ２１２５ ２３３０
＞０４１～０４３ ２１１０ ２３１５
＞０４３～０４６ ２０９５ ２３０５
＞０４６～０５１ ２０７０ ２２７５
＞０５１～０５６ ２０４０ ２２５０
＞０５６～０６１ ２０１５ ２２２０
＞０６１～０６６ １９９５ ２２００
＞０６６～０７１ １９７０ ２１８０

直径／ｍｍ
抗拉强度／ＭＰａ
最小 最大

＞０７１～０８１ １９４５ ２１５０
＞０８１～０９４ １９１０ ２１２０
＞０９４～１０４ １８８０ ２０９０
＞１０４～１１９ １８６０ ２０７０
＞１１９～１３７ １８２５ ２０３５
＞１３７～２２１ １７９５ ２０００
＞２２１～３０５ １７６０ １９６５
＞３０５～４２２ １７２５ １９３０
＞４２２～４８８ １６５５ １８６０
＞４８８～５７２ １５８５ １７９５
＞５７２～７０６ １４８０ １６９０
＞７０６～８４１ １３８０ １５８５
＞８４１～１０００ １２７５ １４８０
＞１０００～１２７０ １１０５ １３１０

　　① 用线材剪切成的定尺直条，其抗拉强度最小值为本表中相应数值的８５％。

表２４３　Ｓ２０４３０的抗拉强度

直径／ｍｍ
抗拉强度／ＭＰａ

最　　小 最　　大

＞２０３～２４１ １５８５ １７９５

＞２４１～２６７ １４８０ １６９０

十五、易切削不锈钢丝和线材 ［ＡＳＴＭ Ａ５８１／Ａ５８１Ｍ—９５ｂ
（２０００年复审）］

　　１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表２４４的规定。

表２４４　牌号和化学成分

ＵＮＳ
编号①

牌号

化　学　成　分／％
Ｃ，
最大

Ｍｎ②
Ｐ，
最大

Ｓ②
Ｓｉ，
最大

Ｃｒ Ｎｉ 其他元素

奥　氏　体

Ｓ２０３００ ＸＭ１ ００８
５０～
６５

００４
０１８～
０３５

１００
１６０～
１８０

５０～
６５

Ｃｕ：１７５～２２５

Ｓ３０３００ ３０３ ０１５ ２００ ０２０
最小

０１５
１００

１７０～
１９０

８０～
１００

—
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ＵＮＳ
编号①

牌号

化　学　成　分／％

Ｃ，
最大

Ｍｎ②
Ｐ，
最大

Ｓ②
Ｓｉ，
最大

Ｃｒ Ｎｉ 其他元素

奥　氏　体

Ｓ３０３１０ ＸＭ５ ０１５
２５～
４５

０２０
最小

０２５
１００

１７０～
１９０

７０～
１００

—

Ｓ３０３２３ ３０３Ｓｅ ０１５ ２００ ０２０ ００６ １００
１７０～
１９０

８０～
１００

Ｓｅ：最小０１５

Ｓ３０３４５ ＸＭ２ ０１５ ２００ ００５
０１１～
０１６

１００
１７０～
１９０

８０～
１００

Ｍｏ：０４０～０６０
Ａｌ：０６０～１００

马　氏　体

Ｓ４１６００ ４１６ ０１５ １２５ ００６
最小

０１５
１００

１２０～
１４０

— —

Ｓ４１６１０ ＸＭ６ ０１５
１５０～
２５０

００５
最小

０１５
１００

１２０～
１４０

— —

Ｓ４１６２３ ４１６Ｓｅ ０１５ １２５ ００６ ００６ １００
１２０～
１４０

— Ｓｅ：最小０１５

铁　素　体

Ｓ１８２００ ＸＭ３４ ００８ ２５０ ００４
最小

０１５
１００

１７５～
１９５

— Ｍｏ：１５０～２５０

Ｓ１８２３５ — ００２５ ０５０ ００３０
０１５～
０３５

１００
１７５～
１８５

１００

Ｍｏ：２００～２５０
Ｔｉ：０３０～１００
Ｎ：最大００２５
Ｃ＋Ｎ：最大００３５

Ｓ４１６０３ — ００８ １２５ ００６
最小

０１５
１００

１２０～
１４０

— —

Ｓ４３０２０ ４３０Ｆ ０１２ １２５ ００６
最小

０１５
１００

１６０～
１８０

— —

Ｓ４３０２３ ４３０ＦＳｅ ０１２ １２５ ００６ ００６ １００
１６０～
１８０

— Ｓｅ：最小０１５

　　① 新编号的制定按ＡＳＴＭＥ５２７和ＳＡＥＪ１０８６。

② 除注明的以外，均为最大值。

２ 力学性能
冷加工成品钢丝可按表２４５规定的状态之一供货。线材可按

热轧状态、热轧状态加退火或热轧退火和清理表面状态供货。
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表２４５　交货状态

ＵＮＳ
编号

牌号
Ａ状态
（退火）

Ｂ状态
（冷加工）

Ｔ状态
（中等硬）

Ｈ状态
（硬）

奥　氏　体

Ｓ２０３００ ＸＭ１ Ａ Ｂ — —

Ｓ３０３００ ３０３ Ａ Ｂ — —

Ｓ３０３１０ ＸＭ５ Ａ Ｂ — —

Ｓ３０３２３ ３０３Ｓｅ Ａ Ｂ — —

Ｓ３０３４５ ＸＭ２ Ａ Ｂ — —

马　氏　体

Ｓ４１６００ ４１６ Ａ — Ｔ Ｈ
Ｓ４１６１０ ＸＭ１６ Ａ — Ｔ Ｈ
Ｓ４１６２３ ４１６Ｓｅ Ａ — Ｔ Ｈ

铁　素　体

Ｓ１８２００ ＸＭ３４ Ａ — — —

Ｓ１８２３５ — Ａ Ｂ — —

Ｓ４１６０３ — Ａ — — —

Ｓ４３０２０ ４３０Ｆ Ａ — — —

Ｓ４３０２３ ４３０ＦＳｅ Ａ — — —

钢丝成品的力学性能应符合表２４６的规定。线材应符合表

２４６规定的退火状态的力学性能要求。

表２４６　力学性能

牌　　号 状　　态 抗拉强度／ＭＰａ

全部（Ｓ１８２３５除外） Ａ ５８５～８６０
Ｓ１８２３５ Ａ ４１５～６２０

Ｂ ５５０～８３０
３０３，３０３Ｓｅ，ＸＭ１，ＸＭ２，ＸＭ３和ＸＭ５ Ｂ① ７９５～１０００
４１６，４１６Ｓｅ和ＸＭ６ Ｔ ７９０～１０００
４１６，４１６Ｓｅ和ＸＭ６ Ｈ ９６５～１２１０

　　①Ｂ状态仅用于退火后冷加工得到高强度而不用热处理淬硬的铬镍型钢丝。
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一、不锈钢棒 （ＪＩＳＧ４３０３：２００５）

１ 牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表３１～表３５的

规定。
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表３１　奥氏体型钢棒的化学成分

编号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

ＳＵＳ２０１ ≤０１５ ≤１００
５５０～

７５０
≤００６０≤００３０ ３５０～５５０ １６００～１８００ — — ≤０２５ —

ＳＵＳ２０２ ≤０１５ ≤１００
７５０～

１０００
≤００６０≤００３０ ４００～６００ １７００～１９００ — — ≤０２５ —

ＳＵＳ３０１ ≤０１５ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０ ６００～８００ １６００～１８００ — — — —

ＳＵＳ３０２ ≤０１５ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０８００～１０００１７００～１９００ — — — —

ＳＵＳ３０３ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤０２０ ≥０１５ ８００～１０００１７００～１９００ ① — — —

ＳＵＳ３０３Ｓｅ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤０２０ ≤００６０８００～１０００１７００～１９００ — — — Ｓｅ≥０１５

ＳＵＳ３０３Ｃｕ ≤０１５ ≤１００ ≤３００ ≤０２０ ≥０１５ ８００～１０００１７００～１９００ ① １５０～３５０ — —

ＳＵＳ３０４ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０８００～１０５０１８００～２０００ — — — —

ＳＵＳ３０４Ｌ ≤００３０≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０９００～１３００１８００～２０００ — — — —

ＳＵＳ３０４Ｎ１ ≤００８ ≤１００ ≤２５０≤００４５≤００３０７００～１０５０１８００～２０００ — — ０１０～０２５ —

ＳＵＳ３０４Ｎ２ ≤００８ ≤１００ ≤２５０≤００４５≤００３０７５０～１０５０１８００～２０００ — — ０１５～０３０Ｎｂ≤０１５

ＳＵＳ３０４ＬＮ ≤００３０≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０８５０～１１５０１７００～１９００ — — ０１２～０２２ —

ＳＵＳ３０４Ｊ３ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０８００～１０５０１７００～１９００ — １００～３００ — —

ＳＵＳ３０５ ≤０１２ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１０５０～１３００１７００～１９００ — — — —

ＳＵＳ３０９Ｓ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１２００～１５００２２００～２４００ — — — —

ＳＵＳ３１０Ｓ ≤００８ ≤１５０ ≤２００≤００４５≤００３０１９００～２２００２４００～２６００ — — — —

ＳＵＳ３１２Ｌ ≤００２０≤０８０ ≤１００≤００３０≤００１５１７５０～１９５０１９００～２１００６００～７．０００５０～１０００１６～０２５ —
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续表

编号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

ＳＵＳ３１６ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１０００～１４００１６００～１８００２００～３００ — — —

ＳＵＳ３１６Ｌ ≤００３０≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１２００～１５００１６００～１８００２００～３００ — — —

ＳＵＳ３１６Ｎ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１０００～１４００１６００～１８００２００～３００ — ０１０～０２２ —

ＳＵＳ３１６ＬＮ ≤００３０≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１０５０～１４５０１６５０～１８５０２００～３００ — ０１２～０２２ —

ＳＵＳ３１６Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１０００～１４００１６００～１８００２００～３００ — — Ｔｉ≥５Ｃ

ＳＵＳ３１６Ｊ１ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１０００～１４００１７００～１９００１２０～２７５１００～２５０ — —

ＳＵＳ３１６Ｊ１Ｌ ≤００３０≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１２００～１６００１７００～１９００１２０～２７５１００～２５０ — —

ＳＵＳ３１６Ｆ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５ ≥０１０１０００～１４００１６００～１８００２００～３００ — — —

ＳＵＳ３１７ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１１００～１５００１８００～２０００３００～４００ — — —

ＳＵＳ３１７Ｌ ≤００３０≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１１００～１５００１８００～２０００３００～４００ — — —

ＳＵＳ３１７ＬＮ ≤００３０≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０１１００～１５００１８００～２０００３００～４００ — ０１０～０２２ —

ＳＵＳ３１７Ｊ１ ≤００４０≤１００ ≤２５０≤００４５≤００３０１５００～１７００１６００～１９００４００～６００ — — —

ＳＵＳ８３６Ｌ ≤００３０≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０２４００～２６００１９００～２４００５００～７００ — ≤０２５ —

ＳＵＳ８９０Ｌ ≤００２０≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０２３００～２８００１９００～２３００４００～５００１００～２００ — —

ＳＵＳ３２１ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０９００～１３００１７００～１９００ — — — Ｔｉ≥５Ｃ

ＳＵＳ３４７ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０９００～１３００１７００～１９００ — — — Ｎｂ≥１０Ｃ

ＳＵＳＸＭ７ ≤００８ ≤１００ ≤２００≤００４５≤００３０８５０～１０５０１７００～１９００ — ３００～４００ — —

ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１② ≤００８
３００～
５００

≤２００≤００４５≤００３０１１５０～１５００１５００～２０００ — — — —

　　① 可添加 Ｍｏ≤０６０％。

　　② 如有要求，ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１可添加Ｃｕ，Ｍｏ，Ｎｂ，Ｔｉ或Ｎ中的一种或多种。
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　　奥氏体铁素体型钢棒的化学成分 （熔炼分析）应符合表３２
的规定。

表３２　奥氏体铁素体型钢棒的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ

ＳＵＳ３２９Ｊ１ ≤００８ ≤１００ ≤１５０ ≤００４０≤００３０
３００～

６００

２３００～

２８００

１００～

３００
—

ＳＵＳ３２９Ｊ３Ｌ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４０≤００３０
４５０～

６５０

２１００～

２４００

２５０～

３５０

００８～

０２０

ＳＵＳ３２９Ｊ４Ｌ≤００３０ ≤１００ ≤１５０ ≤００４０≤００３０
５５０～

７５０

２４００～

２６００

２５０～

３５０

００８～

０３０

　　注：如有要求，可添加Ｃｕ，Ｗ，Ｎ中的一种或多种。

　　铁素体型钢棒的化学成分 （熔炼分析）应符合表３３的规定。

表３３　铁素体型钢棒的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ Ａｌ

ＳＵＳ４０５ ≤００８ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１１５０～

１４５０
— —

０１０～

０３０

ＳＵＳ４１０Ｌ ≤００３０ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１１００～

１３５０
— — —

ＳＵＳ４３０ ≤０１２ ≤０７５ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１６００～

１８００
— — —

ＳＵＳ４３０Ｆ ≤０１２ ≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≥０１５
１６００～

１８００
① — —

ＳＵＳ４３４ ≤０１２ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１６００～

１８００

０７５～

１２５
— —

ＳＵＳ４４７Ｊ１ ≤００１０ ≤０４０ ≤０４０ ≤００３０≤００２０
２８５０～

３２００

１５０～

２５０
≤００１５ —

ＳＵＳＸＭ２７≤００１０ ≤０４０ ≤０４０ ≤００３０≤００２０
２５００～

２７５０

０７５～

１５０
≤００１５ —

　　① 可添加 Ｍｏ≤０６０％。

　　注：铁素体型钢棒除ＳＵＳ４４７Ｊ１和ＳＵＳＸＭ２７外，可含 Ｎｉ≤０６０％。ＳＵＳ４４７Ｊ１和

ＳＵＳＸＭ２７可含Ｎｉ≤０５０％，Ｃｕ≤０２０％，（Ｎｉ＋Ｃｕ）≤０５０％。

马氏体型钢棒的化学成分 （熔炼分析）应符合表３４的规定。
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表３４　马氏体型钢棒的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｐｂ

ＳＵＳ４０３ ≤０１５ ≤０５０ ≤１００ ≤００４０≤００３０ ②
１１５０～
１３００

— —

ＳＵＳ４１０ ≤０１５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０ ②
１１５０～
１３５０

— —

ＳＵＳ４１０Ｊ１
００８～
０１８

≤０６０ ≤１００ ≤００４０≤００３０ ②
１１５０～
１４００

０３０～
０６０

—

ＳＵＳ４１０Ｆ２ ≤０１５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０ ②
１１５０～
１３５０

— ００５～
０３０

ＳＵＳ４１６ ≤０１５ ≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≥０１５ ②
１２００～
１４００

① —

ＳＵＳ４２０Ｊ１
０１６～
０２５

≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０ ②
１２００～
１４００

— —

ＳＵＳ４２０Ｊ２
０２６～
０４０

≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０ ②
１２００～
１４００

— —

ＳＵＳ４２０Ｆ
０２６～
０４０

≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≥０１５ ②
１２００～
１４００

① —

ＳＵＳ４２０Ｆ２
０２６～
０４０

≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０ ②
１２００～
１４００

—
００５～
０３０

ＳＵＳ４３１ ≤０２０ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１２５～
２５０

１５００～
１７００

— —

ＳＵＳ４４０Ａ
０６０～
０７５

≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０ ②
１６００～
１８００

③ —

ＳＵＳ４４０Ｂ
０７５～
０９５

≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０ ②
１６００～
１８００

③ —

ＳＵＳ４４０Ｃ
０９５～
１２０

≤１００ ≤１００ ≤００４０≥００３０ ②
１６００～
１８００

③ —

ＳＵＳ４４０Ｆ
０９５～
１２０

≤１００ ≤１２５ ≤００６０ ≥０１５ ②
１６００～
１８００

③ —

　　① 可添加 Ｍｏ≤０６０％。

　　② 可含Ｎｉ≤０６０％。

　　③ 可添加 Ｍｏ≤０７５％。

沉淀硬化型钢棒的化学成分 （熔炼分析）应符合表３５的
规定。
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表３５　沉淀硬化型钢棒的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｃｕ 其　他

ＳＵＳ６３０≤００７ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０３００～
５００

１５００～
１７５０

３００～
５００

Ｎｂ０１５～
０４５

ＳＵＳ６３１≤００９ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０６５０～
７７５

１６００～
１８００

— Ａｌ０７５～
１５０

２ 力学性能
棒材的力学性能应符合表３６～表３１１的规定。

表３６　奥氏体型钢棒的力学性能

牌　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长

率／％

断面收缩

率／％①

硬度②

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ２０１ ≥２７５ ≥５２０ ≥４０ ≥４５ ≤２４１ ≤１００ ≤２５３

ＳＵＳ２０２ ≥２７５ ≥５２０ ≥４０ ≥４５ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８

ＳＵＳ３０１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥６０ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８

ＳＵＳ３０２ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０３ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥５０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０３Ｓｅ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥５０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０３Ｃｕ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥５０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０４ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０４Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≥６０ ≤２１７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０４Ｎ１ ≥２７５ ≥５５０ ≥３５ ≥５０ ≤２５０ ≤９５ ≤２２０

ＳＵＳ３０４Ｎ２ ≥３４５ ≥６９０ ≥３５ ≥５０ ≤２１７ ≤１００ ≤２６０

ＳＵＳ３０４ＬＮ ≥２４５ ≥５５０ ≥４０ ≥５０ ≤１８７ ≤９５ ≤２２０

ＳＵＳ３０４Ｊ３ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０５ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０９Ｓ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１０Ｓ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥５０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１２Ｌ ≥３００ ≥６５０ ≥３５ ≥４０ ≤２２３ ≤９６ ≤２３０

ＳＵＳ３１６ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１６Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≥６０ ≤２１７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１６Ｎ ≥２７５ ≥５５０ ≥３５ ≥５０ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０
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续表

牌　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长

率／％

断面收缩

率／％①

硬度②

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ３１６ＬＮ ≥２４５ ≥５５０ ≥４０ ≥５０ ≤１８７ ≤９５ ≤２２０
ＳＵＳ３１６Ｔｉ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥５０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１６Ｊ１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１６Ｊ１Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１６Ｆ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥５０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１７ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１７Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１７ＬＮ ≥２４５ ≥５５０ ≥４０ ≥５０ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０
ＳＵＳ３１７Ｊ１ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≥４５ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ８３６Ｌ ≥２０５ ≥５２０ ≥３５ ≥４０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０
ＳＵＳ８９０Ｌ ≥２１５ ≥４９０ ≥３５ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３２１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥５０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３４７ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥５０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳＸＭ７ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≥６０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≥６０ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８

　　① 此项数值不适用于扁棒。需方如有要求，可按供需双方协议。

② 硬度可采用其中任一种。

注：１ 本表中的值适用于直径、边长或厚度≤１８０ｍｍ 的棒材。直径、边长或厚

度＞１８０ｍｍ的棒材，其力学性能按双方协议。

　　２ＨＲＢ的数值应明确是 ＨＲＢＳ还是 ＨＲＢＷ。

奥氏体铁素体型钢棒的力学性能应符合表３７的规定。

表３７　奥氏体铁素体型钢棒的力学性能

牌　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

断面收缩

率／％①

硬度②

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ３２９Ｊ１ ≥３９０ ≥５９０ ≥１８ ≥４０ ≤２７７ ≤２９ ≤２９２
ＳＵＳ３２９Ｊ３Ｌ ≥４５０ ≥６２０ ≥１８ ≥４０ ≤３０２ ≤３２ ≤３２０
ＳＵＳ３２９Ｊ４Ｌ ≥４５０ ≥６２０ ≥１８ ≥４０ ≤３０２ ≤３２ ≤３２０

　　① 此项数值不适用于扁棒。需方如有要求，可按供需双方协议。

　　② 硬度可采用其中任一种。

　　注：本表中的值适用于直径、边长或厚度≤７５ｍｍ的棒材。直径、边长或厚度＞
７５ｍｍ的棒材，其力学性能按供需双方协议。
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铁素体型钢棒的力学性能应符合表３８的规定。

表３８　铁素体型钢棒的力学性能

牌　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

断面收缩率

／％①

硬度

（ＨＢＷ）

ＳＵＳ４０５ ≥１７５ ≥４１０ ≥２０ ≥６０ ≤１８３

ＳＵＳ４１０Ｌ ≥１９５ ≥３６０ ≥２２ ≥６０ ≤１８３

ＳＵＳ４３０ ≥２０５ ≥４５０ ≥２２ ≥５０ ≤１８３

ＳＵＳ４３０Ｆ ≥２０５ ≥４５０ ≥２２ ≥５０ ≤１８３

ＳＵＳ４３４ ≥２０５ ≥４５０ ≥２２ ≥６０ ≤１８３

ＳＵＳ４４７Ｊ１ ≥２９５ ≥４５０ ≥２０ ≥４５ ≤２２８

ＳＵＳＸＭ２７ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≥４５ ≤２１９

　　① 此项数值不适用于扁棒。需方如有要求，可按供需双方协议。

　　注：１ 本表的数值适用于直径、边长或厚度≤７５ｍｍ的棒材。＞７５ｍｍ的棒材，其
力学性能按供需双方协议。

２夏比冲击值适用于直径能制作２ｍｍＵ形缺口试样的棒材，要求按ＪＩＳＺ２２４２。对
不能制作２ｍｍＵ形缺口试样的棒材，冲击值按供需双方协议。

马氏体型钢棒的力学性能应符合表３９的规定。

表３９　马氏体型钢棒的力学性能

牌　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

断面收

缩率／％①

夏比冲击值

／（Ｊ／ｃｍ２）

硬度

ＨＢＷ ＨＲＣ

ＳＵＳ４０３ ≥３９０ ≥５９０ ≥２５ ≥５５ ≥１４７ ≥１７０ —

ＳＵＳ４１０ ≥３４５ ≥５４０ ≥２５ ≥５５ ≥９８ ≥１５９ —

ＳＵＳ４１０Ｊ１ ≥４９０ ≥６９０ ≥２０ ≥６０ ≥９８ ≥１９２ —

ＳＵＳ４１０Ｆ２ ≥３４５ ≥５４０ ≥１８ ≥５０ ≥９８ ≥１５９ —

ＳＵＳ４１６ ≥３４５ ≥５４０ ≥１７ ≥４５ ≥６９ ≥１５９ —

ＳＵＳ４２０Ｊ１ ≥４４０ ≥６４０ ≥２０ ≥５０ ≥７８ ≥１９２ —

ＳＵＳ４２０Ｊ２ ≥５４０ ≥７４０ ≥１２ ≥４０ ≥２９ ≥２１７ —

ＳＵＳ４２０Ｆ ≥５４０ ≥７４０ ≥８ ≥３５ ≥２９ ≥２１７ —

ＳＵＳ４２０Ｆ２ ≥５４０ ≥７４０ ≥５ ≥３５ ≥２９ ≥２１７ —

ＳＵＳ４３１ ≥５９０ ≥７８０ ≥１５ ≥４０ ≥３９ ≥２２９ —
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续表

牌　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

断面收

缩率／％①

夏比冲击值

／（Ｊ／ｃｍ２）

硬度

ＨＢＷ ＨＲＣ

ＳＵＳ４４０Ａ — — — — — — ≥５４

ＳＵＳ４４０Ｂ — — — — — — ≥５６

ＳＵＳ４４０Ｃ — — — — — — ≥５８

ＳＵＳ４４０Ｆ — — — — — — ≥５８

　　① 此项数值不适用于扁棒。需方如有要求，可按供需双方协议。
注：１ 本表的数值适用于直径、边长或厚度≤７５ｍｍ的棒材。＞７５ｍｍ的棒材，其

力学性能按供需双方协议。

２ 夏比冲击值适用于能制作２ｍｍＵ形缺口试样的棒材，要求按ＪＩＳＺ２２４２。对不
能制作２ｍｍＵ形缺口试样的棒材，冲击值按供需双方协议。

　　退火状态马氏体型钢棒的硬度应符合表３１０的规定。

表３１０　退火状态马氏体型钢棒的硬度

牌　号 硬度（ＨＢＷ）

ＳＵＳ４０３ ≤２００

ＳＵＳ４１０ ≤２００

ＳＵＳ４１０Ｊ１ ≤２００

ＳＵＳ４１０Ｆ２ ≤２００

ＳＵＳ４１６ ≤２００

ＳＵＳ４２０Ｊ１ ≤２２３

ＳＵＳ４２０Ｊ２ ≤２３５

牌　号 硬度（ＨＢＷ）

ＳＵＳ４２０Ｆ ≤２３５

ＳＵＳ４２０Ｆ２ ≤２３５

ＳＵＳ４３１ ≤３０２

ＳＵＳ４４０Ａ ≤２５５

ＳＵＳ４４０Ｂ ≤２５５

ＳＵＳ４４０Ｃ ≤２６９

ＳＵＳ４４０Ｆ ≤２６９

　　沉淀硬化型钢棒的力学性能应符合表３１１的规定。

表３１１　沉淀硬化型钢棒的力学性能

牌　号
热处理

代号

屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

断面收缩

率／％①

硬度②

ＨＢＷ ＨＲＣ

ＳＵＳ６３０

Ｓ — — — — ≤３６３ ≤３８

Ｈ９００ ≥１１７５ ≥１３１０ ≥１０ ≥４０ ≥３７５ ≥４０

Ｈ１０２５ ≥１０００ ≥１０７０ ≥１２ ≥４５ ≥３３１ ≥３５

Ｈ１０７５ ≥８６０ ≥１０００ ≥１３ ≥４５ ≥３０２ ≥３１

Ｈ１１５０ ≥７２５ ≥９３０ ≥１６ ≥５０ ≥２７７ ≥２８
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续表

牌　号
热处理

代号

屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

断面收缩

率／％①

硬度②

ＨＢＷ ＨＲＣ

ＳＵＳ６３１

Ｓ ≤３８０ ≤１０３０ ≥２０ — ≤２２９ —

ＲＨ９５０ ≥１０３０ ≥１２３０ ≥４ ≥１０ ≥３８８ —

ＴＨ１０５０ ≥９６０ ≥１１４０ ≥５ ≥２５ ≥３６３ —

　　① 断面收缩率不适用于扁棒。需方如有要求，可按供需双方协议。

　　②ＳＵＳ６３０的硬度可采用其中任一种。

　　注：１本表的数值适用于直径、边长或厚度≤７５ｍｍ的棒材。＞７５ｍｍ的棒材，其
力学性能按供需双方协议。

　　２ＳＵＳ６３０的热处理若要采用表３１６ （给出的方法）以外的其他方法，则其力学性
能按供需双方协议。

　　不锈钢棒的热处理制度按表３１２～表３１６的规定。

表３１２　奥氏体型钢棒的热处理制度

牌　号 固溶处理／℃

ＳＵＳ２０１ １０１０～１１２０快冷

ＳＵＳ２０２ １０１０～１１２０快冷

ＳＵＳ３０１ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０２ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０３ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０３Ｓｅ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０３Ｃｕ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０４ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０４Ｌ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０４Ｎ１ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０４Ｎ２ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０４ＬＮ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０４Ｊ３ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０５ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３０９Ｓ １０３０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１０Ｓ １０３０～１１８０快冷

ＳＵＳ３１６ １０１０～１１５０快冷

牌　　号 固溶处理／℃

ＳＵＳ３１６Ｌ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１６Ｎ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１６ＬＮ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１６Ｔｉ ９２０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１６Ｊ１ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１６Ｊ１Ｌ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１６Ｆ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１７ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１７Ｌ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１７ＬＮ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳ３１７Ｊ１ １０３０～１１８０快冷

ＳＵＳ８３６Ｌ １０３０～１１８０快冷

ＳＵＳ８９０Ｌ １０３０～１１８０快冷

ＳＵＳ３２１ ９２０～１１５０快冷

ＳＵＳ３４７ ９８０～１１５０快冷

ＳＵＳＸＭ７ １０１０～１１５０快冷

ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ １０１０～１１５０快冷

　　注：如需方要求对ＳＵＳ３１６Ｔｉ，ＳＵＳ３２１和ＳＵＳ３４７进行稳定化热处理，热处理温

度为８５０～９３０℃。
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表３１３　奥氏体铁素体型钢棒的热处理制度

牌　　号 固 溶 处 理／℃

ＳＵＳ３２９Ｊ１ ９５０～１１００快冷

ＳＵＳ３２９Ｊ３Ｌ ９５０～１１００快冷

ＳＵＳ３２９Ｊ４Ｌ ９５０～１１００快冷

表３１４　铁素体型钢棒的热处理制度

牌　　号 退　火／℃

ＳＵＳ４０５ ７８０～８３０空冷或缓冷

ＳＵＳ４１０Ｌ ７００～８２０空冷或缓冷

ＳＵＳ４３０ ７８０～８５０空冷或缓冷

ＳＵＳ４３０Ｆ ６８０～８２０空冷或缓冷

牌　　号 退　火／℃

ＳＵＳ４３４ ７８０～８５０空冷或缓冷

ＳＵＳ４４７Ｊ１ ９００～１０５０快冷

ＳＵＳＸＭ２７ ９００～１０５０快冷

表３１５　马氏体型钢棒的热处理制度

牌　　号
热　　处　　理／℃

退　　火 淬　　火 回　　火

ＳＵＳ４０３ 　８００～９００缓冷，或约７５０快冷 ９５０～１０００油淬火 ７００～７５０快冷

ＳＵＳ４１０ 　８００～９００缓冷，或约７５０快冷 ９５０～１０００油淬火 ７００～７５０快冷

ＳＵＳ４１０Ｊ１ 　８３０～９００缓冷，或约７５０快冷 ９７０～１０２０油淬火 ６５０～７５０快冷

ＳＵＳ４１０Ｆ２ 　８００～９００缓冷，或约７５０快冷 ９５０～１０００油淬火 ７００～７５０快冷

ＳＵＳ４１６ 　８００～９００缓冷，或约７５０快冷 ９５０～１０００油淬火 ７００～７５０快冷

ＳＵＳ４２０Ｊ１ 　８００～９００缓冷，或约７５０空冷 ９２０～９８０油淬火 ６００～７５０快冷

ＳＵＳ４２０Ｊ２ 　８００～９００缓冷，或约７５０空冷 ９２０～９８０油淬火 ６００～７５０快冷

ＳＵＳ４２０Ｆ 　８００～９００缓冷，或约７５０空冷 ９２０～９８０油淬火 ６００～７５０快冷

ＳＵＳ４２０Ｆ２ 　８００～９００缓冷，或约７５０快冷 ９２０～９８０油淬火 ６００～７５０快冷

ＳＵＳ４３１
　第一次：约７５０快冷，第二次：
约６５０快冷

１０００～１０５０油淬火 ６３０～７００快冷

ＳＵＳ４４０Ａ 　８００～９２０徐冷 １０１０～１０７０油淬火 １００～１８０空冷
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牌　　号
热　　处　　理／℃

退　　火 淬　　火 回　　火

ＳＵＳ４４０Ｂ 　８００～９２０徐冷 １０１０～１０７０油淬火 １００～１８０空冷

ＳＵＳ４４０Ｃ 　８００～９２０徐冷 １０１０～１０７０油淬火 １００～１８０空冷

ＳＵＳ４４０Ｆ 　８００～９２０徐冷 １０１０～１０７０油淬火 １００～１８０空冷

表３１６　沉淀硬化型钢棒的热处理制度

牌　号
热　处　理

分　类 代号 状　　　　态

ＳＵＳ６３０ 固溶处理　　 Ｓ 　１０２０～１０６０℃，快冷

沉淀硬化处理

Ｈ９００ 　Ｓ状态处理后，４７０～４９０℃，空冷

Ｈ１０２５ 　Ｓ状态处理后，５４０～５６０℃，空冷

Ｈ１０７５ 　Ｓ状态处理后，５７０～５９０℃，空冷

Ｈ１１５０ 　Ｓ状态处理后，６１０～６３０℃，空冷

ＳＵＳ６３１ 固溶处理　　 Ｓ 　１０００～１１００℃快冷

沉淀硬化处理
ＲＨ９５０

　Ｓ状态处理后，在９５５℃±１０℃保持１０ｍｉｎ，空冷
至室温，２４ｈ内冷至－７３±６℃，保持８ｈ，在５１０℃±
１０℃保持６０ｍｉｎ，空冷

ＴＨ１０５０
　Ｓ状态处理后，在７６０℃±１５℃保持９０ｍｉｎ，１ｈ内
冷至１５℃或以下，保持３０ｍｉｎ，在５６５℃±１０℃保持

９０ｍｉｎ，空冷

　　注：对于ＳＵＳ６３０，供需双方可协议规定表列以外的热处理。

二、热轧不锈钢厚板、薄板和钢带 （ＪＩＳＧ４３０４：２００５）

１ 牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表３１７～表３２１的

规定。
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０３
０
６
００
～
８
００

１６

００
～
１８

００

—
—

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０１
Ｌ

≤
０
０３
０
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
６
００
～
８
００

１６

００
～
１８

００

—
—

≤
０
２０

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０１
Ｊ１

０
０８
～

０
１２

≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
７
００
～
９
００

１６

００
～
１８

００

—
—

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０２
Ｂ

≤
０
１５
２
００
～

３
００

≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
８
００
～
１０

００
１７

００
～
１９

００

—
—

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０３

≤
０
１５
≤
１
００
≤
２
００

≤
０
２０

≥
０
１５
８
００
～
１０

００
１７

００
～
１９

００

②
—

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０４

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
８
００
～
１０

５０
１８

００
～
２０

００

—
—

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０Ｃ
ｕ

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
８
００
～
１０

５０
１８

００
～
２０

００

—
０
７０
～
１
３０

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０４
Ｌ

≤
０
０３
０
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
９
００
～
１３

００
１８

００
～
２０

００

—
—

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０４
Ｎ１

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
５０
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
７
００
～
１０

５０
１８

００
～
２０

００

—
—

０
１０
～
０
２５

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０４
Ｎ２

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
５０
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
７
５０
～
１０

５０
１８

００
～
２０

００

—
—

０
１５
～
０
３０
Ｎ
ｂ
≤
０
１５

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０４
Ｌ
Ｎ

≤
０
０３
０
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
８
５０
～
１１

５０
１７

００
～
１９

００

—
—

０
１２
～
０
２２

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０４
Ｊ１

≤
０
０８
≤
１
７０
≤
３
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
６
００
～
９
００

１５

００
～
１８

００

—
１
００
～
３
００

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０４
Ｊ２

≤
０
０８
≤
１
７０
３
００
～

５
００

≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
６
００
～
９
００

１５

００
～
１８

００

—
１
００
～
３
００

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０５

≤
０
１２
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１０

５０
～
１３

００
１７

００
～
１９

００

—
—

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
０９
Ｓ

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１２

００
～
１５

００
２２

００
～
２４

００

—
—

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１０
Ｓ

≤
０
０８
≤
１
５０
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１９

００
～
２２

００
２４

００
～
２６

００

—
—

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１２
Ｌ

≤
０
０２
０
≤
０
８０
≤
１
００
≤
０
０３
０
≤
０
０１
５
１７

５０
～
１９

５０
１９

００
～
２１

００
６
００
～
７
．０
０
０
５０
～
１
００
０
１６
～
０
２５

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１５
Ｊ１

≤
０
０８
０
５０
～

２
５０

≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
８
５０
～
１１

５０
１７

００
～
２０

５０
０
５０
～
１
５０
０
５０
～
３
５０

—
—

#$$



书书书

续
表

编
　
号

化
　
学
　
成
　
分
／
％

Ｃ
Ｓｉ

Ｍ
ｎ

Ｐ
Ｓ

Ｎｉ
Ｃｒ

Ｍ
ｏ

Ｃｕ
Ｎ

其
他

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１５
Ｊ２

≤
０
０８
２
５０
～

４
００

≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１１

００
～
１４

００
１７

００
～
２０

５０
０
５０
～
１
５０
０
５０
～
３
５０

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１６

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１０

００
～
１４

００
１６

００
～
１８

００
２
００
～
３
００

—
—

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１６
Ｌ

≤
０
０３
０
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１２

００
～
１５

００
１６

００
～
１８

００
２
００
～
３
００

—
—

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１６
Ｎ

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１０

００
～
１４

００
１６

００
～
１８

００
２
００
～
３
００

—
０
１０
～
０
２２

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１６
Ｌ
Ｎ

≤
０
０３
０
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１０

５０
～
１４

５０
１６

５０
～
１８

５０
２
００
～
３
００

—
０
１２
～
０
２２

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１６
Ｔｉ

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１０

００
～
１４

００
１６

００
～
１８

００
２
００
～
３
００

—
—

Ｔｉ
≥
５Ｃ

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１６
Ｊ１

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１０

００
～
１４

００
１７

００
～
１９

００
１
２０
～
２
７５
１
００
～
２
５０

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１６
Ｊ１
Ｌ

≤
０
０３
０
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１２

００
～
１６

００
１７

００
～
１９

００
１
２０
～
２
７５
１
００
～
２
５０

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１７

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１１

００
～
１５

００
１８

００
～
２０

００
３
００
～
４
００

—
—

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１７
Ｌ

≤
０
０３
０
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１１

００
～
１５

００
１８

００
～
２０

００
３
００
～
４
００

—
—

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１７
Ｌ
Ｎ

≤
０
０３
０
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１１

００
～
１５

００
１８

００
～
２０

００
３
００
～
４
００

—
０
１０
～
０
２２

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１７
Ｊ１

≤
０
０４
０
≤
１
００
≤
２
５０
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１５

００
～
１７

００
１６

００
～
１９

００
４
００
～
６
００

—
—

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
１７
Ｊ２

≤
０
０６
≤
１
５０
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１２

００
～
１６

００
２３

００
～
２６

００
０
５０
～
１
２０

—
０
２５
～
０
４０

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ８
３６
Ｌ

≤
０
０３
０
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
２４

００
～
２６

００
１９

００
～
２４

００
５
００
～
７
００

—
≤
０
２５

—

Ｓ
Ｕ
Ｓ８
９０
Ｌ

≤
０
０２
０
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
２３

００
～
２８

００
１９

００
～
２３

００
４
００
～
５
００
１
００
～
２
００

—
—

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
２１

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
９
００
～
１３

００
１７

００
～
１９

００

—
—

—
Ｔｉ
≥
５Ｃ

Ｓ
Ｕ
Ｓ３
４７

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
９
００
～
１３

００
１７

００
～
１９

００

—
—

—
Ｎ
ｂ
≥
１０
Ｃ

Ｓ
Ｕ
ＳＸ
Ｍ
７

≤
０
０８
≤
１
００
≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
８
５０
～
１０

５０
１７

００
～
１９

００

—
３
００
～
４
００

—
—

Ｓ
Ｕ
ＳＸ
Ｍ
１５
Ｊ１

①
≤
０
０８
３
００
～

５
００

≤
２
００
≤
０
０４
５
≤
０
０３
０
１１

５０
～
１５

００
１５

００
～
２０

００

—
—

—
—

　
　
①
如
有
要
求
，
Ｓ
Ｕ
ＳＸ
Ｍ
１５
Ｊ１
可
添
加
Ｃｕ
，
Ｍ
ｏ
，
Ｎ
ｂ
，
Ｔｉ
或
Ｎ
中
的
一
种
或
几
种
。

②
可
添
加
Ｍ
ｏ
≤
０
６０
％
。

#$%



表３１８　奥氏体铁素体型钢的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ

ＳＵＳ３２９Ｊ１ ≤００８ ≤１００ ≤１５０ ≤００４０≤００３０
３００～
６００

２３００～
２８００

１００～
３００

—

ＳＵＳ３２９Ｊ３Ｌ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４０≤００３０
４５０～
６５０

２１００～
２４００

２５０～
３５０

００８～
０２０

ＳＵＳ３２９Ｊ４Ｌ≤００３０ ≤１００ ≤１５０ ≤００４０≤００３０
５５０～
７５０

２４００～
２６００

２５０～
３５０

００８～
０３０

　　注：如有要求，表中牌号可添加Ｃｕ，Ｗ或Ｎ中的一种或几种。

表３１９　铁素体型钢的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ 其他

ＳＵＳ４０５ ≤００８ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１１５０～
１４５０

— — Ａｌ：０１０～
０３０

ＳＵＳ４１０Ｌ ≤００３０ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１１００～
１３５０

— — —

ＳＵＳ４２９ ≤０１２ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１４００～
１６００

— — —

ＳＵＳ４３０ ≤０１２ ≤０７５ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１６００～
１８００

— — —

ＳＵＳ４３０ＬＸ ≤００３０ ≤０７５ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１６００～
１９００

— —
Ｔｉ或Ｎｂ：

０１０～１００

ＳＵＳ４３０Ｊ１Ｌ ≤００２５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１６００～
２０００

— ≤００２５

Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或他们的

组合：８（Ｃ＋
Ｎ）～０８０，

Ｃｕ：０３０～
０８０

ＳＵＳ４３４ ≤０１２ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１６００～
１８００

０７５～
１２５

— —

ＳＵＳ４３６Ｌ ≤００２５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１６００～
１９００

０７５～
１５０

≤００２５

Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或他们的

组合：８（Ｃ＋
Ｎ）～０８０
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续表

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ 其他

ＳＵＳ４３６Ｊ１Ｌ≤００２５≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
１７００

～
２０００

０４０

～
０８０

≤００２５

Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或他们的

组合：８（Ｃ＋
Ｎ）～０８０

ＳＵＳ４４４ ≤００２５≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
１７００

～
２０００

１７５

～
２５０

≤００２５

Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或他们的

组合：８（Ｃ＋
Ｎ）～０８０

ＳＵＳ４４５Ｊ１ ≤００２５≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
２１００

～
２４００

０７０

～
１５０

≤００２５ —

ＳＵＳ４４５Ｊ２ ≤００２５≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
２１００

～
２４００

１５０

～
２５０

≤００２５ —

ＳＵＳ４４７Ｊ１ ≤００１０≤０４０ ≤０４０≤００３０≤００２０
２８５０

～
３２００

１５０

～
２５０

≤００１５ —

ＳＵＳＸＭ２７ ≤００１０≤０４０ ≤０４０≤００３０≤００２０
２５００

～
２７５０

０７５

～
１５０

≤００１５ —

　　注：１除ＳＵＳ４４７Ｊ１和ＳＵＳＸＭ２７外，其他牌号可含Ｎｉ≤０６０％。

２ＳＵＳ４４７Ｊ１和ＳＵＳＸＭ２７可含 Ｎｉ≤０５０％，Ｃｕ≤０２０％， （Ｎｉ＋Ｃｕ）≤０５０％，

另外还可添加本表以外的一种或几种合金元素，如有要求ＳＵＳ４４７Ｊ１和ＳＵＳＸＭ２７可添

加Ｖ，Ｔｉ或Ｎｂ。

３ 如有要求ＳＵＳ４４５Ｊ１和ＳＵＳ４４５Ｊ２可添加Ｃｕ，Ｖ，Ｔｉ或Ｎｂ。

４如有要求ＳＵＳ４３０Ｊ１Ｌ可含Ｖ。

表３２０　马氏体型钢的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ

ＳＵＳ４０３ ≤０１５ ≤０５０ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １１５０～１３００

ＳＵＳ４１０ ≤０１５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １１５０～１３５０

ＳＵＳ４１０Ｓ ≤００８ ≤１００ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １１５０～１３５０
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续表

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ

ＳＵＳ４２０Ｊ１ ０１６～０２５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １２００～１４００

ＳＵＳ４２０Ｊ２ ０２６～０４０ ≤１００ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １２００～１４００

ＳＵＳ４４０Ａ ０６０～０７５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １６００～１８００

　　注：１ 可含Ｎｉ≤０６０％。

　　２ＳＵＳ４４０Ａ可添加 Ｍｏ≤０７５％。

表３２１　沉淀硬化型的化学成分

牌号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｃｕ 其　他

ＳＵＳ６３０≤００７ ≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０３００～
５００

１５００～
１７５０

３００～
５００

Ｎｂ：０１５～
０４５

ＳＵＳ６３１≤００９ ≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０６５０～
７７５

１６００～
１８００

— Ａｌ：０７５～
１５０

　　２ 力学性能
厚板和钢带依照ＪＩＳＧ４３０４的１１２条的规定进行试验。钢带

的力学性能按供需双方协议。
奥氏体型钢的力学性能应符合表３２２规定。这时试样应符合

ＪＩＳＧ０４０４中Ａ级。屈服强度仅在需方特别指定时提供。

表３２２　奥氏体型钢的力学性能

牌　　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　　度

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ３０１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８
ＳＵＳ３０１Ｌ ≥２１５ ≥５５０ ≥４５ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８
ＳＵＳ３０１Ｊ１ ≥２０５ ≥５７０ ≥４５ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３０２Ｂ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８
ＳＵＳ３０３ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３０４ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３０４Ｃｕ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３０４Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３０４Ｎ１ ≥２７５ ≥５５０ ≥３５ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０
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续表

牌　　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　　度

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ３０４Ｎ２ ≥３４５ ≥６９０ ≥３５ ≤２４８ ≤１００ ≤２６０
ＳＵＳ３０４ＬＮ ≥２４５ ≥５５０ ≥４０ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０
ＳＵＳ３０４Ｊ１ ≥１５５ ≥４５０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３０４Ｊ２ ≥１５５ ≥４５０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３０５ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３０９Ｓ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１０Ｓ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１２Ｌ ≥３００ ≥６５０ ≥３５ ≤２２３ ≤９６ ≤２３０
ＳＵＳ３１５Ｊ１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１５Ｊ２ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１６ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１６Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１６Ｎ ≥２７５ ≥５５０ ≥３５ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０
ＳＵＳ３１６ＬＮ ≥２４５ ≥５５０ ≥４０ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０
ＳＵＳ３１６Ｔｉ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１６Ｊ１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１６Ｊ１Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１７ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１７Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１７ＬＮ ≥２４５ ≥５５０ ≥４０ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０
ＳＵＳ３１７Ｊ１ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３１７Ｊ２ ≥３４５ ≥６９０ ≥４０ ≤２５０ ≤１００ ≤２６０
ＳＵＳ８３６Ｌ ≥２７５ ≥６４０ ≥４０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０
ＳＵＳ８９０Ｌ ≥２１５ ≥４９０ ≥３５ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３２１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３４７ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳＸＭ７ ≥１５５ ≥４５０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８

　　注：１ＨＲＢ的值要具体报告是 ＨＲＢＳ还是 ＨＲＢＷ。

２ 可选用一种硬度值。

需方特别指定时，ＳＵＳ３０４Ｎ２的力学性能应符合表３２３规定。
这时，牌号加后缀Ｘ。

表３２３　ＳＵＳ３０４Ｎ２Ｘ的力学性能

牌　　号 屈服强度／ＭＰａ 抗拉强度／ＭＰａ 伸长率／％ 硬度（ＨＢＷ）

ＳＵＳ３０４Ｎ２Ｘ ≥４５０ ≥７２０ ≥２５ ２３０～３２５
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　　奥氏体铁素体型钢的力学性能应符合表３２４规定。这时试样
应按照ＪＩＳＧ０４０４Ａ级。屈服强度仅在需方特别指定时提供。

表３２４　奥氏体铁素体型钢的力学性能

牌　　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　　度

ＨＢＷ ＨＲＣ ＨＶ

ＳＵＳ３２９Ｊ１ ≥３９０ ≥５９０ ≥１８ ≤２７７ ≤２９ ≤２９２
ＳＵＳ３２９Ｊ３Ｌ ≥４５０ ≥６２０ ≥１８ ≤３０２ ≤３２ ≤３２０
ＳＵＳ３２９Ｊ４Ｌ ≥４５０ ≥６２０ ≥１８ ≤３０２ ≤３２ ≤３２０

　　注：硬度值可选用一种。

铁素体型钢的力学性能应符合表３２５规定。这时试样应按照

ＪＩＳＧ０４０４Ａ级。屈服强度仅在需方特别指定时提供。弯曲试验时，
弯曲角外侧不能产生任何裂缝。

表３２５　铁素体型钢的力学性能

牌　号
屈服

强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　　度 弯曲试验

ＨＢ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

弯曲

角度
内侧半径

ＳＵＳ４０５ ≥１７５ ≥４１０ ≥２０ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度≤８ｍｍ，为厚
度０５倍

　厚度＞８ｍｍ，为厚
度１０倍

ＳＵＳ４１０Ｌ ≥１９５ ≥３６０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４２９ ≥２０５ ≥４５０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３０ ≥２０５ ≥４２０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３０ＬＸ ≥１７５ ≥３６０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３０Ｊ１Ｌ ≥２０５ ≥３９０ ≥２２ ≤１９２ ≤９０ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３４ ≥２０５ ≥４５０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３６Ｌ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３６Ｊ１Ｌ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≤１９２ ≤９０ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４４４ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４４５Ｊ１ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４４５Ｊ２ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４４７Ｊ１ ≥２９５ ≥４５０ ≥２２ ≤２０７ ≤９５ ≤２２０ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳＸＭ２７ ≥２４５ ≥４１０ ≥２２ ≤１９２ ≤９０ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍

　　注：１ 硬度 ＨＲＢ的值要具体报告是 ＨＲＢＳ还是 ＨＲＢＷ。

２ 硬度值选用一种。
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退火后的马氏体型厚板和钢带的力学性能应符合表３２６规定。
这时试样应符合ＪＩＳＧ０４０４中 Ａ级。屈服试验仅在需方指定时进
行。弯曲试验时，弯曲角外侧不能产生任何裂缝。

表３２６　退火后的马氏体型钢的力学性能

牌　号
屈服

强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　　度 弯曲试验

ＨＢ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

弯曲

角度
内侧半径

ＳＵＳ４０３ ≥２０５ ≥４４０ ≥２０ ≤２０１ ≤９３ ≤２１０ １８０° 厚度的１０倍
ＳＵＳ４１０ ≥２０５ ≥４４０ ≥２０ ≤２０１ ≤９３ ≤２１０ １８０° 厚度的１０倍
ＳＵＳ４１０Ｓ ≥２０５ ≥４１０ ≥２０ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 厚度的１０倍
ＳＵＳ４２０Ｊ１ ≥２２５ ≥５２０ ≥１８ ≤２２３ ≤９７ ≤２３４ — —
ＳＵＳ４２０Ｊ２ ≥２２５ ≥５４０ ≥１８ ≤２３５ ≤９９ ≤２４７ — —
ＳＵＳ４４０Ａ ≥２４５ ≥５９０ ≥１５ ≤２５５ ＨＲＣ≤２５ ≤２６９ — —

　　注：１ 硬度 ＨＲＢ的值要具体报告是 ＨＲＢＳ还是 ＨＲＢＷ。

２硬度值选用一种。

　　淬火和退火后的厚板和钢带的硬度应符合表３２７规定。这时
试样应符合ＪＩＳＧ０４０４中Ａ级或Ｂ级。

表３２７　退火和淬火状态马氏体型钢的硬度

牌　　号 ＨＲＣ

ＳＵＳ４２０Ｊ２
ＳＵＳ４４０Ａ

≥４０

沉淀硬化型钢的力学性能应符合表３２８规定。这时试样应符
合ＪＩＳＧ０４０４中Ａ级。屈服试验仅在需方特别指定时才进行。

表３２８　沉淀硬化型钢的力学性能

牌号
热处理

代号

屈服

强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　　度

ＨＢＷ ＨＲＣ
ＨＲＢＳ
或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ６３０

Ｓ — — — ≤３６３ ≤３８ — —

Ｈ９００ ≥１１７５ ≥１３１０

厚≤５０ｍｍ ≥５

厚＞５０～１５０ｍｍ ≥８

厚＞１５０ｍｍ ≥１０

≥３７５ ≥４０ — —
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续表

牌号
热处理

代号

屈服

强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　　度

ＨＢＷ ＨＲＣ
ＨＲＢＳ
或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ６３０

Ｈ１０２５ ≥１０００ ≥１０７０

厚≤５０ｍｍ ≥５

厚＞５０～１５０ｍｍ ≥８

厚＞１５０ ≥１２

≥３３１ ≥３５ — —

Ｈ１０７５ ≥８６０ ≥１０００

厚≤５０ｍｍ ≥５

厚＞５０～１５０ｍｍ ≥９

厚＞１５０ｍｍ ≥１３

≥３０２ ≥３１ — —

Ｈ１１５０ ≥７２５ ≥９３０

厚≤５０ｍｍ ≥８

厚＞５０～１５０ｍｍ ≥１０

厚＞１５０ｍｍ ≥１６

≥２７７ ≥２８ — —

ＳＵＳ６３１

Ｓ ≤３８０ ≤１０３０ ≥２０ ≤１９２ — ≤１９２ ≤２００

ＲＨ９５０ ≥１０３０ ≥１２３０
厚≤３０ｍｍ —

厚＞３０ｍｍ ≥４
— ≥４０ — ≥３９２

ＴＨ１０５０ ≥９６０ ≥１１４０
厚≤３０ｍｍ ≥３

厚＞３０ｍｍ ≥５
— ≥３５ — ≥３４５

　　注：１按表３３４以外的方法进行热处理的ＳＵＳ６３０，其力学性能可按供需双方协议。

２ＨＲＢ的值要具体报告是 ＨＲＢＳ还是 ＨＲＢＷ。

３ 沉淀硬化型钢的热处理代号见表３２９。

４ 硬度值选用一种。

表３２９　沉淀硬化型钢的热处理代号

牌　　号 种　类 代　　号

ＳＵＳ６３０
固溶处理 Ｓ

沉淀硬化处理 Ｈ９００，Ｈ１０２５，Ｈ１０７５，Ｈ１１５０

ＳＵＳ６３１
固溶处理 Ｓ

沉淀硬化处理 ＴＨ１０５０，ＲＨ９５０
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表３３０　奥氏体型钢的热处理制度

牌　　号 固溶处理

ＳＵＳ３０１ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０１Ｌ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０１Ｊ１ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０２Ｂ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０３ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０４ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０４Ｃｕ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０４Ｌ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０４Ｎ１ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０４Ｎ２ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０４ＬＮ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０４Ｊ１ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０４Ｊ２ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０５ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３０９Ｓ １０３０～１１８０℃快冷
ＳＵＳ３１０Ｓ １０３０～１１８０℃快冷
ＳＵＳ３１２Ｌ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１５Ｊ１ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１５Ｊ２ １０１０～１１５０℃快冷

牌　　号 固溶处理

ＳＵＳ３１６ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１６Ｌ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１６Ｎ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１６ＬＮ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１６Ｔｉ ９２０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１６Ｊ１ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１６Ｊ１Ｌ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１７ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１７Ｌ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１７ＬＮ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３１７Ｊ１ １０３０～１１８０℃快冷
ＳＵＳ３１７Ｊ２ １０３０～１１８０℃快冷
ＳＵＳ８３６Ｌ １０３０～１１８０℃快冷
ＳＵＳ８９０Ｌ １０３０～１１８０℃快冷
ＳＵＳ３２１ ９２０～１１５０℃快冷
ＳＵＳ３４７ ９８０～１１５０℃快冷
ＳＵＳＸＭ７ １０１０～１１５０℃快冷
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ １０１０～１１５０℃快冷

　　注：１需方可指定对ＳＵＳ３１６Ｔｉ，ＳＵＳ３２１和ＳＵＳ３４７进行稳定化热处理，这时热处
理温度为８５０～９３０℃。

２ 若需方在协议中指定，在轧制生产线上进行固溶热处理，随后立刻快冷时，牌
号加后缀ＬＳ。

表３３１　奥氏体铁素体型钢的热处理制度

牌　　号 固 溶 处 理

ＳＵＳ３２９Ｊ１ ９５０～１１００℃快冷

ＳＵＳ３２９Ｊ３Ｌ ９５０～１１００℃快冷

ＳＵＳ３２９Ｊ４Ｌ ９５０～１１００℃快冷

表３３２　铁素体型钢的热处理制度

牌　号 退　火

ＳＵＳ４０５ ７８０～８３０℃快冷或缓冷
ＳＵＳ４１０Ｌ ７００～８２０℃快冷或缓冷
ＳＵＳ４２９ ７８０～８５０℃快冷或缓冷
ＳＵＳ４３０ ７８０～８５０℃快冷或缓冷
ＳＵＳ４３０ＬＸ ７８０～９５０℃快冷或缓冷
ＳＵＳ４３０Ｊ１Ｌ ８００～１０５０℃快冷

ＳＵＳ４３４ ７８０～８５０℃快冷或缓冷

牌　　号 退　火

ＳＵＳ４３６Ｌ ８００～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４３６Ｊ１Ｌ ８００～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４４４ ８００～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４４５Ｊ１ ８５０～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４４５Ｊ２ ８５０～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４４７Ｊ１ ９００～１０５０℃快冷

ＳＵＳＸＭ２７ ９００～１０５０℃快冷
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表３３３　马氏体型钢的热处理制度

牌　号
热　　处　　理

退　　火 淬　　火 回　　火

ＳＵＳ４０３ 约７５０℃快冷或８００～９００℃缓冷 — —

ＳＵＳ４１０ 约７５０℃快冷或８００～９００℃缓冷 — —

ＳＵＳ４１０Ｓ 约７５０℃快冷或８００～９００℃缓冷 — —

ＳＵＳ４２０Ｊ１ 约７５０℃快冷或８００～９００℃缓冷 — —

ＳＵＳ４２０Ｊ２ 约７５０℃快冷或８００～９００℃缓冷 ９８０～１０４０℃快冷 １５０～４００℃空冷

ＳＵＳ４４０Ａ 约７５０℃快冷或８００～９００℃缓冷 １０１０～１０７０℃快冷 １５０～４００℃空冷

　　注：１ 若需方特别指定淬火、回火用于ＳＵＳ４２０Ｊ２和ＳＵＳ４４０Ａ，这时代号为Ｑ。

２ 为保证规定的力学性能，可用退火代替淬火、回火。

表３３４　沉淀硬化型钢的热处理制度

牌　号 种　类 代　号 状　态

ＳＵＳ６３０

固溶处理 Ｓ 　１０２０～１０６０℃快冷

沉淀硬化处理

Ｈ９００ 　Ｓ状态处理后，４７０～４９０℃空冷

Ｈ１０２５ 　Ｓ状态处理后，５４０～５６０℃空冷

Ｈ１０７５ 　Ｓ状态处理后，５７０～５９０℃空冷

Ｈ１１５０ 　Ｓ状态处理后，６１０～６３０℃空冷

ＳＵＳ６３１

固溶处理 Ｓ 　１０００～１１００℃快冷

沉淀硬化处理

ＴＨ１０５０
　Ｓ状态处理后，在（７６０±１５）℃保持９０ｍｉｎ，１ｈ
内冷却到≤１５℃，保持３０ｍｉｎ，然后在（５６５±
１０）℃保持９０ｍｉｎ后空冷

ＲＨ９５０
　Ｓ状态处理后，在（９５５±１０）℃保持９０ｍｉｎ，空
冷至室温，２４ｈ内在（－７３±６）℃保持８ｈ，然后
在（５１０±１０）℃保持６０ｍｉｎ，空冷

　　注：对ＳＵＳ６３０的热处理，除本表给出的方法外，还可按供需双方的协议。

三、冷轧不锈钢钢板和钢带 （ＪＩＳＧ４３０５：２００５）

１ 牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表３３５～表３３９的

规定。
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表３３５　奥氏体型钢的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ
ＳＵＳ３０１ ≤０１５ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ６００～８００
ＳＵＳ３０１Ｌ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ６００～８００
ＳＵＳ３０１Ｊ１ ００８～

０１２
≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ７００～９００

ＳＵＳ３０２Ｂ ≤０１５ ２００～３００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ８００～１０００
ＳＵＳ３０４ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ８００～１０５０
ＳＵＳ３０４Ｃｕ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ８００～１０５０
ＳＵＳ３０４Ｌ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ９００～１３００
ＳＵＳ３０４Ｎ１ ≤００８ ≤１００ ≤２５０ ≤００４５ ≤００３０ ７００～１０５０
ＳＵＳ３０４Ｎ２ ≤００８ ≤１００ ≤２５０ ≤００４５ ≤００３０ ７５０～１０５０
ＳＵＳ３０４ＬＮ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ８５０～１１５０
ＳＵＳ３０４Ｊ１ ≤００８ ≤１７０ ≤３００ ≤００４５ ≤００３０ ６００～９００
ＳＵＳ３０４Ｊ２ ≤００８ ≤１７０ ３００～５００ ≤００４５ ≤００３０ ６００～９００
ＳＵＳ３０５ ≤０１２ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １０５０～１３００
ＳＵＳ３０９Ｓ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １２００～１５００
ＳＵＳ３１０Ｓ ≤００８ ≤１５０ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １９００～２２００
ＳＵＳ３１２Ｌ ≤００２０ ≤０８０ ≤１００ ≤００３０ ≤００１５ １７５０～１９５０
ＳＵＳ３１５Ｊ１ ≤００８ ０５０～２５０ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ８５０～１１５０
ＳＵＳ３１５Ｊ２ ≤００８ ２５０～４００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １１００～１４００
ＳＵＳ３１６ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １０００～１４００
ＳＵＳ３１６Ｌ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １２００～１５００
ＳＵＳ３１６Ｎ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １０００～１４００
ＳＵＳ３１６ＬＮ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １０５０～１４５０
ＳＵＳ３１６Ｔｉ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １０００～１４００
ＳＵＳ３１６Ｊ１ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １０００～１４００
ＳＵＳ３１６Ｊ１Ｌ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １２００～１６００
ＳＵＳ３１７ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １１００～１５００
ＳＵＳ３１７Ｌ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １１００～１５００
ＳＵＳ３１７ＬＮ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １１００～１５００
ＳＵＳ３１７Ｊ１ ≤００４０ ≤１００ ≤２５０ ≤００４５ ≤００３０ １５００～１７００
ＳＵＳ３１７Ｊ２ ≤００６ ≤１５０ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １２００～１６００
ＳＵＳ８３６Ｌ ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ２４００～２６００
ＳＵＳ８９０Ｌ ≤００２０ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ２３００～２８００
ＳＵＳ３２１ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ９００～１３００
ＳＵＳ３４７ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ９００～１３００
ＳＵＳＸＭ７ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ ８５０～１０５０
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ ≤００８ ３００～５００ ≤２００ ≤００４５ ≤００３０ １１５０～１５００

#%%



续表

牌　号
化学成分／％

Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

ＳＵＳ３０１ １６００～１８００ — — — —

ＳＵＳ３０１Ｌ １６００～１８００ — — ≤０２０ —

ＳＵＳ３０１Ｊ１ １６００～１８００ — — — —

ＳＵＳ３０２Ｂ １７００～１９００ — — — —

ＳＵＳ３０４ １８００～２０００ — — — —

ＳＵＳ３０４Ｃｕ １８００～２０００ — ０７０～１３０ — —

ＳＵＳ３０４Ｌ １８００～２０００ — — — —

ＳＵＳ３０４Ｎ１ １８００～２０００ — — ０１０～０２５ —

ＳＵＳ３０４Ｎ２ １８００～２０００ — — ０１５～０３０ Ｎｂ≤０１５

ＳＵＳ３０４ＬＮ １７００～１９００ — — ０１２～０２２ —

ＳＵＳ３０４Ｊ１ １５００～１８００ — １００～３００ — —

ＳＵＳ３０４Ｊ２ １５００～１８００ — １００～３００ — —

ＳＵＳ３０５ １７００～１９００ — — — —

ＳＵＳ３０９Ｓ ２２００～２４００ — — — —

ＳＵＳ３１０Ｓ ２４００～２６００ — — — —

ＳＵＳ３１２Ｌ １９００～２１００ ６００～７．００ ０５０～１００ ０１６～０２５ —

ＳＵＳ３１５Ｊ１ １７００～２０５０ ０５０～１５０ ０５０～３５０ — —

ＳＵＳ３１５Ｊ２ １７００～２０５０ ０５０～１５０ ０５０～３５０ — —

ＳＵＳ３１６ １６００～１８００ ２００～３００ — — —

ＳＵＳ３１６Ｌ １６００～１８００ ２００～３００ — — —

ＳＵＳ３１６Ｎ １６００～１８００ ２００～３００ — ０１０～０２２ —

ＳＵＳ３１６ＬＮ １６５０～１８５０ ２００～３００ — ０１２～０２２ —

ＳＵＳ３１６Ｔｉ １６００～１８００ ２００～３００ — — Ｔｉ≥５Ｃ

ＳＵＳ３１６Ｊ１ １７００～１９００ １２０～２７５ １００～２５０ — —

ＳＵＳ３１６Ｊ１Ｌ １７００～１９００ １２０～２７５ １００～２５０ — —

ＳＵＳ３１７ １８００～２０００ ３００～４００ — — —

ＳＵＳ３１７Ｌ １８００～２０００ ３００～４００ — — —

ＳＵＳ３１７ＬＮ １８００～２０００ ３００～４００ — ０１０～０２２ —
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续表

牌　号
化学成分／％

Ｃｒ Ｍｏ Ｃｕ Ｎ 其他

ＳＵＳ３１７Ｊ１ １６００～１９００ ４００～６００ — — —

ＳＵＳ３１７Ｊ２ ２３００～２６００ ０５０～１２０ — ０２５～０４０ —

ＳＵＳ８３６Ｌ １９００～２４００ ５００～７００ — ≤０２５ —

ＳＵＳ８９０Ｌ １９００～２３００ ４００～５００ １００～２００ — —

ＳＵＳ３２１ １７００～１９００ — — — Ｔｉ≥５Ｃ

ＳＵＳ３４７ １７００～１９００ — — — Ｎｂ≥１０Ｃ

ＳＵＳＸＭ７ １７００～１９００ — ３００～４００ — —

ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ １５００～２０００ — — — —

　　注：如有必要，ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１可添加Ｃｕ，Ｍｏ，Ｎｂ，Ｔｉ及Ｎ中一种或几种。

表３３６　奥氏体铁素体型钢的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ

ＳＵＳ３２９Ｊ１ ≤００８ ≤１００ ≤１５０ ≤００４０≤００３０
３００～
６００

２３００～
２８００

１００～
３００

—

ＳＵＳ３２９Ｊ３Ｌ≤００３０ ≤１００ ≤２００ ≤００４０≤００３０
４５０～
６５０

２１００～
２４００

２５０～
３５０

００８～
０２０

ＳＵＳ３２９Ｊ４Ｌ≤００３０ ≤１００ ≤１５０ ≤００４０≤００３０
５５０～
７５０

２４００～
２６００

２５０～
３５０

００８～
０３０

　　注：必要时，可添加本表以外的Ｃｕ，Ｗ，Ｎ中的一种或几种。

表３３７　铁素体型钢的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ 其他

ＳＵＳ４０５ ≤００８ ≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
１１５０～
１４５０

— —
Ａｌ：０１０～
０３０

ＳＵＳ４１０Ｌ ≤００３０≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
１１００～
１３５０

— — —

ＳＵＳ４２９ ≤０１２ ≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
１４００～
１６００

— — —

ＳＵＳ４３０ ≤０１２ ≤０７５ ≤１００≤００４０≤００３０
１６００～
１８００

— — —
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续表

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｍｏ Ｎ 其他

ＳＵＳ４３０ＬＸ ≤００３０≤０７５ ≤１００≤００４０≤００３０
１６００～
１９００

— —
Ｔｉ或Ｎｂ：

０１０～
１００

ＳＵＳ４３０Ｊ１Ｌ≤００２５≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
１６００～
２０００

— ≤００２５

Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或其组合：

８（Ｃ＋Ｎ）～
０８０，

Ｃｕ：０３０～
０８０

ＳＵＳ４３４ ≤０１２ ≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
１６００～
１８００

０７５～
１２５

— —

ＳＵＳ４３６Ｌ ≤００２５≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
１６００～
１９００

０７５～
１５０

≤００２５

Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或其组合：

８（Ｃ＋Ｎ）～
０８０

ＳＵＳ４３６Ｊ１Ｌ≤００２５≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
１７００～
２０００

０４０～
０８０

≤００２５

Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或其组合：

８（Ｃ＋Ｎ）～
０８０

ＳＵＳ４４４ ≤００２５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
１７００～
２０００

１７５～
２５０

≤００２５

Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或其组合：

８（Ｃ＋Ｎ）～
０８０

ＳＵＳ４４５Ｊ１ ≤００２５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０≤００３０
２１００～
２４００

０７０～
１５０

≤００２５ —

ＳＵＳ４４５Ｊ２ ≤００２５≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０
２１００～
２４００

１５０～
２５０

≤００２５ —

ＳＵＳ４４７Ｊ１ ≤００１０≤０４０ ≤０４０≤００３０≤００２０
２８５０～
３２００

１５０～
２５０

≤００１５ —

ＳＵＳＸＭ２７ ≤００１０≤０４０ ≤０４０≤００３０≤００２０
２５００～
２７５０

０７５～
１５０

≤００１５ —

　　注：１除ＳＵＳ４４７Ｊ１，ＳＵＳＸＭ２７外，都可含Ｎｉ≤０６０％。

２ＳＵＳ４４７Ｊ１，ＳＵＳＸＭ２７可含Ｎｉ≤０５０％，Ｃｕ≤０２０％，（Ｎｉ＋Ｃｕ）≤０５０％。必
要时，可添加本表以外的Ｖ，Ｔｉ，Ｎｂ中的一种或几种。

３ＳＵＳ４４５Ｊ１，ＳＵＳ４４５Ｊ２必要时，可添加本表以外的Ｃｕ，Ｖ，Ｔｉ，Ｎｂ中的一种或几种。

４ＳＵＳ４３０Ｊ１Ｌ必要时可添加本表以外的Ｖ元素。
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表３３８　马氏体型钢的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ

ＳＵＳ４０３ ≤０１５ ≤０５０ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １１５０～１３００

ＳＵＳ４１０ ≤０１５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １１５０～１３５０

ＳＵＳ４１０Ｓ ≤００８ ≤１００ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １１５０～１３５０

ＳＵＳ４２０Ｊ１ ０１６～０２５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １２００～１４００

ＳＵＳ４２０Ｊ２ ０２６～０４０ ≤１００ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １２００～１４００

ＳＵＳ４４０Ａ ０６０～０７５ ≤１００ ≤１００ ≤００４０ ≤００３０ １６００～１８００

　　注：１ 可含Ｎｉ≤０６０％。

　　２ＳＵＳ４４０Ａ可含 Ｍｏ≤０７５％。

表３３９　沉淀硬化型钢的化学成分

牌号
化学成分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｃｕ 其　他

ＳＵＳ６３０≤００７ ≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０３００～
５００

１５００～
１７５０

３００～
５００

Ｎｂ：０１５～
０４５

ＳＵＳ６３１≤００９ ≤１００ ≤１００≤００４０≤００３０６５０～
７７５

１６００～
１８００

— Ａｌ：０７５～
１５０

２ 力学性能
钢板和钢带依照ＪＩＳＧ４３０５的１１２条的规定进行试验。厚度

≤０３ｍｍ的钢板和钢带，其拉伸试验可省略。
奥氏体型钢的力学性能应符合表３４０规定。这时试样应符合

ＪＩＳＧ０４０４中Ａ级。屈服强度仅在需方指定时提供。

表３４０　奥氏体型钢的力学性能

牌　　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长

率／％

硬　　度

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ３０１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８

ＳＵＳ３０１Ｌ ≥２１５ ≥５５０ ≥４５ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８

ＳＵＳ３０１Ｊ１ ≥２０５ ≥５７０ ≥４５ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０２Ｂ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８
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续表

牌　　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长

率／％

硬　　度

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ３０４ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０４Ｃｕ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０４Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０４Ｎ１ ≥２７５ ≥５５０ ≥３５ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０

ＳＵＳ３０４Ｎ２ ≥３４５ ≥６９０ ≥３５ ≤２４８ ≤１００ ≤２６０

ＳＵＳ３０４ＬＮ ≥２４５ ≥５５０ ≥４０ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０

ＳＵＳ３０４Ｊ１ ≥１５５ ≥４５０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０４Ｊ２ ≥１５５ ≥４５０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０５ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３０９Ｓ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１０Ｓ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１２Ｌ ≥３００ ≥６５０ ≥３５ ≤２２３ ≤９６ ≤２３０

ＳＵＳ３１５Ｊ１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１５Ｊ２ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１６ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１６Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１６Ｎ ≥２７５ ≥５５０ ≥３５ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０

ＳＵＳ３１６ＬＮ ≥２４５ ≥５５０ ≥４０ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０

ＳＵＳ３１６Ｔｉ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１６Ｊ１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１６Ｊ１Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１７ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１７Ｌ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１７ＬＮ ≥２４５ ≥５５０ ≥４０ ≤２１７ ≤９５ ≤２２０

ＳＵＳ３１７Ｊ１ ≥１７５ ≥４８０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００

ＳＵＳ３１７Ｊ２ ≥３４５ ≥６９０ ≥４０ ≤２５０ ≤１００ ≤２６０

ＳＵＳ８３６Ｌ ≥２７５ ≥６４０ ≥４０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０

ＳＵＳ８９０Ｌ ≥２１５ ≥４９０ ≥３５ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
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续表

牌　　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长

率／％

硬　　度

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ３２１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳ３４７ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤２０７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳＸＭ７ ≥１５５ ≥４５０ ≥４０ ≤１８７ ≤９０ ≤２００
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ ≥２０５ ≥５２０ ≥４０ ≤２０７ ≤９５ ≤２１８

　　注：１ 硬度选用一种。

２在报告书中，ＨＲＢ的测定值要标明是 ＨＲＢＳ还是 ＨＲＢＷ。

调质状态的ＳＵＳ３０１和ＳＵＳ３０１Ｌ的力学性能应符合表３４１规
定。这时，试样应符合ＪＩＳＧ０４０４中Ａ级。屈服强度仅在需方指定
时提供。

表３４１　ＳＵＳ３０１及ＳＵＳ３０１Ｌ调质状态的力学性能

牌　　号 调质代号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率／％

厚≤０４ｍｍ
厚＞０４～
０８ｍｍ

厚＞０８ｍｍ

ＳＵＳ３０１

１／４Ｈ
１／２Ｈ
３／４Ｈ
Ｈ

≥５１０

≥７５５

≥９３０

≥９６０

≥８６０

≥１０３０

≥１２１０

≥１２７０

≥２５

≥９

≥３

≥３

≥２５

≥１０

≥５

≥４

≥２５

≥１０

≥７

≥５

ＳＵＳ３０１Ｌ

１／４Ｈ
１／２Ｈ
３／４Ｈ
Ｈ

≥３４５

≥４１０

≥４８０

≥６８５

≥６９０

≥７６０

≥８２０

≥９３０

≥４０

≥３５

≥２５

≥２０

表３４２　奥氏体铁素体型钢的力学性能

牌　　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　　度

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ３２９Ｊ１ ≥３９０ ≥５９０ ≥１８ ≤２７７ ≤２９ ≤２９２
ＳＵＳ３２９Ｊ３Ｌ ≥４５０ ≥６２０ ≥１８ ≤３０２ ≤３２ ≤３２０
ＳＵＳ３２９Ｊ４Ｌ ≥４５０ ≥６２０ ≥１８ ≤３０２ ≤３２ ≤３２０

　　注：１硬度选用一种。

２ 在报告书中，ＨＲＢ的测定值要标明是 ＨＲＢＳ还是 ＨＲＢＷ。
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表３４３　铁素体型钢的力学性能

牌　号
屈服

强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸长

率

／％

硬度 弯曲试验

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

弯曲

角度
内侧半径

ＳＵＳ４０５ ≥１７５ ≥４１０ ≥２０ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚≤８ｍｍ，为厚度
的０５倍

　厚＞８ｍｍ，为厚度
的１０倍

ＳＵＳ４１０Ｌ ≥１９５ ≥３６０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４２９ ≥２０５ ≥４５０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３０ ≥２０５ ≥４２０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３０ＬＸ ≥１７５ ≥３６０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３０Ｊ１Ｌ ≥２０５ ≥３９０ ≥２２ ≤１９２ ≤９０ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３４ ≥２０５ ≥４５０ ≥２２ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３６Ｌ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４３６Ｊ１Ｌ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≤１９２ ≤９０ ≤２００ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４４４ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４４５Ｊ１ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４４５Ｊ２ ≥２４５ ≥４１０ ≥２０ ≤２１７ ≤９６ ≤２３０ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳ４４７Ｊ１ ≥２９５ ≥４５０ ≥２２ ≤２０７ ≤９５ ≤２２０ １８０° 　厚度的１０倍
ＳＵＳＸＭ２７ ≥２４５ ≥４１０ ≥２２ ≤１９２ ≤９０ ≤２２０ １８０° 　厚度的１０倍

　　注：１ 硬度选用一种。

２在报告书中，ＨＲＢ的测定值要标明是 ＨＲＢＳ还是 ＨＲＢＷ。

退火状态的马氏体型钢钢板和钢带的力学性能应符合表３４４
规定。屈服强度仅在需方指定时提供。弯曲试验时，弯曲角外侧不
能产生任何裂缝。

表３４４　退火状态的马氏体型钢的力学性能

牌　号
屈服

强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　　度 弯曲试验

ＨＢＷ
ＨＲＢＳ或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

弯曲

角度
内侧半径

ＳＵＳ４０３ ≥２０５ ≥４４０ ≥２０ ≤２０１ ≤９３ ≤２１０ １８０° 厚度的１０倍
ＳＵＳ４１０ ≥２０５ ≥４４０ ≥２０ ≤２０１ ≤９３ ≤２１０ １８０° 厚度的１０倍
ＳＵＳ４１０Ｓ ≥２０５ ≥４１０ ≥２０ ≤１８３ ≤８８ ≤２００ １８０° 厚度的１０倍
ＳＵＳ４２０Ｊ１ ≥２２５ ≥５２０ ≥１８ ≤２２３ ≤９７ ≤２３４ — —
ＳＵＳ４２０Ｊ２ ≥２２５ ≥５４０ ≥１８ ≤２３５ ≤９９ ≤２４７ — —
ＳＵＳ４４０Ａ ≥２４５ ≥５９０ ≥１５ ≤２５５ ＨＲＣ≤２５ ≤２６９ — —

　　注：１硬度选用一种。

２在报告书中，ＨＲＢ的测定值要标明是 ＨＲＢＳ还是 ＨＲＢＷ。
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　　淬火和回火状态的马氏体型钢的硬度应符合表３４５规定。

表３４５　淬火回火状态马氏体型钢的硬度

牌　号 ＨＲＣ

ＳＵＳ４２０Ｊ２

ＳＵＳ４４０Ａ
≥４０

　　沉淀硬化型钢的力学性能应符合表３４６规定。这时试样按ＪＩＳ
Ｇ０４０４中Ａ类。屈服强度仅在需方指定时提供。

表３４６　沉淀硬化型钢的力学性能

牌　号
热处理

代号

屈服

强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸 长 率

／％

硬　　度

ＨＢＷ ＨＲＣ
ＨＲＢＳ
或

ＨＲＢＷ
ＨＶ

ＳＵＳ６３０

Ｓ — — — ≤３６３ ≤３８ — —

Ｈ９００ ≥１１７５ ≥１３１０
厚≤５０ｍｍ ≥５

厚＞５０～１５０ｍｍ ≥８
≥３７５ ≥４０ — —

Ｈ１０２５ ≥１０００ ≥１０７０
厚≤５０ｍｍ ≥５

厚＞５０～１５０ｍｍ ≥８
≥３３１ ≥３５ — —

Ｈ１０７５ ≥８６０ ≥１０００
厚≤５０ｍｍ ≥５

厚＞５０～１５０ｍｍ ≥９
≥３０２ ≥３１ — —

Ｈ１１５０ ≥７２５ ≥９３０
厚≤５０ｍｍ ≥８

厚＞５０～１５０ｍｍ ≥１０
≥２７７ ≥２８ — —

ＳＵＳ６３１

Ｓ ≤３８０ ≤１０３０ ≥２０ ≤１９２ — ≤９２ ≤２００

ＲＨ９５０ ≥１０３０ ≥１２３０
厚≤３０ｍｍ —

厚＞３０ｍｍ ≥４
— ≥４０ — ≥３９２

ＴＨ１０５０ ≥９６０ ≥１１４０
厚≤３０ｍｍ ≥３

厚＞３０ｍｍ ≥５
— ≥３５ — ≥３４５

　　注：１ 硬度选用一种。

２ 在报告书中，ＨＲＢ的测定值要标明是 ＨＲＢＳ还是 ＨＲＢＷ。

３按表３５２以外的制度进行热处理的ＳＵＳ６３０，其力学性能可按供需双方协议。
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表３４７　沉淀硬化型钢的热处理代号

牌　　号 种　类 代　　号

ＳＵＳ６３０
固溶热处理 Ｓ

沉淀硬化热处理 Ｈ９００，Ｈ１０２５，Ｈ１０７５，Ｈ１１５０

ＳＵＳ６３１
固溶热处理 Ｓ

沉淀硬化热处理 ＴＨ１０５０，ＲＨ９５０

表３４８　奥氏体型钢的热处理制度

牌　　号 固溶热处理

ＳＵＳ３０１ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０１Ｌ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０１Ｊ１ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０２Ｂ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０４ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０４Ｎ１ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０４Ｎ２ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０４ＬＮ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０４Ｊ１ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０４Ｊ２ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０５ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３０９Ｓ １０３０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３１０Ｓ １０３０～１１８０℃快冷

ＳＵＳ３１２Ｌ １０３０～１１８０℃快冷

ＳＵＳ３１５Ｊ１ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３１５Ｊ２ １０１０～１１５０℃快冷

牌　　号 固溶热处理

ＳＵＳ３１６ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３１６Ｌ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３１６Ｎ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３１６ＬＮ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３１６Ｔｉ ９２０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３１６Ｊ１ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３１７Ｌ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３１７ＬＮ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３１７Ｊ１ １０３０～１１８０℃快冷

ＳＵＳ３１７Ｊ２ １０３０～１１８０℃快冷

ＳＵＳ８３６Ｌ １０３０～１１８０℃快冷

ＳＵＳ８９０Ｌ １０３０～１１８０℃快冷

ＳＵＳ３２１ ９２０～１１５０℃快冷

ＳＵＳ３４７ ９８０～１１５０℃快冷

ＳＵＳＸＭ７ １０１０～１１５０℃快冷

ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ １０１０～１１５０℃快冷

　　注：１需方可指定对ＳＵＳ３１６Ｔｉ，ＳＵＳ３２１和ＳＵＳ３４７进行稳定化热处理，这时热处

理温度为８５０～９３０℃。

２ 若需方在协议中指定，在轧制生产线上进行固溶热处理，随后立刻快冷时，牌

号加后缀ＬＳ。

表３４９　奥氏体铁素体型钢的热处理制度

牌　　号 固溶热处理

ＳＵＳ３２９Ｊ１ ９５０～１１００℃快冷

ＳＵＳ３２９Ｊ３Ｌ ９５０～１１００℃快冷

ＳＵＳ３２９Ｊ４Ｌ ９５０～１１００℃快冷
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表３５０　铁素体型钢的热处理制度

牌　　号 退　火

ＳＵＳ４０５ ７８０～８３０℃快冷或缓冷
ＳＵＳ４１０Ｌ ７００～８２０℃快冷或缓冷
ＳＵＳ４２９ ７８０～８５０℃快冷或缓冷
ＳＵＳ４３０ ７８０～８５０℃快冷或缓冷
ＳＵＳ４３０ＬＸ ７８０～９５０℃快冷或缓冷
ＳＵＳ４３０Ｊ１Ｌ ８００～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４３４ ７８０～８５０℃快冷或缓冷

牌　　号 退　火

ＳＵＳ４３６Ｌ ８００～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４３６Ｊ１Ｌ ８００～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４４４ ８００～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４４５Ｊ１ ８５０～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４４５Ｊ２ ８５０～１０５０℃快冷
ＳＵＳ４４７Ｊ１ ９００～１０５０℃快冷
ＳＵＳＸＭ２７ ９００～１０５０℃快冷

表３５１　马氏体型钢的热处理制度

牌　号
热　　处　　理

退　　火／℃ 淬　　火／℃ 回　　火／℃
ＳＵＳ４０３ 约７５０快冷或８００～９００缓冷 — —

ＳＵＳ４１０ 约７５０快冷或８００～９００缓冷 — —

ＳＵＳ４１０Ｓ 约７５０快冷或８００～９００缓冷 — —

ＳＵＳ４２０Ｊ１ 约７５０快冷或８００～９００缓冷 — —

ＳＵＳ４２０Ｊ２ 约７５０快冷或８００～９００缓冷 ９８０～１０４０快冷 １５０～４００空冷

ＳＵＳ４４０Ａ 约７５０快冷或８００～９００缓冷 １０１０～１０７０快冷 １５０～４００空冷

　　注：１ 若需方特别指定淬火、回火用于ＳＵＳ４２０Ｊ２和ＳＵＳ４４０Ａ，这时代号为Ｑ。

２ 为保证规定的力学性能，可用退火代替淬火、回火。

表３５２　沉淀硬化型钢的热处理制度

牌　号
热　处　理

种　类 代　号 条　件

ＳＵＳ６３０

固溶热处理 Ｓ 　１０２０～１０６０℃快冷

沉淀硬化热处理

Ｈ９００ 　Ｓ状态处理后４７０～４９０℃空冷

Ｈ１０２５ 　Ｓ状态处理后５４０～５６０℃空冷

Ｈ１０７５ 　Ｓ状态处理后５７０～５９０℃空冷

Ｈ１１５０ 　Ｓ状态处理后６１０～６３０℃空冷

ＳＵＳ６３１

固溶热处理 Ｓ 　１０００～１１００℃快冷

沉淀硬化热处理

ＴＨ１０５０
　Ｓ状态处理后７６０℃±１５℃保持９０ｍｉｎ，１ｈ内
冷却到１５℃以下，保持３０ｍｉｎ，在５６５℃±１０℃
保持９０ｍｉｎ后空冷

ＲＨ９５０
　Ｓ状态处理后，在９５５℃±１０℃保持１０ｍｉｎ，
空冷至室温，２４ｈ内在－７３℃±６℃保持８ｈ，在

５１０℃±１０℃保持６０ｍｉｎ后，空冷

　　注：对ＳＵＳ６３０的热处理，除本表给出的方法外，还可按供需双方的协议。
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四、机械结构用不锈钢管 （ＪＩＳＧ３４４６：２００４）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表３５３的规定。

表３５３　牌号和化学成分

牌　号
化　学　成　分／％

Ｃ
最大

Ｓｉ
最大

Ｍｎ
最大

Ｐ
最大

Ｓ
最大

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｔｉ Ｎｂ

ＳＵＳ３０４ＴＫＡ
ＳＵＳ３０４ＴＫＣ

ＳＵＳ３１６ＴＫＡ
ＳＵＳ３１６ＴＫＣ

ＳＵＳ３２１ＴＫＡ

ＳＵＳ３４７ＴＫＡ

ＳＵＳ４３０ＴＫＡ
ＳＵＳ４３０ＴＫＣ

ＳＵＳ４１０ＴＫＡ
ＳＵＳ４１０ＴＫＣ

ＳＵＳ４２０Ｊ１ＴＫＡ

ＳＵＳ４２０Ｊ２ＴＫＡ

００８

０１２

０１５

０１６

～
０２５

０２６

～
０４０

１００

０７５

１００

２００

１００

００４５

００４０

００３０

８００

～
１０５０

１０００

～
１４００

９００

～
１３００

①

１８００

～
２０００

１６００

～
１８００

１７００

～
１９００

１６００

～
１８００

１１５０

～
１３５０

１２００

～
１４００

—

２００

～
３００

—

—

５Ｃ最小

—

—

１０Ｃ
最小

—

　　① ＳＵＳ４３０ＴＫＡ，ＳＵＳ４３０ＴＫＣ，ＳＵＳ４１０ＴＫＡ，ＳＵＳ４１０ＴＫＣ，ＳＵＳ４２０Ｊ１ＴＫＡ 和

ＳＵＳ４２０Ｊ２ＴＫＡ可添Ｎｉ≤０６０％。

２ 力学性能
钢管的热处理应符合表３５４规定。如要采用表３５４以外的其
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他热处理可由供需双方协议。

表３５４　热处理

类型 牌　号 热　处　理／℃

奥氏体

ＳＵＳ３０４ＴＫＡ
ＳＵＳ３１６ＴＫＡ
ＳＵＳ３２１ＴＫＡ
ＳＵＳ３４７ＴＫＡ

固溶处理　最小１０１０，快冷
最小１０１０，快冷
最小９２０，快冷
最小９８０，快冷

铁素体
ＳＵＳ４３０ＴＫＡ 退火　最小７００，空冷或缓冷

ＳＵＳ４３０ 制造状态

马氏体

ＳＵＳ４１０ＴＫＡ
ＳＵＳ４２０Ｊ１ＴＫＡ
ＳＵＳ４２０Ｊ２ＴＫＡ

退火　最小７００，空冷或缓冷
最小７００，空冷或缓冷
最小７００，空冷或缓冷

ＳＵＳ４１０ＴＫＣ 制造状态

　　注：本表中规定的 “制造状态”，制造厂在必要时也可采用退火或固溶处理。

钢管的力学性能应符合表３５５规定。

表３５５　力学性能

牌　号

抗拉

强度

／ＭＰａ
最小

屈服

强度

／ＭＰａ
最小

伸长率／％，最小

１１号试样

１２号试样

４号试样

垂直于

直径

平行于

直径

压扁性能

两平板间的

距离（Ｈ）
（Ｄ是钢管外径）

ＳＵＳ３０４ＴＫＡ
ＳＵＳ３１６ＴＫＡ
ＳＵＳ３２１ＴＫＡ
ＳＵＳ３４７ＴＫＡ

ＳＵＳ３０４ＴＫＣ
ＳＵＳ３１６ＴＫＣ

ＳＵＳ４３０ＴＫＡ

ＳＵＳ４３０ＴＫＣ

ＳＵＳ４１０ＴＫＡ

５２０

４１０

２０５

２４５

２０５

３５

２０

３０

１７

２２

１３

１
３Ｄ

２
３Ｄ

３
４Ｄ

２
３Ｄ
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续表

牌　号

抗拉

强度

／ＭＰａ
最小

屈服

强度

／ＭＰａ
最小

伸长率／％，最小

１１号试样

１２号试样

４号试样

垂直于

直径

平行于

直径

压扁性能

两平板间的

距离（Ｈ）
（Ｄ是钢管外径）

ＳＵＳ４２０Ｊ１ＴＫＡ ４７０ ２１５ １９ １６ １２

ＳＵＳ４２０Ｊ２ＴＫＡ ５４０ ２２５ １８ １５ １１

ＳＵＳ４１０ＴＫＣ ４１０ ２０５ ２０ １７ １３

３
４Ｄ

　 　 注：１ 必 要 时， 订 货 者 可 对 ＳＵＳＴＫＡ，ＳＵＳ３１６ＴＫＡ，ＳＵＳ３２１ＴＫＡ，

ＳＵＳ３４７ＴＫＡ和ＳＵＳ４３０ＴＫＡ指定抗拉强度的上限。此时，抗拉强度的上限值应在本表
所示值上加２００ＭＰａ。

２ 本表中伸长率值不适用于外径≤１０ｍｍ及壁厚≤１ｍｍ的钢管，但结果必须报告。

３从电阻焊钢管及自动电弧焊钢管上采取试样时，应从不含焊缝的部分采取１２号

试样。

４ 对于壁厚为外径１０％或以上的钢管，压扁试验时两平板间的距离由供需双方

协议。

壁厚＜８ｍｍ钢管，在采用１２号试样时，其伸长率最小值应符
合表３５６规定。

表３５６　壁厚＜８ｍｍ的钢管采用１２号试样时伸长率最小值

类型，牌号 试样

伸长率／％

＞７～
＜８ｍｍ

＞６～
７ｍｍ

＞５～
６ｍｍ

＞４～
５ｍｍ

＞３～
４ｍｍ

＞２～
３ｍｍ

＞１～
２ｍｍ

奥氏体

铁素体

马氏体

ＳＵＳ４１０ＴＫＡ
ＳＵＳ４１０ＴＫＣ

ＳＵＳ４２０Ｊ１ＴＫＡ

ＳＵＳ４２０Ｊ２ＴＫＡ

１２号
试样

３５

２０

１９

１８

３４

１８

１６

３２

１７

１６

１５

３０

１６

１４

２９

１４

１３

１２

２８

１２

１０

２６

１１

１０

９

五、锅炉和热交换器用不锈钢管 （ＪＩＳＧ３４６３—２００６）

１ 牌号和化学成分
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钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表３５７的规定。

表３５７　牌号和化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ，
最大

Ｓｉ，
最大

Ｍｎ，
最大

Ｐ，
最大

Ｓ，
最大

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ 其他

ＳＵＳ３０４ＴＢ ００８ １００ ２００ ００４０００３０
８００～
１１００

１８００～
２０００

— —

ＳＵＳ３０４ＨＴＢ
００４～
０１０

０７５ ２００ ００４０００３０
８００～
１１００

１８００～
２０００

— —

ＳＵＳ３０４ＬＴＢ ００３０ １００ ２００ ００４０００３０
９００～
１３００

１８００～
２０００

— —

ＳＵＳ３０９ＴＢ ０１５ １００ ２００ ００４０００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— —

ＳＵＳ３０９ＳＴＢ ００８ １００ ２００ ００４０００３０
１２００～
１５００

２２００～
２４００

— —

ＳＵＳ３１０ＴＢ ０１５ １５０ ２００ ００４０００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— —

ＳＵＳ３１０ＳＴＢ ００８ １５０ ２００ ００４０００３０
１９００～
２２００

２４００～
２６００

— —

ＳＵＳ３１２ＬＴＢ ００２０ ０８０ １００ ００３０００１５
１７５０～
１９５０

１９００～
２１００

６００～
７００

Ｃｕ：０５０～
１００

Ｎ：０１６～
０２５

ＳＵＳ３１６ＴＢ ００８ １００ ２００ ００４０００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

—

ＳＵＳ３１６ＨＴＢ
００４～
０１０

０７５ ２００ ００３０００３０
１１００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

—

ＳＵＳ３１６ＬＴＢ ００３０ １００ ２００ ００４０００３０
１２００～
１６００

１６００～
１８００

２００～
３００

—

ＳＵＳ３１６ＴｉＴＢ ００８ １００ ２００ ００４０００３０
１０００～
１４００

１６００～
１８００

２００～
３００

Ｔｉ：５Ｃ，最小

ＳＵＳ３１７ＴＢ ００８ １００ ２００ ００４０００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

—

#&)



续表

牌　号
化学成分／％

Ｃ，
最大

Ｓｉ，
最大

Ｍｎ，
最大

Ｐ，
最大

Ｓ，
最大

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ 其他

ＳＵＳ３１７ＬＴＢ ００３０ １００ ２００ ００４０００３０
１１００～
１５００

１８００～
２０００

３００～
４００

—

ＳＵＳ３２１ＴＢ ００８ １００ ２００ ００４０００３０
９００～
１３００

１７００～
１９００

— Ｔｉ：５Ｃ，最小

ＳＵＳ３２１ＨＴＢ
００４～
０１０

０７５ ２００ ００３０００３０
９００～
１３００

１７００～
２０００

—
Ｔｉ：４Ｃ～
０６０

ＳＵＳ３４７ＴＢ ００８ １００ ２００ ００４０００３０
９００～
１３００

１７００～
１９００

—
Ｎｂ：１０Ｃ，
最小

ＳＵＳ３４７ＨＴＢ
００４～
０１０

１．００ ２００ ００３０００３０
９００～
１３００

１７００～
２０００

—
Ｎｂ：８Ｃ～
１００

ＳＵＳ８３６ＬＴＢ ００３０ １００ ２００ ００４０００３０
２４００～
２６００

１９００～
２４００

５００～
７００

Ｎ：０２５，
最大

ＳＵＳ８９０ＬＴＢ ００２０ １００ ２００ ００４０００３０
２３００～
２８００

１９００～
２３００

４００～
５００

Ｃｕ：１００～
２００

ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ＴＢ ００８
３００～
５００

２００ ００４５００３０
１１５０～
１５００

１５００～
２０００

— —

ＳＵＳ３２９Ｊ１ＴＢ ００８ １００ １５０ ００４０００３０
３００～
６００

２３００～
２８００

１００～
３００

—

ＳＵＳ３２９Ｊ３ＬＴＢ００３０ １００ １５０ ００４０００３０
４５０～
６５０

２１００～
２４００

２５０～
３５０

Ｎ：００８～
０２０

ＳＵＳ３２９Ｊ４ＬＴＢ００３０ １００ １５０ ００４０００３０
５５０～
７５０

２４００～
２６００

２５０～
３５０

Ｎ：００８～
０３０

ＳＵＳ４０５ＴＢ ００８ １００ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１１５０～
１４５０

—
Ａｌ：０１０～
０３０

ＳＵＳ４０９ＴＢ ００８ １００ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１０５０～
１１７５

—
Ｔｉ：６Ｃ～
０７５

ＳＵＳ４０９ＬＴＢ ００３０ １００ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１０５０～
１１７５

—
Ｔｉ：６Ｃ～
０７５

ＳＵＳ４１０ＴＢ ０１５ １００ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１１５０～
１３５０

— —

ＳＵＳ４１０ＴｉＴＢ ００８ １００ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１１５０～
１３５０

—
Ｔｉ：６Ｃ～
０７５

ＳＵＳ４３０ＴＢ ０１２ ０７５ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１６００～
１８００

— —
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续表

牌　号
化学成分／％

Ｃ，
最大

Ｓｉ，
最大

Ｍｎ，
最大

Ｐ，
最大

Ｓ，
最大

Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ 其他

ＳＵＳ４３０ＬＸＴＢ ００３０ ０７５ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１６００～
１９００

—
Ｔｉ或Ｎｂ：

０１０～１００

ＳＵＳ４３０Ｊ１ＬＴＢ００２５ １００ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１６００～
２０００

—

　Ｎ：００２５最
大Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或其组合：

８（Ｃ＋Ｎ）～
０８０

Ｃｕ：０３０～
０８０

ＳＵＳ４３６ＬＴＢ ００２５ １００ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１６００～
１９００

０７５～
１２５

　Ｎ：００２５最
大Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或其组合：

８（Ｃ＋Ｎ）～
０８０

ＳＵＳ４４４ＴＢ ００２５ １００ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１７００～
２０００

１７５～
２５０

　Ｎ：００２５最
大Ｔｉ，Ｎｂ，Ｚｒ
或其组合：

８（Ｃ＋Ｎ）～
０８０

ＳＵＳＸＭ８ＴＢ ００８ １００ １００ ００４０００３０
最大

０６０
１７００～
１９００

—
Ｔｉ：１２Ｃ～
１１０

ＳＵＳＸＭ２７ＴＢ ００１０ ０４０ ０４０ ００３０００２０
最大

０５０
２５００～
２７５０

０７５～
１５０

Ｎ：００１５
最大

Ｃｕ：０２０
最大

Ｃｕ＋Ｎｉ：

０５０最大

　　注：１ 需方要求作成品分析时，本表规定的化学成分是适用的。但是，对

ＳＵＳ３０４ＬＴＢ， ＳＵＳ３１６ＬＴＢ， ＳＵＳ３１７ＬＴＢ， ＳＵＳ８３６ＬＴＢ， ＳＵＳ３２９Ｊ３ＬＴＢ， ＳＵＳ３２９Ｊ４ＬＴＢ，

ＳＵＳ４０９ＬＴＢ和ＳＵＳ４３０ＬＸＴＢ的碳含量为最大００３５％。对ＳＵＳ４３０ＪＩＬＴＢ，ＳＵＳ４３６ＬＴＢ和

ＳＵＳ４４４ＴＢ的碳含量为最大００３０％。对ＳＵＳ３１２ＬＴＢ和ＳＵＳ８９０ＬＴＢ的碳含量为最大

００２５％。对ＳＵＳＸＭ２７ＴＢ的碳含量为最大００１５％。

２本表中的每个牌号，在添加不规定上限、下限或高于、低于界限值的合金元素
时，不允许添加无法认定的其他牌号的规定值。
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２力学性能
钢管的力学性能应符合表３５８的规定。壁厚＜８ｍｍ的钢管使

用１２号试样的伸长率最小值应符合表３５９的规定。

表３５８　力学性能

牌　号

抗拉

强度

／ＭＰａ，
最小

屈服

强度

／ＭＰａ，
最小

伸长率／％，最小
外径＜１０ｍｍ 外径≥１０～２０ｍｍ 外径＞２０ｍｍ

拉伸试样

１１号 １１号 １１号，１２号

ＳＵＳ３０４ＴＢ
ＳＵＳ３０４ＨＴＢ
ＳＵＳ３０４ＬＴＢ
ＳＵＳ３０９ＴＢ
ＳＵＳ３０９ＳＴＢ
ＳＵＳ３１０ＴＢ
ＳＵＳ３１０ＳＴＢ
ＳＵＳ３１２ＬＴＢ
ＳＵＳ３１６ＴＢ
ＳＵＳ３１６ＨＴＢ
ＳＵＳ３１６ＬＴＢ
ＳＵＳ３１６ＴｉＴＢ
ＳＵＳ３１７ＴＢ
ＳＵＳ３１７ＬＴＢ
ＳＵＳ３２１ＴＢ
ＳＵＳ３２１ＨＴＢ
ＳＵＳ３４７ＴＢ
ＳＵＳ３４７ＨＴＢ
ＳＵＳ８３６ＬＴＢ
ＳＵＳ８９０ＬＴＢ
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ＴＢ

５２０ ２０５

４８０ １７５

５２０ ２０５

６５０ ３００

５２０ ２０５

４８０ １７５

５２０ ２０５

４８０ １７５

５２０ ２０５

４９０ ２１５
５２０ ２０５

２７ ３０ ３５

ＳＵＳ３２９Ｊ１ＴＢ
ＳＵＳ３２９Ｊ３ＬＴＢ
ＳＵＳ３２９Ｊ４ＬＴＢ

５９０ ３９０

６２０ ４５０
１０ １３ １８

ＳＵＳ４０５ＴＢ
ＳＵＳ４０９ＴＢ
ＳＵＳ４０９ＬＴＢ
ＳＵＳ４１０ＴＢ

ＳＵＳ４１０ＴｉＴＢ

４１０

３６０

４１０

２０５

１７５

２０５

１２ １５ ２０
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续表

牌　号

抗拉

强度

／ＭＰａ，
最小

屈服

强度

／ＭＰａ，
最小

伸长率／％，最小

外径＜１０ｍｍ 外径≥１０～２０ｍｍ 外径＞２０ｍｍ

拉伸试样

１１号 １１号 １１号，１２号

ＳＵＳ４３０ＴＢ

ＳＵＳ４３０ＬＸＴＢ

ＳＵＳ４３０Ｊ１ＬＴＢ

ＳＵＳ４３６ＬＴＢ

ＳＵＳ４４４ＴＢ

ＳＵＳＸＭ８ＴＢ

ＳＵＳＸＭ２７ＴＢ

４１０

３６０

３９０

４１０

２４５

１７５

２０５

２４５

２０５

２４５

１２ １５ ２０

　　注：用作热交换器的钢管，必要时，需方可以规定抗拉强度的上限。这时抗拉强度
的上限值为上表中的规定值加２００ＭＰａ。

表３５９　壁厚＜８ｍｍ的钢管使用１２号试样时的伸长率最小值

类　　型
下列壁厚时的伸长率／％，最小

＞１～
２ｍｍ

＞２～
３ｍｍ

＞３～
４ｍｍ

＞４～
５ｍｍ

＞５～
６ｍｍ

＞６～
７ｍｍ

＞７～
＜８ｍｍ

奥氏体钢管 ２６ ２８ ２９ ３０ ３２ ３４ ３５
奥氏体铁素体钢管 ９ １０ １２ １４ １５ １６ １８
铁素体钢管 １１ １２ １４ １６ １７ １８ ２０

　　注：壁厚从８ｍｍ 起每减少１ｍｍ，本表规定的伸长率值就减１５％。结果按ＪＩＳ
Ｚ８４０１规定Ａ修约成整数值。

表３６０　热处理方法

类　型 牌　　号 固溶热处理／℃

　奥氏体钢管

ＳＵＳ３０４ＴＢ

ＳＵＳ３０４ＨＴＢ

ＳＵＳ３０４ＬＴＢ

ＳＵＳ３０９ＴＢ

ＳＵＳ３０９ＳＴＢ

最小１０１０，快冷

最小１０４０，快冷

最小１０１０，快冷

最小１０３０，快冷
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续表

类　型 牌　　号 固溶热处理／℃

　奥氏体钢管

ＳＵＳ３１０ＴＢ
ＳＵＳ３１０ＳＴＢ
ＳＵＳ３１２ＬＴＢ
ＳＵＳ３１６ＴＢ
ＳＵＳ３１６ＨＴＢ
ＳＵＳ３１６ＬＴＢ
ＳＵＳ３１６ＴｉＴＢ
ＳＵＳ３１７ＴＢ
ＳＵＳ３１７ＬＴＢ
ＳＵＳ３２１ＴＢ

ＳＵＳ３２１ＨＴＢ

ＳＵＳ３４７ＴＢ

ＳＵＳ３４７ＨＴＢ

ＳＵＳ８３６ＬＴＢ
ＳＵＳ８９０ＬＴＢ
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１ＴＢ

最小１０３０，快冷

最小１０１０，快冷
最小１０４０，快冷
最小１０１０，快冷
最小９２０，快冷

最小１０１０，快冷

最小９２０，快冷
冷加工：最小１０９５，快冷
热加工：最小１０５０，快冷
最小９８０，快冷
冷加工：最小１０９５，快冷
热加工：最小１０５０，快冷

最小１０３０，快冷

最小１０１０，快冷

　 奥 氏 体铁 素 体
钢管

ＳＵＳ３２９Ｊ１ＴＢ

ＳＵＳ３２９Ｊ３ＬＴＢ

ＳＵＳ３２９Ｊ４ＬＴＢ

最小９５０，快冷

　铁素体钢管

牌号

ＳＵＳ４０５ＴＢ
ＳＵＳ４０９ＴＢ
ＳＵＳ４０９ＬＴＢ
ＳＵＳ４１０ＴＢ
ＳＵＳ４１０ＴｉＴＢ
ＳＵＳ４３０ＴＢ
ＳＵＳ４３０ＬＸＴＢ
ＳＵＳ４３０Ｊ１ＬＴＢ
ＳＵＳ４３６ＬＴＢ
ＳＵＳ４４４ＴＢ
ＳＵＳＸＭ８ＴＢ
ＳＵＳＸＭ２７ＴＢ

退火热处理／℃

最小７００，空冷或缓冷

最小７２０，空冷或缓冷

最小７００，空冷或缓冷

　　注：对ＳＵＳ３２１ＴＢ，ＳＵＳ３１６ＴｉＴＢ和ＳＵＳ３４７ＴＢ可指定进行稳定化处理。这时，热

处理温度为８５０～９３０℃。
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六、不锈钢丝 （ＪＩＳＧ４３０９：１９９９）

１ 牌号和化学成分
钢丝３５个牌号的状态、分类见表３６１。

表３６１　牌号、状态及分类

牌　号
状态

名称 代号
类别

ＳＵＳ２０１

软态１号
软态２号
１
２
硬态

Ｗ１
Ｗ２

Ｗ １２Ｈ

ＳＵＳ３０３
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３０３Ｓｅ
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３０３Ｃｕ
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３０４

软态１号
软态２号
１
２
硬态

Ｗ１
Ｗ２

Ｗ １２Ｈ

ＳＵＳ３０４Ｌ
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３０４Ｎ１

软态１号
软态２号
１
２
硬态

Ｗ１
Ｗ２

Ｗ １２Ｈ

ＳＵＳ３０４Ｊ３
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３０５
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３０５Ｊ１
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３０９Ｓ
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３１０Ｓ
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３１６

软态１号
软态２号
１
２
硬态

Ｗ１
Ｗ２

Ｗ １２Ｈ

奥

氏

体

钢

牌　号
状态

名称 代号
类别

ＳＵＳ３１６Ｌ
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３１６Ｆ
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３１７
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３１７Ｌ
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３２１
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳ３４７
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳＸＭ７
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

ＳＵＨ３３０
软态１号
软态２号

Ｗ１
Ｗ２

奥

氏

体

钢

ＳＵＳ４０５ 软态２号 Ｗ２

ＳＵＳ４３０ 软态２号 Ｗ２

ＳＵＳ４３０Ｆ 软态２号 Ｗ２

ＳＵＨ４４６ 软态２号 Ｗ２

铁

素

体

钢

ＳＵＳ４０３ 软态２号 Ｗ２

ＳＵＳ４１０ 软态２号 Ｗ２

ＳＵＳ４１０Ｆ２ 软态２号 Ｗ２

ＳＵＳ４１６ 软态２号 Ｗ２

ＳＵＳ４２０Ｊ１ 软态２号 Ｗ２

ＳＵＳ４２０Ｊ２ 软态２号 Ｗ２

ＳＵＳ４２０Ｆ 软态２号 Ｗ２

ＳＵＳ４４０Ｃ 软态２号 Ｗ２

马

氏

体

钢
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　　钢的牌号和化学成分见表３６２～表３６４。

表３６２　奥氏体钢的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ，最大 Ｓｉ，最小 Ｍｎ，最大 Ｐ，最大 Ｓ，最大 Ｎｉ

ＳＵＳ２０１ ０１５ １００ ５５０～７５０ ００６０ ００３０ ３５０～５５０

ＳＵＳ３０３ ０１５ １００ ２００ ０２０ 最小０１５ ８００～１０００

ＳＵＳ３０３Ｓｅ ０１５ １００ ２００ ０２０ ００６０ ８００～１０００

ＳＵＳ３０３Ｃｕ ０１５ １００ ３００ ０２０ 最小０１５ ８００～１０００

ＳＵＳ３０４ ００８ １００ ２００ ００４５ ００３０ ８００～１０５０

ＳＵＳ３０４Ｌ ００３０ １００ ２００ ００４５ ００３０ ９００～１３００

ＳＵＳ３０４Ｎ１ ００８ １００ ２５０ ００４５ ００３０ ７００～１０５０

ＳＵＳ３０４Ｊ３ ００８ １００ ２００ ００４５ ００３０ ８００～１０５０

ＳＵＳ３０５ ０１２ １００ ２００ ００４５ ００３０ １０５０～１３００

ＳＵＳ３０５Ｊ１ ００８ １００ ２００ ００４５ ００３０ １１００～１３５０

ＳＵＳ３０９Ｓ ００８ １００ ２００ ００４５ ００３０ １２００～１５００

ＳＵＳ３１０Ｓ ００８ １５０ ２００ ００４５ ００３０ １９００～２２００

ＳＵＳ３１６ ００８ １００ ２００ ００４５ ００３０ １０００～１４００

ＳＵＳ３１６Ｌ ００３０ １００ ２００ ００４５ ００３０ １２００～１５００

ＳＵＳ３１６Ｆ ００８ １００ ２００ ００４５ 最小０１０ １０００～１４００

ＳＵＳ３１７ ００８ １００ ２００ ００４５ ００３０ １１００～１５００

ＳＵＳ３１７Ｌ ００３０ １００ ２００ ００４５ ００３０ １１００～１５００

ＳＵＳ３２１ ００８ １００ ２００ ００４５ ００３０ ９００～１３００

ＳＵＳ３４７ ００８ １００ ２００ ００４５ ００３０ ９００～１３００

ＳＵＳＸＭ７ ００８ １００ ２００ ００４５ ００３０ ８５０～１０５０

ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１② ００８ ３００～５００ ２００ ００４５ ００３０ １１５０～１５００

ＳＵＨ３３０ ０１５ １５０ ２００ ００４５ ００３０ ３３００～３７００
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续表

牌　号
化学成分／％

Ｃｒ Ｍｏ 其　　他

ＳＵＳ２０１ １６００～１８００ — Ｎ：最大０２５

ＳＵＳ３０３ １７００～１９００ ① —

ＳＵＳ３０３Ｓｅ １７００～１９００ — Ｓｅ：最小０１５

ＳＵＳ３０３Ｃｕ １７００～１９００ — Ｃｕ：１５０～３５０

ＳＵＳ３０４ １８００～２０００ — —

ＳＵＳ３０４Ｌ １８００～２０００ — —

ＳＵＳ３０４Ｎ１ １８００～２０００ — Ｎ：０１０～０２５

ＳＵＳ３０４Ｊ３ １７００～１９００ — Ｃｕ：１００～３００

ＳＵＳ３０５ １７００～１９００ — —

ＳＵＳ３０５Ｊ１ １６５０～１９００ — —

ＳＵＳ３０９Ｓ ２２００～２４００ — —

ＳＵＳ３１０Ｓ ２４００～２６００ — —

ＳＵＳ３１６ １６００～１８００ ２００～３００ —

ＳＵＳ３１６Ｌ １６００～１８００ ２００～３００ —

ＳＵＳ３１６Ｆ １６００～１８００ ２００～３００ —

ＳＵＳ３１７ １８００～２０００ ３００～４００ —

ＳＵＳ３１７Ｌ １８００～２０００ ３００～４００ —

ＳＵＳ３２１ １７００～１９００ — Ｔｉ：最小５Ｃ

ＳＵＳ３４７ １７００～１９００ — Ｎｂ：最小１０Ｃ

ＳＵＳＸＭ７ １７００～１９００ — Ｃｕ：３００～４００

ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１② １５００～２０００ — —

ＳＵＨ３３０ １４００～１７００ — —

　　① 可添加 Ｍｏ≤０６０％。

　　② 对牌号ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１，必要时可以添加本表以外的合金元素。
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表３６３　铁素体钢的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ，
最大

Ｓｉ，
最大

Ｍｎ，
最大

Ｐ，
最大

Ｓ，
最大

Ｃｒ 其　他

ＳＵＳ４０５ ００８ １００ １００ ００４０ ００３０ １１５０～１４５０Ａｌ：０１０～０３０

ＳＵＳ４３０ ０１２ ０７５ １００ ００４０ ００３０ １６００～１８００ —

ＳＵＳ４３０Ｆ ０１２ １００ １２５ ００６０ 最小０１５１６００～１８００ —

ＳＵＳ４４６ ０２０ １００ １５０ ００４０ ００３０ ２３００～２７００ Ｎ：最大０２５

　　注：１各牌号可添加Ｎｉ≤０６０％。

２ＳＵＳ４３０Ｆ可添加 Ｍｏ≤０６０％。

３ＳＵＨ４４６可添加Ｃｕ≤０３０％。

表３６４　马氏体钢的化学成分

牌　号
化学成分／％

Ｃ，最大
Ｓｉ，
最大

Ｍｎ，
最大

Ｐ，
最大

Ｓ，
最大

Ｃｒ 其　他

ＳＵＳ４０３ ０１５ ０５０ １００ ００４０ ００３０ １１５０～１３００ —

ＳＵＳ４１０ ０１５ １００ １００ ００４０ ００３０ １１５０～１３５０ —

ＳＵＳ４１０Ｆ２ ０１５ １００ １００ ００４０ ００３０ １１５０～１３５０Ｐｂ：００５～０３０

ＳＵＳ４１６ ０１５ １００ １２５ ００６０ 最小０１５１２００～１４００ —

ＳＵＳ４２０Ｊ１ ０１６～０２５１００ １００ ００４０ ００３０ １２００～１４００ —

ＳＵＳ４２０Ｊ２ ０２６～０４０１００ １００ ００４０ ００３０ １２００～１４００ —

ＳＵＳ４２０Ｆ ０２６～０４０１００ １２５ ００６０ 最小０１５１２００～１４００ —

ＳＵＳ４２０Ｆ２ ０２６～０４０１００ １００ ００４０ ００３０ １２００～１４００Ｐｂ：００５～０３０

ＳＵＳ４４０Ｃ ０９５～１２０１００ １００ ００４０ ００３０ １６００～１８００ —

　　注：１ 各牌号可添加Ｎｉ≤０６０％。

２ＳＵＳ４１６和ＳＵＳ４２０Ｆ可添加 Ｍｏ≤０６０％。

３ＳＵＳ４４０Ｃ可添加 Ｍｏ≤０７５％。

２ 力学性能
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钢丝的力学性能应符合表３６５～表３６８。

表３６５　软态１号钢丝的抗拉强度及伸长率 （一）

牌号及状态代号 丝径／ｍｍ 抗拉强度／ＭＰａ 伸长率／％

ＳＵＳ２０１Ｗ１
ＳＵＳ３０４Ｎ１Ｗ１
ＳＵＨ３３０Ｗ１

＞００５０～０１６ ７３０～９８０

＞０１６～０５０ ６８０～９３０

＞０５０～１６０ ６５０～９００

＞１６０～５００ ６３０～８８０

＞５００～１４０ ５５０～８００

最小２０

最小３０

ＳＵＳ３０３Ｗ１
ＳＵＳ３０３ＣｕＷ１
ＳＵＳ３０４ＬＷ１
ＳＵＳ３１０ＳＷ１
ＳＵＳ３１６ＬＷ１
ＳＵＳ３１７Ｗ１
ＳＵＳ３２１Ｗ１
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１Ｗ１

ＳＵＳ３０３ＳｅＷ１
ＳＵＳ３０４Ｗ１
ＳＵＳ３０９ＳＷ１
ＳＵＳ３１６Ｗ１
ＳＵＳ３１６ＦＷ１
ＳＵＳ３１７ＬＷ１
ＳＵＳ３４７Ｗ１

＞００５０～０１６ ６５０～９００

＞０１６～０５０ ６１０～８６０

＞０５０～１６０ ５７０～８２０

＞１６０～５００ ５２０～７７０

＞５００～１４０ ５００～７５０

最小２０

最小３０

ＳＵＳ３０４Ｊ３Ｗ１
ＳＵＳ３０５Ｗ１
ＳＵＳ３０５Ｊ１Ｗ１
ＳＵＳＸＭ７Ｗ１

＞００５０～０１６ ６２０～８７０

＞０１６～０５０ ５８０～８３０

＞０５０～１６０ ５４０～７９０

＞１６０～５００ ５００～７５０

＞５００～１４０ ４９０～７４０

最小２０

最小３０

　　注：本表给出的伸长率值不适用于ＳＵＳ３０３Ｗ１，ＳＵＳ３０３ＳｅＷ１，ＳＵＳ３０３ＣｕＷ１和

ＳＵＳ３１６ＦＷ１。

表３６６　软态１号钢丝的抗拉强度及伸长率 （二）

牌号及状态代号 丝径／ｍｍ 抗拉强度／ＭＰａ 伸长率／％

ＳＵＳ３０４Ｗ１
ＳＵＳ３０４ＬＷ１

≥００２０～００５０ ８８０～１１３０ 最小１０

ＳＵＳ３１６Ｗ１
ＳＵＳ３１６ＬＷ１

≥００２０～００５０ ６５０～９００
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表３６７　软态２号钢丝的抗拉强度

牌号及状态代号 丝径／ｍｍ 抗拉强度／ＭＰａ

ＳＵＳ２０１Ｗ２
ＳＵＳ３０３ＳｅＷ２
ＳＵＳ３０４Ｗ２
ＳＵＳ３０４Ｎ１Ｗ２
ＳＵＳ３０５Ｗ２
ＳＵＳ３０９ＳＷ２
ＳＵＳ３１６Ｗ２
ＳＵＳ３１６ＦＷ２
ＳＵＳ３１７ＬＷ２
ＳＵＳ３４７Ｗ２
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１Ｗ２

ＳＵＳ３０３Ｗ２
ＳＵＳ３０３ＣｕＷ２
ＳＵＳ３０４ＬＷ２
ＳＵＳ３０４Ｊ３Ｗ２
ＳＵＳ３０５Ｊ１Ｗ２
ＳＵＳ３１０ＳＷ２
ＳＵＳ３１６ＬＷ２
ＳＵＳ３１７Ｗ２
ＳＵＳ３２１Ｗ２
ＳＵＳＸＭ７Ｗ２
ＳＵＨ３３０Ｗ２

≥０８０～１６０ ７８０～１１３０

≥１６０～５００ ７４０～１０８０

≥５００～１４０ ７４０～１０３０

ＳＵＳ４０３Ｗ２
ＳＵＳ４１０Ｗ２

ＳＵＳ４０５Ｗ２
ＳＵＳ４３０Ｗ２

≥０８０～５００ ５４０～７８０

≥５００～１４０ ４９０～７４０

ＳＵＳ４１０Ｆ２Ｗ２
ＳＵＳ４２０Ｊ１Ｗ２
ＳＵＳ４２０ＦＷ２
ＳＵＳ４３０ＦＷ２
ＳＵＨ４４６Ｗ２

ＳＵＳ４１６Ｗ２
ＳＵＳ４２０Ｊ２Ｗ２
ＳＵＳ４２０Ｆ２Ｗ２
ＳＵＳ４４０ＣＷ２

≥０８０～１６０ ６４０～９３０

≥１６０～５００ ５９０～８８０

≥５００～１４０ ５９０～８３０

表３６８　１２
硬态钢丝的抗拉强度

牌号及状态代号 丝径／ｍｍ 抗拉强度／ＭＰａ

ＳＵＳ２０１Ｗ １２Ｈ

ＳＵＳ３０４Ｗ １２Ｈ

ＳＵＳ３０４Ｎ１Ｗ １２Ｈ

ＳＵＳ３１６Ｗ １２Ｈ

≥０８０～１６０ １１３０～１４７０

≥１６０～５００ １０８０～１４２０

≥５００～６００ １０３０～１３２０

七、耐热钢棒 （ＪＩＳＧ４３１１：１９９１）

１ 牌号和化学成分

钢棒的牌号有３５个，牌号及其分类见表３６９。
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表３６９　牌号及其分类

牌　号 类　别

ＳＵＨ３１
ＳＵＨ３５
ＳＵＨ３６
ＳＵＨ３７
ＳＵＨ３８ 奥氏体

ＳＵＨ３０９
ＳＵＨ３１０
ＳＵＨ３３０
ＳＵＨ６６０
ＳＵＨ６６１
ＳＵＨ４４６ 铁素体

ＳＵＨ１
ＳＵＨ３
ＳＵＨ４
ＳＵＨ１１
ＳＵＨ６００
ＳＵＨ６１６

马氏体

牌　号 类　别

ＳＵＳ３０４
ＳＵＳ３０９Ｓ
ＳＵＳ３１０Ｓ
ＳＵＳ３１６
ＳＵＳ３１６Ｔｉ
ＳＵＳ３１７
ＳＵＳ３２１
ＳＵＳ３４７
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１

奥氏体

ＳＵＳ４０５
ＳＵＳ４１０Ｌ
ＳＵＳ４３０

铁素体

ＳＵＳ４０３
ＳＵＳ４１０
ＳＵＳ４１０Ｊ１
ＳＵＳ４３１

马氏体

ＳＵＳ６３０
ＳＵＳ６３１

沉淀硬化

　　注：１ＳＵＳ牌号，见ＪＩＳＧ４３０３和ＪＩＳＧ４３０８。本表中的ＳＵＳ不锈钢牌号，也可作
为耐热钢棒使用。ＳＵＳ牌号作为耐热钢使用时，不要求进行腐蚀试验。

２ 必要时，钢棒牌号的末尾加上 “－Ｂ” （热加工钢棒），或 “－ＣＢ” （冷加工钢
棒）。例如：ＳＵＨ３０９Ｂ。

３必要时，表示线材的牌号，在末尾加上 “－ＷＲ”。例如：ＳＵＨ１１ＷＲ。

钢的化学成分 （熔炼分析）见表３７０～表３７２。
钢棒和线材的成品分析值，根据需方要求进行分析。成品分析

允许偏差，按ＪＩＳＧ０３２１中表４规定。该表未规定的元素及化学成
分范围，由供需双方协议。

表３７０　奥氏体钢的化学成分

牌号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ

ＳＵＨ３１０３５～０４５１５０～２５０ ０６０以下 ００４０以下 ００３０以下 １３００～１５００

ＳＵＨ３５０４８～０５８ ０３５以下 ８００～１０００００４０以下 ００３０以下 ３２５～４５０

ＳＵＨ３６０４８～０５８ ０３５以下 ８００～１０００００４０以下 ００４０～００９０ ３２５～４５０
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续表

牌号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ

ＳＵＨ３７０１５～０２５ １００以下 １００～１６０００４０以下 ００３０以下 １０００～１２００

ＳＵＨ３８０２５～０３５ １００以下 １２０以下 ０１８～０２５ ００３０以下 １０００～１２００

ＳＵＨ３０９０２０以下 １００以下 ２００以下 ００４０以下 ００３０以下 １２００～１５００

ＳＵＨ３１００２５以下 １５０以下 ２００以下 ００４０以下 ００３０以下 １９００～２２００

ＳＵＨ３３００１５以下 １５０以下 ２００以下 ００４０以下 ００３０以下 ３３００～３７００

ＳＵＨ６６０００８以下 １００以下 ２００以下 ００４０以下 ００３０以下 ２４００～２７００

ＳＵＨ６６１００８～０１６ １００以下 １００～２００００４０以下 ００３０以下 １９００～２１００

牌号
化　学　成　分／％

Ｃｒ Ｍｏ Ｗ Ｃｏ Ｖ Ｎ 其他

ＳＵＨ３１
１４００～
１６００

—
２００～
３００

— — — —

ＳＵＨ３５
２０００～
２２００

— — — — ０３５～
０５０

—

ＳＵＨ３６
２０００～
２２００

— — — —
０３５～
０５０

—

ＳＵＨ３７
２０５０～
２２５０

— — — — ０１５～
０３０

—

ＳＵＨ３８
１９００～
２１００

１８０～
２５０

— — — —
Ｂ：０００１～
００１０

ＳＵＨ３０９
２２００～
２４００

— — — — — —

ＳＵＨ３１０
２４００～
２６００

— — — — — —

ＳＵＨ３３０
１４００～
１７００

— — — — — —

ＳＵＨ６６０
１３５０～
１６００

１００～
１５０

— —
０１０～
０５０

—
Ｔｉ：１９０～２３５，

Ａｌ：０３５以下，

Ｂ：０００１～００１０

ＳＵＨ６６１
２０００～
２２５０

２５０～
３５０

２００～
３００

１８５０～
２１００

—
０１０～
０２０

Ｎｂ：０７５～１２５
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表３７１　铁素体钢的化学成分

牌号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｎ

ＳＵＨ４４６０２０以下 １００以下
１５０
以下

００４０
以下

００３０
以下

２３００～
２７００

０２５
以下

　　注：１可含Ｃｕ０３０％以下。

２可含Ｎｉ０６０％以下。

表３７２　马氏体钢的化学成分

牌号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ

ＳＵＨ１ ０４０～０５０３００～３５０ ０６０以下 ００３０以下 ００３０以下 ①

ＳＵＨ３ ０３５～０４５１８０～２５０ ０６０以下 ００３０以下 ００３０以下 ①

ＳＵＨ４ ０７５～０８５１７５～２２５０２０～０６０００３０以下 ００３０以下 １１５～１６５

ＳＵＨ１１ ０４５～０５５１００～２００ ０６０以下 ００３０以下 ００３０以下 ①

ＳＵＨ６０００１５～０２０ ０５０以下 ０５０～１００００４０以下 ００３０以下 ①

ＳＵＨ６１６０２０～０２５ ０５０以下 ０５０～１００００４０以下 ００３０以下 ０５０～１００

牌号
化　学　成　分／％

Ｃｒ Ｍｏ Ｗ Ｖ Ｎ Ｎｂ

ＳＵＨ１ ７５０～９５０ — — — — —

ＳＵＨ３ １０００～１２０００７０～１３０ — — — —

ＳＵＨ４ １９００～２０５０ — — — — —

ＳＵＨ１１ ７５０～９５０ — — — — —

ＳＵＨ６００１０００～１３０００３０～０９０ — ０１０～０４０００５～０１０ ０２０～０６０

ＳＵＨ６１６１１００～１３０００７５～１２５０７５～１２５０２０～０３０ — —

　　① 可含Ｎｉ０６０％以下。

２ 力学性能
钢棒的力学性能见表３７３～表３７６，但不适用于线材。
经固溶处理的奥氏体钢棒和固溶处理后又进行时效处理的钢棒

本体及试样的力学性能，见表３７３。但屈服强度在需方指定时才
适用。
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表３７３　固溶处理及固溶处理后时效处理状态

的奥氏体钢的力学性能

牌 号

热 处 理

种 类 代号

屈服

强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

断面收

缩率

／％

硬度

（ＨＢＷ）

适用尺寸

／ｍｍ

直径、边长、
对边距离

及厚度

ＳＵＨ３１ 固溶处理 Ｓ
３１５以上７４０以上 ３０以上 ４０以上 ２４８以下 ２５以上

３１５以上６９０以上 ２５以上 ３５以上 ２４８以下 ＞２５～１８０

ＳＵＨ３５

ＳＵＨ３６

ＳＵＨ３７

ＳＵＨ３８

固溶处理后

时效处理
Ｈ

５６０以上８８０以上 ８以上 — ３０２以上 ２５以下

５６０以上８８０以上 ８以上 — ３０２以上 ２５以下

３９０以上７８０以上 ３５以上 ３５以上 ２４８以下 ２５以下

４９０以上８８０以上 ２０以上 ２５以上 ２６９以上 ２５以下

ＳＵＨ３０９

ＳＵＨ３１０

ＳＵＨ３３０

固溶处理 Ｓ

２０５以上５６０以上 ４５以上 ５０以上 ２０１以下 １８０以下

２０５以上５９０以上 ４０以上 ５０以上 ２０１以下 １８０以下

２０５以上５６０以上 ４０以上 ５０以上 ２０１以下 １８０以下

ＳＵＨ６６０
固溶处理后

时效处理
Ｈ ５９０以上９００以上 １５以上 １８以上 ２４８以上 １８０以下

ＳＵＨ６６１

固溶处理 Ｓ ３１５以上６９０以上 ３５以上 ３５以上 ２４８以下 １８０以下

固溶处理后

时效处理
Ｈ ３４５以上７６０以上 ３０以上 ３０以上 １９２以上 ７５以下

　　注：超出适用尺寸的棒材，由供需双方协议。

经退火的钢棒的铁素体力学性能见表３７４。但屈服强度，在
需方指定时才适用。

表３７４　退火状态铁素体钢的力学性能

牌　号 屈服强度／ＭＰａ 抗拉强度／ＭＰａ 伸长率／％ 断面收缩率／％ 硬度（ＨＲＷ）

ＳＵＨ４４６ ２７５以上 ５１０以上 ２０以上 ４０以上 ２０１以下

经淬火和回火的马氏体钢棒本体及试样的力学性能见表

３７５。
轧制和锻造状态的马氏体钢棒及经退火后的马氏体钢棒，按表

３７９规定的温度范围的适当温度进行淬火和回火时的力学性能，
见表３７５。
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表３７５　淬火和回火状态的马氏体钢的力学性能

牌　号
屈服

强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸长

率／％

断面

收缩率

／％

夏比

冲击

功／Ｊ

硬度

（ＨＢＷ）

适用尺寸

／ｍｍ
直径、边长、对
边距离和厚度

ＳＵＨ１ ６８５以上 ９３０以上 １５以上 ３５以上 — ２６９以上 ７５以下

ＳＵＨ３
６８５以上 ９３０以上 １５以上 ３５以上 ２０以上 ２６９以上 ２５以下

６３５以上 ８８０以上 １５以上 ３５以上 ２０以上 ２６２以上 ＞２５～７５
ＳＵＨ４ ６８５以上 ８８０以上 １０以上 １５以上 １０以上 ２６２以上 ７５以下

ＳＵＨ１１ ６８５以上 ８８０以上 １５以上 ３５以上 ２０以上 ２６２以上 ２５以下

ＳＵＨ６００ ６８５以上 ８３０以上 １５以上 ３０以上 — ３２１以下 ７５以下

ＳＵＨ６１６ ７３５以上 ８８０以上 １０以上 ２５以上 — ３４１以下 ７５以下

　　注：１超出适用尺寸的棒材的力学性能，由供需双方协议。
　　２夏比冲击功，适用ＪＩＳＺ２２０２规定的３号试样。

经退火的马氏体钢棒本体的硬度见表３７６。

表３７６　退火状态的马氏体钢的硬度

牌　号 硬度（ＨＢＷ）

ＳＵＨ１ ２６９以下
ＳＵＨ３ ２６９以下
ＳＵＨ４ ３２１以下

牌　号 硬度（ＨＢＷ）

ＳＵＨ１１ ２６９以下
ＳＵＨ６００ ２６９以下
ＳＵＨ６１６ ２６９以下

　　冷拔状态钢棒的力学性能，由供需双方协议。
钢棒热轧或锻造后，按表３７７～表３７９规定进行热处理。但

对铁素体钢，根据供需双方协议，可以省略退火。对马氏体钢，根
据需方要求，可进行退火或淬火或回火，或不进行热处理。还应注
明是对钢棒本体还是试样进行热处理。

表３７７　奥氏体钢的热处理

牌　号 固溶处理／℃ 时效处理／℃
ＳＵＨ３１ ９５０～１０５０急冷 —
ＳＵＨ３５ １１００～１２００急冷 ７３０～７８０空冷
ＳＵＨ３６ １１００～１２００急冷 ７３０～７８０空冷
ＳＵＨ３７ １０５０～１１５０急冷 ７５０～８００空冷
ＳＵＨ３８ １１２０～１１５０急冷 ７３０～７６０空冷
ＳＵＨ３０９ １０３０～１１５０急冷 —
ＳＵＨ３１０ １０３０～１１８０急冷 —
ＳＵＨ３３０ １０３０～１１８０急冷 —
ＳＵＨ６６０ ８８５～９１５急冷或９６５～９９５急冷 ７００～７６０×１６ｈ空冷或徐冷
ＳＵＨ６６１ １１３０～１２００急冷 ７８０～８３０×４ｈ空冷或徐冷
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表３７８　铁素体钢的热处理

牌　号 退　火／℃
ＳＵＨ４４６ ７８０～８８０急冷

表３７９　马氏体钢的热处理

牌号
热　处　理／℃

退　　火 淬　　火 回　　火
ＳＵＨ１ ８００～９００徐冷 ９８０～１０８０油冷 ７００～８５０急冷
ＳＵＨ３ ８００～９００徐冷 ９８０～１０８０油冷 ７００～８００急冷
ＳＵＨ４ ８００～９００徐冷或约７２０空冷 １０３０～１０８０油冷 ７００～８００急冷
ＳＵＨ１１ ７５０～８５０徐冷 １０００～１０５０油冷 ６５０～７５０急冷
ＳＵＨ６００ ８５０～９５０徐冷 １１００～１１７０油冷或空冷 ６００以上空冷
ＳＵＨ６１６ ８３０～９００徐冷 １０２０～１０７０油冷或空冷 ６００以上空冷

八、耐热钢板 （ＪＩＳＧ４３１２：１９９１）

１牌号和化学成分
钢板的牌号有２８个，牌号及其分类见表３８０。

表３８０　牌号及其分类
牌　号 类　别

ＳＵＨ３０９
ＳＵＨ３１０
ＳＵＨ３３０ 奥氏体型

ＳＵＨ６６０
ＳＵＨ６６１
ＳＵＨ２１
ＳＵＨ４０９
ＳＵＨ４０９Ｌ
ＳＵＨ４４６

铁素体型

ＳＵＳ３０２Ｂ
ＳＵＳ３０４
ＳＵＳ３０９Ｓ
ＳＵＳ３１０Ｓ
ＳＵＳ３１６
ＳＵＳ３１６Ｔｉ

奥氏体型

牌　号 类　别

ＳＵＳ３１７
ＳＵＳ３２１
ＳＵＳ３４７
ＳＵＳＸＭ１５Ｊ１

奥氏体型

ＳＵＳ４０５
ＳＵＳ４１０Ｌ
ＳＵＳ４３０
ＳＵＳ４３０Ｊ１Ｌ
ＳＵＳ４３６Ｊ１Ｌ

铁素体型

ＳＵＳ４０３
ＳＵＳ４１０

马氏体型

ＳＵＳ６３０
ＳＵＳ６３１

沉淀硬化型

　　注：１ＳＵＳ牌号，见ＪＩＳＧ４３０４和ＪＩＳＧ４３０５。上表中的ＳＵＳ不锈钢牌号 （ＳＵＳ），
也可作为耐热钢板使用。ＳＵＳ牌号的具体要求详见ＪＩＳＧ４３０４和ＪＩＳＧ４３０５。ＳＵＳ牌号
作为耐热钢使用时，不要求进行腐蚀试验。
２ 对于钢板，必要时在牌号末尾加上 “－ＨＰ”（热轧钢板），或 “－ＣＰ”（冷轧钢

板）。例如：ＳＵＨ３０９ＨＰ。
３ 对于钢带，必要时在牌号末尾加上 “－ＨＳ” （热轧钢板），或 “－ＣＳ”。例如：

ＳＵＨ４０９ＣＳ。
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钢的化学成分 （熔炼分析）应符合表３８１和表３８２的规定。
成品化学成分允许偏差按ＪＩＳＧ０３２１中表４的规定。该表未规定
的元素及化学成分范围，由供需双方协商确定。

表３８１　奥氏体钢的化学成分

牌号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ，≤ Ｓ，≤ Ｎｉ

ＳＵＨ３０９ ≤０２０ ≤１００ ≤２００ ００４０ ００３０ １２００～１５００

ＳＵＨ３１０ ≤０２５ ≤１５０ ≤２００ ００４０ ００３０ １９００～２２００

ＳＵＨ３３０ ≤０１５ ≤１５０ ≤２００ ００４０ ００３０ ３３００～３７００

ＳＵＨ６６０ ≤００８ ≤１００ ≤２００ ００４０ ００３０ ２４００～２７００

ＳＵＨ６６１００８～０１６ ≤１００ １００～２００ ００４０ ００３０ １９００～２１００

牌号
化　学　成　分／％

Ｃｒ Ｍｏ Ｗ Ｃｏ 其他

ＳＵＨ３０９２２００～２４００ — — — —

ＳＵＨ３１０２４００～２６００ — — — —

ＳＵＨ３３０１４００～１７００ — — — —

ＳＵＨ６６０１３５０～１６００ １００～１５０ — — Ｔｉ：１９０～２３５，

Ｖ：０１０～０５０，

Ａｌ：≤０３５
Ｂ：０００１～００１０

ＳＵＨ６６１２０００～２２５０ ２５０～３５０ ２００～３００ １８５０～２１００ Ｎ：０１０～０２０
Ｎｂ：０７５～１２５

表３８２　铁素体钢的化学成分

牌号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ，≤ Ｓ，≤ Ｃｒ Ｎ 其他

ＳＵＨ２１ ≤０１０ ≤１５０ ≤１００ ００４０ ００３０ １７００～２１００ — Ａｌ：２００～４００

ＳＵＨ４０９ ≤００８ ≤１００ ≤１００ ００４０ ００３０ １０５０～１１７５ — Ｔｉ：６Ｃ～０７５

ＳＵＨ４０９Ｌ ≤００３０ ≤１００ ≤１００ ００４０ ００３０ １０５０～１１７５ — Ｔｉ：６Ｃ～０７５

ＳＵＨ４４６ ≤０２０ ≤１００ ≤１５０ ００４０ ００３０ ２３００～２７００ ≤０２５ —

　　注：１ 可含Ｎｉ≤０６０％。

２ 必要时，ＳＵＨ２１可添加本表以外的合金元素。
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２ 力学性能
经固溶处理的及经固溶处理后进行时效处理的奥氏体钢钢板的

力学性能应符合表３８３的规定。但屈服强度值只有当需方特别指
定时才适用。

表３８３　奥氏体钢的力学性能

牌　号
热 处 理

种 类 代号

屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　　度

ＨＢ ＨＲＢ ＨＶ

ＳＵＨ３０９

ＳＵＨ３１０

ＳＵＨ３３０

固溶处理

Ｓ ≥２０５ ≥５６０ ≥４０ ≤２０１ ≤９５ ≤２１０

Ｓ ≥２０５ ≥５９０ ≥３５ ≤２０１ ≤９５ ≤２１０

Ｓ ≥２０５ ≥５６０ ≥３５ ≤２０１ ≤９５ ≤２１０

ＳＵＨ６６０

固溶处理 Ｓ — ≤７３０ ≥２５ ≤１９２ ≤９１ ≤２０２

固溶处理后

时效处理
Ｈ ≥５９０ ≥９００ ≥１５ ≥２４８ ＨＲＣ≥２４ ≤２６１

ＳＵＨ６６１

固溶处理 Ｓ ≥３１５ ≥６９０ ≥３５ ≤２４８ ≤１００ ≤２６１

固溶处理后

时效处理
Ｈ ≥３４５ ≥７６０ ≥３０ ≥１９２ ≥９１ ≥２０２

退火状态铁素体钢的力学性能应符合表３８４的规定。但是，
屈服强度值只有需方指定时才适用。弯曲试验时，外侧不应产生
裂纹。

表３８４　铁素体钢的力学性能

牌　号
屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

硬　度 弯曲

ＨＢ ＨＲＢ ＨＶ
弯曲

角度
内侧半径

ＳＵＨ２１ ≥２４５ ≥４４０ ≥１５ ≤２１０ ≤９５ ≤２２０ — —

ＳＵＨ４０９ ≥１７５ ≥３６０ ≥２２ ≤１６２ ≤８０ ≤１７５ １８０°

ＳＵＨ４０９Ｌ ≥１７５ ≥３６０ ≥２５ ≤１６２ ≤８０ ≤１７５ １８０°

ＳＵＨ４４６ ≥２７５ ≥５１０ ≥２０ ≤２０１ ≤９５ ≤２１０ １３５°

厚度＜８ｍｍ，
厚度的０５倍；
厚度≥８ｍｍ，
厚度的１０倍。

钢板经热轧或冷轧后，按表３８５和表３８６进行热处理，进行
酸洗或类似处理之后，必要时应进行适当的矫直。根据供需双方协
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议，也可以省去酸洗等处理。而对ＳＵＨ６６０和ＳＵＨ６６１，需方应
指明热处理的种类，更要明确的是对钢板本体还是对试样热处理。

为了获得规定的力学性能，必要时生产厂可以改变表３８５和
表３８６的温度范围的上限。

热处理的代号见表３８７。

表３８５　奥氏体钢的热处理

牌　号
热处理／℃

固溶处理 时效处理

ＳＵＨ３０９ １０３０～１１５０急冷 —

ＳＵＨ３１０ １０３０～１１８０急冷 —

ＳＵＨ３３０ １０３０～１１８０急冷 —

ＳＵＨ６６０ ９６５～９９５急冷 ７００～７６０×１６ｈ空冷或徐冷

ＳＵＨ６６１ １１３０～１２００急冷 ７８０～８３０×４ｈ空冷或徐冷

表３８６　铁素体钢的热处理

牌　号 退火／℃

ＳＵＨ２１ ７８０～９５０急冷或徐冷

ＳＵＨ４０９ ７８０～９５０急冷或徐冷

牌号 退火／℃

ＳＵＨ４０９Ｌ ７８０～９５０急冷或徐冷

ＳＵＨ４４６ ７８０～８８０急冷

表３８７　热处理代号

热处理方法 代号

固溶处理 Ｓ
固溶处理后时效处理 Ｈ

九、锅炉及压力容器用铬钼钢钢板 （ＪＩＳＧ４１０９：２００３）

１ 牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表３８８规定。
钢板的成品分析应需方要求时进行，成品化学成分见表３８９。

２ 力学性能
需方应指定按强度等级１（抗位强度低）还是强度等级２（抗拉

强度高）。
指定按强度等级１的钢板，力学性能见表３９０，弯曲试验时，
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钢板弯曲试样的外侧不应产生裂纹。当需方没有指明作弯曲试验
时，弯曲性能试验可以省略。

表３８８　牌号和化学成分

牌　号
化学成分（熔炼分析）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｍｏ

ＳＣＭＶ１ ０２１以下 ０４０以下
０５５～
０８０

００３０
以下

００３０
以下

０５０～
０８０

０４５～
０６０

ＳＣＭＶ２ ０１７以下 ０４０以下
０４０～
０６５

００３０
以下

００３０
以下

０８０～
１１５

０４５～
０６０

ＳＣＭＶ３ ０１７以下
０５０～
０８０

０４０～
０６５

００３０
以下

００３０
以下

１００～
１５０

０４５～
０６５

ＳＣＭＶ４ ０１７以下 ０５０以下
０３０～
０６０

００３０
以下

００３０
以下

２００～
２５０

０９０～
１１０

ＳＣＭＶ５ ０１７以下 ０５０以下
０３０～
０６０

００３０
以下

００３０
以下

２７５～
３２５

０９０～
１１０

ＳＣＭＶ６ ０１５以下 ０５０以下
０３０～
０６０

００３０
以下

００３０
以下

４００～
６００

０４５～
０６５

　　注：厚度超过１５０ｍｍ的钢板的化学成分，为获得规定的力学性能，可由供需双方
协议另行规定。

表３８９　化学成分 （成品分析）

牌　号
化学成分（成品分析）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｍｏ

ＳＣＭＶ１ ０２１以下 ０４５以下
０５１～
０８４

００３０
以下

００３０
以下

０４６～
０８５

０４０～
０６５

ＳＣＭＶ２ ０１７以下 ０４５以下
０３６～
０６９

００３０
以下

００３０
以下

０７４～
１２１

０４０～
０６５

ＳＣＭＶ３ ０１７以下
０４４～
０８６

０３６～
０６９

００３０
以下

００３０
以下

０９４～
１５６

０４０～
０７０

ＳＣＭＶ４ ０１７以下 ０５０以下
０２７～
０６３

００３０
以下

００３０
以下

１８８～
２６２

０８５～
１１５

ＳＣＭＶ５ ０１７以下 ０５０以下
０２７～
０６３

００３０
以下

００３０
以下

２６３～
３３７

０８５～
１１５

ＳＣＭＶ６ ０１５以下 ０５５以下
０２７～
０６３

００３０
以下

００３０
以下

３９０～
６１０

０４０～
０７０

　　注：厚度超过１５０ｍｍ的钢板的化学成分，以获得规定的力学性能，可由供需双方
协议另行规定。
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表３９０　强度等级１的力学性能

牌　号
屈服点或

屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率

／％

断面收

缩率／％
试样

弯曲性能

弯曲

角度
内侧半径

ＳＣＭＶ１２２５以上３８０～５５０

ＳＣＭＶ２２２５以上３８０～５５０

ＳＣＭＶ３２３５以上４１０～５９０

１８以上 — １Ａ号

２２以上 — １０号

１８以上 — １Ａ号

２２以上 — １０号

１９以上 — １Ａ号

２２以上 — １０号

１８０°

　厚度２５ｍｍ以下，为厚
度的０７５倍

　厚度＞２５～１００ｍｍ以
下，为厚度的１０倍

　厚度＞１００ｍｍ，为厚度
的１２５倍

ＳＣＭＶ４２０５以上４１０～５９０１８以上 ４５以上 １０号

ＳＣＭＶ５２０５以上４１０～５９０１８以上 ４５以上 １０号

ＳＣＭＶ６２０５以上４１０～５９０１８以上 ４５以上 １０号

１８０°

　厚度２５ｍｍ以下，为厚
度的１０倍

　厚度＞２５～５０ｍｍ 以
下，为厚度的１２５倍

　厚度＞５０～１００ｍｍ以
下，为厚度的１５倍

　厚度＞１００ｍｍ，为厚度
的１７５倍

　　注：１ＳＣＭＶ１，ＳＣＭＶ２及ＳＣＭＶ３的厚度５０ｍｍ以下的钢板，采用１Ａ号试样。

厚度＞５０ｍｍ的钢板，采用１０号试样。但厚度＞４０ｍｍ时，也可采用１０号试样。

２ＳＣＭＶ４，ＳＣＭＶ５及ＳＣＭＶ６钢板，由于钢板较薄不采用１０号试样时，可采用

标距为平行部位直径４倍的与１０号相似的试样。厚度２０ｍｍ以下的钢板，可采用１Ａ号

试样。这时，测定标距５０ｍｍ的伸长率，可在包含破断部位测定。采用１Ａ号试样的断

面收缩率，从本表的断面收缩率值减５％。

３ＳＣＭＶ１，ＳＣＭＶ２及ＳＣＭＶ３的厚度８ｍｍ以下的钢板，其１Ａ号试样的伸长率，

厚度每减少１ｍｍ或不足１ｍｍ，就从本表的伸长率值中减１％。

４ＳＣＭＶ１，ＳＣＭＶ２及ＳＣＭＶ３的厚度２０ｍｍ以下的钢板，其１Ａ号试样的伸长率，

在从本表规定的伸长率减去不足３％时，含破断部位的标距为５０ｍｍ的伸长率值如果为

２５％以上时，达到本表的规定值为合格。

５ 厚度超过９０ｍｍ的钢板，其１０号试样的伸长率，厚度每增加１２５ｍｍ或不足

１２５ｍｍ，从本表的伸长率值减０５％，减去的最高限度为３％。

指定按强度等级２的钢板，力学性能见表３９１。弯曲试验时，
钢板弯曲试样的外侧不应产生裂纹。当需方没有指明作弯曲试验
时，弯曲性能试验可以省略。
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表３９１　强度等级２的力学性能

牌　号
屈服点或

屈服强度

／ＭＰａ

抗拉强度

／ＭＰａ
伸长率

／％
断面收

缩率／％
试样

弯曲性能

弯曲

角度
内侧半径

ＳＣＭＶ１３１５以上４８０～６２０

ＳＣＭＶ２２７５以上４５０～５９０

ＳＣＭＶ３３１５以上５２０～６９０

１８以上 — １Ａ号

２２以上 — １０号

１９以上 — １Ａ号

２２以上 — １０号

１８以上 — １Ａ号

２２以上 — １０号

１８０°

　厚度２５ｍｍ以下，为厚
度的０７５倍
　厚度＞２５～１００ｍｍ，为
厚度的１０倍
　厚度＞１００ｍｍ，为厚度
的１２５倍

ＳＣＭＶ４３１５以上５２０～６９０１８以上 ４５以上 １０号

ＳＣＭＶ５３１５以上５２０～６９０１８以上 ４５以上 １０号

ＳＣＭＶ６３１５以上５２０～６９０１８以上 ４５以上 １０号

１８０°

１８０°

　厚度２５ｍｍ以下，为厚
度的１０倍
　厚度＞２５～５０ｍｍ，为
厚度的１２５倍
　厚度＞５０～１００ｍｍ，为
厚度的１５倍
　厚度＞１００ｍｍ，为厚度
的１７５倍

　　注：１ＳＣＭＶ１，ＳＣＭＶ２及ＳＣＭＶ３的厚度５０ｍｍ以下的钢板，采用１Ａ号试样。
厚度＞５０ｍｍ的钢板，采用１０号试样。但厚度＞４０ｍｍ时，也可采用１０号试样。
２ＳＣＭＶ４，ＳＣＭＶ５及ＳＣＭＶ６钢板，由于钢板厚度较薄不采用１０号试样时，可

采用标距为平行部位直径４倍的与１０号相似的试样。厚度２０ｍｍ以下的钢板，可采用
１Ａ号试样。这时，测定标距５０ｍｍ的伸长率，可在包含破断部位测定。采用１Ａ号试样
的断面收缩率，从本表的断面收缩率值减去５％。
３ＳＣＭＶ１，ＳＣＭＶ２及ＳＣＭＶ３的厚度８ｍｍ以下的钢板，其１Ａ号试样的伸长率，

厚度每减少１ｍｍ或不足１ｍｍ，就从本表的伸长率值中减１％。
４ＳＣＭＶ１，ＳＣＭＶ２及ＳＣＭＶ３的厚度８ｍｍ以下的钢板，其１Ａ号试样的伸长率，

在从本表规定的伸长率值减去不足３％时，含破断部位的标距为５０ｍｍ的伸长率值如果
为２５％以上时，达到本表的规定值为合格。
５ 厚度超过９０ｍｍ的钢板，其１０号试样的伸长率，厚度每增加１２５ｍｍ或不足

１２５ｍｍ，以本表的伸长率值减０５％，减去的最高限度为３％。

十、高温压力容器用高强度铬钼钢钢板及铬钼钒钢钢板 （ＪＩＳ
Ｇ４１１０：２００４）

　　１ 牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表３９２、表３９３的

规定。

２ 力学性能
钢板的力学性能应符合表３９４的规定。对于弯曲性能，试样
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外侧不应产生裂纹。但是，当需方没有特别指定时，可以省略。

表３９２　牌号和化学成分

牌　号
化学成分（熔炼分析）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｍｏ Ｖ

ＳＣＭＱ４Ｅ

ＳＣＭＱ４Ｖ

ＳＣＭＱ５Ｖ

０１７
以下

０５０以下

０１０以下

０３０

～
０６０

００１５
以下

００１５以下

００１０以下

２００～２５０

２７５～３２５

０９０～
１１０

００３以下

０２５～０３５

０２０～０３０

　　注：必要时，可添加本表以外的合金元素。
ＳＣＭＱ４Ｅ：Ｃｕ０４０％以下，Ｎｉ０４０％以下，Ｎｂ００２％以下。
ＳＣＭＱ４Ｖ 及 ＳＣＭＱ５Ｖ：Ｃｕ０４０％ 以 下，Ｎｉ０４０％ 以 下，Ｎｂ００７％ 以 下，

Ｔｉ００３５％以下，Ｂ０００３％以下，Ｃａ００１５％以下，ＲＥＭ （稀土类元素，但Ｌａ＋Ｃｅ的合
计量）００１５％以下。

表３９３　化学成分 （成品分析）

牌　号
化学成分（成品分析）

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｒ Ｍｏ Ｖ
ＳＣＭＱ４Ｅ
ＳＣＭＱ４Ｖ
ＳＣＭＱ５Ｖ

０１７
以下

０５５以下

０１３以下

０２７

～
０６３

００１５
以下

００１５
以下

１８８～２６２

２６３～３３７

０８５～
１１５

００４以下

０２３～０３７
０１８～０３３

　　注：必要时，可添加本表以外的合金元素。
ＳＣＭＱ４Ｅ：Ｃｕ０４３％以下，Ｎｉ０４３％以下，Ｎｂ００２％以下
ＳＣＭＱ４Ｖ 及 ＳＣＭＱ５Ｖ：Ｃｕ０４３％ 以 下，Ｎｉ０４３％ 以 下，Ｎｂ００８％ 以 下，

Ｔｉ００４５％以下，Ｂ０００３％以下，Ｃａ００１５％以下，ＲＥＭ（稀土类元素，但Ｌａ＋Ｃｅ的合
计量）００１５％以下。

表３９４　力学性能

牌　号
屈服点或

屈服强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸长

率／％

断面收

缩率／％
试样

弯曲性能

弯曲

角度
内侧半径

ＳＣＭＱ４Ｅ

ＳＣＭＱ４Ｖ

ＳＣＭＱ５Ｖ

３８０以上

４１５以上

５８０～
７６０

１８
以上

４５以上１０号 １８０°

厚２５ｍｍ以下：厚度的１２５倍
厚＞２５～５０ｍｍ：厚度的１５倍
厚＞５０～１５０ｍｍ：厚度的１７５倍
厚＞１５０ｍｍ：厚度的２００倍

　　注：１ 由于钢板厚度较薄，不采用１０号试样时，应采用标距为试样平行部分直径
４倍的相似试样。厚度≤２０ｍｍ的钢板，可采用１Ａ号试样。这时，测定伸长率的标距
规定为５０ｍｍ，包括断裂部分在内进行测定。采用１Ａ试样时的断面收缩率应按本表的
断面收缩率值减去５％。
２ 厚度＞９０ｍｍ的钢板，其１０号试样的断面伸长率按厚度每增加１２５ｍｍ或其零

头，则从本表中断后伸长率值减去０５％。但允许减去的限度为３％。
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钢板的夏比吸收功见表３９５。冲击试验适用于厚度超过１２ｍｍ
的钢板。

表３９５　夏比吸收功

牌　号 试验温度／℃
夏比吸收功／Ｊ

３个试样的平均值 每个试样的数值
试　　样

ＳＣＭＱ４Ｅ

ＳＣＭＱ４Ｖ

ＳＣＭＱ５Ｖ

－１８ ≥５４ ≥４７ ４号与轧制方向成直角
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一、不锈钢———第 １ 部分：不锈钢一览表 （ＥＮ１００８８—１：

２００５）

　　１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表４１～表４８的规定。
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表!"#!铁素体耐腐蚀钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号

化!学!成!分#!
"$
最大

#$$
最大

%&$
最大

’$
最大

#
($
最大

") %* (+ ($ ,$ 其他

-.")($/. /01223 20232 /022 /042 20212"202/4" 20232
/204#
/.04

% % 2032#
/022

% %

-."),$/. /014/. 20232 /022 /022 20212 "202/4 % /204#
/.04

% % %
&5!"6
("’#2054

%

-5")($,$/. /014/5 2027 2082 /042 20212 "202/4 % /204#
/.04

% % 2042#
/042

2024#
2034

%

-5")/3 /01222 2027 /022 /022 20212"202/4" % /.02#
/102

% % % % %

-5")9:/3 /0122. 2027 /022 /022 20212"202/4" % /.02#
/102

% % % % 9:(20/2#
2032

-."),$/8 /014.2 202.4 2042 2042 20212"202/4" 202/4
/502#
/702

% % % 2032#
2052

%

-5")/8 /012/5 2027 /022 /022 20212"202/4" % /502#
/702

% % % % %

-3"),$/8 /014/2 2024 /022 /022 20212"202/4" % /502#
/702

% % %
&1!"6("
620/4’#
2072$

%

-/")(+/4 /014;4 202.2 /022 /022 202.4 "202/4 202.2
/102#
/502

% 20.2#
2052

% % %

-3")(+/8 /014// 2024 /022 /022 20212"202/4" % /502#
/702

% /."#
/022

% % %

-5")%*/8</ /01//3 2027 /022 /022 20212"202/4" % /502#
/702

20;2#
/012

% % % %

-5")%*#/8 /01/24 2027 /042 /042 20212
20/4#
2034

% /502#
/702

20.2#
2052

% % %

-.")%*,$/8</ /014/3 202.4 /022 /022 20212 "202/4 202.2
/502#
/702

2072#
/012

% % 2032#
2052

%

#
)&
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续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!
""
最大

#$"
最大

%&"
最大

’"
最大

#
("
最大

") %* (+ ($ ,$ 其他

-.")%*,$/01. /234./ 525.4 /255 /255 52535 "525/4 52565
/725!
.525

/205!
.245

# #
$3%"8(&
852/4’!
5205

#

-.")%*,$#/01. /234.6 52565 /255 5245 52535
52/4!
5264

# /724!
/925

.255!
.245

# # 5265!
5205

%"8(&
"52535

-:")($/71/ /235/7 5250 /255 /255 52535 "525/4 # /:25!
/025

# # /2.5!
/2:5

# #

-4")($%*,$/41. /23409 5250 /255 /255 52535 "525/4 # /624!
/424

52.5!
/2.5

# /255!
.245

5265!
5245

#

-:")%*(+/71/ /234.: 5250 /255 /255 52535 "525/4 52535
/:25!
/025

5205!
/235

$7%"8(&
852/5’!
/255

# # #

-.")(+;)/7 /23495 52565 /255 /255 52535 "525/4 # /:25!
/724

# 5264!
5244

# # ;)#7%"8
(&852/4

-."),$(+/0 /23459 52565 /255 /255 52535 "525/4 # /724!
/024

#
$6"85265’
!/255

# 52/5!
52:5

#

-.")%*,$.913 /2349. 525.4 /255 /255 52565 "525/5 52534
.025!
6525

6245!
3245

# #
$3%"8(&
852/4’!
5205"

#

!!# 除精炼外"未经需方同意"不得有意加入本表未列的元素(应防止熔炼时"从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素(

$ 对棒材"盘条"线材"型钢)光亮产品和半成品"硫含量最大为52565!(特殊的硫含量范围改善特殊的性能(对改善机加工
性能"硫含量为525/4!!52565!是推荐和允许的(对改善焊接性能"硫含量为52550!!52565!是推荐和允许的(对改善磨光性
能"硫含量为最大525/4!"是推荐的(

" 可利用钛"铌或锆作稳定化处理(根据这些元素的原子量和碳)氮含量"其当量如下*(+ %按质量"!&$;)%按质量"!&$
7!3,$%按质量"!&(

#)’
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表!"#!马氏体和沉淀硬化耐腐蚀钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号

化!学!成!分#!

""
#$$
最大

%&
’$
最大

# "( ") %* +, +$ 其!他

-./"(.0 .12334
3135#
31.6

.133 ".163 31323 "313.6$
..16#
.016

% % % "3176 %

-./"(#.0 .12336
3135#
31.6

.133 ".163 31323
31.6#
3106

./13#
.213

% "3143 % % %

-.6"(.0 .123/2
31./#
31.7

.133 ".133 31323 "313.6$
./13#
.213

% % % % %

-/3"(.0 .123/.
31.4#
31/6

.133 ".163 31323 "313.6$
./13#
.213

% % % % %

-03"(.0 .123/5
31/4#
3106

.133 ".163 31323 "313.6$
./13#
.213

% % % % %

-/8"(#.0 .123/8
31/6#
310/

.133 ".163 31323
31.6#
31/6

./13#
.016

% "3143 % % %

-08"(.0 .1230.
3104#
312/

.133 ".133 31323 "313.6$
./16#
.216

% % % % %

-24"(.0 .12302
3120#
3163

.133 ".133 31323 "313.6$
./16#
.216

% % % % %

-24"(#.0 .12306
3120#
3163

.133 "/133 31323
31.6#
3106

./16#
.213

% % % % %

-05"(%*.2 .122.8
3104#
312/

.133 ".133 31323 "313.6
.013#
.216

% 3143#
.133

% % %

-66"(%*.2 .12..3
3125#
3143

.133 ".133 31323 "313.6$
.013#
.613

% 3163#
3153

% % 9&"31.6

#
)(
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续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!

"!
#$"
最大

%&
’"
最大

# "( ") %* +, +$ 其!他

-./"(%*01. 123114
/23."
/2..

12// "12// /2/3/ "/2/1.#
132/"
1.2/

# /2./"
/25/

# # 0$/21/"/26/

-7/"(%*1. 1231/8
/24/"
/27.

/27/ "12// /2/3/ "/2/1.#
132/"
142/

# /23/"
/25/

# # #

-3/"(%*0+1496 12316:
/2:."
/2./

12// "12// /2/3/ "/2/1.
132/"
142/

# 12//"
62./

# "/2./
0$"12./
+$/21/"/2:/

-13"(%*#17 1231/3
/21/"
/217

12// "12./ /2/3/
/21."
/2:.

1.2."
172.

# /26/"
/24/

# # #

-:8"(%*1791 123166
/2::"
/23.

12// "12./ /2/3/ "/2/1.#
1.2."
172.

# /25/"
12:/

# "12// #

-1/."(%*17 12316.
/28."
126/

12// "12// /2/3/ "/2/1.#
142/"
152/

# /23/"
/25/

# # #

-8/"(%*015 123116
/25."
/28.

12// "12// /2/3/ "/2/1.#
172/"
182/

# /28/"
12:/

# # 0$/2/7"/216

-17"(+$1496 123/.7
/216"
/266

12// "12./ /2/3/ "/2/1.#
1.2/"
172/

# # # 12./"
62./

#

-1"(+$%*")169.96 123366 "/2/6//2./ "62// /2/3/ "/2//:
112/"
1:2/

/26/"
/25/

12:/"
125/

# 32/"
.2/

+$"/2/6/

-1"(+$%*")16979: 12336: "/2/6//2./ "62// /2/3/ "/2//:
112/"
1:2/

/26/"
/25/

62:/"
625/

# 42/"
72/

+$"/2/6/

-6"(+$%*01:9.96 12331. "/2/://2./ "/2./ /2/3/ "/2/1.
112."
1:2.

# 12./"
62./

# 32."
.2.

;$$"/2/1/
0$/21/"/2./

-:"(+$%*1:93 123:1: "/2/. /27/ "12./ /2/3/ "/2/1.
162/"
132/

# /2:/"
/27/

# :2."
32.

+$#/2/6/#))



书书书

续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!

"!
#$"
最大

%&
’"
最大

# "( ") %* +, +$ 其!他

-."(+$%*/0121/ /3../4 "5350 5365 "/325 535.5 "535/2"
/235#
/635

# 5345#
/325

# .35#
035

+$#53575

-/"(+$%*89:$/71;17 /3.2<5 "535/253/5 "53/5 535/5 "53552
//32#
/732

# /342#
73/2

# 432#
;32

89$5305#5345
:$$5374#53.5
+$"53575

-/"(+$%*89:$/71/517 /3.2;0 "535/253/5 "53/5 535/5 "53552
//32#
/732

# /342#
73/2

# ;37#
/537

89$5345#/3/5
:$$5374#53.5
+$"5375

-2"(+$")+,/01. /3.2.7 "5356 5365 "/325 535.5 "535/2"
/235#
/635

<35#
235

"5305
2"#
53.2

<35#
235

#

-6"(+$89/616 /3.204 "535; 5365 "/355 535.5 "535/2
/035#
/435

# # # 032#
634$

89$5365#/325

-2"(+$%*")+,/.12 /3.2;. "5356 5365 "/355 535.5 "535/2
/<35#
/235

/375#
7355

/375#
7355

53/2#
5305

235#
035

#

-2+$"(:$%*=>721/217 /3.050 "5354 /355
/355#
7355

53572 "535/2
/<35#
/035

# /355#
/325

# 7.35#
7635

>$5355/5#535/5
89$"53<2
:$$/3;5#73<5
=$53/5#5325

!!% 除精炼外"未经需方同意"不得有意加入本表未列的元素%应防止熔炼时"从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素%

" 对棒材"盘条"线材"型钢"光亮产品和半成品"硫含量最大为535<5!%特殊的硫含量范围改善特殊的性能%对改善机加工
性能"推荐硫含量为535/2!#535<5!%对改善焊接性能"推荐硫含量为53554!#535<5!%对改善磨光性能"推荐硫含量为最
大535/2!%

! 钛&碳范围可在订货时协议%
$ 为得到较好的冷变形性能"上限可提高到43<!%

$**



书书书

表!"#!奥氏体耐腐蚀钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号
化!学!成!分#!

" #$ %& ’$最大 # ( ") "*" %+ (, ($ 其他

-.")($/010 /234/5 "6260 "/266 "7266 6263. "62646 "62//
/826
#
/926

% % % 826#
926

%

-/6")($/919 /234/6
626.#
62/. "7266 "7266 6263. "626/. "62//

/826
#
/526

% "6296 % 826#
52.

%

-5")($/915 /2347.
6264#
62/. "/266 "7266 6263. "62646 "62//

/026
#
/526

% % % 926#
/626

%

-7")($(/910 /234/9 "62646 "/266 "7266 6263. "626/.
62/6#
6276

/82.
#
/92.

% % % 826#
926

%

-7")($/915 /23460 "62646 "/266 "7266 6263. "626/.$ "62//
/02.
#
/52.

% % % 926#
/62.

%

-7")($/51// /23468 "62646 "/266 "7266 6263. "626/.$ "62//
/926
#
7626

% % % /626#
/726%

%

-.")($(/515 /234/. "6268 "/266 "7266 6263. "626/.
62/7#
6277

/926
#
7626

% % % 926#
//26

%

-7")($(/91/6 /234// "62646 "/266 "7266 6263. "626/.$
62/7#
6277

/02.
#
/52.

% % % 92.#
//2.

%$
*!



书书书

续表

牌!号 编号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’"最大 # ( ") "*! %+ (, ($ 其他

-.")($/01/2 /3452/ "2326 "/322 "7322 2324. "232/." "23//
/63.
#
/83.

# # # 032#
/23.

#

-0")($#/018$ /3452.$ "23/2 "/322 "7322 2324.
23/.
#
235.

"23//
/632
#
/832

"/322 # # 032#
/232

#

-9")($:$/01/2 /34.4/ "2320 "/322 "7322 2324. "232/." #
/632
#
/832

# # 832#
/732%

:$$."#
2362

-9")($(,/01/2 /34..2 "2320 "/322 "7322 2324. "232/. #
/632
#
/832

# # /2"#
/322

832#
/732%

#

-4")($/01/7 /34525 "2329 "/322 "7322 2324. "232/." "23//
/632
#
/832

# # # //32#
/532

#

-/")($7.17/ /3455. "23272 "237. "7322 2327. "232/2 "23//
7432
#
7932

# "2372 # 7232#
7732

#

-7")($%+/61/717 /34424 "23252 "/322 "7322 2324. "232/." "23//
/93.
#
/03.

# 7322#
73.2

# /232#
/532%

#

-7")($%+(/61//17 /34429 "23252 "/322 "7322 2324. "232/."
23/7#
2377

/93.
#
/03.

# 7322#
73.2

# /232#
/73.%

#

$*"



书书书

续表

牌!号 编号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’"最大 # ( ") "*! %+ (, ($ 其他

-.")($%+/01/212 /3445/ "5350 "/355 "2355 5354. "535/." "53//
/63.
#
/73.

# 2355#
23.5

# /535#
/835

#

-/")($%+(2.12212 /34466 "53525 "5305 "2355 5352. "535/5
53/5#
53/6

2435
#
2635

# 2355#
23.5

# 2/35#
2835

#

-6")($%+9$/01/212 /34.0/ "5357 "/355 "2355 5354. "535/." #
/63.
#
/73.

# 2355#
23.5

# /53.#
/83.$

9$$."#
5305

-6")($%+(,/01/212 /34.75 "5357 "/355 "2355 5354. "535/. #
/63.
#
/73.

# 2355#
23.5

/5"#
/355

/53.#
/83.

#

-2")($%+/01/218 /34482 "53585 "/355 "2355 5354. "535/." "53//
/63.
#
/73.

# 23.5#
8355

# /53.#
/835

#

-2")($%+(/01/818 /3442: "53585 "/355 "2355 5354. "535/.
53/2#
5322

/63.
#
/73.

# 23.5#
8355

# //35#
/435$

#

-8")($%+/01/818 /34486 "535. "/355 "2355 5354. "535/." "53//
/63.
#
/73.

# 23.5#
8355

# /53.#
/835$

#

-8")($%+/71/218 /3444: "5358. "/355 "2355 5354. "535/. "5357
/035
#
/732

"/355
232.#
230.

# //3.#
/23.

#$*#



书书书

续表

牌!号 编号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’"最大 # ( ") "*! %+ (, ($ 其他

-.")($%+/01/213 /42235 "64636 "/466 ".466 64625 "646/5" "64//
/746
#
/846

# .456#
3466

# /.45#
/546

#

-.")($%+(/01/.12 /42232 "64636 "/466 ".466 64625 "646/5
64/6#
64.6

/945
#
/845

# 346#
246

# /645#
/246$

#

-.")($%+/01/512 /42230 "64636 "/466 ".466 64625 "646/5" "64//
/745
#
/845

# 346#
246

# /346#
/946$

#

-.")($%+(/71/313 /42238 "64636 "/466 ".466 64625 "646/5
64/.#
64..

/945
#
/045

# 246#
546

# /.45#
/245

#

-/")($%+"*(.21..10% /4295.% "646.6 "6456
.466#
246

64636 "64665
6425#
6455

.346
#
.546

6436#
6496

746#
046

# ./46#
.346

#

-/")($#$/01/512 /4239/ "646/5
347#
245 ".466 646.5 "646/6 "64//

/945
#
/045

# "64.6 # /246#
/946

#

-//")($%&(/81019 /42398
6467#
64/5

6456#
/466

546#
745

64636 "646/5
64.6#
6436

/745
#
/845

# # # 945#
045

#

-/.")%&($(/71715 /4237. "64/5 "/466
545#
745

64625 "646/5
6465#
64.5

/946
#
/046

# # # 345#
545

#

$*$



书书书

续表

牌!号 编号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’"最大 # ( ") "*! %+ (, ($ 其他

-.")%&($(/01012 /3450/ "63656 "/366
736"
836

63642 "636/2
63/2"
63.6

/736
"
/036

# # # 532"
232

#

-/.")%&($(/81912 /34505 "63/2 "/366
032"
/632

63642 "636/2
6362"
63.2

/036
"
/936

# # # 436"
736

#

-8")%&($(/81912 /34504
6362"
63/6

6356"
6376

936"
/636

63652 "63656
63.2"
635.

/032
"
/832

"6346 "6326 # 236"
736

#

-8")%&"*(:/01815 /34290 "63/6 ".366
732"
832

63646 "63656
63/2"
6356

/736
"
/836

.366"
532 "/366 # ".366

:$636662
"

636626

-5")($"*/9191. /34276 "63652 "/366
/326"
.366

63642 "636/2 "63//
/836
"
/936

/326"
.366

# # 836"
936

#

-.")($"*/91/6 /34726 "63656 "/366 ".366 63642 "636/2 "6368
/832
"
.636

"/366 # # 936"
/636

#

-7")($"*#/8191.# /34206# "6368 "/366 ".366 63642
63/2"
6352 "63//

/036
"
/936

/346"
/386 "6376 # 836"

/636
#

-5")($"*/81914 /34270 "6364 "/366 ".366 63642 "636/2$ "63//
/036
"
/936

536"
436

# # 832"
/632

#$*%



书书书

续表

牌!号 编号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’"最大 # ( ") "*! %+ (, ($ 其他

-.")($"*%+/01//1.12 /34506 "7374 "/377 "2377 73745 "737/5 "73//
/835
"
/035

.37"
.35

2377"
2357

# /737"
//37

#

-/($")%+"*./12014 /3458. "73727 "7307 "2377 737.7 "737/7 "73//
2837
"
2637

7307"
/357

.37"
437

# .737"
.237

#

-/($"*%+"*2512715 /345.9 "73727 "7307 "2377 737.7 "737/7 "73/5
/937
"
2/37

/327"
2377

437"
537

# 2437"
2837

#

-/")($%+"*(2512515 /345.0 "73727 "7307 "2377 737.7 "737/7
73/0"
7325

2437
"
2837

/377"
2377

430"
530

# 2437"
2037

#

-/")($%+"*(271/610 /34540 "73727 "7307 "/377 737.7 "737/7
73/6"
7325

/935
"
2735

7357"
/377

837"
037

# /035"
/635

#

-2")($%+"*#/01/712# /34596# "737. "/377 "2377 73745
73/7"
7325 "73//

/835
"
/635

/3.7"
/367

2377"
2357

# /737"
/.37

#

-/")($%+"*(:2412218 /34859 "73727 "7307
2377"
437

737.7 "737/7
73.5"
7357

2.37
"
2537

/377"
2377

535"
835

# 2/37"
2.37

:$/357"
2357

-/($")%+"*(2512710 /34529 "73727 "7357 "/377 737.7 "737/7
73/5"
7325

/937
"
2/37

7357"
/357

837"
037

# 2437"
2837

#

$*&



书书书

续表

牌!号 编号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’"最大 # ( ") "*! %+ (, ($ 其他

-.($")/01$2.3.4 567889 "46424 "46:4 "5644 464.4 "46458 #
.464

"
.264

# # #
2.64"
2864

/0$4658"
4678
1$$%9&"
;(’("
46<4

-.")($%&%+(.83593<38 5678<8 "46424 "5644
864"
:64

46424 "46458
4624"
46<4

.764

"
.<64

# 764"
864

"4658
5<64"
5=64

#

!!# 除精炼外"未经需方同意"不得有意加入本表未列的元素)应防止熔炼时"从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素)

$ 对棒材"盘条"线材"型钢"光亮产品和半成品"硫含量最大为46424!)特殊的硫含量范围改善特殊的性能)对改善机加工
性能"推荐硫含量为46458!"46424!)对改善焊接性能"推荐硫含量为46449!"46424!)对改善磨光性能"推荐硫含量为最
大46458!)

! 打算冷镦和冷挤压的奥氏体钢牌号"允许铜含量最大564!)

% 对特殊原因"例如"无缝钢管的热加工性能要求&铁素体含量最小"或以低磁渗透性为目标时"最大 ($含量可按下列数量
增加$

4684!$5678:5)

5644!$56724<"56774<"5677.="567727"56772<"567729"567875"567884)

5684!$567747)

’ 用高硫易切削奥氏体钢制造的部件可以参照>*)+?@A&B$)@CD$E@=7!.:有关不同意接触人皮肤的条款)

( 专利牌号)

$*’



书书书

表!"!!奥氏体"铁素体耐腐蚀钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号

化!学!成!分#!

"$最大 #$ %&
’$
最大

#$
最大

( ") "* %+ ($ ,

-.")($(./01" 231/4." 535/5 "2355 ".355 535/6 53526
5356#
53.5

..35#
.135

5325#
5345

5325#
5345

/36#
636

%

-.")($"*(./01 231466 535/5 "2355 ".355 535/6 53526
5356#
53.5

..35#
.135

2355#
/355

5325#
5345

/36#
636

%

-/")($%+(.7060. 231145 5356 "2355 ".355 535/6 53526$
5356#
53.5

.635#
.835

% 23/5#
.355

136#
436

%

-.")($%+(.9070." 231177" 535/5 "5365
5385#
2365

535/5 53526
53/5#
5315

.835#
/535 "5385

2365#
.345

638#
736

%

-.")($%+(..060/% 23114.% 535/5 "2355 ".355 535/6 53526
5325#
53..

.235#
./35

% .365#
/36

136#
436

%

-.")($%+"*(.6040/ 231657 535/5 "5375 ".355 535/6 53526
53.5#
53/5

.135#
.435

2355#
.365

/35#
135

435#
835

%

-.")($%+(.60701" 231125" 535/5 "2355 ".355 535/6 53526
53.1#
53/6

.135#
.435

% /35#
136

435#
835

%

-.")($%+"*,(.60701 231652 535/5 "2355 "2355 535/6 53526
53.5#
53/5

.135#
.435

5365#
2355

/35#
135

435#
835

5365#
2355

-.")($%+#$28060/ 2311.1 535/5
2315#
.355

23.5#
.355

535/6 53526
5356#
5325

2835#
2935

% .365#
/35

136#
63.

%

!!! 除精炼外$未经需方同意$不得有意加入本表未列的元素&应防止熔炼时$从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素&

$ 对棒材$盘条$线材$型钢$光亮产品和半成品$硫含量最大为535/5!&特殊的硫含量范围改善特殊的性能&对改善机加工
性能$推荐硫含量为53526!#535/5!&对改善焊接性能$推荐硫含量为53558!#535/5!&对改善磨光性能$推荐硫含量为最
大53526!&

% 根据协议$此牌号在耐点蚀当量 !’$::$&;<=>$>:?&@=AB*$C?D=&:(*EF=)"!!"#G")H/3/%+H24("#/1时可交货&
" 专利牌号&

$
*(



书书书

表!"#!铁素体耐热钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号
化!学!成!分#!

"$最大 #$ %&$最大 ’$最大 #$最大 "( )* 其!!他

+,-"()*#$. ,/0.,1 -/,2 -/3-",/-- ,/-- -/-0- -/-,3 4/-"5/- -/3-",/-- %

+,-"()*#$,1 ,/0.20 -/,2 -/.-",/0- ,/-- -/-0- -/-,3 ,2/-",0/- -/.-",/2- %

+,-"()*#$,5 ,/0.02 -/,2 -/.-",/0- ,/-- -/-0- -/-,3 ,./-",6/- -/.-",/2- %

+,-"()*#$23 ,/0.42 -/,2 -/.-",/0- ,/-- -/-0- -/-,3 21/-"24/- ,/2-",/.- %

+,5"(725 ,/0.06 -/,3"-/2- 最大,/-- ,/-- -/-0- -/-,3 24/-"26/- % 7&-/,3"-/23

+1"()*8$,592 ,/0.14 -/-0 最大,/-- ,/-- -/-0- -/-,3 ,./-",5/- ,/.-"2/,-
8$&’0!":7":
-/2("-/5-

!!! 除精炼外$未经需方同意$不得有意加入本表未列的元素)应防止熔炼时$从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素)

表!"$!奥氏体和奥氏体"铁素体耐热钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号
化!学!成!分#!

" #$ %& ’$最大 #$最大 "( 7$ 7 其!他
奥氏体耐热钢

+5"(7$8$,59,- ,/05.5 "-/,- ",/-- "2/-- -/-03 -/-,3
,./-"
,6/-

6/-"
,2/-

% 8$&3""-/5-

+,3"(7$#$2-9,2 ,/0525 "-/2- ,/3-"2/3- "2/-- -/-03 -/-,3
,6/-"
2,/-

,,/-"
,1/-

"-/,, %

+6"(7$#$7";2,9,,92 ,/0513 -/-3"-/,2 ,/0-"2/3- ",/-- -/-03 -/-,3
2-/-"
22/-

,-/-"
,2/-

-/,2"
-/2-

";&-/-1"-/-5

+,2"(7$219,1 ,/0511 "-/,3 ",/-- "2/-- -/-03 -/-,3
22/-"
20/-

,2/-"
,0/-

"-/,, %

+5"(7$2392, ,/0503 "-/,- ",/3- "2/-- -/-03 -/-,3
20/-"
24/-

,6/-"
22/-

"-/,, %$
*)



书书书

续表

牌!号 编号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’"最大 #"最大 "( )$ ) 其!他
奥氏体耐热钢

*+,"()$#$-,.-+ +/010+ "2/-2 +/,2!-/,2 "-/22 2/20, 2/2+,
-0/2!
-3/2

+4/2!
--/2

"2/++ #

*+-)$"(#$5,.+3 +/0130 "2/+, +/22!-/22 "-/22 2/20, 2/2+,
+,/2!
+6/2

55/2!
56/2

"2/++ #

*+2)$"(789$5-.-+ +/0163 "2/+- "+/22 "-/22 2/252 2/2+,
+4/2!
-5/2

52/2!
50/2

# 78$2/+,!2/32
9$$2/+,!2/32

*3)$"():";5-.-6 +/0166 2/20!2/21 "2/52 "+/22 2/2-2 2/2+2
-3/2!
-1/2

5+/2!
55/2 "2/++

78$"2/2-,
";$2/2,!2/+2
):$2/32!+/22

*-,"(%&)$)-,.4.6 +/016- 2/-2!2/52 "+/22 1/2!+2/2 2/20, 2/2+,
-0/2!
-3/2

3/2!
1/2

2/-2!
2/02

#

*3"()$#$)";+4.+2 +/01+1 2/20!2/21 +/22!-/22 "+/22 2/20, 2/2+,
+1/2!
-2/2

4/2!
++/2

2/+-!
2/-2

";$2/25!2/21

*3)$"(#$)";5,.-," +/01,0" 2/20!2/21 +/-2!-/22 "-/22 2/202 2/2+,
-0/2!
-3/2

50/2!
53/2

2/+-!
2/-2

";$2/25!2/21

*+2)$"(#$5,.+4 +/0113 "2/+, +/22!-/22 "-/22 2/252 2/2+,
+6/2!
-2/2

55/2!
56/2

"2/++ #

*+2)$"(#$):5,.-- +/0116 "2/+, +/22!-/22 "-/22 2/252 2/2+,
-2/2!
-5/2

55/2!
56/2

"2/++ ):$+/22!+/,2

奥氏体.铁素体耐热钢

*+,"()$#$-,.0 +/01-+ 2/+2!2/-2 2/1!+/,2 "-/22 2/202 2/2+,
-0/,!
-3/,

5/,!
,/,

"2/++ #

!!# 除精炼外"未经需方同意"不得有意加入本表未列的元素%应防止熔炼时"从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素%

" 专利牌号%

$!*



书书书

表!"#!马氏体耐蠕变钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号
化!学!成!分#!

" #$ %& ’$最大#$最大 ( )* "+ %, (- ($ . / 其!他

012"+%,.(-341 156327
2528
"
2519

"25:2
2572
"
25;2

2529:2521:
25272
"

252<2
"25262

852
"
35:

258:
"
152:

252;2
"
2512

"2562
2518
"
259:

% %

011"+%,/.(-3414115632:
2523
"
2517

2512
"
25:2

2572
"
25;2

2529225212
252:2
"

25232
"25262

85:
"
35:

2532
"
1512

252;2
"
2512

2512
"
2562

2518
"
259:

2532
"
1512

=&25222:
"

2522:2

08"+",($%,124; 156311
252:
"
2519

2512
"
2582

2572
"
1572

2529:2521:"2527: %
358
"
1159

25:2
"
1522

2592
"
25:2

2592
"
1592

2512
"
2562

"25<2

=&2522:"
2521:
",&:52"
<52

013"+%,(-.(1141 156317
251<
"
2597

"25:2
2562
"
2532

2529:2521:
252:2
"
2512

"25292
1252
"
115:

25:2
"
2582

259:
"
25::

2592
"
25;2

2512
"
2572

% =&"25221:

092"+%,.1141 156399
251<
"
2597

"2562
2572
"
1522

2529:2521: % %
1252
"
195:

2582
"
1592

%
2572
"
2582

2592
"
257:

% %

099"+%,.1941 156397
2518
"
2596

"25:2
2562
"
2532

2529:2521: % %
1152
"
195:

2582
"
1592

%
2572
"
2582

259:
"
257:

% %

092"+%,/.1941 15637:
251<
"
2596

2512
"
25:2

2572
"
2582

2529:2521: % %
1152
"
195:

2582
"
1592

%
2572
"
2582

2592
"
257:

2562
"
25;2

%

019"+($%,.1947 156378
2528
"
251:

"25:2
2562
"
2532

2529:2521:
25292
"

25262
%

1152
"
195:

15:2
"
9522

%
9522
"
7522

259:
"
2562

% %

!!! 除精炼外$未经需方同意$不得有意加入本表未列的元素’应防止熔炼时$从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素’

$
!
!



书书书

表!"#!奥氏体耐蠕变钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号
化!学!成!分#!

" #$ %& ’$最大 #$最大 ( )* "+

,-"+($%./(0120-2- 034506 "6364 "6317 "8366 636-7 63607 6306"6309 % 0:36"0936
,1"+($(;09206 0345086364"6306 "0366 "8366 63647 63607 % % 0136"0536
,:"+($%./0120828 0345056364"6369 "0366 "8366 636-7 63607 "6300 % 0:37"0937
,:"+($<$/09206 0345406364"6369 "0366 "8366 636-7 63607 % % 0136"0536
,:"+($=(;(0:20: 0345476364"630663-6"63:6 "0376 636-7 63607 636:"6304 % 0737"0137
,:"+($09206 0345496364"6369 "0366 "8366 636-7 63607 "6300 % 0136"0536
,:"+($8-20- 0345766364"6369 "6316 "8366 636-7 63607 "6300 % 8836"8436
,:"+($87286 0345706364"6369 "6316 "8366 636-7 63607 "6300 % 8436"8:36
,7($"+)*<$-0286 034579636-"6369 "6316 "0376 63607 63606 "636-6 6386"6376 0536"8836
,9($"+)*<$-8280 0345756367"6306 "6316 "0376 63607 63606 "636-6 6387"63:7 0536"8836
,9"+($(;0:20- 0345:06364"630663-6"63:6 "0376 636-7 63607 % % 0736"0136
,08"+($=<$/0:20- 0345:86361"6307 "6376 "0376 636-7 63607 % % 0737"0137
,08"+".($80286 0345106369"630: "0366 "8366 636-7 63607 6306"6386 % 8636"8837
,:($"+<$%.>/8720728 034596636-"6369 "0366 0366"8366 63687 63607 % "63-7 0-37"0:36
,9"+($%.(;0:20: 0345906364"630663-6"63:6 "0376 636-7 63607 % % 0737"0137
,06"+($%.%&(;>/07206200345986361"630- "0366 737"136 63646 636-6 "6300 % 0436"0:36
,:"+($%.<$/0120- 03459-6364"6369 "6317 "8366 636-7 63607 % % 0:36"0936
,1"+($%./(;0:20: 03459:6364"630663-6"63:6 "0376 63647 636-6 % % 0737"0137
,9"+($%.>(;0:20- 0345996364"630663-6"63:6 "0376 636-7 63607 636:"6304 % 0737"0137
,1"+($<$09206 0345466364"6369 "0366 "8366 63646 63607 "6300 % 0136"0536
,:"+($%.0120-28 0345096364"6369 "6317 "8366 636-7 63607 "6300 % 0:36"0936

$
!
"



书书书

续表

牌!号 编号
化!学!成!分!!

"# $% $& ’& ( ) 其!他

*+,-$&"#.$/01/+1+ /234/5
6255!
+255

" /625!
/325

" " " .#5255/7!525575

*0,-$&$%/81/5 /234/6 " /5,!
/265

425!
/625

" " " "

*9,-$&"#./01/616 /234/4
6255!
6275

" /525!
/+25

" " " .#5255/7!525575

*9,-$&’&./81/5 /2343/ " 425!
/625

7,!
5285

" " .#5255/7!525575

*9,-$&)$%$/91/9 /23437 " /5,!
/265

/727!
/027

" " 6275!
+275

"

*9,-$&/81/5 /23438 " " 825!
//25

" " " "

*9,-$&6+1/+ /23475 " " /625!
/725

" " " "

*9,-$&67165 /2347/ " " /425!
6625

" " " "

*7$&,-:;’&+/165 /23478 " "52/5
+525!
+627

5265!
5275

" " ,##"5275,<#"5275

*8$&,-:;’&+616/ /23474 " " +525!
+325

5267!
5297

" " ,##"5275,<#"5275

*8,-$&$%/91/+ /2349/ " /5,!
/265

/625!
/325

" " " "$!#



书书书

续表

牌!号 编号
化!学!成!分!!

"# $% $& ’& ( ) 其!他

*+,-.$&)’&/+01+2 +3450, " " +,36!
+436

7347!
7387

" ,367!
2377

/#7377+6!737707

*+,-.-#$&,+1,7 +3458+
,367!
236

7386!
+3,6

+537!
,+37

" " ,377!
2377

-##+936!,+37

*0$&-.’&"#(/,61+61, +34597
+377!
+367

" ,437!
,837

+357!
,327

73+7!
7367

" /#737727!737+7

*9-.$&"#$%+01+0 +3459+
+307!
,377

+7-!
+3,7

+636!
+836

" " " "

*+7-.$&"#":$%(/+61+71+ +3459,
7397!
+3,7

7386!
+3,6

537!
++37

" 73+6!
7347

" /#73772!73775

*0-.$&"#’&/+81+2 +34592
,377!
,367

" +,37!
+437

6-!
7397

" " /#7377+6!737707

*8-.$&"#/$%+01+0 +34590
+307!
,377

$%;’<#
+7-!+3,7

+636!
+836

" " " /#7376!73+7

*9-.$&"#($%+01+2 +34599
+3+7!
+367

+7-!
+3,7

+,36!
+436

" 7307!
7396

" "

*8-.$&’&+91+7 +34547 " " 537!
+237

6$-;$%!
7397

" " "

*0-.$&"#+81+21, +345+9
,377!
,367

" +,37!
+437

" " " "

!!" 除精炼外&未经需方同意&不得有意加入本表未列的元素’应防止熔炼时&从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素’

$!$



书书书

!!!"力学性能和物理性能
钢材的力学性能详见各产品标准中的规定!
部分物理性能参考资料见表#$%!表#$&’!

表!"#!铁素体耐腐蚀钢部分物理性能

钢!!号
名!称 编号

密度

"#()"*+,$
下列温度的弹性模量"-./ !01与下列温度之间的线膨胀系数平均值"#&02’32&$

!01 &001 !001 ,001 #001 4001 &001 !001 ,001 #001 4001
5!6789&! &"#00,
5!67:9&! &"#4&!
5’6789:9&! &"#4&’
5’67&, &"#000
5’67;<&, &"#00!
5!67:9&= &"#4!0
5’67&= &"#0&’
5,67:9&= &"#4&0
5&678>&4 &"#4%4
5,678>&= &"#4&&
5’67?@&=$& &"#&&,
5’67?@A&= &"#&04
5!67?@:9&=$& &"#4&,
5!67?@:9&B$! &"#4!&
5!67?@:9A&B$! &"#4!,
5’6789&=$& &"#0&=
546789?@:9&4$! &"#4B%
5’67?@8>&=$& &"#4!’
5!678>C7&= &"#4%0
5!67:98>&B &"#40%
5!67?@:9!%$# &"#4%!

="= !!0 !&4 !&0 !04 &%4 %

&0"# &0"B &&"! &&"’ &&"%
&0"4 &&"0 &&"4 &!"0 &!"0
&0"4 % &&"4 % %
&0"4 &&"0 &&"4 &!"0 &!"0
&0"4 &&"0 &&"4 &!"0 &!"0
&0"# &0"B &&"! &&"’ &&"%
&0"0 &0"0 &0"4 &0"4 &&"0
&0"0 &0"0 &0"4 &0"4 &&"0
&0"# &0"B &&"! &&"’ &&"%
&0"0 &0"0 &0"4 &0"4 &&"0
&0"0 &0"4 &0"4 &0"4 &&"0
&0"0 &0"4 &0"4 &0"4 &&"0
&0"0 &0"4 &0"4 &0"4 &&"0
&0"# &0"B &&"! &&"’ &&"%
&0"# &0"B &&"! &&"’ &&"%
&0"! % &0"B % %
&0"4 &&"0 &&"4 &!"0 &!"0
&&"= % &!"& % %
&& % &&"4 % %
&0"0 &0"0 &0"4 &0"4 %
&&"4 % &! % %

$
!
%



书书书

续表

钢!!号

名!称 编号

!"#热导率
!"$!#%$&%&

!"#比热容
!"’!#()$&%&

!"#电阻率
!#!$%%!!%%

可磁

化性

*!+,-./! /01""2 !3 12" "04"
*!+,5./! /013/! !3 14" "04"
*4+,-.5./! /013/4 2" 14" "04"
*4+,/2 /01""" 2" 14" "04"
*4+,67/2 /01""! 2" 14" "04"
*!+,5./8 /013!" !" 12" "08"
*4+,/8 /01"/4 !3 14" "04"
*2+,5./8 /013/" !3 14" "04"
*/+,-9/3 /013:3 2" 14" "04"
1*2+,-9/8 /013// !3 14" "04"
*4+,;</8=/ /01//2 !3 14" "08"
*4+,;<>/8 /01/"3 !3 14" "08"
*!+,;<5./8=/ /013/2 !3 14" "08"
*!+,;<5./?=! /013!/ !2 12" "0?"
*!+,;<5.>/?=! /013!2 !2 12" "0?"
*4+,-./8=/ /01"/8 2" 14" "08"
*3+,-.;<5./3=! /013?: !3 14" "04"
*4+,;<-9/8=/ /013!4 2" 11" "08"
*!+,-9@,/8 /013:" !4 14" "04"
*!+,5.-9/? /013": !3 14" "04"
*!+,;<5.!:=1 /013:! /8 11" "048

有

$
!
&



书书书

表!"#$!马氏体和沉淀硬化耐腐蚀钢部分物理性能

钢!!号

名!称 编号

密度

!"!"!#$%#

下列温度的弹性模量!&’( )*+与下列温度之间的线膨胀系数平均值!",*-./-,#

)*+ ,**+ )**+ %**+ 0**+ ,**+ )**+ %**+ 0**+

1,)23,% ,40**. 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,46 ,)4*

1,)238,% ,40**6 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,46 ,)4*

1,623,% ,40*)0 545 ),. ),% )*5 )** ,7) ,*46 ,,4* ,,46 ,)4*

1)*23,% ,40*), 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,46 ,)4*

1%*23,% ,40*)9 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,46 ,)4*

1)7238,% ,40*)7 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 $ ,,46 $

1%723,% ,40*%, 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,46 ,)4*

10.23,% ,40*%0 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,46 ,)4*

10.238,% ,40*%6 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,46 ,)4*

1%923:;,0 ,400,7 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,46 ,)4*

16623:;,0 ,40,,* 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,46 ,)4*

16*23:;<,6 ,40,,. 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,4* ,,46

15*23:;,6 ,40,*7 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*46 ,,4* ,,4* ,,46

10*23:;<=,.>) ,40,)% 545 ,76 ,99 ,9) ,55 $ ,*40 ,*4. ,*49 ,,4,

1,023:;8,5 ,40,*0 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*4* ,*46 ,*46 ,*46

1%723:;,5>, ,40,)) 545 ),6 ),) )*6 )** ,7* ,*40 ,*49 ,,4) ,,4.

$
!
’



书书书

续表

钢!!号

名!称 编号

密度

!"!"!#$%#

下列温度的弹性模量!&’( )*+与下列温度之间的线膨胀系数平均值!",*-./-,#

)*+ ,**+ )**+ %**+ 0**+ ,**+ )**+ %**+ 0**+

1,*23456,7 ,80,)2 787 ),2 ),) )*2 )** ,9* ,*80 ,*8: ,,8) ,,8.

19*3456;,: ,80,,) 787 ),2 ),) )*2 )** ,9* ,*80 ,*8: ,,8) ,,8.

1,734<=,.>) ,80*27 787 ),2 ),) )*2 )** ,9* ,*8* ,*82 ,*82 ,*82

1,34<=563?,)>2>) ,800)) 787 )** ,92 ,:2 ,72 ,7* ,*80 ,*8: ,,8) ,,8.

1,34<=563?,)>7>% ,800)% 787 )** ,92 ,:2 ,72 ,7* ,*80 ,*8: ,,8) ,,8.

1)34<=56;,%>2>) ,800,2 78: )** ,92 ,:2 ,72 ,7* ,*89 $ ,,8, $

1%34<=56,%>0 ,80%,% 787 )** ,92 ,:2 ,72 ,7* ,*82 ,*89 ,,8% ,,8.

1034<=56,.>2>, ,800,: 787 )** ,92 ,:2 ,72 ,7* ,*8% ,*8: ,,8) ,,8.

1,34<=56@AB=,)>9>) ,802%* 787 ,92 ,:7 ,7: ,7, $ ,*8* ,*8% ,*87 ,,8)

1,34<=56@AB=,)>,*>) ,8029. 787 ,92 ,:7 ,7: ,7, $ ,*8* ,*8% ,*87 ,,8)

1234<=3?<C,.>0 ,8020) 78: )** ,92 ,:2 ,72 ,7* ,*89 $ ,,8, $

1734<=@A,7>7 ,802.: 78: )** ,92 ,:2 ,72 ,7* ,%8* ,%82 ,08* $

1234<=563?<C,0>2 ,80290 78: )** ,92 ,:2 ,72 ,7* ,*89 $ ,,8, $

12<=34B=56;D)2>,2>) ,80.*. 789 ),, )*. )** ,9) ,:% ,.82 ,.8: ,:8* ,782

$!(



书书书

续表

钢!!号

名!称 编号

!"#热导率
!"$!#%$&%&

!"#比热容
!"’!#()$&%&

!"#电阻率
!#!$%%!!%%

可磁化性

*+!,-+. +/0""1 ." 01" "/1"

*+!,-2+. +/0""3 ." 01" "/1"

*+3,-+. +/0"!0 ." 01" "/1"

*!",-+. +/0"!+ ." 01" "/1"

*.",-+. +/0"!4 ." 01" "/13

*!5,-2+. +/0"!5 ." 01" "/33

*.5,-+. +/0".+ ." 01" "/33

*01,-+. +/0".0 ." 01" "/33

*01,-2+. +/0".3 ." 01" "/33

*.4,-67+0 +/00+5 ." 01" "/1!

*33,-67+0 +/0++" ." 01" "/1!

*3",-678+3 +/0++1 ." 01" "/13

*9",-67+3 +/0+"5 ." 01" "/13

*0",-678:+1;! +/0+!. !0 0." "/4"

*+0,-672+9 +/0+"0 !3 01" "/9"

*.5,-67+9;+ +/0+!! +3 0." "/4"

有

$
!
)



书书书

续表

钢!!号

名!称 编号

!"#热导率
!"$!#%$&%&

!"#比热容
!"’!#()$&%&

!"#电阻率
!#!$%%!!%%

可磁化性

*+",-./0+1 +23+!, +, 34" "25"

*6"-./07+5 +23++! +, 34" "25"

*+1-.89+:;! +23",1 !, 3:" "21"

*+-.89/0-<+!;,;! +233!! +: 3," "21,

*+-.89/0-<+!;1;4 +233!4 +: 3," "21,

*!-.89/07+4;,;! +233+, +: ,"" "21+

*4-.89/0+4;3 +234+4 !, 34" "2:"

*3-.89/0+:;,;+ +233+5 +, 34" "25"

*+-.89/0=>?9+!;6;! +23,4" +: ,"" "21+

*+-.89/0=>?9+!;+";! +23,6: +: ,"" "21+

*,-.89-<8@+:;3 +23,3! +: ,"" "21+

*1-.89=>+1;1 +23,:5 +: ,"" "25"

*,-.89/0-<8@+3;, +23,63 +: ,"" "21+

*,89-.?9/07A!,;+,;! +23:": +3 3:" "26+

有

无

$
"
*



书书书

表!"##!奥氏体耐腐蚀钢部分物理性能

钢!!号

名!称 编号

密度

!"!"!#$%#

下列温度的弹性模量!&’(
)*+与下列温度之间的线膨胀
系数平均值!",*-./-,#

)*+ ,**+ )**+ %**+ 0**+ 1**+ ,**+ )**+ %**+ 0**+ 1**+

213456,787 ,90%,: 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

2,*3456,;8; ,90%,* 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,79* ,79* ,;9* ,;9*

2:3456,;8: ,90%)1 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,79* ,79* ,;9* ,;9*

2)34565,;87 ,90%,; 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

2)3456,;8: ,90%*7 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,;9* ,;9*

2)3456,:8,, ,90%*. 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

2134565,:8: ,90%,1 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

2)34565,;8,* ,90%,, 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

213456,;8,* ,90%*, 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

2;3456<,;8: ,90%*1 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

2.3456=6,;8,* ,9010, 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

2.34565>,;8,* ,9011* 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

203456,;8,) ,90%*% 79: )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

2,3456)18), ,90%%1 79: ,:1 ,:* ,;) ,70 ,.. ,1; ,19; ,.9, ,.91 ,.9: ,79%

2)3456?@,78,)8) ,900*0 ;9* )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

2)3456?@5,78,,8) ,900*. ;9* )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*

213456?@,78,)8) ,900*, ;9* )** ,:0 ,;. ,7: ,7) ,.1 ,.9* ,.91 ,79* ,791 ,;9*$"
!



书书书

续表

钢!!号

名!称 编号

密度

!"!"!#$%#

下列温度的弹性模量!&’(
)*+与下列温度之间的线膨胀
系数平均值!",*-./-,#

)*+ ,**+ )**+ %**+ 0**+ 1**+ ,**+ )**+ %**+ 0**+ 1**+

2,3456785)19))9) ,:00.. ;:* ,<1 ,<* ,;) ,=0 ,.. ,1; ,1:= $ ,=:* $ $

2.345678>6,=9,)9) ,:01=, ;:* )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:1 ,=:1 ,;:* ,;:1 ,<:*

2.3456785?,=9,)9) ,:01;* ;:* )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:1 ,=:1 ,;:* ,;:1 ,<:*

2)345678,=9,)9% ,:00%) ;:* )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:* ,.:1 ,=:* ,=:1 ,;:*

2)3456785,=9,%9% ,:00)< ;:* )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:* ,.:1 ,=:* ,=:1 ,;:*

2%345678,=9,%9% ,:00%. ;:* )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:* ,.:1 ,=:* ,=:1 ,;:*

2)345678,;9,)9% ,:000< ;:* )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:* ,.:1 ,=:* ,=:1 ,;:*

2)345678,;9,09% ,:00%1 ;:* )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:* ,.:1 ,=:* ,=:1 ,;:*

2)3456785,;9,)90 ,:00%0 ;:* )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:* ,.:1 ,=:* ,=:1 ,;:*

2)345678,;9,190 ,:00%; ;:* )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:* ,.:1 ,=:* ,=:1 ,;:*

2)3456785,=9,%91 ,:00%< ;:* )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:* ,.:1 ,=:* ,=:1 ,;:*

2,3456783@5)09))9; ,:0.1) ;:* ,<* ,;0 ,== ,=* ,.0 ,1; ,1:* ,1:0 ,1:; ,.:) ,.:0

2,3456A6,;9,190 ,:0%., =:= )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,.:1 $ $ $ $

2,,34567B5,<9;9. ,:0%.< =:< ,<* ,;. ,=< ,=) ,.1 ,1; ,.:1 ,=:* ,;:* ,;:1 ,<:*

2,)347B565,=9=91 ,:0%=) =:; )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 $ $ $ $ $

2)347B565,=9=91 ,:0%=, =:; )** ,<0 ,;. ,=< ,=) ,.1 ,=:* ,=:1 ,;:* ,;:1 $

$""



书书书

续表

钢!!号

名!称 编号

密度

!"!"!#$%#

下列温度的弹性模量!&’(
)*+与下列温度之间的线膨胀
系数平均值!",*-./-,#

)*+ ,**+ )**+ %**+ 0**+ 1**+ ,**+ )**+ %**+ 0**+ 1**+

2,)3456787,9:;:1 ,<0%=% =<9 )** ,;0 ,9. ,=; ,=) ,.1 $ $ $ $ $

293456787,9:;:1 ,<0%=0 =<9 ,;; ,;) ,91 ,=* ,.1 ,19 ,.<= ,=<% ,9<) ,9<0 ,9<.

2934563>7?,=:9:% ,<01;= =<9 )** ,;0 ,9. ,=; ,=) ,.1 ,.<* ,.<1 ,=<* ,=<1 ,9<*

2%34783>,;:;:) ,<01.* =<; )** ,;0 ,9. ,=; ,=) ,.1 $ $ $ $ $

2)34783>,;:,* ,<0.1* $ $ $ $ $ $ $ $ $ $ $ $

2.34783>@,9:;:) ,<01=* =<; )** ,;0 ,9. ,=; ,=) ,.1 $ $ $ $ $

2%34783>,9:;:0 ,<01.= =<; )** ,;0 ,9. ,=; ,=) ,.1 ,.<= ,=<) ,=<= ,9<, ,9<0

2%34783>5A,=:,,:%:) ,<01=9 9<* )** ,;0 ,9. ,=; ,=) ,.1 $ $ $ $ $

2,78345A3>%,:)=:0 ,<01.% 9<* ,;1 ,;* ,9) ,=0 ,.. ,19 ,1<9 ,.<, ,.<1 ,.<; ,=<%

2,78345A3>)1:)*:1 ,<01%; 9<* ,;1 ,;* ,9) ,=0 ,.. ,19 ,1<9 ,.<, ,.<1 ,.<; ,=<%

2,34785A3>7)1:)1:1 ,<01%= 9<, ,;1 ,;* ,9) ,=0 ,.. ,19 ,1<* $ ,.<1 $ $

2,34785A3>7)*:,9:= ,<010= 9<* ,;1 ,;* ,9) ,=0 ,.. ,19 ,.<1 ,= ,=<1 ,9 ,9

2)34785A3>@,=:,*:) ,<01;9 9<* )** ,;0 ,9. ,=; ,=) ,.1 ,.<1 ,=<% ,=<= ,9<, ,9<0

2,34785A3>7B)0:)):. ,<0.1; 9<) ,;* ,91 ,=; ,=0 ,.. ,19 ,1<* ,1<1 ,.<* ,.<% ,.<1

2,78345A3>7)1:)*:= ,<01); 9<, ,;1 ,;* ,9) ,=0 ,.. ,19 ,1<9 ,.<, ,.<1 ,.<; ,=<%

2)7834CDE8%):)* ,<0119 9<* )** ,;1 ,99 ,9) ,=1 ,.9 ,. ,. ,. ,.<1 ,.<1

2)34565A7)1:,9:.:1 ,<01.1 9<* ,;* ,9. ,== ,=* ,.1 ,19 ,0<1 ,1<1 ,.<% ,.<9 ,=<)$"#



书书书

续表

钢!!号

名!称 编号

!"#热导率
!"$!#%$&%&

!"#比热容
!"’!#()$&%&

!"#电阻率
!#!$%%!!%%

可磁化性

*+,-./0121 034506 0+ +"" "315

*0",-./0727 03450" 0+ +"" "315

*6,-./0726 0345!+ 0+ +"" "315

*!,-./.0721 034507 0+ +"" "315

*!,-./0726 0345"1 0+ +"" "315

*!,-./06200 0345"8 0+ +"" "315

*+,-./.0626 03450+ 0+ +"" "315

*!,-./.0720" 034500 0+ +"" "315

*+,-./0720" 0345"0 0+ +"" "315

*7,-./90726 0345"+ 0+ +"" "315

*8,-./:/0720" 034+40 0+ +"" "315

*8,-./.;0720" 034++" 0+ +"" "315

*4,-./0720! 0345"5 0+ +"" "315

*0,-./!+2!0 03455+ 04 4+" "37+

*!,-./<=0120!2! 0344"4 0+ +"" "31+

*!,-./<=.012002! 0344"8 0+ +"" "31+

无"

$
"
$



书书书

续表

钢!!号

名!称 编号

!"#热导率
!"$!#%$&%&

!"#比热容
!"’!#()$&%&

!"#电阻率
!#!$%%!!%%

可磁化性

*+,-./012342!4! 2566"2 2+ +"" "53+

*2,-./01.!+4!!4! 256677 26 +"" "58"

*7,-./019/2342!4! 256+32 2+ +"" "53+

*7,-./01.:2342!4! 256+8" 2+ +"" "53+

*!,-./012342!4; 2566;! 2+ +"" "53+

*!,-./01.2342;4; 2566!< 2+ +"" "53+

*;,-./012342;4; 2566;7 2+ +"" "53+

*!,-./012842!4; 25666< 2+ +"" "53+

*!,-./01284264; 2566;+ 2+ +"" "53+

*!,-./01.2842!46 2566;6 2+ +"" "53+

*!,-./012842+46 2566;8 26 +"" "58+

*!,-./01.2342;4+ 2566;< 26 +"" "58+

*2,-./01,=.!64!!48 2567+! 857 +"" "538

*2,-./>/2842+46 256;72 26 ’ ’

*22,-./0?.2<4847 256;7< 2+ +"" "53"

*2!,-0?./.23434+ 256;3! 2+ ’ "53"

无"

$
"
%



书书书

续表

钢!!号

名!称 编号

!"#热导率
!"$!#%$&%&

!"#比热容
!"’!#()$&%&

!"#电阻率
!#!$%%!!%%

可磁化性

*!+,-./0/123234 156721 14 4"" "52"

*1!+,-./0/183934 156727 14 ’ "52"

*8+,-./0/183934 156726 1! 4"" "527

*8+,-.+:/;123837 156492 14 4"" "527

*7+,/0+:19393! 1564<" ’ ’ ’

*!+,/0+:1931" 156<4" ’ ’ ’

*<+,/0+:=18393! 15642" ’ ’ ’

*7+,/0+:183936 1564<2 ’ ’ ’

*7+,/0+:->12311373! 156428 ’ ’ ’

*1/0+,->+:713!236 1564<7 1! 64" 15""

*1/0+,->+:!43!"34 156479 1! 64" 15""

*1+,/0->+:/!43!434 156472 16 4"" "584

*1+,/0->+:/!"31832 156462 16 4"" "584

*!+,/0->+:=1231"3! 156498 1654 4"" "524

*1+,/0->+:/$!63!!3< 156<49 1! 64" 15""

*1/0+,->+:/!43!"32 1564!9 1! 64" 15""

*!/0+,?@A07!3!" 156448 1! 624 "599

*!+,-.->/!43183<34 1564<4 1! 64" "59!

无"

!!" 冷变形引起的少量的铁素体和!或马氏体会增加可磁化性(

$
"
&



书书书

表!"#$!奥氏体"铁素体耐腐蚀钢部分物理性能

钢!!号

名!称 编号

密度

!"!"
!#$%#

下列温度的弹性模量!&’(
)*+与下列温度之间的线膨
胀系数平均值!",*-./-,#

)*+ ,**+ )**+ %**+ ,**+ )**+ %**+

)*+
热导率

!$0!"$%

/#&

)*+
比热容

!$1!"!"%

/#&

)*+
电阻率

!"!%$$)

!$#

可磁

化性

2)34565)%78 ,98%.) :9; )** ,<8 ,;. ,;* ,%9* ,%9= ,89* ,= =** *9;
2)34563>5)%78 ,98.== :9; )** ,<8 ,;. ,;* ,%9* ,%9= ,89* ,= =** *9;
2%3456?@5):7=7) ,988.* :9; )** ,<8 ,;. ,;* ,%9* ,%9= ,89* ,= =** *9;
2)3456?@5)<7:7) ,988:: :9: )** ,<8 ,;. ,;* ,,9= ,)9* ,)9= ,% 8:* *9;
2)3456?@5))7=7% ,988.) :9; )** ,<8 ,;. ,;* ,%9* ,%9= ,89* ,= =** *9;
2)3456?@3>5)=7.7% ,98=*: :9; )** ,<8 ,;. ,;* ,%9* ,%9= ,89* ,= =** *9;
2)3456?@5)=7:78 ,988,* :9; )** ,<8 ,;. ,;* ,%9* ,%9= ,89* ,= =** *9;
2)3456?@3>05)=7:78 ,98=*, :9; )** ,<8 ,;. ,;* ,%9* ,%9= ,89* ,= =** *9;
2)3456?@A6,;7=7% ,988)8 :9; )** ,<8 ,;. ,;* ,%9* ,%9= ,89* ,% 8:= *9;

有

表!"#%!铁素体耐热钢部分物理性能

钢!!号

名!称 编号

密度!
"!"!#$%#

)*+与下列温度之间的线膨胀
系数平均值!",*-./-,#

)**+ 8**+ .**+ ;**+ ,***+

)*+热导率
!$0!"$%/#&

)*+比热容
!$1!"!"%/#&

)*+电阻率
!"!%$$)!$#

可磁

化性

2,*34BCA6: ,98:,%
2,*34BCA6,% ,98:)8
2,*34BCA6,; ,98:8)
2,*34BCA6)= ,98:.)
2,;345); ,98:8<
2%34BCD6,;7) ,98:%.

:9:

,,9= ,)9* ,)9= ,%9* ’ )% 8=* *9:*
,*9= ,,9= ,)9* ,)9= ’ ), =** *9:=
,*9= ,,9= ,)9* ,)9= ,%9= ,< =** *9<%
,*9= ,,9= ,)9* ,)9* ,%9= ,: =** ,9,
,*9* ,,9* ,,9= ,)9* ,%9* ,: =** *9:*
,*9= ,*9; ,)9* ,)9= ,%9* ), =** *9.*

有

$
"
’



书书书

表!"#!!奥氏体和奥氏体"铁素体耐热钢部分物理性能

钢!!号

名!称 编号

密度

!"!"
!#$%#

&’(与下列温度之间的线膨胀
系数平均值!")’*+,*)#

&’’( -’’( +’’( .’’( )’’’(

&’(热导率
!$/!"$%,#&

&’(比热容
!$0!"!"%,#&

&’(电阻率
!"!%$$&!$#

可磁

化性

奥氏体耐热钢

1.234565).7)’ )8-.9. 98: )98’ ).8’ ).8; ):8’ ’ ); ;’’ ’89%

1);2345<5&’7)& )8-.&. 98: )+8; )98; ).8’ ).8; ):8; ); ;’’ ’8.;

1:2345<542=&)7))7& )8-.%; 98. )98’ ).8’ ).8; ):8’ ):8; ); ;’’ ’8.;

1)&2345&%7)% )8-.%% 98: )+8’ )98; ).8’ ).8; ):8; ); ;’’ ’89.

1.2345&;7&) )8-.-; 98: );8; )98’ )98; ).8; ):8’ ); ;’’ ’8.;

1);2345<5&;7&) )8-.-) 98: );8; )98’ )98; ).8’ ):8’ ); ;’’ ’8:’

1)&4523<5%;7)+ )8-.+- .8’ );8’ )+8’ )98’ )98; ).8; )&8; ;;’ )8’

1)’4523>?65%&7&) )8-.9+ .8’ );8’ )+8’ )98’ )98; ).8; )& ;;’ )8’

1+45234@2=%&7&9 )8-.99 .8’ );8; )+8; )+8; )989 ).8- )& -;’ ’8:+

1&;23AB454&;7:79 )8-.9& 98. )+8; ).8’ ).8; ):8’ ):8; )-8; ;’’ ’89;

1+2345<542=):7)’ )8-.). 98. )+8; ).8’ ).8; ):8’ &’8’ ); ;’’ ’8.;

1+4523<542=%;7&; )8-.;- 98: );8; )+8; )98’ )98; ).8’ )) -;’ )8’

1)’4523<5%;7): )8-..+ .8’ );8; )+8’ )98’ )989 ).8’ )& -+’ )8’

1)’4523<54@%;7&& )8-..9 .8’ );8; )+8’ )98’ )989 ).8’ )& -+’ )8’

无"

奥氏体7铁素体耐热钢
1);2345<5&;7- )8-.&) 989 )%8’ )%8; )-8’ )-8; );8’ )9 ;’’ ’8:’ 有

!!" 冷加工时为弱磁性(

$
"
(



书书书

表!"#$!马氏体耐蠕变钢部分物理性能

钢!!号

名!称 编号

密度

!"!"
!#$%#

下列温度的弹性模量!&’(
)*+与下列温度之间的线膨胀
系数平均值!",*-./-,#

)*+ ,**+ )**+ %**+ 0**+ 1**+ .**+ ,**+ )**+ %**+ 0**+ 1**+ .**+

2,*3456789:;, ,<0:*% =<= ),> ),% )*. ,:> ,:* ,>* ,.= ,*<: ,,<% ,,<= ,)<* ,)<% ,)<.

2,,3456?789:;,;, ,<0:*1 =<> ),> ),% )*. ,:> ,:* ,>* ,.= ,*<= ,,<, ,,<1 ,,<: ,)<% ,)<.

2>34368@56,*;. ,<0:,, =<> ),1 $ ),, )*. ,:. ,>. $ ,*<. ,,<) ,,<0 ,,<. ,,<> ,)<*

2,:34568978,,;, ,<0:,% =<= ),. )*: )** ):* ,=: ,.= ,)= ,*<1 ,, ,,<1 ,) ,)<% ,)<1

2)*34567,,;, ,<0:)) =<= ),. )*: )** ):* ,=: ,.= ,)= ,*<1 ,*<: ,,<% ,,<. ,)<* ,)<)

2))34567,);, ,<0:)% =<= ),. )*: )** ):* ,=: ,.= ,)= ,*<1 ,, ,,<1 ,) ,)<% ,)<1

2)*3456?7,);, ,<0:%1 =<= ),. )*: )** ):* ,=: ,.= ,)= ,*<1 ,, ,,<1 ,) ,)<% ,)<1

2,)348@567,);% ,<0:%> =<> ),. )*: )** ):* ,=: ,.= ,)= ,*<> ,, ,,<% ,,<. ,,<: ,)<,

钢!!号

名!称 编号

)*+热导率
!%?!"$&/#’

)*+比热容
!%A!"!"&/#’

)*+电阻率
!"!&$$)!$#

2,*3456789:;, ,<0:*% ). $ *<1*

2,,3456?789:;,;, ,<0:*1 ). 01* *<0=

2>34368@56,*;. ,<0:,, )* 0.* *<.1

2,:34568978,,;, ,<0:,% )0 0.* $

2)*34567,,;, ,<0:)) )0 0.* *<.*

2))34567,);, ,<0:)% )0 0.* $

2)*3456?7,);, ,<0:%1 )0 0.* $

2,)348@567,);% ,<0:%> %* 0.* *<.*

$
"
)



书书书

表!"#$!奥氏体耐蠕变钢部分物理性能

钢!!号

名!称 编号

密度

!"!"!#$%#

下列温度的弹性模量!&’(

)*+ ,**+ )**+ %**+ -**+ .**+ /**+ 0**+ 1**+ 2**+ ,***+

3%456789:6,0;,%;% ,<-2,* 1<* )** ,2* ,1. ,0. ,0* ,/* ,.. ,-. ,-* ,%. ,).
3045676=,1;,* ,<-2,) 0<2 )** ,2- ,1/ ,02 ,0) ,/. ,.. $ $ $ $

3/456789:,0;,);) ,<-2,2 1<* ,2/ ,2) ,1/ ,1, ,0- ,/. ,.0 $ $ $ $

3/4567>7:,1;,* ,<-2-, 0<2 )** ,2* ,1. ,0. ,0* ,/* ,.. ,-. ,-* ,%. ,).
3/4567?6=6,/;,/ ,<-2-. 1<* ,2/ ,2) ,1/ ,1, ,0- ,/. ,.0 $ $ $ $

3/4567,1;,* ,<-2-1 0<2 )** ,2* ,1. ,0. ,0* ,/* ,.. ,-. ,-* ,%. ,).
3/4567)%;,% ,<-2.* 0<2 )** ,2* ,1. ,0. ,0* ,/* ,.. ,-. ,-* ,%. ,).
3/4567).;)* ,<-2., 0<2 )** ,2* ,1. ,0. ,0* ,/* ,.. ,-. ,-* ,%. ,).
3.6745@A>7%,;)* ,<-2.1 1<* )** ,2* ,1. ,0. ,0* ,/* ,.. ,-. ,-* ,%. ,).
316745@A>7%);), ,<-2.2 1<* )** ,2* ,1. ,0. ,0* ,/* ,.. ,-. ,-* ,%. ,).
3145676=,/;,% ,<-2/, 0<2 )** ,2* ,1. ,0. ,0* ,/* ,.. ,-. ,-* ,%. ,).
3,)4567?>7:,/;,% ,<-2/) 1<* ,2/ ,2, ,1) ,0. ,/0 ,.2 ,., $ $ $ $

3,)454967),;)* ,<-20, 1<% )** ,2. ,2* ,1. ,01 ,0* ,/* $ $ $ $

3/6745>789B:).;,.;) ,<-21* 1<* ,2/ ,2) ,1/ ,1* ,0) ,/0 ,.0 $ $ $ $

314567896=,/;,/ ,<-21, 1<* ,21 ,2) ,1% ,0. ,/0 ,.2 ,.* $ $ $ $

3,*4567898C6=B:,.;,*;, ,<-21) 1<* )*0 )*, ,2% ,1- ,0. ,/. ,.1 $ $ $ $

3/456789>7:,0;,% ,<-21% 1<* )** ,2* ,1. ,0. ,0* ,/* ,.. $ $ $ $

30456789:6=,/;,/ ,<-21/ 0<2 ,2/ ,2) ,1/ ,1, ,0- ,/. ,.0 $ $ $ $

32456789B6=,/;,% ,<-211 1<* ,21 ,2) ,1% ,0. ,/0 ,.2 ,.* $ $ $ $

304567>7,1;,* ,<-2-* 0<2 )** ,2- ,1/ ,02 ,0) ,/. ,.. $ $ $ $

3/456789,0;,%;) ,<-2,1 1<* )** ,2- ,1/ ,02 ,0) ,/. ,.. $ $ $ $

$
#
*



书书书

续表

钢!!号

名!称 编号

!"#与下列温度之间的线膨胀系数平均值!"$"%&’%$#

$""# !""# (""# )""# *""# &""# +""# ,""# -""# $"""#

!"#
热导率

!$.!"/
%’#&

!"#
比热容

!$0!"12
%’#&

!"#
电阻率

!"!%

//!!/#

3(456789:6$+;$(;( $<)-$" $&<( $&<- $+<( $+<, $,<! $,<* $,<+ ’ ’ ’ $& )*" "<++
3+45676=$,;$" $<)-$! $&<" $&<* $+<" $+<* $,<" $,<* ’ ’ ’ ’ $* *"" "<+(
3&456789:$+;$!;! $<)-$- $&<( $&<- $+<( ’ $,<! $,<* ’ ’ ’ ’ $& )*" "<++
3&4567>7:$,;$" $<)-)$ $&<( $&<- $+<( $+<, $,<! $,<* $,<+ ’ ’ ’ $+ )*" "<+$
3&4567.6=6$&;$& $<)-)* $"<* $"<- $$<( $$<& $!<" $!<! ’ ’ ’ ’ $) ))" "<&"
3&4567$,;$" $<)-), $&<( $&<- $+<( $+<, $,<! $,<* $,<+ ’ ’ ’ $+ )*" "<+$
3&4567!(;$( $<)-*" ’ $&<" $&<, $+<* $+<, $,<" $,<( $,<* $-<" $-<* $* *"" "<+,
3&4567!*;!" $<)-*$ ’ $*<* $&<( $+<" $+<( $+<* $,<" $,<* $,<, $-<" $* *"" "<,*
3*6745?@>7($;!" $<)-*, $*<) $&<" $&<* $&<, $+<! $+<* $+<- $,<( $,<& $-<" $! )&" "<--
3,6745?@>7(!;!$ $<)-*- $*<) $&<" $&<* $&<, $+<! $+<* $+<- $,<( $,<& $-<" $! )&" "<--
3,45676=$&;$( $<)-&$ $&<( $&<- $+<( $+<, $,<! $,<* $,<+ ’ ’ ’ $& )*" "<+,
3$!4567.>7:$&;$( $<)-&! $*<& $&<, $+<* $,<" $,<( $,<& ’ ’ ’ ’ $) *"" "<+)
3$!454967!$;!" $<)-+$ $)<! $)<& $*<" $*<* $*<- $&<) ’ ’ ’ ’ $$<& ’ ’
3&6745>789A:!*;$*;! $<)-," $+<" $+<* $,<+ $,<" $,<! $,<* ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
3,4567896=$&;$& $<)-,$ $&<( $&<- $+<( $+<, $,<! $,<* ’ ’ ’ ’ $& )*" "<++
3$"4567898B6=A:$*;$";$ $<)-,! $*<+ $&<, $+<+ $,<( $,<& $-<" ’ ’ ’ ’ $!<* )," "<+)
3&456789>7:$+;$( $<)-,( ’ $+<" ’ $,<" ’ ’ ’ ’ ’ ’ $* *"" "<+)
3+456789:6=$&;$& $<)-,& $&<& $+<+ $+<- $+<- $+<- $,<$ ’ ’ ’ ’ $* )&" ’
3-456789A6=$&;$( $<)-,, $&<( $&<- $+<( $+<, $,<! $,<* ’ ’ ’ ’ $* )*" "<+-
3+4567>7$,;$" $<)-)" $&<" $&<* $+<" $+<* $,<" $,<* ’ ’ ’ ’ $* *"" "<+(
3&456789$+;$(;! $<)-$, $&<" $&<* $+<" $+<* $,<" $,<* ’ ’ ’ ’ $* *"" "<+*

$
#
!



书书书

二!不锈钢"""第!部分#一般用途耐腐蚀钢厚板!薄板和钢带交货技术条件 !!"#$$%%"&#

&$$’$

!!#(牌号和化学成分

表"#$%!铁素体型钢的化学成分 !熔炼分析$!

牌!号 编号

化!学!成!分%)

*&

最大

+,&

最大

-.&

最大

/&

最大

+&

最大

"&

最大
*0 -1 "2 ", 3, 其他

标!准!牌!号

4&*0",#& #(5$$6 $($6$ #($$ #(’$ $($5$ $($#’ $($6$
#$(’"

#&(’
" "

$(6$"

#($$
" "

4&*03,#& #(5’#& $($6$ #($$ #($$ $($5$ $($#’ "
#$(’"

#&(’
" " "

’7!*8

"$("$(7’
"

47*0",3,#& #(5’#7 $($% $(9$ #(’$ $($5$ $($#’ "
#$(’"

#&(’
" "

$(’$"

#(’$

$($’"

$(6’
"

47*0#6 #(5$$$ $($% #($$ #($$ $($5$$($#’# "
#&($"

#5($
" " " " "

47*0:;#6 #(5$$& $($% #($$ #($$ $($5$$($#’# "
#&($"

#5($
" " " "

:;#$(#$"

$(6$

47*0#9 #(5$#7 $($% #($$ #($$ $($5$$($#’# "
#7($"

#%($
" " " " "

$
#
"



书书书

续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!

""

最大

#$"

最大

%&"

最大

’"

最大

#"

最大

("

最大
") %* (+ ($ ,$ 其他

标!准!牌!号

-."),$/0 /123/4 4143 /144 /144 41424414/3! #
/514"

/614
# # #

$2%"7(&

741/3’"

4164#
#

-.")(+/0 /123// 4143 /144 /144 41424 414/3 #
/514"

/614
# /8""/144 # # #

-5")%*/09/ /12//. 4146 /144 /144 41424414/3! #
/514"

/614

41:4"

/124
# # # #

-8")%*,$/698 /1238/ 41483 /144 /144 41424 414/3 414.4
/014"

8414

/164"

8134
# #

$2%"7(&

741/3’"

4164#
#

特!殊!牌!号

-8"),$/0 /12384 41483 4134 4134 41424 414/3 414/3
/514"

/6144
# # #

41.4"

4154
#

-/")(+/3 /123:3 41484 /144 /144 41483 414/3 41484
/214"

/514
#

4184"

4154
# # #

-8")%*,$/09/ /123/. 41483 /144 /144 41424 414/3 41484
/514"

/614

4164"

/124
# #

41.4"

4154
#

-5")($/09/ /124/0 4146 /144 /144 41424 414/3 #
/514"

/614
# #

/184"

/154
# #$##



书书书

续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!

""

最大

#$"

最大

%&"

最大

’"

最大

#"

最大

("

最大
") %* (+ ($ ,$ 其他

特!殊!牌!号

-.")($%*,$/.01 /23.45 6264 /266 /266 62636 626/. #
/72.!

/.2.

6216!

/216
#

/266!

12.6

6276!

62.6
#

-8")%*(+/90/ /23.18 6264 /266 /266 62636 626/. 62636
/826!

/426

6246!

/236

$9%":(&:

62/6’!/266
# # #

-1")(+;)/9 /23.56 62676 /266 /266 62636 626/. #
/826!

/92.
# 627.!62.. # #

;)"9%":

(&:62/.

-1"),$(+/4 /23.65 62676 /266 /266 62636 626/. #
/92.!

/42.
#

%7":

6276&!/266
#

62/6!

6286
#

-1")%*,$1503 /23.51 6261. /266 /266 62676 626/6 6263.
1426!

7626

72.!

32.
# #

$3%":(&

:62/.’!

6246"
#

!!# 除精炼外"未经需方同意"不得有意加入本表未列的元素(应防止熔炼时"从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用

性能的元素(

$ 特殊的硫含量范围"可以改善特殊的性能(改善机加工性能"推荐硫含量为626/.!!62676!(改善焊接性能"推荐"硫含

量为62664!!62676!(改善磨光性能"推荐硫含量最大626/.!(

" 钛)铌)锆的用量要稳定"按照这些元素的质量分数和碳)氮含量"这个等式如下*(+%!"按质量&#;)%!"按质量&#9!

3,$%!"按质量&(

$#$



书书书

表!"#$!马氏体型和沉淀硬化型钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号

化!学!成!分#!

"
#$$
最大

%&$
最大

’$
最大

#$
最大

"( ") %* +$ ,$ 其!他

标准牌号!马氏体型钢""

-./"(.0 .12334
3135#
31.6

.133 .163 31323 313.6$
..16#
.016

% % % "3176 %

-.6"(.0 .123/2
31./#
31.7

.133 .133 31323 313.6$
./13#
.213

% % % % %

-/3"(.0 .123/.
31.4#
31/6

.133 .163 31323 313.6$
./13#
.213

% % % % %

-03"(.0 .123/5
31/4#
3106

.133 .163 31323 313.6$
./13#
.213

% % % % %

-08"(.0 .1230.
3104#
312/

.133 .133 31323 313.6$
./16#
.216

% % % % %

-24"(.0 .12302
3120#
3163

.133 .133 31323 313.6$
./16#
.216

% % % % %

-05"(%*.2 .122.8
3104#
312/

.133 .133 31323 313.6
.013#
.216

3143#
.133

% % %

-66"(%*.2 .12..3
3125#
3143

.133 .133 31323 313.6$
.013#
.613

% 3163#
3153

% % 9&"31.6

-63"(%*9.6 .12..4
3126#
3166

.133 .133 31323 313.6$
.213#
.613

% 3163#
3153

% % 9&31.3#31/3

-08"(%*.7:. .12.//
3100#
3126

.133 .163 31323 313.6$
.616#
.716

% 3153#
.103

% ".133 %$
#
%



书书书

续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!

"
#$"
最大

%&"
最大

’"
最大

#"
最大

"( ") %* +$ ,$ 其!他

标准牌号#马氏体型钢$!

-."(+$%*/.01 /21./. "3234 3253 /243 32313 323/4
/623"
/123

% 32.3"
3253

% .24"
124

+&#32363

-1"(+$%*/7040/ /211/8 "3237 3253 /243 32313 323/4#
/423"
/523

% 3283"
/243

% 123"
723

+&#32363

特殊牌号#马氏体型钢$

-/"(+$%*")/60406 /21166 "32363 3243 "6233 32313 "3233.
//23"
/.23

3263"
3283

/2.3"
/283

% 123"
423

+&"32363

-/"(+$%*")/6050. /2116. "32363 3243 "6233 32313 "3233.
//23"
/.23

3263"
3283

62.3"
6283

% 723"
523

+&"32363

特殊牌号#沉淀硬化型钢$

-4"(+$")+9/701 /21416 "3235 3253 /243 32313 323/4#
/423"
/523

.23"
423 "3273

4""
3214

.23"
423

%

-5"(+$:;/505 /21478 "323< 3253 /233 32313 323/4
/723"
/823

% % % 724"
528$

:;&3253"/243

!!% 除精炼外"未经需方同意"不得有意加入本表未列的元素’应防止熔炼时"从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素’

# 特殊的硫含量范围"可以改善特殊的性能’改善机加工性能"推荐硫含量为323/4!"323.3!’改善焊接性能"推荐硫含量为

32338!"323.3!’改善磨光性能"推荐硫含量为最大323/4!’

! 钛(碳范围可在订货时协议’

$ 为了得到更好的冷变形性能"上限可增加到82.!’

$#&
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表!"#$!奥氏体型钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号

化!学!成!分#!

" #$ %&
’$
最大

# ( ") "* %+ (, ($ 其他

标!准!牌!号

-./")($.010 .234./
/2/5"
/2.5 "62// "62// /2/35 "/2/.5 "/2..

.72/"
.82/

% "/20/ % 72/"
825

%

-6")($(.019 .234.0"/2/4/".2// "62// /2/35 "/2/.5
/2./"
/26/

.725"
.025

% % % 72/"
02/

%

-6")($.018 .234/9"/2/4/".2// "62// /2/35 "/2/.5# "/2..
.925"
.825

% % % 02/"
./25

%

-6")($.81.. .234/7"/2/4/".2// "62// /2/35 "/2/.5# "/2..
.02/"
6/2/

% % % ./2/"
.62/

%

-6")($(.01./ .234.."/2/4/".2// "62// /2/35 "/2/.5#
/2.6"
/266

.925"
.825

% % % 025"
..25

%

-5")($.01./ .234/. "/2/9 ".2// "62// /2/35 "/2/.5# "/2..
.925"
.825

% % % 02/"
./25

%

-0")($#.018 .234/5 "/2./ ".2// "62// /2/35
/2.5"
/245 "/2..

.92/"
.82/ ".2// % % 02/"

./2/
%

-7")($:$.01./ .2353. "/2/0 ".2// "62// /2/35 "/2/.5# % .92/"
.82/

% % % 82/"
.62/

:$&5""
/29/

-3")($.01.6 .234/4 "/2/7 ".2// "62// /2/35 "/2/.5# "/2..
.92/"
.82/

% % % ..2/"
.42/

%

-6")($%+.91.616 .233/3"/2/4/".2// "62// /2/35 "/2/.5# "/2..
.725"
.025

% 62//"
625/

% ./2/"
.42/

%$
#
’



书书书

续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!

" #$ %&
’"
最大

# ( ") "* %+ (, ($ 其他

标!准!牌!号

-.")($%+(/01//1./23345"42464"/244 ".244 42437 "424/7!
42/."
42..

/527"
/827

# .244"
.274

# /424"
/.27

#

-7")($%+/01/.1. /2334/ "4240 "/244 ".244 42437 "424/7! "42//
/527"
/827

# .244"
.274

# /424"
/624

#

-5")($%+9$/01/.1./2370/ "4248 "/244 ".244 42437 "424/7! # /527"
/827

# .244"
.274

# /427"
/627

9$$7"
"4204

-.")($%+/01/.16 /2336."42464"/244 ".244 42437 "424/7! "42//
/527"
/827

# .274"
6244

# /427"
/624

#

-.")($%+/81/316 /23367"42464"/244 ".244 42437 "424/7! "42//
/024"
/:24

# .274"
6244

# /.27"
/724

#

-.")($%+(/01/617/2336:"42464"/244 ".244 42437 "424/7!
42/."
42..

/527"
/827

# 324"
724

# /.27"
/327

#

-/($")%+"*.71.417 /2376:"424.4"4204 ".244 42464 "424/4 "42/7
/:24"
./24

/2.4"
.244

324"
724

# .324"
.524

#

特!殊!牌!号

-7")($/010 /236/: "4240 "/244 ".244 42437 "42464 "42//
/524"
/824

# # # 524"
824

#

-7")($(/:1: /236/7 "4245 "/244 ".244 42437 "424/7
42/."
42..

/824"
.424

# # # 824"
//24

#

-/")($.71./ /23667"424.4"42.7 ".244 424.7 "424/4 "42//
.324"
.524

# "42.4 # .424"
..24

#

$#(



书书书

续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!

" #$ %&
’"
最大

# ( ") "* %+ (, ($ 其他

特!殊!牌!号

-.")($(,/01/2 /34552 "2320 "/322 "6322 23245 "232/5 # /732!
/832

# # /2"!
/322

832!
/632

#

-/")($%+(6516616/344.."23262"2372 "6322 23265 "232/2
23/2!
23/.

6432!
6.32

# 6322!
6352

# 6/32!
6932

#

-.")($%+(,/71/616/34502 "2320 "/322 "6322 23245 "232/5 # /.35!
/035

# 6322!
6352

/2"!
/322

/235!
/935

#

-6")($%+(/71/919/34468"23292"/322 "6322 23245 "232/5
23/6!
2366

/.35!
/035

# 6352!
9322

# //32!
/432

#

-9")($%+/71/919 /3449. "2325 "/322 "6322 23245 "232/5" "23//
/.35!
/035

# 6352!
9322

# /235!
/932

#

-6")($%+(/01/614/34494"23292"/322 "6322 23245 "232/5"
23/2!
2362

/.35!
/835

# 932!
432

# /235!
/432

#

-6")($%+/01/514 /34490"23292"/322 "6322 23245 "232/5" "23//
/735!
/835

# 932!
432

# /932!
/.32

#

-/")($%+"*(6416610# /34.56# "23262"2352
6322!
432

23292 "23225
2345!
2355

6932!
6532

2392!
23.2

732!
032

# 6/32!
6932

#

-/")($#$/01/514 /349./"232/5
937!
435

"6322 23265 "232/2 "23//
/.35!
/035

# "2362 # /432!
/.32

#

-//")($%&(/8101./349.8
2327!
23/5

2352!
/322

532!
735

23292 "232/5
2362!
2392

/735!
/835

# # # .35!
035

#

-/6")%&($(/71715/34976 "23/5 "/322
535!
735

23245 "232/5
2325!
2365

/.32!
/032

# # # 935!
535

#$#)
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续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!

" #$ %&
’"
最大

# ( ") "* %+ (, ($ 其他

特!殊!牌!号

-.")%&($(/01012 /3450/"63656"/366
736!
836

63642 "636/2
63/2!
63.6

/736!
/036

# # # 532!
232

#

-/.")%&($(/81912/34505 "63/2 "/366
032!
/632

63642 "636/2
6362!
63.2

/036!
/936

# # # 436!
736

#

-8")%&"*(:/01815 /34290 "63/6 ".366
732!
832

63646 "63656
63/2!
6356

/736!
/836

.366!
532

"/366 # ".366
:$636662!
636626

-/($")%+"*5/1.014 /34275"636.6"6306 ".366 63656 "636/6 "63//
.736!
.836

6306!
/326

536!
436

# 5636!
5.36

#

-/")($%+"*(.21.212/34250"636.6"6306 ".366 63656 "636/6
63/0!
63.2

.436!
.736

/366!
.366

430!
230

# .436!
.036

#

-/")($%+"*(.61/810/34240"636.6"6306 "/366 63656 "636/6
63/8!
63.2

/932!
.632

6326!
/366

736!
036

# /032!
/832

#

-/")($%+"*(;.41..17/34729"636.6"6306
.366!
436

63656 "636/6
6352!
6326

.536!
.236

/366!
.366

232!
732

# ./36!
.536

;$/326!
.326

-/($")%+"*(.21.610/342.9"636.6"6326 "/366 63656 "636/6
63/2!
63.2

/936!
./36

6326!
/326

736!
036

# .436!
.736

#

-.")($%&%+(.21/81712/34272"63656"/366
236!
036

63656 "636/2
6356!
6376

.436!
.736

# 436!
236

"63/2
/736!
/936

#

!!" 除精炼外"未经需方同意"不得有意加入本表未列的元素%应防止熔炼时"从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素%

# 特殊的硫含量范围"可以改善特殊的性能%改善机加工性能"推荐硫含量为636/2!!63656!%改善焊接性能"推荐硫含量
为63668!!63656!改善磨光性能"推荐硫含量最大636/2!%

$ 专利牌号%

$$*
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表!"#$!奥氏体"铁素体型钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号
化!学!成!分#!

"$最大 #$ %& ’$最大 #$最大 ( ") "* %+ ($ ,

标!准!牌!号

-.")($(./01" 231/4." 535/5 "2355 ".355 535/6 53526
5356#
53.5

..35#
.135

5325#
5345

5325#
5345

/36#
636

%

-.")($%+(..060/$ 23114.$ 535/5 "2355 ".355 535/6 53526
5325#
53..

.235#
./35

% .365#
/36

136#
436

%

特!殊!牌!号

-.")($"*(./01 231466 535/5 "2355 ".355 535/6 53526
5356#
53.5

..35#
.135

2355#
/355

5325#
5345

/36#
636

%

-.")($%+(.7080." 231188" 535/5 "5365
5395#
2365

535/5 53526
53/5#
5315

.935#
/535 "5395

2365#
.345

639#
836

%

-.")($%+"*(.6040/ 231658 535/5 "5385 ".355 535/6 53526
53.5#
53/5

.135#
.435

2355#
.365

/35#
135

435#
935

%

-.")($%+(.60801" 231125" 535/5 "2355 ".355 535/6 53526
53.1#
53/6

.135#
.435

% /35#
136

435#
935

%

-.")($%+"*,(.60801 231652 535/5 "2355 "2355 535/6 53526
53.5#
53/5

.135#
.435

5365#
2355

/35#
135

435#
935

5365#
2355

-.")($%+#$29060/ 2311.1 535/5
2315#
.355

23.5#
.355

535/6 53526
5356#
5325

2935#
2735

% .365#
/35

136#
63.

%

!!! 除精炼外$未经需方同意$不得有意加入本表未列的元素&应防止熔炼时$从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素&

$ 按协议$这个牌号耐点蚀当量 !!"#:");/3/%+;24($对照<(2559902表"32"#/1时可交货&
" 专利牌号&

$
$
!
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表!"#$!表!"$%!表!"#&的熔炼分析与成品分析的允许偏差

元!素 熔炼分析规定界限!!"质量分数# 允许偏差!!!"质量分数#

碳

""#"$"

#"#"$"""#%"

#"#%"""#&"

#"#&"""#’"

("#""&
)"#"*
)"#"%
)"#"$

硅
"*#""

#*#"""+#&
("#"&
)"#*"

锰

"*#""

#*#"""%#""

#%#"""*"#&

("#"$
)"#"+
)"#*"

磷 ""#"+& ("#""&

硫

""#"*&

#"#"*&""#"$"

$"#*&""#$&

("#""$
)"#""&
)"#"%

氮
""#**

#"#**""#&"
)"#"*
)"#"%

铬

$*"#&"*&#"

#*&#""%"#"

#%"#""$"#"

)"#*&
)"#%"
)"#%&

$$"



书书书

续表

元!素 熔炼分析规定界限!!"质量分数# 允许偏差!!!"质量分数#

铜
""#$$

#"#$$"%#$
&$#$’
&$#"$

钼

"$#($

#$#($""#’%

#"#’%")#$

&$#$*
&$#$%
&$#"$

铌 ""#$$ &$#$%

镍

""#$$

#"#$$"%#$

#%#$""$#$

#"$#$"+$#$

#+$#$"*+#$

&$#$*
&$#$’
&$#"$
&$#"%
&$#+$

铝
$$#"$"$#*$

#$#*$""#%$
&$#$%
&$#"$

硼 "$#$$%$ &$#$$$%

钛 "$#)$ &$#$%

钨 "+#%$ &$#$%

钒 "$#+$ &$#$*

!!! 同一炉中$有几个成品分析时$单个元素含量的偏差可能超出规定范围的上限值或低于规定的下限值$但二者不能同时出现%

$$#
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表!"##!厚板!薄板和钢带的表面精整和加工方法!

代号" 加工方法 表面状态 备!!注

热轧

!"
!热轧!不热处理!不
清除氧化皮

!覆盖氧化皮 !适合进一步加工的产品!比如再轧制的钢带

!#
!热轧!热处理!不清
除氧化皮

!覆盖氧化皮 !适用于在随后生产中需剥皮或机械加工的部件!或一些耐热部件

!$
!热轧!热处理!机械
除氧化皮

!无氧化皮
!机械去除氧化皮的方法!比如粗磨或喷丸!由制造厂视钢号和产品而
定!除非另有协议

!% !热轧!热处理!酸洗 !无氧化皮
!对于保证耐腐蚀良好的多数钢种!此类型为常用标准!其表面状态也
是后续加工中常见的"表面允许有研磨痕迹!不如&%或&’那样光滑

冷轧

&( !冷作硬化 !光亮 !经冷加工可获得较高的强度

&#
!冷轧!热处理!不清
除氧化皮

!光滑!有热处理氧
化皮

!适用于在随后生产中需剥皮或机械加工的部件!或一些耐热部件

&$
!冷轧!热处理!机械
除氧化皮

!粗糙!无光 !通常适用于氧化皮对酸洗液非常稳定的钢材"随后也可再酸洗

&% !冷轧!热处理!酸洗 !光滑 !良好的延展性利于表面加工!但光滑度不如&’或&)

&’
!冷轧!热处理!酸
洗!平整冷轧 !比&%光滑

!保证良好的耐蚀性能#光滑度和平整度!这是多数钢种最常见的表面
加工状态!也是后续加工中常见的"平整冷轧也可采用张力轧制

&) !冷轧!光亮退火#
!光滑!光亮!可反
射光

!比&’光滑#光亮!也是后续加工中常见的表面加工状态

&*
!冷轧!淬火和回火!
无氧化皮

!无氧化皮 !在保护气氛中作淬火和回火处理!或热处理后清除氧化皮

$$$
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续表

代号! 加工方法 表面状态 备!!注

特殊

精整

!"或#" !研磨" !# !可规定磨料级别或表面粗糙度!纹理无方向性!反光不太强

!$或#$ !刷光"或磨光 !比研磨光滑#
!可规定刷子或抛光带的级别或表面粗糙度!纹理无方向性"反光不
太强

!%或#% !缎面抛光" !#
!对#$$型表面加工有另外的特定要求"以便订购时"使抗海水腐蚀能力
符合外部建筑的应用要求!横向!&"’()$*表面加工光洁

!+或#+ !光亮抛光" !#
!机械抛光!可规定抛光工艺和表面粗糙度!表面臻于完善无方向
性"反射的影像高度清晰

#,
!冷轧"热处理"用毛
辊平整冷轧

!无反射光的均匀的
毛面

!热处理采用光亮退火或退火并酸洗

!-

#-
!已获专利

!%花纹&由协议规
定"另一面是平的

!具有不同色彩或色度的方格纹厚钢板用作地板

!表面加工花纹精细"主要用于建筑

#. !波纹钢板 !由协议规定 !用作增加强度或’和装饰用

#/ !涂色" !颜色由协议规定

!0或#0 !表面镀" !表面镀"比如镀锡"镀铝

!!% 全部的加工方法和表面精整"并不是对所有钢材都适用!

! 第!个数字是指(!)热轧"#)冷轧!

& 可平整冷轧!

" 除非订货时有专门协议"只加工一面!

# 每一种表面状态特征差别很大"较特殊的要求 %例如磨料级别或表面粗糙度&"按供需双方协议!

$$%
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!!!"力学性能
钢材的室温力学性能应符合表#$!%!表#$!&!表#$!%!表#$!&也适用于规定的热处理状态!但不

适用于加工类型’("热轧#不热处理#不清除氧化皮$!
如供需双方在订货时达成协议#钢材以非热处理状态供货#则表#$!%!表#$!&中规定的力学性

能#应在做适当热处理 "模拟热处理$的试样上取得!

表!"#$!铁素体型钢退火状态室温时的力学性能和耐晶间腐蚀要求

牌!号 编号
产品

形态"

厚度

%))#
最大

*"!+屈服强度

!,*"!
%-./#最小
"纵向$

!,*"!
%-./#最小
"横向$

抗拉强

度!)
%-./

断后伸长率 耐晶间腐蚀#

"$0*))
厚"%))%+#最
小"纵向#横向$

"%

厚#%))%+#最
小"纵向#横向$

交货

状态

焊接

状态

标!准!牌!号

1!2345’! ’"#**%
2 0
6 ’%"7
. !7&

!0* %!*

!7* !0*
#7*!87*

!*

’0

无 无

1!2395’! ’"#7’!
2 0
6 ’%"7

!’* !!* %0*!78* !7 无 无

18234595’! ’"#7’8
2 0
6 ’%"7
. !7&

!0* %!*

!7* !0*
#7*!87*

!%

!*

无 无

1823’% ’"#***

2 0 !#* !7*
6 ’%"7 !!* !%*
. !7& !!* !%*

#**!8** ’: 无 无

$$&
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续表

牌!号 编号
产品

形态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服强度

!&"#$
!’()"最小
#纵向$

!&"#$
!’()"最小
#横向$

抗拉强

度!!
!’()

断后伸长率 耐晶间腐蚀"

"#*"!!
厚"+!!!%"最
小#纵向"横向$

"$

厚#+!!!%"最
小#纵向"横向$

交货

状态

焊接

状态

标!准!牌!号

,-./012+ 2#3""$
. * $+" $4"
5 2+#4 $2" $+"
( $4% $2" $+"

3""&-"" 26 无 无

,-./26 2#3"2-
. * $-" $*"
5 2+#4 $3" $-"
( $4% $3" $-"

34"&-""

3+"&-+"

$"
2*
$"

有 无

,+./7826 2#342"
. *
5 2+#4

$+" $3" 3$"&-"" $+ 有 有

,+./9:26 2#3422 . * $+" $3" 3$"&-"" $+ 有 有

,-./’;26<2 2#322+
. *
5 2+#4

$-" $*" 34"&-+" 2* 有 无

,$./’;782*<$ 2#34$2

. * +"" +$" 3$"&-3"

5 2+#4 $*" +"" 3""&-""

( 2$ $*" +"" 3$"&-$"

$" 有 有

特!殊!牌!号

,$./7826 2#34$" . * 2*" $"" +*"&4+" $3 有 有

$
$
’
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续表

牌!号 编号
产品

形态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服强度

!&"#$
!’()"最小
#纵向$

!&"#$
!’()"最小
#横向$

抗拉强

度!!
!’()

断后伸长率 耐晶间腐蚀"

"#*"!!
厚"+!!!%"最
小#纵向"横向$

"$

厚#+!!!%"最
小#纵向"横向$

交货

状态

焊接

状态

特!殊!牌!号

,-./01-2 -#3242 . * $-" $$" +*"%25" $2 有 有

,$./’678-9:- -#32-+ . * $"" $$" 3""%22" $+ 有 有

,5./08-9:- -#3"-9 . * ++" +2" 2""%92" -$ 有 无

,2./08’678-2:$ -#32*4
. * 3"" 3$"

; -+#2 +5" +*"
22"%92"

-5

-3
有 有

,5./’601-9:- -#32$5 . * $*" +"" 3*"%25" $2 有 有

,$./01</-9 -#324" . * $+" $2" 3""%22" $+ 有 有

,$./7801-* -#32"4 . * $+" $2" 3+"%5+" -* 有 有

,$./’678$4:3 -#324$ . * 3+" 32" 22"%9"" $" 有 有

!!!.表示冷轧钢带%;表示热轧钢带%(表示热轧厚板&

# 该值采用标距*"!!"宽$"!!的试样测试"也可采用标距2"!!"宽-$#2!!的试样测试&

$ 该值采用标距2#52 #槡 6的试样测试&

" 何时试验按=0>?@+52-!$&

& 厚度$$2!!"其力学性能可协议规定&

$
$
(
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表!"#!!马氏体型钢热处理状态室温时的力学性能

牌!号 编号

产品

形

态!

厚度

!!!"
最大

热处

理状

态"

硬度#

"#$
"$或

"%

最大

&’()屈
服强度

!*&’(!+,-"
最小

抗拉强度

!!!+,-

断后伸长率

"$.&!!厚"/!!
!)"最小

"%厚#/!!
!)"最小

纵向和横向

冲击功

#0123%$

4%
厚$5&!!
!6"最小

硬度

"#7 "%

标!准!牌!号

85(795/ 5’:&&;

7 .

" 5/’<
=> ?& (&& %

最大

;&&
(& % % %

,&’ @<
=AB<<& % % :&&

<<&(
@<&

5<

=AB;<& % % :<&
;<&(
.<&

5(

按协议 % %

85<795/ 5’:&(:

7 . => ?& (&& % 最大;<& (& % % %

" 5/’< => ?& (&& % 最大;<& (& % % %

, @< => % % % % %

, @< =AB<<& % % :&&
<<&(
@<&

5<

, @< =AB;<& % % :<&
;<&(
.<&

5(

按协议

% %

% %

% %

8(&795/ 5’:&(5 7 / =AB % % % % % %
::(
<&

::&(
</&$$)
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续表

牌!号 编号

产品

形

态!

厚度

!!!"
最大

热处

理状

态"

硬度#

"#$
"$或

"%

最大

&’()屈
服强度

!*&’(!+,-"
最小

抗拉强度

!!!+,-

断后伸长率

"$.&!!厚"/!!
!)"最小

""厚#/!!
!)"最小

纵向和横向

冲击功

#0123%$

4%
厚$5&!!
!6"最小

硬度

"#7 "%

标!准!牌!号

8(&795/ 5’:&(5

7 .

" 5/’;
<= >; ((; %

最大

?&&
5; % % %

,%& ?;
<@AB;& % % :;&

B;&’
.;&

5(

<@A?;& % % ;;&
?;&’
>;&

5&

按协议 % %

8/&795/ 5’:&(.

7 / <@A % % % % % %
:;’
;5

:;&’
;;&

7 .
" 5/’;

<= >? (/; %
最大

?:&
5; % % %

,%& ?; <@A.&& % % B&&
.&&’
5&&&

5& % % %

8/>795/ 5’:&/5
7 / <@A % % % % % %

:?’
;/

:.&’
;.&

7 .
" 5/’;

<= >. (:& %
最大

?B&
5( % % %

$
%
*
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续表

牌!号 编号

产品

形

态!

厚度

!!!"
最大

热处

理状

态"

硬度#

"#$
"$或

"%

最大

&’()屈
服强度

!*&’(!+,-"
最小

抗拉强度

!!!+,-

断后伸长率

"$.&!!厚"/!!
!)"最小

"%厚#/!!
!)"最小

纵向和横向

冲击功

#0123%$

4%
厚$5&!!
!6"最小

硬度

"#7 "%

标!准!牌!号

89:7;5/ 5’9&/9
7 .
" 5/’<

=> ?? (9< %
最大

@.&
5( % % %

8/.7;+A59 5’995?
7 / =BC % % % % % %

9:&
<(

9<&&
<:&

7 9
" :’<

=> ?@ (/< %
最大

@:&
5< % % %

8<<7;+A59 5’955&
7 .
" 5/’<
, @<

=>
5&& (.& %

最大

.<&
5( % % %

% % % % % % % %

8<&7;+A%5< 5’955:
7 .
" 5/’<

=> 5&& (.& %
最大

.<&
5( % % %

8/?7;+A5@35 5’95((
7 / =BC % % % % % %

9@&
</

9.&&
<.&

7 .
" 5/’<

=> 5&& (.& %
最大

?&&
5( % % %

8/7;DE+A5/39 5’9/5/ ,’ @<
=BC@.& % % :/&

@.&&
?.&

5<

=BC?&& % % .&&
?&&&
55&&

55
@& % %

$
%
!
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续表

牌!号 编号

产品

形

态!

厚度

!!!"
最大

热处

理状

态"

硬度#

"#$
"$或

"%

最大

&’()屈
服强度

!*&’(!+,-"
最小

抗拉强度

!!!+,-

断后伸长率

"$.&!!厚"/!!
!)"最小

"%厚#/!!
!)"最小

纵向和横向

冲击功

#0123%$

4%
厚$5&!!
!6"最小

硬度

"#7 "%

标!准!牌!号

897:;<+=5>3?355’995. ,& @? ABC.9& % % >>&
.9&’
55&&

59 ?? % %

特!殊!牌!号

857:;<+=7D
5(3?3(

5’99((
" 5/’? AE 5&& /&& ??&

@?&’
F?&

% 5? 5&& % %

, @? ABC>?& % % ??&
@?&’
F?&

% 5? 5&& %
最大

/&&

857:;<+=7D
5(3@3/

5’99(/
" 5/’? AE 5&& /&& ??&

@?&’
F?&

% 5? 5&& % %

, @? ABC>?& % % ??&
@?&’
F?&

% 5? 5&& %
最大

/&&

!!!7%冷轧钢带&"%热轧钢带&,%热轧厚板’

" AE%退火"ABC%淬火和回火’

# 对退火状态的冷轧带 #7$和热轧带 #"$"通常测定布氏(维氏或洛氏硬度(冲裁时应进行拉伸试验’

$ 该值采用标距.&!!(宽(&!!的试样测试"也可采用标距?&!!(宽5(’?!!的试样测试’

% 该值采用标距?’>? #槡 =的试样测试’

( 厚板也可以退火状态供货"在此情况下"其力学性能须在订货时协议’

& 厚度$@?!!的中厚板"其力学性能可协议规定’

$
%
"
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表!"#$!沉淀硬化型钢热处理状态室温时的力学性能

牌!号 编号
产品

形态!

厚度

!!!"
最大

热处理

状态"

"#$%屈服强度

!&"#$!’()"最小
抗拉强度

!!!’()

断后伸长率

"*"!!厚"+!!!%"
最小#纵向和横向$

"#厚#+!!!%"
最小#纵向和横向$

特!!殊!!牌!!号

,-./01.2034567 4#7-7$

. *
89:$ % $4$;- -
8(4+""% 44-" #4+"" +
8(<""% ;"" #<"" 5

( -"

8(4";"& 4""" 4";"’4$;" * 4"

8(<-"& *"" <-"’44-" 4" 4$

8(*-"& 5"" *-"’4"-" 4$ 47

8=>5+"( % $4"-" %

,;./019?4;6; 4#7-5* . *
89:$) % $4"+" 4<
8(47-"% 4+4" #47-" $

!!!.%冷轧钢带&(%热轧厚板’

" 89:%固溶退火&8(%沉淀硬化&8=>%消除应力’

* 该值采用标距*"!!"宽$"!!的试样测试&也可采用标距-"!!"宽4$#-!!的试样测试’

# 该值采用标距-#5- #槡 @的试样测试’

$ 供货状态’

% 为使用状态"也可协议规定其他沉淀硬化温度’

& 表示以最终热处理状态订货’

( 表示要作后续加工的交货状况&最终热处理按A04""**!$中表9#+’

) 弹性硬态轧制状态见A04"4-4’

$%#
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表!"#$!奥氏体型钢固溶退火状态!室温时力学性能和耐晶间腐蚀要求

牌!号 编号

产

品

形

态"

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服
强度!&"#$
!’()"
最小

#横向#$$

*%屈服
强度%

!&*#"!’()"
最小

#横向#$$

抗拉强

度!!
!’()

断后伸长率

"#&+" 厚",!!
!%"最小#横向$

"#’厚#,!!
!%"最小#横向$

冲击功#-./01$21
厚$*"!!!3

最小

#纵向$
最小

#横向$

耐晶间

腐蚀(

交货

状态

敏化)

状态

标!准!牌!号

4*"5678*+0+ *#9,*" 5 + $:" $+" ;""*<:" 9" 9" % % 无 无

4$56787*+0= *#9,*+

5 + ,:" ,+"

> *,#: ,," ,="

(+ =: ,," ,="

;:"*+:" ,: 9"

;,"*+," 9: 9:

% %

<" ;"
有 有

4$5678*+0< *#9,"=

5 + $$" $:"

> *,#: $"" $9"

(+ =: $"" $9"

:$"*=""

:""*=""

9: 9:

% %

*"" ;"
有 有

4$5678*<0** *#9,";

5 + $$" $:"

> *,#: $"" $9"

(+ =: $"" $9"

:$"*=""

:""*=""

9: 9:

% %

*"" ;"
有 有

4$56787*+0*" *#9,**

5 + $<" ,$"

> *,#: $=" ,*"

(+ =: $=" ,*"

::"*=:" 9" 9"

% %

*"" ;"
有 有

$%$



书书书

续表

牌!号 编号

产

品

形

态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服
强度!&"#$
!’()"
最小

#横向"#$

*%屈服
强度$

!&*#"!’()"
最小

#横向"#$

抗拉强

度!!
!’()

断后伸长率

""%+" 厚",!!
!%"最小#横向$

""&厚#,!!
!%"最小#横向$

冲击功#-./01$21
厚$*"!!!3

最小

#纵向$
最小

#横向$

耐晶间

腐蚀’

交货

状态

敏化(

状态

标!准!牌!号

456789*+0*" *#:,"*

6 + $," $;"

< *,#5 $*" $5"

() =5 $*" $5"

5:"*=5"

5$"*=$"

:5+,- :5+,-

:5 :5

% %

*"" *""
有 无+,.

4+6789.*+0> *#:,"5() =5 *>" $," 5""*="" ,5 ,5 % % 无 无

4;6789?9*+0*" *#:5:*

6 + $$" $5"

< *,#5 $"" $:"

() =5 $"" $:"

5$"*=""

5""*=""

:" :"

% %

*"" ;"
有 有

4:6789*+0*$ *#:,", 6 + $$" $5" 5""*;5" :5 :5 % % 有 无+,.

4$6789’@
*=0*$0$

*#::":
6 + $:" $="
< *,#5 $$" $;"
() =5 $$" $;"

5,"*;+" :" :"

5$"*;=" :5 :5

% %

*"" ;"
有 有

4$6789’@8
*=0**0$

*#::";
6 + ,"" ,,"
< *,#5 $+" ,$"
() =5 $+" ,$"

5+"*=+" :" :"

% %

*"" ;"
有 有

$
%
%



书书书

续表

牌!号 编号

产

品

形

态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服
强度!&"#$
!’()"
最小

#横向"#$

*%屈服
强度$

!&*#"!’()"
最小

#横向"#$

抗拉强

度!!
!’()

断后伸长率

""%+" 厚",!!
!%"最小#横向$

""&厚#,!!
!%"最小#横向$

冲击功#-./01$21
厚$*"!!!3

最小

#纵向$
最小

#横向$

耐晶间

腐蚀’

交货

状态

敏化(

状态

标!准!牌!号

456789’:
*;0*$0$

*#<<"*

6 + $<" $;"

= *,#5 $$" $>"

() ;5 $$" $>"

5,"*>+" <" <"

5$"*>;" <5 <5

% %

*"" >"
有 无!

4>6789’:?9
*;0*$0$

*#<5;*

6 + $<" $;"

= *,#5 $$" $>"

() ;5 $$" $>"

5<"*>@"

5$"*>;"

<" <"

% %

*"" >"
有 有

4$6789’:
*;0*$0,

*#<<,$

6 + $<" $;"

= *,#5 $$" $>"

() ;5 $$" $>"

55"*;"" <" <"

5$"*>;" <5 <5

% %

*"" >"
有 有

4$6789’:
*+0*<0,

*#<<,5

6 + $<" $;"

= *,#5 $$" $>"

() ;5 $$" $>"

55"*;"" <" <"

5$"*>;" <5 <5

% %

*"" >"
有 有

$
%
&



书书书

续表

牌!号 编号

产

品

形

态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服
强度!&"#$
!’()"
最小

#横向"#$

*%屈服
强度$

!&*#"!’()"
最小

#横向"#$

抗拉强

度!!
!’()

断后伸长率

""%+" 厚",!!
!%"最小#横向$

""&厚#,!!
!%"最小#横向$

冲击功#-./01$21
厚$*"!!!3

最小

#纵向$
最小

#横向$

耐晶间

腐蚀’

交货

状态

敏化(

状态

标!准!牌!号

4$5678’97
*:0*,0;

*#<<,=

5 + $=" ,$"

> *,#; $:" ,*"

() :; $:" ,*"

;+"*:+"
,; ,;

<" <"

% %

*"" ?"
有 有

4*7856’95@
$;0$"0;

*#<;,=

5 + $<" $:"

> *,#;

() :;
$$" $?"

;,"*:,"

;$"*:$"

,; ,;

% %

*"" ?"
有 有

特!殊!牌!号

4;5678*:0: *#<,*=
5 , $," $?"

> ? $," $?"
;;"*:;"

<; %

<; <;

% %

% %
有 无+,-

4;56787*=0= *#<,*;

5 + $=" ,$"

> *,#; $:" ,*"

() :; $:" ,*"

;""*:;" <" <" *"" ?" 有 无

4*5678$;0$* *#<,,; ( :; $"" $<" <:"*?:" <" <" *"" ?" 有 有

$
%
’



书书书

续表

牌!号 编号

产

品

形

态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服
强度!&"#$
!’()"
最小

#横向"#$

*%屈服
强度$

!&*#"!’()"
最小

#横向"#$

抗拉强

度!!
!’()

断后伸长率

""%+" 厚",!!
!%"最小#横向$

""&厚#,!!
!%"最小#横向$

冲击功#-./01$21
厚$*"!!!3

最小

#纵向$
最小

#横向$

耐晶间

腐蚀’

交货

状态

敏化(

状态

特!殊!牌!号

4567898:
*+0*"

*#;<<"

6 + $$" $<"

= *,#< $"" $;"

() >< $"" $;"

<$"*>$"

<""*>""

;" ;"

% %

*"" 5"
有 有

4*6789’?8$<0$$0$*#;;55() >< $<" $@" <;"*>;" ;" ;" *"" 5" 有 有

456789’?8:*>0*$0$*#;<+"() >< $$" $5" <$"*>$" ;" ;" *"" 5" 有 有

4$6789’?8
*>0*,0,

*#;;$@

6 + ,"" ,,"

= *,#< $+" ,$"

() >< $+" ,$"

<+"*>+"
,< ,<

;" ;"

% %

*"" 5"
有 有

4,6789’?
*>0*,0,

*#;;,5

6 + $;" $>"

= *,#< $$" $5"

() >< $$" $5"

<<"*>"" ;" ;"

<,"*>," ;" ;"

% %

*"" 5"
有 无+,-

4$6789’?8
*+0*$0;

*#;;,; 6 + $@" ,$" <>"*>>" ,< ,< % % 有 有

$
%
(



书书书

续表

牌!号 编号

产

品

形

态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服
强度!&"#$
!’()"
最小

#横向"#$

*%屈服
强度$

!&*#"!’()"
最小

#横向"#$

抗拉强

度!!
!’()

断后伸长率

""%+" 厚",!!
!%"最小#横向$

""&厚#,!!
!%"最小#横向$

冲击功#-./01$21
厚$*"!!!3

最小

#纵向$
最小

#横向$

耐晶间

腐蚀’

交货

状态

敏化(

状态

特!殊!牌!号

4$5678’97
*+0*$0:

*#::,:
; *,#< $=" ,*"

() =< $=" ,*"

<="*==" ,< ,<

<:"*=:" :" :"
*"" >" 有 有

4$5678’9
*+0*<0:

*#::,+

5 + $:" $="

; *,#< $$" $>"

() =< $$" $>"

<<"*="" ,< ,<

<$"*=$" :" :"

% %

*"" >"
有 有

4*5678’95?7
$:0$$0+

*#:><$

5 + :," :="

; *,#< :," :="

( *< :," :="

=<"**""" :" :"

% %

*"" >"
有 有

4*5678.8*+0*<0:*#:,>*() =< $$" $>" <,"*=," :" :" *"" >" 有 有

4**5678’@7
*A0+0>

*#:,>A 5 : ,:" ,=" =<"*A<" ,< ,< % % 有 无

4*$56’@787
*=0=0<

*#:,=$
5 + ,<" ,+"
; *,#< ,," ,="
() =< ,," ,="

=<"*A<"
:< :<

:" :"

% %

*"" >"
有 无

$
%
)



书书书

续表

牌!号 编号

产

品

形

态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服
强度!&"#$
!’()"
最小

#横向"#$

*%屈服
强度$

!&*#"!’()"
最小

#横向"#$

抗拉强

度!!
!’()

断后伸长率

""%+" 厚",!!
!%"最小#横向$

""&厚#,!!
!%"最小#横向$

冲击功#-./01$21
厚$*"!!!3

最小

#纵向$
最小

#横向$

耐晶间

腐蚀’

交货

状态

敏化(

状态

特!殊!牌!号

4$56’7898
*:0:0;

*#<,:*

5 + ,"" ,,"

= *,#; $+" ,$"

() :; $+" ,$"

>;"*+;" <; <;

>,"*+," ,; ,;

% %

*"" >"
有 有

4*$56’7898
*+0?0;

*#<,:,

5 + ,<" ,:"

= *,#; ,$" ,>"

() :; ,$" ,>"

>+"*++" <; <;

>""*+"" ,; ,;

% %

*"" >"
有 无

4+56’75@8A
*:0+0,

*#<;?:
5 + ,"" ,,"

= *,#; ,"" ,,"
;+"*:+" <" <"

% %

*"" >"
有 无

4*8956’B5@
,*0$:0<

*#<;>,() :; $$" $>" ;""*:"" <" <" *"" >" 有 有

4*5689’B5@8
$;0$;0;

*#<;,:() :; $?" ,," >""*+"" <" <" *"" >" 有 有

4*5689’B5@8
$"0*+0:

*#<;<:
5 + ,$" ,;"
= *,#; ,"" ,<"
() :; ,"" ,<"

>;"*+;"
,; ,;

<" <"

% %

*"" >"
有 有

$
&*



书书书

续表

牌!号 编号

产

品

形

态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服
强度!&"#$
!’()"
最小

#横向"#$

*%屈服
强度$

!&*#"!’()"
最小

#横向"#$

抗拉强

度!!
!’()

断后伸长率

""%+" 厚",!!
!%"最小#横向$

""&厚#,!!
!%"最小#横向$

冲击功#-./01$21
厚$*"!!!3

最小

#纵向$
最小

#横向$

耐晶间

腐蚀’

交货

状态

敏化(

状态

特!殊!牌!号
4*5678’95:7;

$<0$$0=
*#<=>?() @> <$" <=" +""**""" % <" *"" =" 有 有

4*7856’95:7
$>0$"0@

*#<>$?() @> ,"" ,<" =>"*+>" <" <" *"" =" 有 有

4$5678’A’97
$>0*+0=0>

*#<>=>
5 =
B *"
( <"

<$" <=" +""*?>" ," ," *$" ?" 有 有

!!+ 如果热加工后随即冷却的状态能符合产品的力学性能要求和C7-./,=>*!$所规定的抗晶间腐蚀要求"则可省去固溶退火&
!5%冷轧钢带’B%热轧钢带’(%热轧厚板&
$ 仅供参考&
" 若宽度",""!!的钢带"采用纵向试样"则表列最小值应按下列规定减小(屈服强度"减*>’()’采用固定标距时的伸长率"

减>%’采用比例标距时的伸长率"减$%&
# 对连续热轧产品"经订货时协议"其!&"#$最小值可提高$"’()"!&*#"最小值可提高*"’()&
% 该值采用标距+"!!"宽$"!!的试样测试"也可采用标距>"!!"宽*$#>!!的试样测试&

& 该值采用标距>#=> #槡 9的试样测试&
’ 该项试验按C7-./,=>*!$的规定&
( 见C7*""++!$中=#<节注$&
) 厚度$@>!!的产品"其力学性能按协议&
,-. 对张力平整的钢板"其伸长率最小值应减>%&
,-/ 在@""D敏化处理*>!8A"随后空冷&

$
&
!



书书书

表!"#$!奥氏体"铁素体固溶退火状态室温时力学性能和耐晶间腐蚀要求

牌!!号 编号
产品形

态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服
强度!&"#$
!’()"最

小#横向"#$

抗拉强度

!!!’()

断后伸长率

"*"厚"+!!$

!%"最小
"厚#+!!%

!%"最小

纵向和横向

冲击功#,-./0$10
厚$2"!!!3"最小

纵向 横向

耐晶间

腐蚀&

交货

状态

敏化

状态’

标!准!牌!号

4$56787$+/9 2#9+:$

5 * 9;"

< 2+#; 9""

(( =; 9""

:;")*;" $" $"

:+")*"" $; $;

% %

2"" :"
有 有

4$5678’>7$$/;/+ 2#99:$

5 * ;""

< 2+#; 9:"

(( =; 9:"

="")?;"

:9")*9"

$" $"

$; $;

$; $;

% %

2"" :"
有 有

特!殊!牌!号

4$56785@7$+/9 2#9:;;

5 * 9$"

< 2+#; 9""

(( =; 9""

:;")*;" $" $"

:+")*"" $; $;

% %

2"" :"
有 有

4$5678’>7$?/=/$ 2#99==

5 * :;"

< 2+#; ;;"

(( =; ;;"

*"")2""" $" $" % %

=;")2""" $" $" 2"" :"
有 有

$&"



书书书

续表

牌!!号 编号
产品形

态!

厚度

!!!"
最大

"#$%屈服
强度!&"#$
!’()"最

小#横向"#$

抗拉强度

!!!’()

断后伸长率

"*"厚"+!!$

!%"最小
"厚#+!!%

!%"最小

纵向和横向

冲击功#,-./0$10
厚$2"!!!3"最小

纵向 横向

耐晶间

腐蚀&

交货

状态

敏化

状态’

特!殊!牌!号

4$5678’95:7$;/</+ 2#=;">
5 * ;;"
? 2+#; ;+"
(( >; ;+"

>;")2"""

>+")@+"

$" $"

$; $;

% %

2"" <"
有 有

4$5678’97$;/>/= 2#==2"

5 * ;;"

? 2+#; ;+"

(( >; ;+"

>;")2"""

>+")@+"

$" $"

$" $"

% %

2"" <"
有 有

4$5678’95:A7$;/>/=2#=;"2 (( >; ;+" >+")@+" $; $; 2"" <" 有 有

4$5678’9-82*/;/+ 2#==$=
5 *
? 2+#;
(( >;

=;" >"")@""

="" <*")@""
$; $; 2"" <" 有 有

!!!5%冷轧钢带&?%热轧钢带&(%热轧厚板’
" 宽度"+""!!的钢带"采用纵向试样"本表所列屈服强度最小值应减少2;’()’
# 经订货时协议"对连续热轧产品"其!&"#$最小值可提高$"’()’
$ 该值采用标距*"!!"宽$"!!的试样测试"也可采用标距;"!!"宽2$#;!!的试样测试’

% 该值采用标距;#<; #槡 9的试样测试’
& 该项试验按B7,-.+<;2!$的规定’
’ 见B72""**!$中<#=节注$’
( 厚度$>;!!的产品"其力学性能按协议’

$
&
#



　　表４２８～表４３２为铁素体型钢、马氏体型钢、沉淀硬化型、
奥氏体型钢、奥氏体铁素体型钢高温０２％屈服强度值。

表４２８　铁素体型钢高温０２％屈服强度最小值

牌　号 编号
热处理

状态①

０２％屈服强度／ＭＰａ，最小
温　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００
标　准　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉ１２ １４００３ ＋Ａ ２４０ ２３５ ２３０ ２２０ ２１５ — —
Ｘ２ＣｒＴｉ１２ １４５１２ ＋Ａ ２００ １９５ １９０ １８５ １８０ １６０ —
Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１２ １４５１６ ＋Ａ ３００ ２７０ ２５０ ２４５ ２２５ ２１５ —
Ｘ６Ｃｒ１３ １４０００ ＋Ａ ２２０ ２１５ ２１０ ２０５ ２００ １９５ １９０
Ｘ６ＣｒＡｌ１３ １４００２ ＋Ａ ２２０ ２１５ ２１０ ２０５ ２００ １９５ １９０
Ｘ６Ｃｒ１７ １４０１６ ＋Ａ ２２０ ２１５ ２１０ ２０５ ２００ １９５ １９０
Ｘ３ＣｒＴｉ１７ １４５１０ ＋Ａ １９５ １９０ １８５ １７５ １６５ １５５ —
Ｘ３ＣｒＮｂ１７ １４５１１ ＋Ａ ２３０ ２２０ ２０５ １９０ １８０ １６５ —
Ｘ６ＣｒＭｏ１７１ １４１１３ ＋Ａ ２５０ ２４０ ２３０ ２２０ ２１０ ２０５ ２００
Ｘ２ＣｒＭｏＴｉ１８２ １４５２１ ＋Ａ ２５０ ２４０ ２３０ ２２０ ２１０ ２０５ ２００

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＴｉ１７ １４５２０ ＋Ａ １９５ １８０ １７０ １６０ １５５ — —

Ｘ１ＣｒＮｂ１５ １４５９５ ＋Ａ ２００ １９５ １９０ １８５ １８０ １６０ —

Ｘ６ＣｒＭｏＮｂ１７１ １４５２６ ＋Ａ ２７０ ２６５ ２５０ ２３５ ２１５ ２０５ —

Ｘ２ＣｒＮｂＺｒ１７ １４５９０ ＋Ａ ２３０ ２２０ ２１０ ２０５ ２００ １８０ —

Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８ １４５０９ ＋Ａ ２３０ ２２０ ２１０ ２０５ ２００ １８０ —

Ｘ２ＣｒＭｏＴｉ２９４ １４５９２ ＋Ａ ３９５ ３７０ ３５０ ３３５ ３２５ ３１０ —

　　① ＋Ａ———退火状态。

表４２９　马氏体型钢高温０２％屈服强度最小值

牌　号 编号
热处理

状态①

０２％屈服强度／ＭＰａ，最小
温　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００
标　准　牌　号

Ｘ１２Ｃｒ１３ １４００６ ＋ＱＴ６５０ ４２０ ４１０ ４００ ３８５ ３６５ ３３５ ３０５
Ｘ１５Ｃｒ１３ １４０２４ ＋ＱＴ６５０ ４２０ ４１０ ４００ ３８５ ３６５ ３３５ ３０５
Ｘ２０Ｃｒ１３ １４０２１ ＋ＱＴ６５０ ４２０ ４１０ ４００ ３８５ ３６５ ３３５ ３０５

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１３４ １４３１３
＋ＱＴ７８０ ５９０ ５７５ ５６０ ５４５ ５３０ ５１５ —

＋ＱＴ９００ ７２０ ６９０ ６６５ ６４０ ６２０ — —

Ｘ４ＣｒＮｉＭｏ１６５１ １４４１８ ＋ＱＴ８４０ ６６０ ６４０ ６２０ ６００ ５８０ — —

　　① ＋ＱＴ—淬火和回火状态。
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表４３０　沉淀硬化型钢高温０２％屈服强度最小值

牌　　号 编号
热处理

状态①

０２％屈服强度／ＭＰａ，最小

温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００

特　　殊

Ｘ５ＣｒＮｉＣｕＮｂ１６４ １４５４２

＋Ｐ１０７０ ８８０ ８３０ ８００ ７７０ ７５０

＋Ｐ９５０ ７３０ ７１０ ６９０ ６７０ ６５０

＋Ｐ８５０ ６８０ ６６０ ６４０ ６２０ ６００

　　① ＋Ｐ—沉淀硬化。

表４３１　奥氏体型钢高温０２％屈服强度和１％屈服强度最小值

牌　号 编号

热处

理状

态①

０２％屈服强度／ＭＰａ，最小

温　　度／℃

１００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

标　准　牌　号

Ｘ１０ＣｒＮｉ１８８ １４３１０ ＋ＡＴ２１０２００１９０１８５１８０１８０ — — — —

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８７ １４３１８ ＋ＡＴ２６５２００１８５１８０１７０１６５ — — — —

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７ ＋ＡＴ１４７１３２１１８１０８１００ ９４ ８９ ８５ ８１ ８０

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６ ＋ＡＴ１４７１３２１１８１０８１００ ９４ ８９ ８５ ８１ ８０

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８１０ １４３１１ ＋ＡＴ２０５１７５１５７１４５１３６１３０１２５１２１１１９１１８

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１ ＋ＡＴ１５７１４２１２７１１８１１０１０４ ９８ ９５ ９２ ９０

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１ ＋ＡＴ１７６１６７１５７１４７１３６１３０１２５１２１１１９１１８

Ｘ４ＣｒＮｉ１８１２ １４３０３ ＋ＡＴ１５５１４２１２７１１８１１０１０４ ９８ ９５ ９２ ９０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４ ＋ＡＴ１６６１５２１３７１２７１１８１１３１０８１０３１００ ９８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１１２ １４４０６ ＋ＡＴ２１１１８５１６７１５５１４５１４０１３５１３１１２８１２７

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１ ＋ＡＴ１７７１６２１４７１３７１２７１２０１１５１１２１１０１０８

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２ １４５７１ ＋ＡＴ１８５１７７１６７１５７１４５１４０１３５１３１１２９１２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２３ １４４３２ ＋ＡＴ１６６１５２１３７１２７１１８１１３１０８１０３１００ ９８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３ １４４３５ ＋ＡＴ１６５１５０１３７１２７１１９１１３１０８１０３１００ ９８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３５ １４４３９ ＋ＡＴ２２５２００１８５１７５１６５１５５１５０ — — —

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５ １４５３９ ＋ＡＴ２０５１９０１７５１６０１４５１３５１２５１１５１１０１０５
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续表

牌　号 编号

热处

理状

态①

０２％屈服强度／ＭＰａ，最小

温　　度／℃

１００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

特　　殊　　牌　　号

Ｘ５ＣｒＮｉ１７７ １４３１９ ＋ＡＴ１５７１４２１２７１１８１１０１０４ ９８ ９５ ９２ ９０

Ｘ５ＣｒＮｉＮ１９９ １４３１５ ＋ＡＴ２０５１７５１５７１４５１３６１３０１２５１２１１１９１１８

Ｘ１ＣｒＮｉ２５２１ １４３３５ ＋ＡＴ１５０１４０１３０１２０１１５１１０１０５ — — —

Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０ ＋ＡＴ１７７１６７１５７１４７１３６１３０１２５１２１１１９１１８

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＮ２５２２２ １４４６６ ＋ＡＴ１９５１７０１６０１５０１４０１３５ — — — —

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＮｂ１７１２２ １４５８０ ＋ＡＴ１８６１７７１６７１５７１４５１４０１３５１３１１２９１２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３３ １４４２９ ＋ＡＴ２１１１８５１６７１５５１４５１４０１３５１３１１２９１２７

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３ １４４３６ ＋ＡＴ１７７１６２１４７１３７１２７１２０１１５１１２１１０１０８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１８１２４ １４４３４ ＋ＡＴ２１１１８５１６７１５５１４５１４０１３５１３１１２９１２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１５４ １４４３８ ＋ＡＴ１７２１５７１４７１３７１２７１２０１１５１１２１１０１０８

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２４２２８ １４６５２ ＋ＡＴ３５０３２０３１５３１０３００２９５２９５２８５２８０２７５

Ｘ１ＣｒＮｉＳｉ１８１５４ １４３６１ ＋ＡＴ１８５１６０１４５１３５１２５１２０１１５ — — —

Ｘ１１ＣｒＮｉＭｎＮ１９８６ １４３６９ ＋ＡＴ２９５２６０２３０２２０２０５１８５ — — — —

Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７２ ＋ＡＴ２９５２６０２３０２２０２０５１８５ — — — —

Ｘ２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７１ ＋ＡＴ２７５２３５１９０１８０１６５１４５ — — — —

Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１８９５ １４３７３ ＋ＡＴ２９５２６０２３０２２０２０５１８５ — — — —

Ｘ８ＣｒＭｎＣｕＮＢ１７８３ １４５９７ ＋ＡＴ２２５２０５１９０１７７１６５１５２１４５１４０１３７１３５

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７４ １４５６３ ＋ＡＴ１９０１７５１６０１５５１５０１４５１３５１２５１２０１１５

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５２５５ １４５３７ ＋ＡＴ２４０２２０２００１９０１８０１７５１７０ — — —

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７ １４５４７ ＋ＡＴ２３０２０５１９０１８０１７０１６５１６０１５３１４８ —

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮＷ２４２２６ １４６５９ ＋ＡＴ３５０３３０３１５３０７３００２９８２９５２８８２８０２７０

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５２０７ １４５２９ ＋ＡＴ２３０２１０１９０１８０１７０１６５１６０ — — —

Ｘ２ＣｒＮｉＭｎＭｏＮ２５１８６５ １４５６５ ＋ＡＴ３５０３１０２７０２５５２４０２２５２１０２１０２１０２００
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续表

牌　号 编号

１％屈服强度／ＭＰａ，最小

温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０

标　准　牌　号

Ｘ１０ＣｒＮｉ１８８ １４３１０２３０ ２１５ ２０５ ２００ １９５ １９５ — — — —

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８７ １４３１８３００ ２３５ ２１５ ２１０ ２００ １９５ — — — —

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７１８１ １６２ １４７ １３７ １２７ １２１ １１６ １１２ １０９ １０８

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６１８１ １６２ １４７ １３７ １２７ １２１ １１６ １１２ １０９ １０８

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８１０ １４３１１２４０ ２１０ １８７ １７５ １６７ １６１ １５６ １５２ １４９ １４７

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１１９１ １７２ １５７ １４５ １３５ １２９ １２５ １２２ １２０ １２０

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１２０８ １９６ １８６ １７７ １６７ １６１ １５６ １５２ １４９ １４７

Ｘ４ＣｒＮｉ１８１２ １４３０３１８８ １７２ １５７ １４５ １３５ １２９ １２５ １２２ １２０ １２０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４１９９ １８１ １６７ １５７ １４５ １３９ １３５ １３０ １２８ １２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１１２ １４４０６２４６ ２１８ １９８ １８３ １７５ １６９ １６４ １６０ １５８ １５７

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１２１１ １９１ １７７ １６７ １５６ １５０ １４４ １４１ １３９ １３７

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２ １４５７１２１８ ２０６ １９６ １８６ １７５ １６９ １６４ １６０ １５８ １５７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２３ １４４３２１９９ １８１ １６７ １５７ １４５ １３９ １３５ １３０ １２８ １２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３ １４４３５２００ １８０ １６５ １５３ １４５ １３９ １３５ １３０ １２８ １２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３５ １４４３９２５５ ２３０ ２１０ ２００ １９０ １８０ １７５ — — —

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５ １４５３９２３５ ２２０ ２０５ １９０ １７５ １６５ １５５ １４５ １４０ １３５

特　　殊　　牌　　号

Ｘ５ＣｒＮｉ１７７ １４３１９１９１ １７２ １５７ １４５ １３５ １２９ １２５ １２２ １２０ １２０

Ｘ５ＣｒＮｉＮ１９９ １４３１５２４０ ２１０ １８７ １７５ １６７ １６１ １５６ １５２ １４９ １４７

Ｘ１ＣｒＮｉ２５２１ １４３３５１８０ １７０ １６０ １５０ １４０ １３５ １３０ — — —

Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０２１１ １９６ １８６ １７７ １６７ １６１ １５６ １５２ １４９ １４７

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＮ２５２２２ １４４６６２２５ ２０５ １９０ １８０ １７０ １６５ — — — —

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＮｂ１７１２２ １４５８０２２１ ２０６ １９６ １８６ １７５ １６９ １６４ １６０ １５８ １５７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３３ １４４２９２４６ ２１８ １９８ １８３ １７５ １６９ １６４ １６０ １５８ １５７
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续表

牌　号 编号

１％屈服强度／ＭＰａ，最小

温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０

特　殊　牌　号

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３ １４４３６２１１ １９１ １７７ １６７ １５６ １５０ １４４ １４１ １３９ １３７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１８１２４ １４４３４ — ２１８ １９８ １８３ １７５ １６９ １６４ １６０ １５８ １５７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１５４ １４４３８２０６ １８８ １７７ １６７ １５６ １４８ １４４ １４０ １３８ １３６

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２４２２８ １４６５２３９０ ３７０ ３５５ ３４５ ３３５ ３３０ ３３０ ３２０ ３１０ ３０５

Ｘ１ＣｒＮｉＳｉ１８１５４ １４３６１２１０ １９０ １７５ １６５ １５５ １５０ — — — —

Ｘ１１ＣｒＮｉＭｎＮ１９８６ １４３６９３２５ ２９５ ２６５ ２５０ ２３０ ２０５ — — — —

Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７２３２５ ２９５ ２６５ ２５０ ２３０ ２０５ — — — —

Ｘ２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７１３０５ ２６５ ２２０ ２０５ １８０ １６５ — — — —

Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１８９５ １４３７３３２５ ２９５ ２６５ ２５０ ２３０ ２０５ — — — —

Ｘ８ＣｒＭｎＣｕＮＢ１７８３ １４５９７２６０ ２３５ ２１８ ２０４ １９０ １８０ １７５ １６８ １６５ １６５

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７４ １４５６３２２０ ２０５ １９０ １８５ １８０ １７５ １６５ １５５ １５０ １４５

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５２５５ １４５３７２７０ ２５０ ２３０ ２２０ ２１０ ２０５ ２００ — — —

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７ １４５４７２７０ ２４５ ２２５ ２１２ ２００ １９５ １９０ １８４ １８０ —

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮＷ２４２２６ １４６５９３９０ ３６５ ３５０ ３４２ ３３５ ３２８ ３２５ ３１８ ３１０ ３００

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５２０７ １４５２９２７０ ２４５ ２２５ ２１５ ２０５ １９５ １９０ — — —

Ｘ２ＣｒＮｉＭｎＭｏＮ２５１８６５ １４５６５４００ ３５５ ３１０ ２９０ ２７０ ２５５ ２４０ ２４０ ２４０ ２３０

　　① ＋ＡＴ—固溶退火。

表４３２　奥氏体铁素体型钢高温０２％屈服强度最小值

牌　　号 编号
热处理

状态①

０２％屈服强度／ＭＰａ，最小

温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０

标　准　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４ １４３６２ ＋ＡＴ ３３０ ３００ ２８０ ２６５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２ ＋ＡＴ ３６０ ３３５ ３１５ ３００

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉＣｕＮ２３４ １４６５５ ＋ＡＴ ３３０ ３００ ２８０ ２６５
Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２９７２ １４４７７ ＋ＡＴ ５００ ４６０ ４３０ ４００
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续表

牌　　号 编号
热处理

状态①

０２％屈服强度／ＭＰａ，最小
温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０
特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５６３ １４５０７ ＋ＡＴ ４５０ ４２０ ４００ ３８０
Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４ １４４１０ ＋ＡＴ ４５０ ４２０ ４００ ３８０
Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＷＮ２５７４ １４５０１ ＋ＡＴ ４５０ ４２０ ４００ ３８０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＳｉ１８５３ １４４２４
＋ＡＴ（ｔ≤２０） ３７０ ３５０ ３３０ ３２５

＋ＡＴ（２０＜ｔ≤７５） ３２０ ３０５ ２９０ ２８５

　　① ＋ＡＴ—固溶退火。

表４３３～表４３６为冷加工状态 （加工类型２Ｈ）的抗拉强度等
级、０２％屈服强度等级、可用的牌号及其抗拉强度等级、可用的
牌号及其０２％屈服强度等级。

冷加工状态产品可在订货时选择表４３４和表４３６规定的

０２％屈服强度。
奥氏体钢在固溶退火状态对脆性断裂不敏感。因为这种钢的转

变温度不像其他钢那样明显，因此也适合在低温下使用。

表４３３　冷加工状态 （加工类型２Ｈ）的抗拉强度级别

代　号 抗拉强度①②／ＭＰａ

＋Ｃ７００ ７００～８５０
＋Ｃ８５０ ８５０～１０００
＋Ｃ１０００ １０００～１１５０

代　号 抗拉强度①②／ＭＰａ

＋Ｃ１１５０ １１５０～１３００
＋Ｃ１３００ １３００～１５００

　　① 可协议采用抗拉强度中间值。也可按０２％屈服强度最小值 （见表４３４和表４
３６）或硬度订货，但订货中只能指定一种。

② 每种抗拉强度级别的产品厚度最大值随抗拉强度减少，厚度最大值还取决于加
工硬化特性和冷作状态，可进一步向制造厂咨询。

表４３４　冷加工状态 （加工类型２Ｈ）的０２％屈服强度级别

代　号 ０２％屈服强度①②／ＭＰａ
＋ＣＰ３５０ ３５０～５００
＋ＣＰ５００ ５００～７００
＋ＣＰ７００ ７００～９００

代　号 ０２％屈服强度①②／ＭＰａ
＋ＣＰ９００ ９００～１１００
＋ＣＰ１１００ １１００～１３００

　　① 可协议采用抗拉强度中间值。

② 每种屈服强度级别的产品厚度最大值随屈服强度减少。
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表４３５　冷加工状态 （加工类型２Ｈ）牌号可用的抗拉强度级别

牌　　号 编号
可用的抗拉强度级别

＋Ｃ７００ ＋Ｃ８５０ ＋Ｃ１０００ ＋Ｃ１１５０ ＋Ｃ１３００
标　准　牌　号

Ｘ６Ｃｒ１７ １４０１６ × × — — —
Ｘ１０ＣｒＮｉ１８８ １４３１０ × × × × ×①

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８７ １４３１８ — × × — —
Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１ × × × × ×
Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１ × × — — —
Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１ × ×① — — —
Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２ １４５７１ × × — — —

特　殊　牌　号
Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０ × × — — —
Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７２ — × × × ×②

Ｘ２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７１ × × — — —
Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１８９５ １４３７３ × × — — —
Ｘ１１ＣｒＮｉＭｎＮ１９８６ １４３６９ — × × × ×②

Ｘ８ＣｒＭｎＣｕＮＢ１７８３ １４５９７ × × × — —

　　①Ｒｍ 更高值见ＥＮ１０１５１。

② 可协议采用不超过抗拉强度级别＋Ｃ１５００的更高值。

表４３６　冷加工状态 （加工类型２Ｈ）牌号可用的０２％屈服强度级别

牌　　号 编号
可用的０２％屈服强度级别

＋ＣＰ３５０ ＋ＣＰ５００ ＋ＣＰ７００ ＋ＣＰ９００ ＋ＣＰ１１００
标　准　牌　号

Ｘ６Ｃｒ１７ １４０１６ × × — — —
Ｘ１０ＣｒＮｉ１８８ １４３１０ — × × × ×①

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８７ １４３１８ — × × — —
Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１ × × × × ×
Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１ × × — — —
Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１ × ×① — — —
Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２ １４５７１ × × — — —

特　殊　牌　号

Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０ × × — — —

Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７２ — × × × ×②

Ｘ２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７１ — × × — —

Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１８９５ １４３７３ — × × — —

Ｘ１１ＣｒＮｉＭｎ１９８６ １４３６９ — × × × ×

Ｘ８ＣｒＭｎＣｕＮＢ１７８３ １４５９７ × × × — —

　　①Ｒｐ０２更高值见ＥＮ１０１５１。

② 可协议采用不超过屈服强度级别＋ＣＰ１３００的更高值。
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钢材的热处理制度按表４３７～表４４１规定。

表４３７　铁素体型耐腐蚀钢热加工和热处理的温度①

牌　号 编号
热 加 工

温度／℃ 冷却形式

热处理

代号

退　　火

温度②／℃ 冷却形式

标　准　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉ１２ １４００３

Ｘ２ＣｒＴｉ１２ １４５１２

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１２ １４５１６

Ｘ６Ｃｒ１３ １４０００

Ｘ６ＣｒＡｌ１３ １４００２

Ｘ６Ｃｒ１７ １４０１６

Ｘ３ＣｒＴｉ１７ １４５１０

Ｘ３ＣｒＮｂ１７ １４５１１

Ｘ６ＣｒＭｏ１７１ １４１１３

Ｘ２ＣｒＭｏＴｉ１８２ １４５２１

１１００～
８００

空气 ＋Ａ

７００～７６０

７７０～８３０

７９０～８５０

７５０～８１０

７５０～８１０

７７０～８３０

７７０～８３０

７９０～８５０

７９０～８５０

８２０～８８０

空气，水

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＴｉ１７ １４５２０

Ｘ１ＣｒＮｂ１５ １４５９５

Ｘ２ＣｒＭｏＴｉ１７１ １４５１３

Ｘ６ＣｒＮｉ１７１ １４０１７

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏＴｉ１５２ １４５８９

Ｘ６ＣｒＭｏＮｂ１７１ １４５２６

Ｘ２ＣｒＮｂＺｒ１７ １４５９０

Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８ １４５０９

Ｘ２ＣｒＭｏＴｉ２９４ １４５９２

１１００～
８００

空气 ＋Ａ

８２０～８８０

７７０～８３０

８２０～８８０

７５０～８１０

７５０～８００

８００～８６０

８７０～９３０

８７０～９３０

９００～１０００

空气，水

　　① 试样模拟热处理的退火温度，应在协议中规定。

② 在连续炉中热处理，通常采用上限温度或超过上限温度。
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表!"#$!马氏体型耐腐蚀钢热加工和热处理!的温度

牌!号 编号
热 加 工

温度!! 冷却形式

热处理

代号

退!火 淬!火

温度"!! 冷却形式 温度"!! 冷却形式
回火温度!!

"#$%&#’ #()**+

"#,%&#’ #()*$)

"$*%&#’ #()*$#

"’*%&#’ #()*$-

"’.%&#’ #()*’#

")+%&#’ #()*’)

"’-%&/0#) #())#.

",,%&/0#) #()##*

",*%&/01#, #()##+

"’.%&/0#23# #()#$$

##**#-**

空气

缓冷

45 2,*#-#* "
467,,* " "
467+,* " "
45 2,*#-#* "

467,,* " "
467+,* " "
45 2’*#2.* "
467 " "
467+,* " "
4672,* " "
45 2’*#2.* "
467 " "
467-** " "
45 2’*#2.* "
467 " "
45 2’*#2.* "
45 2,*#-’* "
467 " "
45 2,*#-’* "
467 " "
45 22*#-’* "
45 22*#-’* "

467 " "

"

.,*##*#*

"

.,*##*,*

"
.,*##*,*

.,*##*#*

"
.,*##*,*
.,*##*#*

"
#***###**

"
"

#***###**
"

#***###**
"
"

#***###**

"

油#空气

"

油#空气

"

油#空气

"

油#空气

"
油#空气
"
"

油#空气
"

油#空气
"
"

油#空气

"
2**#2-*
+$*#2**
"

2**#2-*
++*#2**
"

$**#’,*
2**#2-*
+$*#2**
"

$**#’,*
+,*#2’*
"

$**#’,*
"
"

$**#’,*
"

$**#’,*
"
"

$**#’,*

$’"
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续表

牌!号 编号

热 加 工

温度!! 冷却形式

热处理

代号

退!火 淬!火

温度!!! 冷却形式 温度!!! 冷却形式

回火

温度!!

"#$%&’()$*#+,-,+ #.//++

"#$%&’()$*#+,0,1 #.//+1

"1$%&’()#1,/ #./1#1

"/$%&’()#2,-,# #.//#3

##-4"544 空气

67 544"#444 "

689344 " "

67 544"#444 "

689344 " "

689034 " "

689544 " "

6893/4 " "

"

544"#4-4

"

544"#4-4

5-4"#4-4

544"#444

"

油#空气

"

油#空气

油#空气#水

"

244"2/4

"

244"2/4

-24"2/4

-#4"-54

-04"2-4

!!# 试样模拟热处理 $退火%淬火和回火&温度#应在协议中规定’

! 在连续炉中热处理#通常采用上限温度或超过上限温度’$’#



表４３９　沉淀硬化型耐腐蚀钢热加工和热处理①的温度

牌　号 编号

热加工

温度

／℃

冷却

形式

热处理

代号

消除应力 固溶退火

温度

／℃

冷却

形式

温度②

／℃

冷却

形式

沉淀硬化

温度／℃

特　殊　牌　号

Ｘ５ＣｒＮｉＣｕＮｂ１６４１４５４２

Ｘ７ＣｒＮｉＡｌ１７７ １４５６８

１１５０～
９００

空气

＋ＡＴ — —

＋Ｐ８５０ — —

＋Ｐ９００ — —

＋Ｐ９５０ — —

＋Ｐ１０７０ — —

＋Ｐ１３００ — —

＋ＳＲ６３０
≥４ｈ
（６００～
６６０）③

—

＋ＡＴ — —

＋Ｐ１４５０ — —

１０２５
～
１０５５

空气

１０２５
～
１０５５

空气

— —

１０３０
～
１０５０

空气

１０ｍｉｎ，
９４５
～
９６５

④

—

４ｈ（６１０～６３０）

１ｈ（５９０～６１０）

１ｈ（５８０～６００）

１ｈ（５４０～５６０）

１ｈ（４７０～４９０）

—

—

１ｈ（５００～５２０）

　　① 试样模拟热处理，应在协议中规定固溶退火温度。

② 在连续炉中热处理，通常采用上限温度或超过上限温度。

③ 在马氏体转变后沉淀硬化前，必须在１０２５～１０５５℃固溶退火。

④ 快冷至≤２０℃，在１ｈ内冷却到－７０℃，保持８ｈ，在空气中升温至２０℃。

表４４０　奥氏体型耐腐蚀钢热加工和热处理①的温度

牌　　号 编　号
热 加 工

温度／℃ 冷却形式

热处理

代号

固 溶 退 火

温度② 冷却形式

标　准　牌　号

Ｘ１０ＣｒＮｉ１８８ １４３１０

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８７ １４３１８

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７

１１５０～
８５０

空气 ＋ＡＴ

１０１０～１０９０

１０２０～１１００

１０００～１１００

水，
空气③

$’$



续表

牌　　号 编　号
热 加 工

温度／℃ 冷却形式

热处理

代号

固 溶 退 火

温度② 冷却形式

标　准　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８１０ １４３１１

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１

Ｘ８ＣｒＮｉＳ１８９ １４３０５

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１

Ｘ４ＣｒＮｉ１８１２ １４３０３

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１１２ １４４０６

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２ １４５７１

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２３ １４４３２

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３ １４４３５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３５ １４４３９

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５ １４５３９

１１５０～
８５０

空气 ＋ＡＴ

１０００～１１００

１０００～１１００

１０００～１１００

１０００～１１００

１０００～１１００

１０００～１１００

１０３０～１１１０

１０３０～１１１０

１０３０～１１１０

１０３０～１１１０

１０３０～１１１０

１０３０～１１１０

１０６０～１１４０

１０６０～１１４０

水，
空气③

特　殊　牌　号

Ｘ５ＣｒＮｉＮ１７７ １４３１９

Ｘ５ＣｒＮｉＮ１９９ １４３１５

Ｘ１ＣｒＮｉ２５２１ １４３３５

Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＮ２５２２２ １４４６６

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＮｂ１７１２２ １４５８０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３３ １４４２９

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３ １４４３６

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１８１２４ １４４３４

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１５４ １４４３８

１１５０～
８５０

空气 ＋ＡＴ

１０００～１１００

１０００～１１００

１０３０～１１１０

１０２０～１１２０

１０７０～１１５０

１０３０～１１１０

１０３０～１１１０

１０３０～１１１０

１０７０～１１５０

１０７０～１１５０

水，
空气③

$’%



续表

牌　　号 编　号
热 加 工

温度／℃ 冷却形式

热处理

代号

固 溶 退 火

温度②
冷却

形式

特　殊　牌　号

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２４２２８ １４６５２

Ｘ１ＣｒＮｉＳｉ１８１５４ １４３６１

Ｘ１１ＣｒＮｉＭｎＮ１９８６ １４３６９

Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７２

Ｘ２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７１

Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１８９５ １４３７３

Ｘ８ＣｒＭｎＣｕＮＢ１７８３ １４５９７

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７４ １４５６３

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５２５５ １４５３７

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７ １４５４７

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮＷ２４２２６ １４６５９

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕＮ２５２０７ １４５２９

Ｘ２ＣｒＮｉＭｎＭｏＮ２５１８６５ １４５６５

１２００～
１０００

１１５０～
８５０

１２００～
１０００

１１５０～
８５０

１２００～
９５０

空气 ＋ＡＴ

１１５０～１２００

１１００～１１６０

１０００～１１００

１０００～１１００

１０００～１１００

１０００～１１００

１０００～１１００

１０７０～１１５０

１１２０～１１８０

１１５０～１２００

１１４０～１２００

１１２０～１１８０

１１２０～１１７０

水，
空气③

　　① 试样模拟热处理，应在协议中规定固溶退火温度。

② 如热加工和进一步冷却可以满足产品的力学性能和按ＥＮＩＳＯ３６５１／２检验抗晶

间腐蚀性能的要求，则固溶退火可省略。在连续炉中热处理，最好采用上限温度或超

过上限温度。对于进一步加工阶段的热处理，最好采用固溶退火规定温度范围的下

限，否则会影响力学性能。如热加工温度不低于固溶退火温度的下限，则不含钼钢的

下限温度为９８０℃，含钼≤３％的钢的下限温度为１０００℃，含钼超过３％的钢的下限温

度为１０２０℃。

③ 订货时，应按ＥＮＩＳＯ３６５１／２的规定，相当快的冷却，以避免产生晶间腐蚀。

$’&



表４４１　奥氏体铁素体型耐腐蚀钢热加工和热处理①的温度

牌　号 编号

热加工

温度／℃
冷却

形式

热处理

代号

固溶退火

温度②

／℃

冷却

形式

标　准　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４ １４３６２

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２
１１５０～９５０ 空气 ＋ＡＴ

９５０～１０５０

１０２０～１１００

水，
空气③

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉＣｕＮ２３４ １４６５５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２９７２ １４４７７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５６３ １４５０７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４ １４４１０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＷＮ２５７４ １４５０１

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＳｉ１８５３ １４４２４

１１５０～１０００ 空气 ＋ＡＴ

９５０～１０５０

１０４０～１１２０

１０００～１１００

水，
空气③

　　① 试样模拟热处理，应在协议中规定固溶退火温度。

② 在连续炉中热处理，最好采用上限温度或超过上限温度。

③ 应相当快的冷却。

三、不锈钢———第３部分：一般用途半成品、钢棒、盘条、线
材、型钢和耐腐蚀光亮产品 （ＥＮ１００８８—３：２００５）

　　１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表４４２～表４４５的

规定。

$’’



书书书

表!"!#!铁素体钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号

化!学!成!分#!

"
最大

#$
最大

%&
最大

’
最大

#
(
最大

") %* ($ +$ 其!他

标!准!牌!号

,-")($.- ./0112 1/121 ./11 ./31 1/101 "1/121" 1/121
.1/3#
.-/3

$ 1/21#
./11

$ $

,4").2 ./0111 1/15 ./11 ./11 1/101 "1/121" $ .-/1#
.0/1

$ $ $ $

,4").6 ./01.4 1/15 ./11 ./11 1/101 "1/121" $ .4/1#
.5/1

$ $ $ $

,4")%*#.6 ./0.13 1/15 ./31 ./31 1/101
1/.3#
1/23

$ .4/1#
.5/1

1/-1#
1/41

$ $ $

,4")%*.67. ./0..2 1/15 ./11 ./11 1/101 "1/121" $ .4/1#
.5/1

1/81#
./01

$ $ $

特!殊!牌!号

,-")+$.6 ./03-1 1/1-3 1/31 1/31 1/101 "1/1.3 1/1.3
.4/1#
.5/1

$ $ 1/21#
1/41

$

,2")(9.6 ./03.. 1/13 ./11 ./11 1/101 "1/121" $ .4/1#
.5/1

$ $ $ (9%.-"#./11

,-")%*+$#.57- ./03-2 1/121 ./11 1/31 1/101
1/.3#
1/23

$ .6/3#
.8/1

-/11#
-/31

$ 1/21#
1/51

!":(""1/101

,4")%*(9.67. ./03-4 1/15 ./11 ./11 1/101 "1/1.3 1/101
.4/1#
.5/1

1/51#
./01

$ $ (9%&6!":(":
1/.1’#./11

,-")+$(9.5 ./0318 1/121 ./11 ./11 1/101 "1/1.3 $ .6/3#
.5/3

$ $ 1/.1#
1/41

(9%&!2"":
1/21’#./11

!!! 除精炼外(未经需方同意(不得有意加入本表未列的元素)应防止熔炼时(从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素)

" 特殊的硫含量范围(可以改善特殊的性能)改善机加工性能(推荐硫含量为1/1.3!#1/121!)改善焊接性能(推荐硫含量
为1/115!#1/121!)改善磨光性能(推荐硫含量最大1/1.3!)

$
’
(



书书书

表!"!#!马氏体和沉淀硬化型钢的化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号

化!学!成!分#!

"
#$$
最大

%&
’$
最大

# "( ") %* +, +$ 其!他

标准牌号!马氏体钢""

-./"(.0 .12334
3135#
31.6

.133 ".163 31323 "31303$
..16#
.016

% % % "3176 %

-./"(#.0 .12336
3134#
31.6

.133 ".163 31323
31.6#
3106

./13#
.213

% "3143 % % %

-.6"(.0 .123/2
31./#
31.7

.133 ".133 31323 "31303$
./13#
.213

% % % % %

-/3"(.0 .123/.
31.4#
31/6

.133 ".163 31323 "31303$
./13#
.213

% % % % %

-03"(.0 .123/5
31/4#
3106

.133 ".163 31323 "31303$
./13#
.213

% % % % %

-08"(.0 .1230.
3104#
312/

.133 ".133 31323 "31303$
./16#
.216

% % % % %

-24"(.0 .12032
3120#
3163

.133 ".133 31323 "31303$
./16#
.216

% % % % %

-05"(%*.2 .122.8
3104#
312/

.133 ".133 31323 "313.6$
.013#
.216

% 3143#
.133

% % %

-63"(%*9.6 .12..4
3126#
3166

.133 ".133 31323 "31303$
.213#
.613

% 3163#
3153

% % 9&31.3#31/3

-66"(%*.2 .12..3
3125#
3143

.133 ".133 31323 "31303$
.013#
.613

3163#
3153

9&"31.6

-.2"(%*#.7 .12.32
31.3#
31.7

.133 ".163 31323
31.6#
3106

.616#
.716

% 31/3#
3143

% % %

-08"(%*.7:. .12.//
3100#
3126

.133 ".163 31323 "31303$
.616#
.716

% 3153#
.103

% ".133 %$
’)



书书书

续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!

"
#$"
最大

%&
’"
最大

# "( ") %* +, +$ 其!他

标准牌号#马氏体钢$!

-./"(+$.012 .3456/
53.2"
5322

.355 ".365 53545 "53575#
.635"
./35

% % % .365"
2365

%

-7"(+$%*.714 .347.7 "5356 53/5 ".365 53545 "535.6
.235"
.435

% 5375"
53/5

% 736"
436

+&#53525

-4"(+$%*.0161. .344.8 "5350 53/5 ".365 53545 "53575#
.635"
./35

% 5385"
.365

% 435"
035

+&#53525

标准牌号#沉淀硬化型钢$

-6"(+$")+,.014 .34642 "535/ 53/5 ".365 53545 "53575#
.635"
./35

735"
635 "5305

6""
5346

735"
635

%

-/"(+$9:./1/ .34608 "535; 53/5 ".355 53545 "535.6
.035"
.835

% % % 036"
/38$

9:&53/5".365

-6"(+$%*")+,.416 .346;4 "535/ 53/5 ".355 53545 "535.6
.735"
.635

.325"
2355

.325"
2355

53.6"
5305

635"
035

%

特殊牌号#马氏体钢$!

-2;"(#.7 .3452;
5326"
5372

.355 ".365 53545
53.6"
5326

.235"
.736

% "5305 % % %

-40"(#.7 .34576
5347"
5365

.355 "2355 53545
53.6"
5376

.236"
.435

% % % % %

-/5"(%*.6 .34.5;
5305"
53/6

53/5 ".355 53545 "53575#
.435"
.035

% 5345"
5385

% % %

-45"(%*<+.012 .34.27
5376"
5365

.355 ".355 53545 "535.6
.435"
.035

% .355"
2365

% "5365
<&".365"
+&53.5"5375

-.56"(%*./ .34.26
53;6"
.325

.355 ".355 53545 "53575#
.035"
.835

% 5345"
5385

% % %

$(*



书书书

续表

牌!号 编号

化!学!成!分!!

"
#$"
最大

%&
’"
最大

# "( ") %* +, +$ 其!他

特殊牌号#马氏体钢$!

-./"(%*012 134115
/326"
/3.6

13// "13// /3/4/ "/3/7/#
183/"
1.3/

% /3./"
137/

% % 0&/3/8"/315

-5"(+$%*0179695 134416 "/3/7//36/ "/36/ /3/4/ "/3/16
1136"
1736

% 136/"
536/

% 436"
:36

;$&"/3/1/
0&/31/"/36/

特殊牌号#沉淀硬化型钢$

-1"(+$%*<=;$159.95 13467/ "/3/16/31/ "/31/ /3/1/ "/3//6
1136"
1536

% 1326"
5316

% 236"
.36

<=&/3:/"/32/"
;$&/352"/378"
+&"/3/1/

-1"(+$%*<=;$1591/95 1346.: "/3/16/31/ "/31/ /3/1/ "/3//6
1136"
1536

% 1326"
5316

% .35"
1/35

<=&/32/"131/"
;$&/352"/34/"
+&"/3/5/

-6+$"(;$%*0>5691695 134:/: "/3/2 13//
13//"
53//

/3/56 "/3/16
173/"
1:3/

% 13//"
136/

% 543/"
583/

>&/3//1/"/3/1/"
<=&"/376"
;$&13./"537/"
0&/31/"/36/

!!$ 除精炼外"未经需方同意"不得有意加入本表未列的元素’应防止熔炼时"从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素’

# 特殊的硫含量范围"可以改善特殊的性能’改善机加工性能"推荐硫含量为/3/16!"/3/7/!’改善焊接性能"推荐硫含量
为/3//2!"/3/7/!’改善磨光性能"推荐硫含量最大/3/16!’

! 钛(碳范围可在订货时协议’
% 为了得到更好的冷变形性能"上限可增加到237!’

$(!
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表!"!!!奥氏体钢的化学成分 !熔炼成分"!

牌!号 编号

化!学!成!分!

" #$ %&
’#
最大

# ( ") "* %+ (, ($ 其他

标!准!牌!号

-./")($.010 .234./
/2/5"
/2.5

"62// "62// /2/35 "/2/.5 "/2..
.72/"
.82/

$ "/20/ $ 72/"
825

$

-6")($.018 .234/9"/2/4/".2// "62// /2/35 "/2/4/# "/2..
.925"
.825

$ $ $ 02/"
./25

$

-6")($.81.. .234/7"/2/4/".2// "62// /2/35 "/2/4/# "/2..
.02/"
6/2/

$ $ $ ./2/"
.62/$

$

-6")($(.01./ .234.."/2/4/".2// "62// /2/35 "/2/4/#
/2.6"
/266

.925"
.825

$ $ $ 025"
..25

$

-5")($.01./ .234/. "/2/9 ".2// "62// /2/35 "/2/4/# "/2..
.925"
.825

$ $ $ 02/"
./25

$

-0")($#.018 .234/5 "/2./ ".2// "62// /2/35
/2.5"
/245

"/2..
.92/"
.82/

".2// $ $ 02/"
./2/

$

-7")($:$.01./ .2353. "/2/0 ".2// "62// /2/35 "/2/4/# $ .92/"
.82/

$ $ $ 82/"
.62/$

:$%5""
/29/

-3")($.01.6 .234/4 "/2/7 ".2// "62// /2/35 "/2/4/# "/2..
.92/"
.82/

$ $ $ ..2/"
.42/

$

-6")($%+.91.616 .233/3"/2/4/".2// "62// /2/35 "/2/4/# "/2..
.725"
.025

$ 62//"
625/

$ ./2/"
.42/$

$

-6")($%+(.91..16 .233/7"/2/4/".2// "62// /2/35 "/2/4/#
/2.6"
/266

.725"
.025

$ 62//"
625/

$ ./2/"
.625$

$

-5")($%+.91.616 .233/. "/2/9 ".2// "62// /2/35 "/2/4/# "/2..
.725"
.025

$ 62//"
625/

$ ./2/"
.42/

$

-7")($%+:$.91.616 .2359. "/2/0 ".2// "62// /2/35 "/2/4/# $ .725"
.025

$ 62//"
625/

$ ./25"
.425$

:$%5""
/29/

$
("
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续表

牌!号 编号

化!学!成!分!

" #$ %&
’!
最大

# ( ") "* %+ (, ($ 其他

标!准!牌!号

-.")($%+/01/.12 /3442."53525"/355 ".355 53546 "53525! "53//
/736"
/836

" .365"
2355

" /536"
/235

"

-.")($%+(/01/212 /344.9"53525"/355 ".355 53546 "535/6
53/."
53..

/736"
/836

" .365"
2355

" //35"
/435#

"

-2")($%+/01/212 /34427 "5356 "/355 ".355 53546 "53525! "53//
/736"
/836

" .365"
2355

" /536"
/235#

"

-.")($%+/81/412 /34426"53525"/355 ".355 53546 "53525! "53//
/035"
/935

" .365"
2355

" /.36"
/635

"

-.")($%+(/01/216 /34429"53525"/355 ".355 53546 "535/6
53/."
53..

/736"
/836

" 435"
635

" /.36"
/436

"

-7")($"*#/8191. /34605 "5358 "/355 ".355 53546
53/6"
5326

"53//
/035"
/935

/345"
/385

"5375 " 835"
/535

"

-2")($"*/81914 /34670 "5354 "/355 ".355 53546 "53525! "53//
/035"
/935

235"
435

" " 836"
/536

"

-/($")%+"*.61.516 /34629"535.5"5305 ".355 53525 "535/5 "53/6
/935"
./35

/3.5"
.355

435"
635

" .435"
.735

"

特!殊!牌!号

-6")($/010 /342/9 "5350 "/355 ".355 53546 "53525 "53//
/735"
/835

" " " 735"
835

"

-9")($/819 /342.6
5352"
53/6 "/355 ".355 53546 "53525 " /035"

/935
" " " 835"

/535
"$(#
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续表

牌!号 编号

化!学!成!分!

" #$ %&
’!
最大

# ( ") "* %+ (, ($ 其他

特!殊!牌!号

-.")($(/010 /234/. "5256 "/255 "7255 5253. "525/.
52/7!
5277

/825!
7525

" " " 825!
//25

"

-6")($(,/81/5 /23..5 "5258 "/255 "7255 5253. "525/. " /925!
/025

" " /5"!
/255

025!
/725"

"

-/")($%+(7.17717 /23366"52575"5295 "7255 5257. "525/5
52/5!
52/6

7325!
7625

" 7255!
72.5

" 7/25!
7425

"

-6")($%+(,/91/717 /23.85 "5258 "/255 "7255 5253. "525/. " /62.!
/82.

" 7255!
72.5

/5"!
/255

/52.!
/42.

"

-7")($%+/81/.13 /23348"52545"/255 "7255 5253. "52545# "52//
/92.!
/02.

" 425!
325

" /425!
/625"

"

-/")($%+"*(7317718$ /236.7$ "52575"52.5
7255!
325

52545 "5255.
523.!
52..

7425!
7.25

5245!
5265

925!
825

" 7/25!
7425

"

-/")($#$/81/.13 /2346/"525/.
429!
32. "7255 5257. "525/5 "52//

/62.!
/82.

" "5275 " /325!
/625

"

-//")($%&(/01816 /23460
5259!
52/.

52.5!
/255

.25!
92.

52545 "525/.
5275!
5245

/92.!
/02.

" " " 62.!
82.

"

-/7")%&($(/9191. /23497 "52/. "/255
.2.!
92.

5253. "525/.
525.!
527.

/625!
/825

" " " 42.!
.2.

"

-8")%&($(/8101. /23493
525.!
52/5

5245!
5265

025!
/525

5254. "52545
527.!
5247

/92.!
/82. "5235 "52.5 " .25!

625
"

-8")%&"*(:/91814 /23.09 "52/5 "7255
62.!
82.

52535 "52545
52/.!
5245

/625!
/825

7255!
42. "/255 " "7255

:#52555.!
5255.5

-4")($"*/01017 /23.65"5254."/255
/2.5!
7255

5253. "525/. "52//
/825!
/025

/2.5!
7255

" " 825!
025

"

$($
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续表

牌!号 编号

化!学!成!分!

" #$ %&
’!
最大

# ( ") "* %+ (, ($ 其他

特!殊!牌!号

-.")($"*%+/01//1.12/34506 "7374 "/377 "/377 73745 "737/5 "73//
/835!
/035

.37!
.35

2377!
2357

" /737!
//37

"

-/($")%+"*./12014 /3458."73727"7307 "2377 737.7 "737/7 "73//
2837!
2637

7307!
/357

.37!
437

" .737!
.237

"

-/")($%+"*(2512515/345.0"73727"7307 "2377 737.7 "737/7
73/0!
7325

2437!
2837

/377!
2377

430!
530

" 2437!
2037

"

-/")($%+"*(271/610/34540"73727"7307 "/377 737.7 "737/7
73/6!
7325

/935!
2735

7357!
/377

837!
037

" /035!
/635

"

-2")($%+"*#/01/712 /34596"737.7"/377 "2377 73745
73/7!
7327

"73//
/835!
/635

/3.7!
/367

2377!
2357

" /737!
/.37

"

-/")($%+"*(:2412218/34859"73727"7307
2377!
437

737.7 "737/7
73.5!
7357

2.37!
2537

/377!
2377

535!
835

" 2/37!
2.37

:#/357!
2357

-/($")%+"*(2512710/34529"73727"7357 "/377 737.7 "737/7
73/5!
7325

/937!
2/37

7357!
/357

837!
037

" 2437!
2837

"

-2")($%&%+(251/61815/34585"737.7"/377
537!
037

737.7 "737/5
73.7!
7387

2437!
2837

" 437!
537

"73/5
/837!
/937

"

!!" 除精炼外!未经需方同意!不得有意加入本表未列的元素$应防止熔炼时!从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素$

# 特殊的硫含量范围!可以改善特殊的性能$改善机加工性能!推荐硫含量为737/5!!737.7!$改善焊接性能!推荐硫含量
为73776!!737.7!$改善磨光性能!推荐硫含量最大737/5!$

$ 由于特殊需要!例如无缝钢管的热加工性能!必须降低%铁素体的含量!或低磁导率的要求!镍含量可增加如下#
7357! %按质量&!/3450/
/377! %按质量&!/34.78!/34478!/34429!/344.8!/344.6!/3454/!/34557
/357! %按质量&!/34474$
& 专利牌号$

$
(%
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表!"!#!奥氏体"铁素体钢化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号

化!学!成!分#!

"$
最大

#$ %&
’$
最大

#$
最大

( ") "* %+ ($ 其!他

标!准!牌!号

,-")($%+(./010. 234456 6361 "2366 ".366 636-1 636-6"
6361#
63.6

.136#
.736

% 23-6#
.366

431#
531

%

,.")($%+(..010-$ 23445.$ 636-6 "2366 ".366 636-1 63621
6326#
63..

.236#
.-36

% .316#
-31

431#
531

%

特!殊!牌!号

,.")($(.-04% 234-5.% 636-6 "2366 ".366 636-1 63621
6361#
63.6

..36#
.436

6326#
6356

6326#
6356

-31#
131

%

,.")($%+(.80/0.% 2344//% 636-6 "6316
6376#
2316

636-6 63621
63-6#
6346

.736#
-636 "6376

2316#
.356

137#
/31

%

,.")($%+"*(.1050- 23416/ 636-6 "63/6 ".366 636-1 63621
63.6#
63-6

.436#
.536

2366#
.316

-36#
436

536#
736

%

,.")($%+(.10/04% 234426% 636-6 "2366 ".366 636-1 63621
63.4#
63-1

.436#
.536

% -36#
431

536#
736

%

,.")($%+"*9(.10/04 234162 636-6 "2366 "2366 636-1 63621
63.6#
63-6

.436#
.536

6316#
2366

-36#
436

536#
736

9&6316#
2366

,.")($%+#$27010- 2344.4 636-6
2346#
.366

23.6#
.366

636-1 63621
6361#
6326

2736#
2836

% .316#
-36

431#
13.

%

!!! 除精炼外$未经需方同意$不得有意加入本表未列的元素’应防止熔炼时$从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素’

" 特殊的硫含量范围$可以改善特殊的性能’改善机加工性能$推荐硫含量为63621!#636-6!’改善焊接性能$推荐硫含量
为63667!#636-6!’改善磨光性能$推荐硫含量最大63621!’

$ 按协议$这个牌号在耐点蚀当量 !!"#:");-3-%+;25($对照<(2667702表"32"#-4时可交货’
% 专利牌号’

$
(&



表４４６　表４４２～表４４５的熔炼分析与成品分析

元素
熔炼分析规定界限

／％（质量分数）
允许偏差①

／％（质量分数）

碳
＞００３０

＞０２０

＞０５０

≤００３０

≤０２０

≤０５０

≤１０５

＋０００５
±００１
±００２
±００３

硅
＞１００

≤１００

≤４５
＋００５
±０１０

锰 ＞１００

＞２００

≤１００

≤２００

≤１００

＋００３
±００４
±０１０

磷 ≤００４５ ＋０００５

硫 ＞００１５

＞０１５

≤００１５

≤００３０

≤０３５

＋０００３
±０００５
±００２

氮
＞０１１

≤０１１

≤０６０
±００１
±００２

铬

≥１０５

＞１５０

＞２００

≤１５０

≤２００

≤３００

±０１５
±０２０
±０２５

元素
熔炼分析规定界限

／％（质量分数）
允许偏差①

／％（质量分数）

铜
＞１００

≤１００

≤５０
±００７
±０１０

钼 ＞０６０

＞１７５

≤０６０

≤１７５

≤８０

±００３
±００５
±０１０

铌 ≤１００ ±００５

镍

＞１００

＞５０

＞１００

＞２００

≤１００

≤５０

≤１００

≤２００

≤３２０

±００３
±００７
±０１０
±０１５
±０２０

铝
＞０３０

≤０３０

≤１５０
±００５
±０１０

硼 ≤００１０ ±００００５

钛 ≤２３０ ±００５

钨 ≤２５０ ±００５

钒 ≤１５０ ±００３

　　① 同一炉中，有几个成品分析时，单个元素含量的偏差可能超出规定范围的上限
值或低于规定的下限值，但二者不能同时出现。

表４４７　半成品、盘条、线材、棒材和型钢的表面处理和加工方法①

产品形态

半

成

品

盘

条

线

材

棒材，
型钢

公称尺寸

的允许

偏差②

状　　态

代

号③
表面处理 加工方法

推荐用途

热

加

工

× × — ×

× × — ×

ＥＮ１００１７，

ＥＮ１００５８，

ＥＮ１００５９，

ＥＮ１００６０，

ＥＮ１００６１

１Ｕ

１Ｃ

　覆盖氧化
皮（必要时局
部研磨），不
去除表面缺

陷

　热加工，不
热处理，不去
除氧化皮

　热加工，热
处理，不去除
氧化皮

　适用于进一步热
加工的产品

　适用于进一步加
工（热加工或冷加
工）

$(’



续表

产品形态

半

成

品

盘

条

线

材

棒材，
型钢

公称尺寸

的允许

偏差②

状　　态

代

号③
表面处理 加工方法

推荐用途

热

加

工

× — — ×
≥１Ｔ１４④

／ＩＳＯ２８６１
１Ｅ

　氧化皮几
乎全部去除

（但可留有
一些黑点），
不去除表面

缺陷

　热加工，
热 处 理⑤，
机械除氧化

皮⑥

— × — ×

ＥＮ１００１７，

ＥＮ１００５８，

ＥＮ１００５９，

ＥＮ１００６０，

ＥＮ１００６１

１Ｄ

　去除氧化
皮（必要时
可研磨除去

黑点）。不
去除表面缺

陷

　热加工，
热 处 理⑤，
酸洗，涂层
（选择）

— — — ×

— × — ×

≥１Ｔ１２④

／ＩＳＯ２８６１

１Ｘ

　去除氧化
皮（但机械除
皮会留下一

些痕迹）不去
除表面缺陷

　热加工，热
处理⑤，粗切
削加工⑦

１Ｇ
　光亮但不
均匀，去除表
面缺陷

　热加工，热
处理⑤ 剥皮，
粗切削加工

或刮削修整

盘条表面，切
削 材 料 抛

光⑧

　适用于进一步加
工（热加工或冷加
工）

　产品适用于推荐
状态或进一步加工

（热加工或冷加工）

　适用于承重压设
备（挤压和／或冷轧
或热轧设备）

冷

加

工

— — × ×

棒材：

１Ｔ８～１１④

／ＥＮ１０２７８
线材：Ｔ３～Ｔ４
／ＥＮ１０２１８２

２Ｈ

　平滑，毛面
或 光 面。不
必 磨 光。不
去除表面缺

陷⑨

　精加工如

１Ｃ，１Ｄ 或

１Ｘ。 冷 加

工⑩。 涂 层

（选择）

　产品冷拉不经热
处理。抗拉强度显
著提高。奥氏体钢
材视冷加工程度而

定。表面硬度可高
于中心硬度

$((



续表

产品形态

半

成

品

盘

条

线

材

棒材，
型钢

公称尺寸

的允许

偏差②

状　　态

代

号③
表面处理 加工方法

推荐用途

冷

加

工

— — × ×

棒材：
１Ｔ８～１１
／ＥＮ１０２７８
线材：
Ｔ３或Ｔ４

／ＥＮ１０２１８２

２Ｄ

　平滑，毛面
或 光 面。不
去除表面缺

陷⑨

　精加工如
２Ｈ。 热 处

理。酸 洗 和
光整冷轧（选
择 ）。 涂 层

（选择）

　这种精整使冷加
工后的力学性能恢

复。产品有良好的
塑性（挤压）和磁性

— — — ×
棒材：

１Ｔ８～１１④
／ＥＮ１０２７８

２Ｂ
　 平 滑，均
匀，光亮。去
除表面缺陷

　精加工如
１Ｃ，１Ｄ 或

１Ｘ。 冷 加

工⑩。 机 械

研磨瑏瑡

　产品在现有状态
下使用或进行更好

的精整。产品加工
为冷拉不经热处理。
产品抗拉强度显著

提高。奥氏体钢材
视冷加工程度而定。
表面硬度可高于中

心硬度

— — — ×
１Ｔ≤９④
／ＥＮ１０２７８

２Ｇ
　 平 滑，均
匀，光亮。去
除表面缺陷

　精加工如
２Ｈ，２Ｄ 或

２Ｂ。无心磨
光。机 械 研
磨

　偏差精密的精加
工。协议规定的表
面粗糙度 Ｒａ≤１２
除外

— — — ×
１Ｔ≤１１④
／ＥＮ１０２７８

２Ｐ

　 比 ２Ｂ 或
２Ｇ 平滑，光
亮。去 除 表
面缺陷

　精加工如
２Ｈ，２Ｄ，２Ｂ
或２Ｇ。镜面
抛光瑏瑢

　产品表面外观修
整良好。表面粗糙
度订货时规定

　　① 所有的表面处理和加工方法，并不是对所有钢材都适用。
② 型钢的形状和尺寸允许偏差适用以下标准：ＥＮ１００２４，ＥＮ１００３４，ＥＮ１００５５，

ＥＮ１００５６／２和ＥＮ１０２７９见ＥＮ１００８８／３—２００５附录Ｃ。
③ 第１个数字：１—热加工，２—冷加工。
④ 在订货时可协议，在范围之内规定偏差。
⑤ 如果热加工和随后的冷却，可以满足产品的力学性能和耐晶间腐蚀的要求，则铁

素体钢、奥氏体钢和奥氏体铁素体钢的热处理可省略。
⑥ 机械除氧化皮的类型［喷砂（丸），研磨，切削］由制造厂自行选择，协议规定的除外。
⑦ 粗机械加工类型（研磨，切削）由制造厂自行选择，协议规定的除外。
⑧ 精加工类型由制造厂自行选择，协议规定的除外。
⑨ 订货协议有规定的除外。
⑩ 冷加工类型（冷拉，车削，研磨……）由制造厂自行选择，协议规定的除外。
瑏瑡 机械磨光类型（焙烧，研磨）由制造厂自行选择，协议规定的除外。
瑏瑢 镜面抛光的类型（电镀抛光，折叠布轮抛光）由制造厂自行选择，协议规定的除外。

$()



２力学性能
热加工产品每个状态 （１Ｕ和半成品除外），２Ｄ状态冷加工产

品 （线材除外）和每个规定的热处理状态，其室温力学性能应符合
表４４８～表４５２的规定。

表４４８　铁素体钢室温退火状态①的机械性能和１Ｃ，１Ｅ，

１Ｄ，１Ｘ，１Ｇ，２Ｄ状态耐晶间腐蚀性能

牌　　号 编号

厚度（ｔ）
或直径②

（ｄ）／ｍｍ，
最大

硬度

（ＨＢ）③，
最大

０２％屈
服强

度Ｒｐ０２④

／ＭＰａ

抗拉强

度Ｒｍ④

／ＭＰａ

断后伸

长率④

Ａ／％，最小
（纵向）

耐晶间

腐蚀⑤

交货

状态

焊接

状态

标　准　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉ１２ １４００３ １００ ２００ ２６０
４５０～
６００

２０ 无 无

Ｘ６Ｃｒ１３ １４０００ ２５ ２００ ２３０
４００～
６３０

２０ 无 无

Ｘ６Ｃｒ１７ １４０１６ １００ ２００ ２４０
４００～
６３０

２０ 有 无

Ｘ６ＣｒＭｏＳ１７ １４１０５ １００ ２００ ２５０
４３０～
６３０

２０ 无 无

Ｘ６ＣｒＭｏ１７１ １４１１３ １００ ２００ ２８０
４４０～
６６０

１８ 有 无

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＴｉ１７ １４５２０ ５０ ２００ ２００
４２０～
６２０

２０ 有 有

Ｘ３ＣｒＮｂ１７ １４５１１ ５０ ２００ ２００
４２０～
６２０

２０ 有 有

Ｘ２ＣｒＭｏＴｉＳ１８２ １４５２３ １００ ２００ ２８０
４３０～
６００

１５ 有 无

Ｘ６ＣｒＭｏＮｂ１７１ １４５２６ ５０ ２００ ３００
４８０～
６８０

１５ 有 有

Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８ １４５０９ ５０ ２００ ２００
４２０～
６２０

１８ 有 有

　　① 如果热加工及随后的冷却可以满足产品力学性能要求和ＥＮＩＳＯ３６５Ｖ２规定的耐
晶间腐蚀要求，则退火处理可省略。

② 扁平产品宽度超过六角形。

③ 仅作参考。

④ 对盘条，仅抗拉强度值适用。

⑤ 试验按ＥＮＩＳＯ３６５１／２。
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书书书

表!"!#!马氏体钢室温热处理状态和$%!$&!$’!$(!$)!*’状态的力学性能

牌!号 编号

厚度!!"
或直径!

!""#!!

热处理

状态"

硬度!"#"#$
最大

$%&’屈服强
度#($%&$#)*+$

最小

抗拉强度

#$!#)*+

断后伸长率

$$#’$最小
冲击功!,-./0"

$10#2$最小

纵向 横向 纵向 横向

标!准!牌!号

34&5647 4%8$$9
% :; &&$ % 最大<7$ % % % %

"49$ :=>9?$ % 8?$ 9?$%@?$ 4? % &? %

34&56-47 4%8$$?
% :; &&$ % 最大<7$ % % % %

"49$ :=>9?$ % 8?$ 9?$%@?$ 4& % % %

34?5647 4%8$&8
% :; &&$ % 最大<7$ % % % %

"49$ :=>9?$ % 8?$ 9?$%@?$ 4? % % %

3&$5647 4%8$&4

%

"49$

:; &7$ % 最大<9$ % % % %

:=><$$ % ?$$ <$$%@?$ 47 % &? %

:=>@$$ % 9$$ @$$%A?$ 4& % &$ %

37$5647 4%8$&@
% :; &8? % 最大@$$ % % % %

"49$ :=>@?$ % 9?$ @?$%4$$$ 4$ % 4? %

37A5647 4%8$74
% :; &8? % 最大@$$ % % % %

"49$ :=>@$$ % 9?$ @$$%4$$$ 4$ % 4& %

3895647 4%8$78
% :; &8? % 最大@$$ % % % %

"49$ :=>@$$ % 9?$ @?$%4$$$ 4$ % 4& %

37@56)B48 4%884A % :; &7? % 最大<9$ % % % %

3?$56)B04? 4%8449 % :; &@$ % 最大A$$ % % % %

3??56)B48 4%844$ "4$$ :; &@$ % 最大A?$ % % % %$)!



书书书

续表

牌!号 编号

厚度!!"
或直径!

!""#!!

热处理

状态"

硬度!"#"#$
最大

$%&’屈服强
度#($%&$#)*+$

最小

抗拉强度

#$!#)*+

断后伸长率

$$#’$最小
冲击功!,-./0"

$10#2$最小

纵向 横向 纵向 横向

标!准!牌!号

34567)8-49 4%54$5

%

":$
:$#!"4:$

;< &&$ %

;=>:?$ % ?$$

最大9@$

:?$%A?$

% % % %

4& % % %

4$ % % %

3@B67)849/4 4%54&&

%

":$
:$#!"4:$

;< &A$ %

;=>9?$ % ??$

最大B$$

9?$%B?$

% % % %

4& %
&$
45

%
%

34967CD4:/& 4%5$?9

%

":$
:$#!"4:$
":$

:$#!"4:$

;< &B? %

;=>A$$ % :$$

;=>B$$ % 9$$

最大B?$

A$$%B?$

B$$%4$?$

% % % %

45
4&

%
%

&?
&$

%

4&
4$

%
&$
4?

%

3@67CD)84@/5 4%5@4@

%

"4:$

4:$#!"&?$

"4:$

4:$#!"&?$

"4:$

4:$#!"&?$

;< @&$ %

;=>9$$ % ?&$

;=>9A$ % :&$

;=>B$$ % A$$

最大44$$

9$$%A$$

A$%BA$

B$$%44$$

% % % %

4? % 9$ %

% 4& % ?$

4? % 9$ %

% 4& % ?$

4& % ?$ %

% 4$ % 5$

$)"



书书书

续表

牌!号 编号

厚度!!"
或直径!

!""#!!

热处理

状态"

硬度!"#"#$
最大

$%&’屈服强
度#($%&$#)*+$

最小

抗拉强度

#$!#)*+

断后伸长率

$$#’$最小
冲击功!,-./0"

$10#2$最小

纵向 横向 纵向 横向

标!准!牌!号

345678)9:;/</: :%44:=

%

":;$
:;$#!"&<$
":;$

:;$#!"&<$

>? @&$ %

>ABC;$ % <<$

>ABD$$ % C$$

最大::$$

C;$%D;$

D$$%::$$

% % % %

:; % D$ %
% :4 % C$
:; % =$ %
% :4 % ;$

特!殊!牌!号

3&D56-:@ :%4$&D ":;$
>? &4< % 最大=$$ % % % %

>AB=<$ % ;<$ =<$%:$$$ D % % %

34;56-:@ :%4$@< ";@ >? &4< % 最大=$$ % % % %

3C$56)9:< :%4:$D ":$$ >? &=$ % 最大D$$ % % % %

34$56)907:;/& :%4:&@ ":$$ >? &=$ % % % % % %

3:$<56)9:C :%4:&< ":%$$ >? &=< % % % % % %

3D$56)90:= :%4::& ":$$ >? &;< % % % % % %

3&5678)90:@/</& :%44:< ":;$
>ABC<$ % ;<$ C<$%D$$ := % :$$ %

>AB=<$ % C<$ =<$%:$$$ :< % =$ %

!!! 扁平产品宽度超过六角形&

" >?%退火$>AB%淬火和回火&

# 仅供参考&

$ 对盘条$仅抗拉强度值适用&

$)#



书书书

表!"#$!沉淀硬化钢室温热处理状态和%&!%’!%(!%)!%*!+(状态的力学性能

牌!号 编号
厚度!!"或直径!

!""#!!$最大
热处理

状态"

硬度#!"#"
最大

$%&’屈服强度

#($%&#)*+$最小
抗拉强度#!
#)*+

断后伸长率

$#’最小
!纵向"

冲击功!,-./0"

$10#2$最小
!纵向"

标!准!牌!号

345678597:;</= ;%=4=& ;$$

>?@ A<$ % 最大;&$$ % %

>*B$$ % 4&$ B$$$C4$ ;B D4
>*CA$ % D&$ CA$$;;$$ ;< =$
>*C<$ % DC$ C<$$;;<$ ;& %

>*;$D$ % ;$$$ ;$D$$;&D$ ;$ %

3D5678?E;D/D ;%=4<B A$ >?@% &44 % 最大B4$ % %

345678)F597:;=/4 ;%=4C= ;$$

>?@ A<$ % 最大;&$$ % %

>*CA$ % D&$ CA$$;;$$ ;4 =$
>*;$$$ % B<$ ;$$$$;&$$ ;$ %

>*;$D$ % ;$$$ ;$D$$;&D$ ;$ %
特!殊!牌!号

3;5678)F?E@8;&/C/& ;%=4A$ ;4$
>?@ A<A % 最大;&$$ % %

>*;&$$ % ;;$$ 最小;&$$ ;& C$

3;5678)F?E@8;&/;$/& ;%=4C< ;4$
>?@ A<A % 最大;&$$ % %

>*;=$$ % ;A$$ 最小;=$$ C 4$

347856@8)F0#&4/;4/& ;%=<$< 4$
>?@ &;& &4$ 最大D$$ A4 %

>*BB$ % 44$ BB$$;;4$ &$ =$

!!! 扁平产品宽度超过六角形&
" >?@%固溶退火$>*%沉淀硬化&
# 仅供参考&
% 拉制弹性硬状态见G7;$&D$#A&

$)$



书书书

表!"#$!奥氏体钢固溶状态!室温力学性能和$%!$&!$’!$(!$)!*’状态耐晶间腐蚀性能

牌!!号 编号

厚度!!"
或直径"

!""#!!

硬度#$

!"#"
最大

$%&’屈服
强度

#($%&%

#)*+$
最小

,’屈服强
度#(,%$#%

#)*+$最小

抗拉

强度$%

#!#)*+

断后伸长

率$%$
#’$最小

冲击功!-./01"

$21#3$最小
耐晶间

腐蚀&

纵向 横向 纵向 横向
交货

状态

敏化

状态’

标!准!牌!号

4,$5678,909 ,%:;,$ ":$ &;$ ,<= &;$ =$$(>=$ :$ % % % 无 无

4&5678,90< ,%:;$>
",?$

,?$#!"&=$
&,= ,>= &,$ =$$(>$$

:= % ,$$ %

% ;= % ?$
有 有

4&5678,<0,, ,%:;$?
",?$

,?$#!"&=$
&,= ,9$ &,= :?$(?9$

:= % ,$$ %

% ;= % ?$
有 有

4&56787,90,$ ,%:;,,
",?$

,?$#!"&=$
&;$ &>$ ;$= ==$(>?$

:$ % ,$$ %

% ;$ % ?$
有 有

4=5678,90,$ ,%:;$,
",?$

,?$#!"&=$
&,= ,<$ &&= =$$(>$$

:= % ,$$ %

% ;= % ?$
有 无)

495678.,90< ,%:;$= ",?$ &;$ ,<$ &&= =$$(>=$ ;= % % % 无 无

4?5678@8,90,$ ,%:=:,
",?$

,?$#!"&=$
&,= ,<$ &&= =$$(>$$

:$ % ,$$ %

% ;$ % ?$
有 有

4:5678,90,& ,%:;$;
",?$

,?$#!"&=$
&,= ,<$ &&= =$$(>$$

:= % ,$$ %
% ;= % ?$

有 无)$)%



书书书

续表

牌!!号 编号

厚度!!"
或直径!

!""#!!

硬度"#

!"#"
最大

$%&’屈服
强度

#($%&$

#)*+$
最小

,’屈服强
度#(,%$"$

#)*+$最小

抗拉

强度#$

#!#)*+

断后伸长

率#$$
#’$最小

冲击功!-./01"

$21#3$最小
耐晶间

腐蚀%

纵向 横向 纵向 横向
交货

状态

敏化

状态&

标!准!牌!号

4&5678)9,:0,&0& ,%;;$;
",<$

,<$#!"&=$
&,= &$$ &>= =$$’:$$

;$ % ,$$ %
% >$ % <$

有 有

4&5678)97,:0,,0& ,%;;$<
",<$

,<$#!"&=$
&=$ &?$ >,= =?$’?$$

;$ % ,$$ %

% >$ % <$
有 有

4=5678)9,:0,&0& ,%;;$,
",<$

,<$#!"&=$
&,= &$$ &>= =$$’:$$

;$ % ,$$ %

% >$ % <$
有 无(

4<5678)9@8,:0,&0& ,%;=:,
",<$

,<$#!"&=$
&,= &$$ &>= =$$’:$$

;$ % ,$$ %

% >$ % <$
有 有

4&5678)9,:0,&0> ,%;;>&
",<$

,<$#!"&=$
&,= &$$ &>= =$$’:$$

;$ % ,$$ %

% >$ % <$
有 有

4&5678)97,:0,>0> ,%;;&A
",<$

,<$#!"&=$
&=$ &?$ >,= =?$’?$$

;$ % ,$$ %

% >$ % <$
有 有

4>5678)9,:0,>0> ,%;;><
",<$

,<$#!"&=$
&,= &$$ &>= =$$’:$$

;$ % ,$$ %

% >$ % <$
有 无(

$)&



书书书

续表

牌!!号 编号

厚度!!"
或直径!

!""#!!

硬度"#

!"#"
最大

$%&’屈服
强度

#($%&$

#)*+$
最小

,’屈服强
度#(,%$"$

#)*+$最小

抗拉

强度#$

#!#)*+

断后伸长

率#$$
#’$最小

冲击功!-./01"

$21#3$最小
耐晶间

腐蚀%

纵向 横向 纵向 横向
交货

状态

敏化

状态&

标!准!牌!号

4&5678)9,:0,;0< ,%;;<=
",>$

,>$#!"&=$
&,= &$$ &<= =$$’?$$

;$ % ,$$ %

% <$ % >$
有 有

4&5678)97,?0,<0= ,%;;<@
",>$

,>$#!"&=$
&=$ &:$ <,= =:$’:$$

<= % ,$$ %

% <$ % >$
有 有

4>56785A.,:0@0& ,%;=?$ ",>$ &,= ,:= &&$ =$$’?,$ <= % % % 无 无

4<56785A,:0@0; ,%;=>? ",>$ &,= ,?= &,$ ;=$’>=$ ;= % % % 有 有

4,7856)95A&=0&$0= ,%;=<@
",>$

,>$#!"&=$
&<$ &<$ &>$ =<$’?<$

<= % ,$$ %

% <$ % >$
有 有

特!殊!牌!号

4=5678,?0? ,%;<,@ ",> &,= ,@$ &&= =$$’?$$ ;= % ,$$ % 有 无(

4@5678,:0@ ,%;<&= ";$ &,= ,@$ &&= ==$’?=$ ;$ % % % 有 无

4=56787,@0@ ,%;<,= ";$ &,= &?$ <,$ ==$’?=$ ;$ % ,$$ % 有 无(

4>56787B,:0,$ ,%;==$
",>$

,>$#!"&=$
&<$ &$= &;$ =,$’?;$

;$ % ,$$ %

% <$ % >$
有 有

$)’



书书书

续表

牌!!号 编号

厚度!!"
或直径!

!""#!!

硬度"#

!"#"
最大

$%&’屈服
强度

#($%&$

#)*+$
最小

,’屈服强
度#(,%$"$

#)*+$最小

抗拉

强度#$

#!#)*+

断后伸长

率#$$
#’$最小

冲击功!-./01"

$21#3$最小
耐晶间

腐蚀%

纵向 横向 纵向 横向
交货

状态

敏化

状态&

特!殊!牌!号

4,5678)97&:0&&0& ,%;;<<
",<$

,<$#!"&:$
&;$ &:$ &=$ :;$’>;$

?: % ,$$ %
% ?$ % <$

有 有

4<5678)97@,>0,&0& ,%;:A$
",<$

,<$#!"&:$
&?$ &,: &:$ :,$’>;$

?: % ,$$ %
% ?$ % <$

有 有

4&5678)9,A0,:0; ,%;;?A
",<$

,<$#!"&:$
&,: &$$ &?: :$$’>$$

;$ % ,$$ %
% ?$ % <$

有 有

4,5678)95B7&;0&&0A ,%;<:& ":$ ?,$ ;?$ ;>$ >:$’,$$$ ;$ % ,$$ % 有 有

4,5678.8,A0:0; ,%;?<,
",<$

,<$#!"&:$
&?$ &,$ &;$ :?$’>?$

;$ % ,$$ %
% ?$ % <$

有 有

4,,5678)C7,=0A0< ,%;?<= ",: ?$$ ?;$ ?>$ >:$’=:$ ?: ?: ,$$ <$ 有 无

4,&56)C787,>0>0: ,%;?>&
",<$

,<$#!"&:$
&<$ &?$ ?>$ >:$’=:$

;$ % ,$$ %
% ?: % <$

有 无

4A56)C787,A0=0: ,%;?>; ",$ &<$ ?:$ ?A$ >$$’=$$ ?: % % % 有 无

4A56)C5B7#,>0A0? ,%;:=> ",<$ &;: &>$ ?$: :<$’>A$ ;$ % ,$$ % 有 无

4?56785B,=0=0& ,%;:<$ ",<$ &,: ,>$ &&$ ;:$’<:$ ;: % ,$$ % 有 有

4?56785B)9,>0,,0?0& ,%;:>A ",<$ &,: ,>: % ;:$’<:$ ;: % % % 有 有

4,7856)95B?,0&>0; ,%;:<?
",<$

,<$#!"&:$
&?$ &&$ &:$ :$$’>:$

?: % ,$$ %
% ?$ % <$

有 有

$)(



书书书

续表

牌!!号 编号

厚度!!"
或直径!

!""#!!

硬度"#

!"#"
最大

$%&’屈服
强度

#($%&$

#)*+$
最小

,’屈服强
度#(,%$"$

#)*+$最小

抗拉

强度#$

#!#)*+

断后伸长

率#$$
#’$最小

冲击功!-./01"

$21#3$最小
耐晶间

腐蚀%

纵向 横向 纵向 横向
交货

状态

敏化

状态&

特!殊!牌!号

4,5678)95:7&;0&;0; ,%<;=>
",?$

,?$#!"&;$
&;$ =$$ =<$ ?$$’@$$

=; % ,$$ %
% =$ % ?$

有 有

4,5678)95:7&$0,@0> ,%<;<>
",?$

,?$#!"&;$
&?$ =$$ =<$ ?;$’@;$

=; % ,$$ %
% =$ % ?$

有 有

4&5678)95:.,>0,$0& ,%<;A@ ",?$ &,; &$$ &=; ;$$’>$$ <$ % ,$$ % 有 有

4,5678)95:7B&<0&&0? ,%<?;A ",?$ &A$ <&$ <?$ @$$’,$$$ ;$ % A$ % 有 有

4,7856)95:7&;0&$0> ,%<;&A
",?$

,?$#!"&;$
&;$ =$$ =<$ ?;$’@;$

<$ % ,$$ %
% =; % ?$

有 有

4&5678)C)97&;0,@0?0; ,%<;?; ",?$ % <&$ <?$ @$$’A;$ =; % ,$$ % 有 有

!!( 如果热加工及随后的冷却可以满足产品力学性能要求和D7-./=?;,#&规定的耐晶间腐蚀要求$则退火处理可省略&

! 扁平产品宽度超过六角形&

" 仅供参考&

# 对于最终冷加工的厚度不大于=;!!的棒材和型钢和热加工厚度"@!!的棒材和型钢$"#最大值可增加,$$"#$抗拉强度可
增加&$$)*+$伸长率最小值降至&$’&

$ 对盘条$仅抗拉强度值适用&

% 试验按D7-./=?;,#&&

& 见D7,$$@@#=%&$$;中?%<条的7/ED&&

) 在>$$F敏化处理,;!8C$空冷&$))



表４５２　奥氏体铁素体钢固溶退火状态①室温力学性能和１Ｃ，１Ｅ，

１Ｄ，１Ｘ，１Ｇ，２Ｄ状态的耐晶间腐蚀性能

牌　号 编　号
厚度（ｔ）
或直径②

（ｄ）／ｍｍ

硬度③

（ＨＢ）
最大

０２％屈
服强度

Ｒｐ０２④

／ＭＰａ，
最小

抗拉强

度Ｒｍ④

／ＭＰａ

断后

伸长

率

Ａ④／％
最小，
纵向

冲击功

（ＩＳＯＶ）

ＡＫＶ／Ｊ
最小，
纵向

耐晶间

腐蚀⑤

交
货
状
态

敏
化
状
态⑥

标　准　牌　号

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏＮ２７５２ １４４６０ ≤１６０ ２６０ ４５０
６２０～

８８０
２０ ８５ 有 有

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２ ≤１６０ ２７０ ４５０
６５０～

８８０
２５ １００ 有 有

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４ １４３６２ ≤１６０ ２６０ ４００
６００～

８３０
２５ １００ 有 有

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２９７２ １４４７７
≤１０ ３１０ ６５０

８００～

１０５０
２５ １００

１０＜ｔ

≤１６０
３１０ ５５０

７５０～

１０００
２５ １００

有 有

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５６３１４５０７ ≤１６０ ２７０ ５００
７００～

９００
２５ １００ 有 有

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４ １４４１０ ≤１６０ ２９０ ５３０
７３０～

９３０
２５ １００ 有 有

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＷＮ

　２５７４
１４５０１ ≤１６０ ２９０ ５３０

７３０～

９３０
２５ １００ 有 有

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＳｉ１８５３ １４４２４
≤５０ ２６０ ４５０

７００～

９００
２５ １００

５０＜ｔ

≤１６０
２６０ ４００

６８０～

９００
２５ １００

有 有

　　① 如果热加工及随后的冷却可以满足产品力学性能要求和ＥＮＩＳＯ３６５１／２规定的

耐晶间腐蚀要求，则固溶处理可省略。

② 扁平产品宽度超过六角形。

③ 仅供参考。

④ 对盘条，仅抗拉强度值适用。

⑤ 试验按ＥＮＩＳＯ３６５１／２。

⑥ 见ＥＮ１００８８／３—２００５中６４条的ＮＯＴＥ２。

%**



　　每个规定状态产品的冷加工 （２Ｄ状态和线材除外），每个规
定的热处理状态，其室温力学性能应符合表４５３～表４５７的规
定。对于这些产品，状态是主要的，性能尤其是力学性能是第二
位的。

如果订货协议规定产品不经热处理交货，则从经过适当热
处理 （模拟热处理）的试样上获得的力学性能应符合表４４８～
表４５７的规定。对于这些产品，力学性能是第一位的，状态是
第二位的。

表４５３　铁素体钢光亮棒材①室温退火状态②和

２Ｈ，２Ｂ，２Ｇ，２Ｐ状态的力学性能

牌　　号 编号
厚度（ｔ）或直径③

（ｄ）／ｍｍ
０２％屈服强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ，最小
抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长率

Ａ④５／％，最小

标　准　牌　号

Ｘ６Ｃｒ１７ １４０１６

≤１０⑤ ３２０ ５００～７５０ ８

１０＜ｔ≤１６ ３００ ４８０～７５０ ８

１６＜ｔ≤４０ ２４０ ４００～７００ １５

４０＜ｔ≤６３ ２４０ ４００～７００ １５

６３＜ｔ≤１００ ２４０ ４００～６３０ ２０

Ｘ６ＣｒＭｏＳ１７ １４１０５

≤１０⑤ ３３０ ５３０～７８０ ７

１０＜ｔ≤１６ ３１０ ５００～７８０ ７

１６＜ｔ≤４０ ２５０ ４３０～７３０ １２

４０＜ｔ≤６３ ２５０ ４３０～７３０ １２

６３＜ｔ≤１００ ２５０ ４３０～６３０ ２０

Ｘ６ＣｒＭｏ１７１ １４１１３

≤１０⑤ ３４０ ５４０～７００ ８

１０＜ｔ≤１６ ３２０ ５００～７００ １２

１６＜ｔ≤４０ ２８０ ４４０～７００ １５

４０＜ｔ≤６３ ２８０ ４４０～７００ １５

６３＜ｔ≤１００ ２８０ ４４０～６６０ １８

%*!



续表

牌　　号 编号
厚度（ｔ）或直径③

（ｄ）／ｍｍ
０２％屈服强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ，最小
抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长率

Ａ④５／％，最小

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＴｉ１７ １４５２０

≤１０⑤ ３２０ ５００～７５０ ８

１０＜ｔ≤１６ ３００ ４８０～７５０ １０

１６＜ｔ≤４０ ２４０ ４００～７００ １５

４０＜ｔ≤５０ ２４０ ４００～７００ １５

Ｘ３ＣｒＮｂ１７ １４５１１

≤１０⑤ ３２０ ５００～７５０ ８

１０＜ｔ≤１６ ３００ ４８０～７５０ １０

１６＜ｔ≤４０ ２４０ ４００～７００ １５

４０＜ｔ≤５０ ２４０ ４００～７００ １５

Ｘ６ＣｒＭｏＮｂ１７１ １４５２６

≤１０⑤ ３４０ ５４０～７００ ８

１０＜ｔ≤１６ ３２０ ５００～７００ １２

１６＜ｔ≤４０ ２８０ ４４０～７００ １５

４０＜ｔ≤５０ ２８０ ４４０～７００ １５

Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８ １４５０９

≤１０⑤ ３２０ ５００～７５０ ８

１０＜ｔ≤１６ ３００ ４８０～７５０ １０

１６＜ｔ≤４０ ２４０ ４００～７００ １５

４０＜ｔ≤５０ ２４０ ４００～７００ １５

　　① 包括线材剪切棒。

　　② 如果热加工及随后的冷却可以满足产品力学性能要求和ＥＮＩＳＯ３６５１／２规定的
耐晶间腐蚀要求，则初次退火处理可省略。

　　③ 扁平产品宽度超过六角形。

　　④ 伸长度Ａ５仅在尺寸≥５ｍｍ时有效。小直径棒材的伸长率最小值按订货协议。

　　⑤１ｍｍ≤ｄ＜５ｍｍ的值仅适用于圆棒。厚度＜５ｍｍ的非圆棒材的力学性能按订货协议。

%*"
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表!"#!!马氏体钢光亮棒材!室温热处理状态和$%!$&!$’!$(状态的力学性能

牌!!号 编!号
厚度!!"或
直径"!""
#!!

退!火 淬!火!和!回!火

#!#"#$$
最大

%&#

最大

热处理

状态

#’()*#"#$$
最小

#!
#"#$

$+$#,$最小 $-.#/$最小

纵向 横向 纵向 横向

标!!准!!牌!!号

01*2314 1)5((6

"1(% 77( *7(

1(#!"16 77( *7(

16#!"5( 7(( *+(

5(#!"64 86( *4(

64#!"16( 84( **(

9:;6+(

++( 8((&1((( < % % %

+(( 8((&1((( < % % %

5+( 6+(&<4( 1( % *+ %

5+( 6+(&77( 1( % *+ %

5+( 6+(&7+( 1+ % *+ %

01*23=14 1)5((+

"1(% 77( *7(

1(#!"16 77( *7(

16#!"5( 7(( *+(

5(#!"64 86( *4(

64#!"16( 84( **(

9:;6+(

++( 8((&1((( 7 % % %

+(( 8((&1((( 7 % % %

5+( 6+(&<4( 1( % % %

5+( 6+(&77( 1( % % %

5+( 6+(&7+( 1* % % %

0*(2314 1)5(*1

"1(% <1( *<(

1(#!"16 <1( *<(

16#!"5( 7+( *6(

5(#!"64 7(( *+(

64#!"16( 86( *4(

9:;8((

6(( 8+(&1((( 7 % % %

++( 8+(&1((( 7 % % %

+(( 8((&<+( 1( % *+ %

+(( 8((&<(( 1* % *+ %

+(( 8((&7+( 14 % *+ %

%*#
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续表

牌!!号 编!号
厚度!!"或
直径!!""
#!!

退!火 淬!火!和!回!火

#!#"#$$
最大

%&"

最大

热处理

状态

#’()*#"#$$
最小

#!
#"#$

$+##,$最小 $-.#/$最小

纵向 横向 纵向 横向

标!!准!!牌!!号

01(2341 4)5(*6

"4($ 7+( 1(+

4(#!"48 7+( 1(+

48#!"5( 7(( *6(

5(#!"81 65( *8(

81#!"48( 6(( *5+

9:;6+(

<(( 7((%4(+( < % % %

8+( 7((%44+( < % % %

8+( 6+(%44(( 7 % 4+ %

8+( 6+(%4(+( 7 % 4+ %

8+( 6+(%4((( 4( % 4+ %

0172341 4)5(14

"4($ 7+( 1(+

4(#!"48 7+( 1(+

48#!"5( 7(( *6(

5(#!"81 65( *8(

81#!"48( 6(( *5+

9:;6((

<(( 6+(%44(( < % % %

<(( 6+(%44(( < % % %

8+( 6((%4(+( 6 % 4* %

8+( 6((%4((( 6 % 4* %

8+( 6((%4((( 4( % 4* %

0582341 4)5(15

"4($ 7+( 1(+

4(#!"48 7+( 1(+

48#!"5( 7(( *6(

5(#!"81 65( *8(

81#!"48( 6(( *5+

9:;6+(

<(( 7((%44+( < % % %

<(( 7((%44+( < % % %

8+( 6+(%44(( 6 % 4* %

8+( 6+(%4((( 6 % 4* %

8+( 6+(%4((( 4( % 4* %

%*$



书书书

续表

牌!!号 编!号
厚度!!"或
直径!!""
#!!

退!火 淬!火!和!回!火

#!#"#$$
最大

%&"

最大

热处理

状态

#’()*#"#$$
最小

#!
#"#$

$+##,$最小 $-.#/$最小

纵向 横向 纵向 横向

标!!准!!牌!!号

01234"5617 1)21(2

"1($ 88( *8(

1(#!"19 88( *8(

19#!"2( 8(( *+(

2(#!"9: 79( *:(

9:#!"19( 7:( **(

;<=9+(

+8( 7((%>8( 7 % % %

+:( 7((%>8( 7 % % %

+(( 9+(%>:( > % % %

+(( 9+(%88( 1( % % %

+(( 9+(%8+( 1( % % %

0:>34"517?1 1)21**

"1($ 1((( :2(

1(#!"19 1((( :2(

19#!"2( >8( :1(

2(#!"9: >:( *>(

9:#!"19( >(( *8(

;<=7+(

9+( 8((%1(+( 8 % % %

9(( 8((%1(+( 8 % % %

++( 8((%1((( 1( % *( %

++( 7+(%>+( 1* % *( %

++( 7+(%>+( 1* % 12 %

01734@A19?* 1)2(+7

"1($ 1(+( ::(

1(#!"19 1(+( ::(

19#!"2( 1((( :1(

2(#!"9: >+( *>+

9:#!"19( >+( *>+

;<=8((

7+( 8+(%11(( 7 % % %

7(( 8+(%11(( 7 % % %

9+( 8((%1(+( > % *+ %

9+( 8((%1((( 1* % *+ %

9+( 8((%>+( 1* % *( %

%*%
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续表

牌!!号 编!号
厚度!!"或
直径!!""
#!!

退!火 淬!火!和!回!火

#!#"#$$
最大

%&"

最大

热处理

状态

#’()*#"#$$
最小

#!
#"#$

$+##,$最小 $-.#/$最小

纵向 横向 纵向 横向

标!!准!!牌!!号

012345"6789+977)117:

"7($ 77+( ;:(
7(#!"78 77+( ;:(
78#!"1( 77(( ;*(
1(#!"8; 77(( ;*(
8;#!"78( 77(( ;*(
78(#!"*+( 77(( ;*(

<=>?((

@+( ?((%77+( 7( % % %
@+( ?((%77+( 7( % % %
@(( ?((%77(( 7* % :( %
@(( ?((%77(( 78 % :( %
@(( ?((%77(( 78 % :( %
@(( ?((%77(( % 71 % 8(

特!!殊!!牌!!号

0*?23A7; 7)1(*?

"7($ ?+( ;(+
7(#!"78 ?+( ;(+
78#!"1( ?(( *:(
1(#!"8; :1( *8(
8;#!"78( :(( *1+

<=>:+(

@+( ?((%77(( : % % %
@(( ?((%77(( : % % %
8+( :+(%77(( 7( % % %
8+( :+(%7(+( 7( % % %
8+( :+(%7((( 7* % % %

01823A7; 7)1(;+

"7($ ::( *:(
7(#!"78 ::( *:(
78#!"1( :(( *+(
1(#!"8; @8( *;(

%

% % % % % %
% % % % % %
% % % % % %
% % % % % %

!!& 包括线材剪切棒&

! 扁平产品宽度超过六角形&

" 仅作出报告&

# 伸长率$+仅在尺寸$+!!时有效&小直径棒材的伸长率最小值按订货协议&

$7!!""#+!!的值仅适用于圆棒&厚度#+!!的非圆棒材的力学性能按订货协议&

%*&



书书书

表!"##!沉淀硬化型钢光亮棒材!室温热处理状态和$%!$&!$’!$(状态的力学性能

牌!!号 编!号
厚度!!"或
直径"!""
#!!

退!火 淬!火!和!回!火

#!#"#$$
最大

%&#

最大

热处理

状态

#’()*#"#$$
最小

#!
#"#$

$+$#,$
最小$纵向

$-.#/
最小$纵向

标!!准!!牌!!号

0+12341536789: 7):+:*

"7(% 7*(( ;8(

7(#!"78 7*(( ;8(

78#!":( 7*(( ;8(

:(#!"8; 7*(( ;8(

8;#!"78( 7*(( ;8(

"7(( % %

"7(( % %

"7(( % %

<#=((

<#>;(

<#>8(

<#7(?(

8(( >((&77(( 7(

8(( >((&77(( 7( %

+*( =((&7(+( 7* ?+

+*( =((&7((( 7= ?+

+*( =((&>+( 7= ?+

?*( >;(&77(( 7* :(

?>( >8(&778( 7( %

7((( 7(?(&7*?( 7( %

特!!殊!!牌!!号

0+3412@4"A.&*+97+9* 7):8(8

"7(% =+( *:(
7(#!"78 =(( *;(
78#!":( =(( *;(
:(#!"+( ?(( *7*

<#==(

?+( >+(&7*(( 7+ ;(
?+( >+(&77+( 7+ ;(
8(( >((&77+( 7= :(
++( ==(&77+( *( :(

!!! 包括线材剪切棒&

" 扁平产品宽度超过六角形&

# 仅作出报告&

$ 伸长率$+仅在尺寸$+!!时有效&小直径棒材的伸长率最小值按订货协议&

%7!!""#+!!的值仅适用于圆棒&厚度#+!!的非圆棒材的力学性能按订货协议&

%*’



表４５６　奥氏体钢光亮棒材①室温固溶退火状态②和

２Ｈ，２Ｂ，２Ｇ，２Ｐ状态的力学性能

牌　　号 编号

厚度（ｔ）或
直径③（ｄ）
／ｍｍ

固　溶　退　火

Ｒｐ０２
／ＭＰａ，
最小

Ｒｍ
／ＭＰａ

Ａ④５／％，最小ＡＫＶ／Ｊ，最小

纵向 横向 纵向 横向

标　　准　　牌　　号

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７

≤１０⑤ ４００ ６００～９３０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ３８０ ６００～９３０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ １７５ ５００～８３０ ３０ — １００ —

４０＜ｔ≤６３ １７５ ５００～８３０ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ １７５ ５００～７００ ４５ — １００ —

１６０＜ｔ≤２５０ １７５ ５００～７００ — ３５ — ６０

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６

≤１０⑤ ４００ ６００～９３０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ３８０ ６００～９３０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ １８０ ４６０～８３０ ３０ — １００ —

４０＜ｔ≤６３ １８０ ４６０～８３０ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ １８０ ４６０～６８０ ４５ — １００ —

１６０＜ｔ≤２５０ １８０ ４６０～６８０ — ３５ — ６０

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１

≤１０⑤ ４００ ６００～９５０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ４００ ６００～９５０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ １９０ ６００～８５０ ３０ — １００ —

４０＜ｔ≤６３ １９０ ５８０～８５０ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ １９０ ５００～７００ ４５ — １００ —

１６０＜ｔ≤２５０ １９０ ５００～７００ — ３５ — ６０

Ｘ８ＣｒＮｉＳ１８９ １４３０５

≤１０⑤ ４００ ６００～９５０ １５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ４００ ６００～９５０ １５ — — —

１６＜ｔ≤４０ １９０ ５００～８５０ ２０ １００ —

４０＜ｔ≤６３ １９０ ５００～８５０ ２０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ １９０ ５００～７５０ ３５ — １００ —

%*(



续表

牌　　号 编号

厚度（ｔ）或
直径③（ｄ）
／ｍｍ

固　溶　退　火

Ｒｐ０２
／ＭＰａ，
最小

Ｒｍ
／ＭＰａ

Ａ④５／％，最小ＡＫＶ／Ｊ，最小

纵向 横向 纵向 横向

标　　准　　牌　　号

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１

≤１０⑤ ４００ ６００～９５０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ３８０ ５８０～９５０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ １９０ ５００～８５０ ３０ — １００ —

４０＜ｔ≤６３ １９０ ５００～８５０ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ １９０ ５００～７００ ４０ — １００ —

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４

≤１０⑤ ４００ ６００～９３０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ３８０ ５８０～９３０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ ２００ ５００～８３０ ３０ — １００ —

４０＜ｔ≤６３ ２００ ５００～８３０ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ ２００ ５００～７００ ４０ — １００ —

１６０＜ｔ≤２５０ ２００ ５００～７００ — ３０ — ６０

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１

≤１０⑤ ４００ ６００～９５０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ３８０ ５８０～９５０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ ２００ ５００～８５０ ３０ — １００ —

４０＜ｔ≤６３ ２００ ５００～８５０ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ ２００ ５００～７００ ４０ — １００ —

１６０＜ｔ≤２５０ ２００ ５００～７００ — ３０ — ６０

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２１４５７１

≤１０⑤ ４００ ６００～９５０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ３８０ ５８０～９５０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ ２００ ５００～８５０ ３０ １００ —

４０＜ｔ≤６３ ２００ ５００～８５０ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ ２００ ５００～７００ ４０ — １００ —

１６０＜ｔ≤２５０ ２００ ５００～７００ — ３０ — ６０

%*)



续表

牌　　号 编号

厚度（ｔ）或
直径③（ｄ）
／ｍｍ

固　溶　退　火

Ｒｐ０２
／ＭＰａ，
最小

Ｒｍ
／ＭＰａ

Ａ④５／％，最小ＡＫＶ／Ｊ，最小

纵向 横向 纵向 横向

标　　准　　牌　　号

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２３ １４４３２

≤１０⑤ ４００ ６００～９３０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ３８０ ６００～８８０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ ２００ ５００～８５０ ３０ １００ —

４０＜ｔ≤６３ ２００ ５００～８５０ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ ２００ ５００～７００ ４０ — １００ —

１６０＜ｔ≤２５０ ２００ ５００～７００ — ３０ — ６０

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３ １４４３６

≤１０⑤ ４００ ６００～９５０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ４００ ６００～９５０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ ２００ ５００～８５０ ３０ — １００ —

４０＜ｔ≤６３ １９０ ５００～８５０ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ ２００ ５００～７００ ４０ — １００ —

１６０＜ｔ≤２５０ ２００ ５００～７００ — ３０ — ６０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３ １４４３５

≤１０⑤ ４００ ６００～９５０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ４００ ６００～９５０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ ２３５ ５００～８５０ ３０ — １００ —

４０＜ｔ≤６３ ２３５ ５００～８５０ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ ２３５ ５００～７００ ４０ — １００ —

１６０＜ｔ≤２５０ ２３５ ５００～７００ — ３０ — ６０

Ｘ６ＣｒＮｉＣｕＳ１８９２ １４５７０

≤１０⑤ ４００ ６００～９５０ １５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ４００ ６００～９５０ １５ — — —

１６＜ｔ≤４０ １８５ ５００～９１０ ２０ — — —

４０＜ｔ≤６３ １８５ ５００～９１０ ２０ — — —

６３＜ｔ≤１６０ １８５ ５００～７１０ ３５ — — —

Ｘ３ＣｒＮｉＣｕ１８９４ １４５６７

≤１０⑤ ４００ ６００～８５０ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ３４０ ６００～８５０ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ １７５ ４５０～８００ ３０ １００ —

４０＜ｔ≤６３ １７５ ４５０～８００ ３０ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ １７５ ４５０～６５０ ４０ — １００ —

%!*



续表

牌　　号 编号

厚度（ｔ）或
直径③（ｄ）
／ｍｍ

固　溶　退　火

Ｒｐ０２
／ＭＰａ，
最小

Ｒｍ
／ＭＰａ

Ａ④５／％，最小ＡＫＶ／Ｊ，最小

纵向 横向 纵向 横向

标　　准　　牌　　号

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５ １４５３９

≤１０⑤ ４００ ６００～９３０ ２０ — — —

１０＜ｔ≤１６ ４００ ６００～９３０ ２０ — — —

１６＜ｔ≤４０ ２３０ ５３０～８８０ ２５ １００ —

４０＜ｔ≤６３ ２３０ ５３０～８８０ ２５ — １００ —

６３＜ｔ≤１６０ ２３０ ５３０～７３０ ３５ — １００ —

１６０＜ｔ≤２５０ ２３０ ５３０～７３０ — ３０ — ６０

特　　殊　　牌　　号

Ｘ３ＣｒＮｉＣｕ１９９２ １４５６０

≤１０⑤ ４００ ６００～８００ ２５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ３４０ ６００～８００ ２５ — — —

１６＜ｔ≤４０ １７５ ４５０～７５０ ３０ — — —

４０＜ｔ≤６３ １７５ ４５０～７５０ ３０ — — —

６３＜ｔ≤１６０ １７５ ４５０～６５０ ４５ — — —

Ｘ３ＣｒＮｉＣｕＭｏ１７１１３２ １４５７８

≤１０⑤ ４００ ６００～８５０ ２０ — — —

１０＜ｔ≤１６ ３４０ ６００～８５０ ２０ — — —

１６＜ｔ≤４０ １７５ ４５０～８００ ３０ — — —

４０＜ｔ≤６３ １７５ ４５０～８００ ３０ — — —

６３＜ｔ≤１６０ １７５ ４５０～６５０ ４５ — — —

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＳ１７１０２１４５９８

≤１０⑤ ４００ ６００～９３０ １５ — — —

１０＜ｔ≤１６ ４００ ６００～９００ ２０ — — —

１６＜ｔ≤４０ ２００ ５００～８５０ ２５ — — —

４０＜ｔ≤６３ ２００ ５００～８００ ３０ — — —

６３＜ｔ≤１６０ ２００ ５００～７００ ４０ — — —

　　① 包括线材剪切棒。

② 如果热加工及随后的冷却可以满足产品力学性能要求和ＥＮＩＳＯ３６５１／２规定的
耐晶间腐蚀要求，则初次固溶处理可省略。

③ 扁平产品宽度超过六角形。

④ 伸长率Ａ５仅在尺寸≥５ｍｍ时有效。小直径棒材的伸长率最小值按订货协议。

⑤１ｍｍ≤ｄ＜５ｍｍ的值仅适用于圆棒。厚度＜５ｍｍ的非圆棒材的力学性能按订货
协议。

%!!



表４５７　奥氏体铁素体钢光亮棒材①室温固溶退火状态②和

２Ｈ，２Ｂ，２Ｇ，２Ｐ状态的力学性能

牌　号 编号

厚度（ｔ）

或直径③

（ｄ）／ｍｍ

固　　溶　　退　　火

Ｒｐ０２
／ＭＰａ，

最小

Ｒｍ
／ＭＰａ

Ａ④５／％，

最小，

纵向

ＡＫＶ／Ｊ，

最小

纵向

标　准　牌　号

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏＮ２７５２ １４４６０

≤１０⑤ ６１０ ７７０～１０３０ １２ —

１０＜ｔ≤１６ ５６０ ７７０～１０３０ １２ —

１６＜ｔ≤４０ ４６０ ６２０～９５０ １５ ８５

４０＜ｔ≤６３ ４６０ ６２０～９５０ １５ ８５

６３＜ｔ≤１６０ ４６０ ６２０～８８０ ２０ ８５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２

≤１０⑤ ６５０ ８５０～１１５０ １２ —

１０＜ｔ≤１６ ６５０ ８５０～１１００ １２ —

１６＜ｔ≤４０ ４５０ ６５０～１０００ １５ １００

４０＜ｔ≤６３ ４５０ ６５０～１０００ １５ １００

６３≤ｔ≤１６０ ４５０ ６５０～８８０ ２５ １００

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５６３ １４５０７

≤１０⑤ —⑥ —⑥ —⑥ —

１０＜ｔ≤１６ —⑥ —⑥ —⑥ —

１６＜ｔ≤４０ ５００ ７００～９００ ２５ １００

４０＜ｔ≤６３ ５００ ７００～９００ ２５ １００

６３＜ｔ≤１６０ ５００ ７００～９００ ２５ １００

　　① 包括线材剪切棒。

② 如果热加工及随后的冷却可以满足产品力学性能要求和ＥＮＩＳＯ３６５１／２规定的

耐晶间腐蚀要求，则初次的固溶处理可省略。

③ 扁钢宽度超过六角棒。

④ 伸长率Ａ５值仅在尺寸≥５ｍｍ时有效，小直径棒材的伸长率最小值按订货协议。

⑤１ｍｍ≤ｄ＜５ｍｍ的值仅适用于圆棒。厚度＜５ｍｍ的非圆棒材的力学性能按订货

协议。

⑥ 订货时协议。
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线材性能应符合表４５８和表４５９的规定。
表４５８　直径≥００５ｍｍ２Ｈ状态①线材的抗拉强度

牌　　号②③ 编　号 抗拉强度等级 抗拉强度范围④／ＭＰａ

铁　　素　　体　　钢

Ｘ６Ｃｒ１７，Ｘ６ＣｒＭｏＳ１７，

Ｘ６ＣｒＭｏ１７１，Ｘ３ＣｒＮｂ１７

１４０１６，１４１０６，

１４１１３，１４５１１

＋Ｃ５００ ５００～７００
＋Ｃ６００ ６００～８００
＋Ｃ７００ ７００～９００
＋Ｃ８００ ８００～１０００
＋Ｃ９００ ９００～１１００

马氏体钢和沉淀硬化钢

Ｘ１２Ｃｒ１３，Ｘ１２ＣｒＳ１３，

Ｘ２０Ｃｒ１３，Ｘ３０Ｃｒ１３，

Ｘ４６Ｃｒ１３，Ｘ１４ＣｒＭｏＳ１７，

Ｘ１７ＣｒＮｉ１６２，Ｘ７ＣｒＮｉＡｌ１７７，

Ｘ５ＮｉＣｒＴｉＭｏＶＢ２５１２２

１４００６，１４００５，

１４０２１，１４０２８，

１４０３４，１４１０４，

１４０５７，１４５６８，

１４６０６

＋Ｃ５００ ５００～７００
＋Ｃ６００ ６００～８００
＋Ｃ７００ ７００～９００
＋Ｃ８００ ８００～１０００
＋Ｃ９００ ９００～１１００
＋Ｃ１０００ １０００～１２５０
＋Ｃ１１００ １１００～１３５０
＋Ｃ１２００ １２００～１４５０
＋Ｃ１４００ １４００～１７００
＋Ｃ１６００ １６００～１９００
＋Ｃ１８００ １８００～２１００

奥　氏　体　钢

Ｘ１０ＣｒＮｉ１８８，Ｘ２ＣｒＮｉ１８９，
Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１，Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０，
Ｘ８ＣｒＮｉＳ１８９，Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０，
Ｘ４ＣｒＮｉ１８１２，Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２，
Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２，
Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２，
Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２３，
Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３，
Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３，
Ｘ６ＣｒＮｉＣｕＳ１８９２，
Ｘ３ＣｒＮｉＣｕ１８９４，
Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５，
Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＮ２５２２２，
Ｘ８ＣｒＭｎＮｉＮ１８９５，
Ｘ８ＣｒＭｎＣｕＮＢ１７８３，
Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７４，
Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７，
Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕＮ２５２０７，
Ｘ１ＣｒＮｉ２５２１，
Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１８１２４

１４３１０，１４３０７，
１４３０６，１４３０１，
１４３０５，１４５４１，
１４３０３，１４４０４，
１４４０１，１４５７１，
１４４３２，１４４３６，
１４４３５，１４５７０，
１４５６７，１４５３９，
１４４６６，１４３７４，
１４５９７，１４５６３，
１４５４７，１４５２９，
１４３３５，１４４３４

＋Ｃ５００ ５００～７００

＋Ｃ６００ ６００～８００

＋Ｃ７００ ７００～９００

＋Ｃ８００ ８００～１０００

＋Ｃ９００ ９００～１１００

＋Ｃ１０００ １０００～１２５０

＋Ｃ１１００ １１００～１３５０

＋Ｃ１２００ １２００～１４５０

＋Ｃ１４００ １４００～１７００

＋Ｃ１６００ １６００～１９００

＋Ｃ１８００ １８００～２１００
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续表

牌　　号②③ 编　号 抗拉强度等级 抗拉强度范围④／ＭＰａ

奥氏体铁素体钢

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３
Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４
Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４

１４４６２
１４３６２
１４４１０

＋Ｃ８００ ８００～１０００

＋Ｃ９００ ９００～１１００

＋Ｃ１０００ １０００～１２５０

＋Ｃ１１００ １１００～１３５０

＋Ｃ１２００ １２００～１４５０

＋Ｃ１４００ １４００～１７００

＋Ｃ１６００ １６００～１９００

＋Ｃ１８００ １８００～２１００

　　① 用于弹簧见ＥＮ１０２７０／３。用于冷镦见ＥＮ１０２６３／５。

　　② 并不是全部抗拉强度级别或全部直径 （ｄ）对所有的牌号都有效。ＥＮ１００８８／３—

２００５附录Ｂ中给出了视抗拉强度级别而定的公称直径 （ｄ）的参考资料。

　　③ 伸长率视公称尺寸而定，可在订货时协议。

　　④ 中间值可协议。

表４５９　线材室温退火状态、２Ｄ状态①②的力学性能

牌　　号 编　号
公称直径（ｄ）

／ｍｍ

抗拉强

度／ＭＰａ，

最大

伸长率

／％，

最小

铁素体钢（＋Ａ）③

Ｘ６Ｃｒ１７

Ｘ６ＣｒＭｏＳ１７

Ｘ６ＣｒＭｏ１７１

Ｘ３ＣｒＮｂ１７

１４０１６

１４１０５

１４１１３

１４５１１

００５＜ｄ≤０１０ ９５０ １０

０１０＜ｄ≤０２０ ９００ １０

０２０＜ｄ≤０５０ ８５０ １５

０５０＜ｄ≤１００ ８５０ １５

１００＜ｄ≤３００ ８００ １５

３００＜ｄ≤５００ ７５０ １５

５００＜ｄ≤１６００ ７００ ２０
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续表

牌　　号 编　号
公称直径（ｄ）
／ｍｍ

抗拉强

度／ＭＰａ，
最大

伸长率

／％，
最小

马氏体钢（＋Ａ）和沉淀硬化钢（＋ＡＴ）③

Ｘ１２Ｃｒ１３
Ｘ１２ＣｒＳ１３
Ｘ２０Ｃｒ１３
Ｘ３０Ｃｒ１３
Ｘ４６Ｃｒ１３
Ｘ１４ＣｒＭｏＳ１７
Ｘ１７ＣｒＮｉ１６２
Ｘ７ＣｒＮｉＡｌ１７７
Ｘ５ＮｉＣｒＴｉＭｏＶＢ２５１２２

１４００６
１４００５
１４０２１
１４０２８
１４０３４
１４１０４
１４０５７
１４５６８
１４６０６

０５０＜ｄ≤１００ １１００ １０

１００＜ｄ≤３００ １０５０ １０

３００＜ｄ≤５００ １０００ １０

５００＜ｄ≤１６００ ９５０ １５

奥氏体钢（＋ＡＴ）③

Ｘ１０ＣｒＮｉ１８８，Ｘ２ＣｒＮｉ１８９，

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１，Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０，

Ｘ８ＣｒＮｉＳ１８９，Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０，

Ｘ４ＣｒＮｉ１８１２，Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２，

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２，Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２，

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２３，Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３，

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３，Ｘ６ＣｒＮｉＣｕＳ１８９２，

Ｘ３ＣｒＮｉＣｕ１８９４，Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５，

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＮ２５２２２，Ｘ８ＣｒＭｎＮｉＮ１８９５，

Ｘ８ＣｒＭｎＣｕＮＢ１７８３，

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７４，

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７，

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕＮ２５２０７，

Ｘ１ＣｒＮｉ２５２１，Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１８１２４，

１４３１０，１４３０７
１４３０６，１４３０１
１４３０５，１４５４１
１４３０３，１４４０４
１４４０１，１４５７１
１４４３２，１４４３６
１４４３５，１４５７０
１４５６７，１４５３９
１４４６６，１４３７４
１４５９７，１４５６３
１４５４７，１４５２９
１４３３５，１４４３４

００５＜ｄ≤０１０ １１００ ２０

０１０＜ｄ≤０２０ １０５０ ２０

０２０＜ｄ≤０５０ １０００ ３０

０５０＜ｄ≤１００ ９５０ ３０

１００＜ｄ≤３００ ９００ ３０

３００＜ｄ≤５００ ８５０ ３５

５００＜ｄ≤１６００ ８００ ３５

奥氏体铁素体钢（＋ＡＴ）③

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３
Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４
Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４

１４４６２
１４３６２
１４４１０

０５０＜ｄ≤１００ １０５０ ２０
１００＜ｄ≤３００ １０００ ２０
３００＜ｄ≤５００ ９５０ ２５
５００＜ｄ≤１６００ ９００ ２５

　　① 光整冷轧 （型钢横截面减少５％），抗拉强度最大值可增加５０ＭＰａ。

　　② 冷镦见ＥＮ１０２６３／５。

　　③ ＋Ａ—退火，＋ＡＴ—固溶退火。
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高温０２％屈服强度最小值应符合表４６０～表４６４的规定。

表４６０　铁素体钢高温０２％屈服强度最小值

牌　　号 编　号
热处理

状态①

０２％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

标　　准　　牌　　号

Ｘ２ＣｒＮｉ１２ １４００３ ＋Ａ ２４０ ２３０ ２２０ ２１５ ２１０ — —

Ｘ６Ｃｒ１３ １４０００ ＋Ａ ２２０ ２１５ ２１０ ２０５ ２００ １９５ １９０

Ｘ６Ｃｒ１７ １４０１６ ＋Ａ ２２０ ２１５ ２１０ ２０５ ２００ １９５ １９０

Ｘ６ＣｒＭｏＳ１７ １４１０５ ＋Ａ ２３０ ２２０ ２１５ ２１０ ２０５ ２００ １９５

Ｘ６ＣｒＭｏ１７１ １４１１３ ＋Ａ ２５０ ２４０ ２３０ ２２０ ２１０ ２０５ ２００

特　　殊　　牌　　号

Ｘ２ＣｒＴｉ１７ １４５２０ ＋Ａ １９０ １８０ １７０ １６０ １５５ — —

Ｘ３ＣｒＮｂ１７ １４５１１ ＋Ａ １９０ １８０ １７０ １６０ １５５ — —

Ｘ２ＣｒＭｏＴｉＳ１８２ １４５２３ ＋Ａ ２５０ ２４０ ２３０ ２２０ ２１０ ２０５ ２００

Ｘ６ＣｒＭｏＮｂ１７１ １４５２６ ＋Ａ ２７０ ２６５ ２５０ ２３５ ２１５ ２０５ —

Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８ １４５０９ ＋Ａ １９０ １８０ １７０ １６０ １５５ — —

　　① ＋Ａ—退火。

表４６１　马氏体钢高温０２％屈服强度最小值

牌　　号 编　号
热处理

状态①

０２％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

标　　准　　牌　　号

Ｘ１２Ｃｒ１３ １４００６ ＋ＱＴ６５０ ４２０ ４１０ ４００ ３８５ ３６５ ３５５ ３０５

Ｘ１５Ｃｒ１３ １４０２４ ＋ＱＴ６５０ ４２０ ４１０ ４００ ３８５ ３６５ — ３００

Ｘ２０Ｃｒ１３ １４０２１
＋ＱＴ７００ ４６０ ４４５ ４３０ ４１５ ３９５ ３６５ ３３０

＋ＱＴ８００ ５１５ ４９５ ４７５ ４６０ ４４０ ４０５ ３５５

Ｘ３９ＣｒＭｏ１７１ １４１２２ ＋ＱＴ７５０ ５４０ ５３５ ５３０ ５２０ ５１０ ４９０ ４７０

Ｘ１７ＣｒＮｉ１６２ １４０５７
＋ＱＴ８００ ５１５ ４９５ ４７５ ４６０ ４４０ ４０５ ３５５

＋ＱＴ９００ ５６５ ５２５ ５０５ ４９０ ４７０ ４３０ ３７５
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续表

牌　　号 编　号
热处理

状态①

０２％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

标　　准　　牌　　号

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１３４ １４３１３

＋ＱＴ６５０ ５００ ４９０ ４８０ ４７０ ４６０ ４５０ —

＋ＱＴ７８０ ５９０ ５７５ ５６０ ５４５ ５３０ ５１５ —

＋ＱＴ９００ ７２０ ６９０ ６６５ ６４０ ６２０ — —

Ｘ４ＣｒＮｉＭｏ１６５１ １４４１８
＋ＱＴ７６０ ５２０ ５１０ ５００ ４９０ ４８０ — —

＋ＱＴ９００ ６６０ ６４０ ６２０ ６００ ５８０ — —

特　　殊　　牌　　号

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＶ１３５２ １４４１５
＋ＱＴ７５０ ６２０ ６０５ ５９５ ５８５ ５８０ ５７０ ５６０

＋ＱＴ８５０ ７１０ ６９５ ６８０ ６７０ ６６０ ６４５ ６３５

　　① ＋ＱＴ—淬火和回火。

表４６２　沉淀硬化钢高温０２％屈服强度最小值

牌　　号 编　号
热处理

状态①

０２％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００

标　　准　　牌　　号

Ｘ５ＣｒＮｉＣｕＮｂ１６４ １４５４２

＋Ｐ８００ ５００ ４９０ ４８０ ４７０ ４６０

＋Ｐ９３０ ６８０ ６６０ ６４０ ６２０ ６００

＋Ｐ９６０ ７３０ ７１０ ６９０ ６７０ ６５０

＋Ｐ１０７０ ８８０ ８３０ ８００ ７７０ ７５０

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏＣｕＮｂ１４５ １４５９４
＋Ｐ９３０ ６８０ ６６０ ６４０ ６２０ ６００

＋Ｐ１０００ ７８５ ７５５ ７３０ ７１０ ６９０

特　　殊　　牌　　号

Ｘ５ＮｉＣｒＴｉＭｏＶＢ２５１５２ １４６０６ ＋Ｐ８８０ ５４０ ５３０ ５２０ ５１０ ５００

　　① ＋Ｐ—沉淀硬化。
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表４６３　奥氏体钢高温屈服强度最小值

牌　　号 编　号
热处理

状态①

０２％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

标　准　牌　号

Ｘ１０ＣｒＮｉ１８８ １４３１０ ＋ＡＴ ２１０２００１９０１８５１８０１８０ — — — —

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７ ＋ＡＴ １４５１３０１１８１０８１００ ９４ ８９ ８５ ８１ ８０

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６ ＋ＡＴ １４５１３０１１８１０８１００ ９４ ８９ ８５ ８１ ８０

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８１０ １４３１１ ＋ＡＴ ２０５１７５１５７１４５１３６１３０１２５１２１１１９１１８

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１ ＋ＡＴ １５５１４０１２７１１８１１０１０４ ９８ ９５ ９２ ９０

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１ ＋ＡＴ １７５１６５１５５１４５１３６１３０１２５１２１１１９１１８

Ｘ４ＣｒＮｉ１８１２ １４３０３ ＋ＡＴ １５５１４０１２７１１８１１０１０４ ９８ ９５ ９２ ９０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４ ＋ＡＴ １６５１５０１３７１２７１１９１１３１０８１０３１００ ９８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１１２ １４４０６ ＋ＡＴ ２１５１９５１７５１６５１５５１５０１４５１４０１３８１３６

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１ ＋ＡＴ １７５１５８１４５１３５１２７１２０１１５１１２１１０１０８

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２ １４５７１ ＋ＡＴ １８５１７５１６５１５５１４５１４０１３５１３１１２９１２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２３ １４４３２ ＋ＡＴ １６５１５０１３７１２７１１９１１３１０８１０３１００ ９８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３３ １４４２９ ＋ＡＴ ２１５１９５１７５１６５１５５１５０１４５１４０１３８１３６

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３ １４４３６ ＋ＡＴ １７５１５８１４５１３５１２７１２０１１５１１２１１０１０８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３ １４４３５ ＋ＡＴ １６５１５０１３７１２７１１９１１３１０８１０３１００ ９８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３５ １４４３９ ＋ＡＴ ２２５２００１８５１７５１６５１５５１５０ — — —

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５ １４５３９ ＋ＡＴ ２０５１９０１７５１６０１４５１３５１２５１１５１１０１０５

特　殊　牌　号

Ｘ５ＣｒＮｉ１７７ １４３１９ ＋ＡＴ １５５１４０１２７１１８１１０１０４ ９８ ９５ ９２ ９０

Ｘ９ＣｒＮｉ１８９ １４３２５ ＋ＡＴ —②

Ｘ５ＣｒＮｉＮ１９９ １４３１５ ＋ＡＴ ２０５１７５１５７１４５１３６１３０１２５１２１１１９１１８

Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０ ＋ＡＴ １７５１６５１５５１４５１３６１３０１２５１２１１１９１１８

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＮ２５２２２ １４４６６ ＋ＡＴ １９５１７０１６０１５０１４０１３５ — — — —

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＮｂ１７１２２ １４５８０ ＋ＡＴ １８６１７７１６７１５７１４５１４０１３５１３１１２９１２７
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续表

牌　　号 编　号
热处理

状态①

０２％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１５４ １４４３８ ＋ＡＴ １７２１５７１４７１３７１２７１２０１１５１１２１１０１０８

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２４２２８ １４６５２ ＋ＡＴ ３５０３２０３１５３１０３００２９５２９５２８５２８０２７５

Ｘ１ＣｒＮｉＳｉ１８１５４ １４３６１ ＋ＡＴ １８５１６０１４５１３５１２５１２０１１５ — — —

Ｘ１１ＣｒＮｉＭｎＮ１９８６ １４３６９ ＋ＡＴ ２２５２００１８５１７５１６５１５５ — — — —

Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７２ ＋ＡＴ ２９５２６０２３０２２０２０５１８５ — — — —

Ｘ８ＣｒＭｎＮｉＮ１８９５ １４３７４ ＋ＡＴ ２９５２６０２３０２２０２０５１８５ — — — —

Ｘ８ＣｒＭｎＣｕＮＢ１７８３ １４５９７ ＋ＡＴ ２２５２０５１９０１１７１６５１５２１４５１４０１３７１３５

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７４ １４５６３ ＋ＡＴ １９０１７５１６０１５５１５０１４５１３５１２５１２０１１５

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５２５５ １４５３７ ＋ＡＴ ２４０２２０２００１９０１８０１７５１７０ — — —

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７ １４５４７ ＋ＡＴ ２３０２０５１９０１８０１７０１６５１６０１５３１４８ —

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＳ１７１０２ １４５９８ ＋ＡＴ １６５１５０１３７１２７１１９１１３１０８１０３１００ ９８

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮＷ２４２２６１４６５９ ＋ＡＴ ３５０３３０３１５３０７３００２９８２９５２８８２８０２７０

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕＮ２５２０７ １４５２９ ＋ＡＴ ２３０２１０１９０１８０１７０１６５１６０ — — —

Ｘ２ＣｒＮｉＭｎＭｏＮ２５１８６５１４５６５ ＋ＡＴ ３５０３１０２７０２５５２４０２２５２１０２１０２１０２００

牌　　号 编　号
热处理

状态①

１％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

标　准　牌　号

Ｘ１０ＣｒＮｉ１８８ １４３１０ ＋ＡＴ ２３０２１５２０５２００１９５１９５ — — — —

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７ ＋ＡＴ １８０１６０１４５１３５１２７１２１１１６１１２１０９１０８

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６ ＋ＡＴ １８０１６０１４５１３５１２７１２１１１６１１２１０９１０８

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８１０ １４３１１ ＋ＡＴ ２４０２１０１８７１７５１６７１６０１５６１５２１４９１４７

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１ ＋ＡＴ １９０１７０１５５１４５１３５１２９１２５１２２１２０１２０

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１ ＋ＡＴ ２０５１９５１８５１７５１６７１６１１５６１５２１４９１４７

%!)



续表

牌　　号 编　号
热处理

状态①

１％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

标　准　牌　号

Ｘ４ＣｒＮｉ１８１２ １４３０３ ＋ＡＴ １９０１７０１５５１４５１３５１２９１２５１２２１２０１２０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４ ＋ＡＴ ２００１８０１６５１５３１４５１３９１３５１３０１２８１２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１１２ １４４０６ ＋ＡＴ ２４５２２５２０５１９５１８５１８０１７５１７０１６８１６６

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１ ＋ＡＴ ２１０１９０１７５１６５１５５１５０１４５１４１１３９１３７

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２ １４５７１ ＋ＡＴ ２１５２０５１９２１８３１７５１６９１６４１６０１５８１５７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２３ １４４３２ ＋ＡＴ ２００１８０１６５１５３１４５１３９１３５１３０１２８１２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３３ １４４２９ ＋ＡＴ ２４５２２５２０５１９５１８５１８０１７５１７０１６８１６６

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３ １４４３６ ＋ＡＴ ２１０１９０１７５１６５１５５１５０１４５１４１１３９１３７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３ １４４３５ ＋ＡＴ ２００１８０１６５１５３１４５１３９１３５１３０１２８１２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３５ １４４３９ ＋ＡＴ ２５５２３０２１０２００１９０１８０１７５ — — —

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５ １４５３９ ＋ＡＴ ２３５２２０２０５１９０１７５１６５１５５１４５１４０１３５

特　殊　牌　号

Ｘ５ＣｒＮｉ１７７ １４３１９ ＋ＡＴ １９０１７０１５５１４５１３５１２９１２５１２２１２０１２０

Ｘ９ＣｒＮｉ１８９ １４３２５ ＋ＡＴ —②

Ｘ５ＣｒＮｉＮ１９９ １４３１５ ＋ＡＴ ２４０２１０１８７１７５１６７１６１１５０１５２１４９１４７

Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０ ＋ＡＴ ２１０１９５１８５１７５１６７１６１１５６１５２１４９１４７

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＮ２５２２２ １４４６６ ＋ＡＴ ２２５２０５１９０１８０１７０１６５ — — — —

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＮｂ１７１２２ １４５８０ ＋ＡＴ ２２１２０６１９６１８６１７５１６９１６４１６０１５８１５７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１５４ １４４３８ ＋ＡＴ ２０６１８６１７７１６７１５７１５０１４４１４０１３８１３６

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２４２２８ １４６５２ ＋ＡＴ ３９０３７０３５５３４５３３５３３０３３０３２０３１０３０５

Ｘ１ＣｒＮｉＳｉ１８１５４ １４３６１ ＋ＡＴ ２１０１９０１７５１６５１５５１５０ — — — —

Ｘ１１ＣｒＮｉＭｎＮ１９８６ １４３６９ ＋ＡＴ ２５５２３０２１０２００１９０１８０ — — — —

Ｘ１２ＣｒＭｎＮｉＮ１７７５ １４３７２ ＋ＡＴ ３２５２９５２６５２５０２３０２０５ — — — —

Ｘ８ＣｒＭｎＮｉＮ１８９５ １４３７４ ＋ＡＴ ３２５２９５２６５２５０２３０２０５ — — — —
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续表

牌　　号 编　号
热处理

状态①

１％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

特　殊　牌　号

Ｘ８ＣｒＭｎＣｕＮＢ１７８３ １４５９７ ＋ＡＴ ２６０２３５２１８２０４１９０１８０１７５１６８１６５１６５

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７４ １４５６３ ＋ＡＴ ２２０２０５１９０１８５１８０１７５１６５１５５１５０１４５

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５２５５ １４５３７ ＋ＡＴ ２７０２５０２３０２２０２１０２０５２００ — — —

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７ １４５４７ ＋ＡＴ ２７０２４５２２５２１２２００１９５１９０１８４１８０ —

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＳ１７１０２ １４５９８ ＋ＡＴ ２００１８０１６５１５３１４５１３９１３５１３０１２８１２７

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮＷ２４２２６１４６５９ ＋ＡＴ ３９０３６５３５０３４２３３５３２８３２５３１８３１０３００

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕＮ２５２０７ １４５２９ ＋ＡＴ ２７０２４５２２５２１５２０５１９５１９０ — — —

Ｘ２ＣｒＮｉＭｎＭｏＮ２５１８６５１４５６５ ＋ＡＴ ４００３５５３１０２９０２７０２５５２４０２４０２４０２３０

　　① ＋ＡＴ—固溶退火。

　　② 这个牌号用于室温冷加工硬化状态，因此，其高温屈服强度值是无用的。这个
牌号用在固溶退火状态时，可采用牌号Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０（１４３０１）的值。

表４６４　奥氏体铁素体钢高温屈服强度最小值

牌　　号 编　号 热处理状态①

０２％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０

标　准　牌　号

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏＮ２７５２ １４４６０ ＋ＡＴ ３６０ ３３５ ３１０ ２９５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２ ＋ＡＴ ３６０ ３３５ ３１５ ３００

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４ １４３６２ ＋ＡＴ ３３０ ３００ ２８０ ２６５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｎＮ２９７２ １４４７７
＋ＡＴ（ｔ≤１０） ５５０ ５００ ４７０ ４４０

＋ＡＴ（１０＜ｔ≤１６０） ５００ ４６０ ４３０ ４００

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５６３ １４５０７ ＋ＡＴ ４５０ ４２０ ４００ ３８０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４ １４４１０ ＋ＡＴ ４５０ ４２０ ４００ ３８０
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续表

牌　　号 编　号 热处理状态①

０２％屈服强度最小值／ＭＰａ

温　　度／℃

１００ １５０ ２００ ２５０

特　殊　牌　号

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＷＮ２５７４ １４５０１ ＋ＡＴ ４５０ ４２０ ４００ ３８０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＳｉ１８５３ １４４２４
＋ＡＴ（ｔ≤５０） ３７０ ３５０ ３３０ ３２５

＋ＡＴ（５０＜ｔ≤１６０） ３２０ ３０５ ２９０ ２８５

　① ＋ＡＴ—固溶退火。

钢棒室温冷加工硬化 （２Ｈ）状态的力学性能应符合表４６５的
规定。

表４６５　钢棒室温冷加工硬化 （２Ｈ）状态的力学性能

牌　　号 编　号
抗拉强度

级别

０２％屈服强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ，最小
抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长率

Ａ／％，最小

标准牌号（马氏体钢）

Ｘ１４ＣｒＭｏＳ１７ １４１０４ ＋Ｃ５５０① ４４０ ５５０～７５０ １５

标准牌号（奥氏体钢）

Ｘ１０ＣｒＮｉ１８８ １４３１０ ＋Ｃ８００ ５００ ８００～１０００ １２

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７
＋Ｃ７００② ３５０ ７００～８５０ ２０

＋Ｃ８００① ５００ ８００～１０００ １２

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６
＋Ｃ７００② ３５０ ７００～８５０ ２０

＋Ｃ８００① ５００ ８００～１０００ １２

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１
＋Ｃ７００② ３５０ ７００～８５０ ２０

＋Ｃ８００① ５００ ８００～１０００ １２

Ｘ８ＣｒＮｉＳ１８９ １４３０５
＋Ｃ７００② ３５０ ７００～８５０ ２０

＋Ｃ８００① ５００ ８００～１０００ １２

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１
＋Ｃ７００② ３５０ ７００～８５０ ２０

＋Ｃ８００① ５００ ８００～１０００ １２

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４
＋Ｃ７００② ３５０ ７００～８５０ ２０

＋Ｃ８００① ５００ ８００～１０００ １２
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续表

牌　　号 编　号
抗拉强度

级别

０２％屈服强度

Ｒｐ０２／ＭＰａ，最小
抗拉强度

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长率

Ａ／％，最小

标准牌号（奥氏体钢）

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１
＋Ｃ７００② ３５０ ７００～８５０ ２０

＋Ｃ８００① ５００ ８００～１０００ １２

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２ １４５７１
＋Ｃ７００② ３５０ ７００～８５０ ２０

＋Ｃ８００① ５００ ８００～１０００ １２

　　① 如不大于２５ｍｍ，这个抗拉强度级别的最大直径在订货时协议。

　　② 如不大于３５ｍｍ，这个抗拉强度级别的最大直径在订货时协议。

四、耐热钢和镍合金 （ＥＮ１００９５：１９９９）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表４６６～表４６８的

规定。

表４６６　铁素体耐热钢化学成分 （熔炼分析）①

牌　　号 编 号
化　学　成　分／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ最大 Ｐ最大Ｓ最大 Ｃｒ Ａｌ 其他

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ７ １４７１３
最大

０１２
０５０～
１００

１００ ００４０ ００１５
６００～
８００

０５０～
１００

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１３ １４７２４
最大

０１２
０７０～
１４０

１００ ００４０ ００１５
１２００～
１４００

０７０～
１２０

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１８ １４７４２
最大

０１２
０７０～
１４０

１００ ００４０ ００１５
１７００～
１９００

０７０～
１２０

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ２５ １４７６２
最大

０１２
０７０～
１４０

１００ ００４０ ００１５
２３００～
２６００

１２０～
１７０

Ｘ１８ＣｒＮ２８ １４７４９
０１５～
０２０

最大

１００
１００ ００４０ ００１５

２６００～
２９００

—
Ｎ：０１５～
０２５

Ｘ３ＣｒＡｌＴｉ１８２ １４７３６
最大

００４

最大

１００
１００ ００４０００１５

１７００～
１８００

１７０～
２１０

０２＋４（Ｃ＋
Ｎ）≤Ｔｉ≤０８０

　　① 除精炼外，未经需方同意，不得有意加入本表未列的元素。应防止熔炼时，从
废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用性能的元素。
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书书书

表!"#$!奥氏体"铁素体和奥氏体耐热钢化学成分 !熔炼分析"!

钢!!号 编!号
化!!学!!成!!分#!

" #$ %& ’$最大 #$最大 "( )$ ) 其他

奥氏体耐热钢

*+"()$,$-+.-/ -01+2+ 最大/0-/ 最大-0// 最大30// /0/14 /0/-4-20//"-50//50//"-30// ,$%4"",$"/0+/
*-4"()$#$3/.-3 -01+3+ 最大/03/-04/"304/ 最大30// /0/14 /0/-4-50//"3-0//--0//"-60//最大/0--
*5"()$#$)"73-.--.3-01+64/0/4"/0-3-01/"304/ 最大-0// /0/14 /0/-43/0//"330//-/0//"-30///0-3"/03/"7%/0/6"/0/+
*-3"()$36.-6 -01+66 最大/0-4 最大-0// 最大30// /0/14 /0/-4330//"310//-30//"-10//最大/0--
*+"()$34.3- -01+14 最大/0-/ 最大-04/ 最大30// /0/14 /0/-4310//"380//-50//"330//最大/0--
*-4"()$#$34.3- -01+1- 最大/03/-04/"304/ 最大30// /0/14 /0/-4310//"380//-50//"330//最大/0--
*-3)$"(#$64.-8 -01+81 最大/0-4-0//"30// 最大30// /0/14 /0/-4-40//"-20//660//"620//最大/0--

*-/)$"(9:,$63.3- -01+28 最大/0-3 最大-0// 最大30// /0/6/ /0/-4-50//"360//6/0//"610//
9:%/0-4"/08/

,$%/0-4"/08/

*8)$"();"763.32 -01+22/0/1"/0/+ 最大/06/ 最大-0// /0/3/ /0/-/380//"3+0//6-0//"660//最大/0--

9:%最大/0/34

"7%/0/4"/0-/

);%/08/"-0//
*34"(%&)$)34.5.2 -01+23/03/"/06/ 最大-0//+0//"-/0///0/14 /0/-4310//"380//80//"+0///03/"/01/
*8"()$#$)"7-5.-/ -01+-+/0/1"/0/+-0//"30// 最大-0// /0/14 /0/-4-+0//"3/0//50//"--0///0-3"/03/"7%/0/6"/0/+
*8)$"(#$)"764.34# -01+41/0/1"/0/+-03/"30// 最大30// /0/1/ /0/-4310//"380//610//"680///0-3"/03/"7%/0/6"/0/+
*-/)$"(#$64.-5 -01++8 最大/0-4-0//"30// 最大30// /0/6/ /0/-4-20//"3/0//660//"620//最大/0--
*-/)$"(#$);64.33 -01++2 最大/0-4-0//"30// 最大30// /0/6/ /0/-43/0//"360//660//"620//最大/0--);%-0//"-04/

奥氏体.铁素体耐热钢
*-4"()$#$34.1 -01+3-/0-/"/03//0+"-04/ 最大30// /0/1/ /0/-43104/"3804/604/"404/ 最大/0--

!!! 除精炼外$未经需方同意$不得有意加入本表未列的元素&应防止熔炼时$从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用

性能的元素&

!!# 专利牌号&

%
"
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书书书

表!"#$!奥氏体镍合金化学成分 !熔炼分析"!

牌!号 编号

化!!学!!成!!分#!

"
#$$
最大

%&$
最大

’$
最大

%$
最大

(& ") "* +, #* -. /&
"0$
最大

(12
/3

4$
最大

",

(&")56+, 789:5;
<8<6"
<85<

58<< <86< <8<7< <8<56
最小

=78<<
598<<"
5=8<<

#
;8<<"
5<8<<

最大

<8><

最大

<8><
<86<

(&")7</& 789?65
<8<:"
<856

58<< 58<< <8<7< <8<56 余量
5:8<<"
758<<

最大

68<<

最大

68<<

最大

<8><
<87<"
<8;<

<86<

(&")77#*?(1 789:6;
<8<>"
<85<

<86< <86< <8<7< <8<56
最小

6:8<<
7<8<<"
7>8<<

最大

58<<

最大

68<<
:8<<"
5<8<<

最大

<89<

最大

<89<
<86<

>856"
9856

(&")7>+, 789:65
<8<>"
<85<

58<< <86< <8<7< <8<56
6:8<<"
;>8<<

758<<"
768<<

#
最大

5:8<<
58<<"
58=<

最大

<86<
<86< <8<<;

(&")7:+,%&", 789::?
<8<6"
<857

58<<
786<"
>8<<

<8<7< <8<5<
最小

968<<
7;8<<"
7?8<<

#
758<<"
768<<

<8><
<8<>"
<8<?

!!! 除精炼外$未经需方同意$不得有意加入本表未列的元素%应防止熔炼时$从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素%

!!#"*的最大允许含量为586!$按(&计算%不要求报告"*%

%
"
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表４６９　成品分析与熔炼分析之间的允许偏差

元　素 熔炼分析规定界限／％ 与规定界限的允许偏差①／％

Ｃ
≤００３０

＞００３０～≤０２０

＞０２０～≤０３０

±０００５
±００１
±００２

Ｓｉ
≤１００

＞１００～≤２５０
±００５
±０１０

Ｍｎ
≤１００

＞１００～≤２００

＞２００～≤１０００

＋００３
＋００４
±０１０

Ｐ ≤００４５ ＋０００５

Ｓ
≤００１５

＞００１５～≤００３０
＋０００３
＋０００５

Ｎ ≥００５～≤０４０ ±００２

Ａｌ
≤０１５

＞０１５～≤２１０
±００５
±０１０

Ｃｒ

≤１０００

＞１０００～≤１５００

＞１５００～≤２０００

＞２０００～≤２９００

±０１０
±０１５
±０２０
±０２５

Ｎｉ

≤１００

＞１００～≤５００

＞５００～≤１０００

＞１０００～≤２０００

＞２０００～≤３２００

＞３２００～≤３７００

±００３
±００７
±０１０
±０１５
±０２０
±０２５

Ｎｂ ≤１００ ±００５

Ｔｉ ≤０８０ ±００５

Ｃｅ ≤０１０ ±００１

　　① “±”是指在同一炉中，多于一个成品分析时，该偏差可超出熔炼分析规定范围

的上限值或低于其下限值，但二者不能在同一炉中同时出现。
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表４７０　镍合金成品分析与熔炼分析之间的允许偏差

元　素 熔炼分析／％ 与规定界限的允许偏差①／％

Ｃ ≤０１５ ±００１

Ｓｉ
≤０５０

＞０５０～≤１００
±００３
±００５

Ｍｎ ≤１００ ＋００３

Ｐ ≤００２０ ＋００５

Ｓ ≤００１５ ＋００５

Ａｌ
≤０４０

＞０４０～≤１７０
＋００５
±０１０

Ｂ ≤０００６ ＋００００５

Ｃｅ ≤００９ ±０００５

Ｃｏ
≤１００

＞１００～≤５００
±００３
±００５

Ｃｒ
≤１５００

＞１５００～≤２０００

＞２０００～≤２９００

±０１５
±０２０
±０２５

Ｆｅ
≤５００

＞５００～≤１０００
±００７
±０１０

Ｍｏ ≤１０００ ±０１５

Ｎｂ＋Ｔａ ≤４１５ ±０１５

Ｎｉ
＞４０００～≤６０００

＞６０００～≤８０００
±０３５
±０４５

Ｔｉ
≤０３０

＞０３０～≤０６０
±００３
±００４

　　① “±”是指同一炉中，多于一个成品分析时，该偏差可超出熔炼分析规定范围的
上限值或低于其下限值，但二者不能在同一炉中同时出现。

２力学性能
表４７１规定的室温力学性能，适用于每个规定的热处理状态，

不适用于加工类型１Ｕ（热轧，不热处理，不去除氧化皮）和半成
品。如订货时协议以非热处理状态供货，应采用经适当热处理 （模
拟热处理）的试样来满足表４７１规定的力学性能。
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书书书

表!"#$!耐热钢和镍合金通常交货状态室温时的力学性能

牌!!号 编号

产!品

形态

厚度!!"或

直径!""

#!!

热处理

状态

"#

最大!"#

屈服强度

#$%&’
#()*$

最小#

#$+&%
#()*$

最小#

抗拉

强度

#!#()*!

$#,$最小

长条

产品#

扁平产品

%&-"!#.
纵向$横向

.#!

纵向 横向

铁!素!体!耐!热!钢

/+%0123456 +&76+.
/+%012345+. +&76’7
/+%012345+8 +&767’
/+%012345’- +&769’
/+801:’8 +&767;
/.0123<5+8=’ +&76.9

扁平产品 !"+’

棒材 ""’-

盘条$型钢 ""’-

>2 +;’ ’’% 7’%$9’% ’% % ’% +-
>2 +;’ ’-% 7-%$9-% +- +. +- +-
>2 ’+’ ’6% -%%$6%% +- +. +- +-
>2 ’’. ’8% -’%$6’% +% +. +- +-
>2 ’+’ ’8% -%%$6%% +- +. +- +-
>2 ’%% ’8% -%%$9-% % ’- ’- ’-
奥!氏!体!耐!热!钢

/801:5<5+8=+% +&7868
/+-01:545’%=+’ +&78’8
/;01:545:0?’+=++=’+&78.-
/+’01:5’.=+. +&78..

扁平产品 !"6-

>2< ’+- +;% ’.% -%%$6’% 7%! 7% 7%
>2< ’’. ’.% ’6% --%$6-% .%! ’8 .%
>2< ’+% .+% .-% 9-%$8-% 7%! .6 7%
>2< +;’ ’+% ’-% -%%$6%% .-! .. .-

/801:5’-=’+ +&787-

/+-01:545’-=’+ +&787+

/+’:50145.-=+9 +&7897

/+%:50123<5.’=’+ +&7869

/9:501:@0?.’=’6 +&7866

棒材 ""+9%

>2< +;’ ’+% ’-% -%%$6%% .-! .. .-

>2< ’’. ’.% ’6% --%$6-% .%! ’8 .%

>2< ’’. ’.% ’6% --%$6-% .%! ’8 .%

>2< +;’ +6% ’+% 7-%$98% .%! ’8 .%

>2< ’’. +8% ’’% -%%$6-% .-! % %

%
"
(



书书书

续表

牌!!号 编号

产!品

形态

厚度!!"或

直径!""

#!!

热处理

状态

"#

最大!"#

屈服强度

#$%&’
#()*$

最小#

#$+&%
#()*$

最小#

抗拉

强度

#!#()*!

$#,$最小

长条

产品#

扁平产品

%&-"!#.
纵向$横向

.#!

纵向 横向

奥!氏!体!耐!热!钢

/’-01(2343’-5657+&897’
/:0134;430<+65++ +&89+9
/:3401;430<.-5’- +&89-8
/+%3401;4.-5+6 +&899:
/+%3401;43=.-5’’ +&8997

盘条$型钢 ""’-

>?@ .++ -%% -8% 9-%$+%-% ’-! % %

>?@ ’+% ’6% ..% :%%$9%% 8%! .% 8%
>?@ ’+% .%% .8% :-%$9-% 8%! 8% 8%
>?@ ’%% ’7% .%% -%%$:-% 8% % %

>?@ ’%% ’7% .%% -%%$:-% 8% % %
奥氏体5铁素体耐热钢

/+-0134;4’-58 +&89’+

扁平产品 !"+’
棒材 "":%
盘条 ""’-

>?@ ’.- 8%% :%%$9-% +: % +: +’

耐!!热!!镍!!合!!金

3401+-A< ’&89+:

扁平产品 !"7-
棒材 ""+:%
盘条 ""’-

>? ’%% ’8% --%$9-% .% .% .% %

3401’%@4 ’&86-+

扁平产品 !"7-
棒材 ""+:%
盘条 ""’-

>?@ ’.% ’8% :-%$9-% .% % .% %%")



书书书

续表

牌!!号 编号

产!品

形态

厚度!!"或

直径!""

#!!

热处理

状态

"#

最大!"#

屈服强度

#$%&’
#()*$

最小#

#$+&%
#()*$

最小#

抗拉

强度

#!#()*!

$#,$最小

长条

产品#

扁平产品

%&-"!#.
纵向$横向

.#!

纵向 横向

耐!!热!!镍!!合!!金

/012’’(34/5 ’&67-8

扁平产品

棒材

盘条

."!#9-
!#.

+%%#""’-%
""+%%
""’-

:; ’6%

.7% 98%$+%%% % % .% .%
6+- 7’%$+%-% % .% % %

.6- 98%$+%%% ’- % % %

6+- 7’%$+%-% .% % % %

6+- 7’%$+%-% .% % % %

/012’.<= ’&67-+

扁平产品 !"9-

棒材 ""+8%

盘条 ""’-

:;> ’.% ’%- --%$9-% .% % .% .%

/012’7<=?01= ’&6774
扁平产品 !"-%

棒材 ""+8%
:;> ’’% ’6% 8’%$7’% .- .- .- .-

!!! 对最终冷成形&厚度不大于.-!!的棒材和型钢$"#最大值可提高+%%"#$或抗拉强度最大值可提高’%%()*和伸长率最小

值可降低’%,’

!!" 仅作参考’

!!# 抗拉强度值仅用于盘条’

%#*



表４７２　厚板、薄板和钢带的表面精整和加工方法①

加工

方式
代号② 处 理 方 式 表面精整 备　　注

热轧

１Ｕ 　热 轧，不 热 处
理，不清除氧化皮

　 覆 盖 氧

化皮
　适合进一步加工的产品，比如再轧制
的钢带

１Ｃ 　热轧，热处理，
不清除氧化皮

　 覆 盖 氧

化皮
　适用于随后生产中需剥皮或机械加
工的部件，或一些耐热部件

１Ｅ 　热轧，热处理，
机械除氧化皮 　无氧化皮

　机械清除氧化皮的方法，比如粗磨或
喷丸，由制造厂视钢和产品而定，另有
协议除外

１Ｄ 　热轧，热处理，
酸洗 　无氧化皮

　对于保证耐腐蚀良好的多数钢种，此
类型为常用标准，其表面状态也是后续
加工中常见的。表面允许有研磨痕迹，
不如２Ｄ或２Ｂ那样光滑

冷轧

２Ｃ 　冷轧，热处理，
不清除氧化皮

　光滑，有热
处理氧化皮

　适用于随后生产中需剥皮或机械加
工的部件，或一些耐热部件

２Ｅ 　冷轧，热处理，
机械除氧化皮

　 粗 糙，无
光泽

　通常适用于氧化皮对酸洗液非常稳
定的钢材。随后也可再酸洗

２Ｄ 　冷轧，热处理，
酸洗 　光滑

　精加工时可保持良好延展性，但光滑
度不如２Ｂ或２Ｒ

２Ｂ 　冷轧，热处理，
酸洗，平整冷轧

　 比 ２Ｄ 光
滑　

　保证良好的耐蚀性能、光滑度和平整
度，这是多数钢种最常见的表面加工状
态，也是后续加工中常见的。平整冷轧
也可采用张力轧制

２Ｒ 　 冷 轧，光 亮

退火③
　 光 滑，光
亮，可反射光

　比２Ｂ光滑、光亮，也是后续加工中常
见的表面加工状态

特殊

精整

１Ｇ或
２Ｇ 　研磨④ 　⑤

　可规定磨料级别或表面粗糙度。纹
理无方向性，反光不太强

１Ｊ或
２Ｊ 　刷光④或磨光④ 　 比 研 磨

光滑⑤
　可规定刷子或抛光带的级别或表面
粗糙度。纹理无方向性，反光不太强

１Ｐ或
２Ｐ 　光亮抛光④ 　⑤

　机械抛光。可规定抛光工艺和表面
粗糙度。表面臻于完善，无方向性，反
射的影像高度清晰

２Ｆ 　冷轧，热处理，
用毛辊平整冷轧

　无反射光的
均匀的毛面 　热处理采用光亮退火或退火并酸洗

　　① 全部的处理方式和表面精整，并不是对所有钢材都适用。
② 第１个数字是指：１—热轧，２—冷轧。
③ 可平整冷轧。
④ 仅加工一面，订货时有专门协议的除外。
⑤ 每一种表面状态特征差别很大，较特殊的要求 （例如磨料级别或表面粗糙度）

按供需双方协议。
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表４７３　长条产品的表面精整和加工方法①

类

型
代号② 加工方法 表面精整

产品形态

盘条
棒材

型钢

半成

品

备　　注

热

加

工

１Ｕ 　热成形，不热处
理，不除氧化皮

　 覆 盖 氧

化皮
× × ×

　适用于要进一步热
成形的产品。对半成
品可规定研磨所有面

１Ｃ
　热 成 形，热 处
理③，不除氧化皮

　 覆 盖 氧

化皮
× × ×

　适用于要进一步加
工的产品。对半成品
可规定研磨所有面

１Ｅ
　热 成 形，热 处
理③，机加工除氧
化皮

　大部分无
氧化皮（但会
留下一些黑

点）

× × ×

　机械去除氧化皮的
方法，比如粗磨，剥皮
或喷砂（丸），允许制造
厂自己选择，另有协议
的除外。适用于进一
步加工的产品

１Ｄ
　热 成 形，热 处
理③，酸洗 　无氧化皮 × × — 　允许偏差≥ＩＴ１４⑤⑥

１Ｘ
　热 成 形，热 处
理③，粗机械加工
（剥皮或粗铣）

　金属的清
洁表面

— × — 　 允 许 偏 差 ≥
ＩＴ１２⑤⑥

冷

加

工

２Ｈ
　热处理③，机械
或化学方法去除

氧化皮，冷加工④

　 光 滑，光
亮。 比 １Ｅ，
１Ｄ 或 １Ｘ
光滑

— × —

　产品冷拉成形，随后
不经热处理，抗加强度
增加。特殊的奥氏体
结构，视冷成形程度而
定。允许偏差ＩＴ９～
ＩＴ１１⑤⑥　

２Ｄ
　冷加工④，热处
理③，酸洗，（光整
冷轧）

　光滑度超
过１Ｅ或１Ｄ

— × — 　精加工可保持良好
延展性（冷镦）

２Ｂ
　热处理③，机加
工（剥 皮），机 械
平整

　光滑度和
光亮度超过

１Ｅ，１Ｄ，１Ｘ
— × —

　按ＩＳＯ的允许偏差
预 加 工。 允 许 偏 差
ＩＴ９～ＩＴ１１⑤⑥

　　① 全部的加工方法和表面精整，并不是对所有钢材都适用。
② 第１个数字是指：１—热轧，２—冷轧。
③ 对于铁素体、奥氏体和奥氏体铁素体牌号，如果热成形及随后的冷却可满足产

品力学性能要求，则热处理可省略。
④ 冷加工成形的类型，如冷拉，铣削或无心研磨，允许制造厂自行选择。应符合

关于直径允许偏差和表面粗糙 度的规定。
⑤ 特殊的允许偏差订货时协议。
⑥ 应报告。
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表４７４　热处理 （仅供参考）

牌　　号 编 号
热　　处　　理

代号① 温度②／℃ 冷却类型

铁　素　体　耐　热　钢

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ７ １４７１３ ＋Ａ ７８０～８４０ 空气，水③

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１３ １４７２４ ＋Ａ ８００～８６０ 空气，水③

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１８ １４７４２ ＋Ａ ８００～８６０ 空气，水③

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ２５ １４７６２ ＋Ａ ８００～８６０ 空气，水③

Ｘ１８ＣｒＮ２８ １４７４９ ＋Ａ ８００～８６０ 空气，水③

Ｘ３ＣｒＡｌＴｉ１８２ １４７３６ ＋Ａ ８７０～９３０ 空气

奥　氏　体　耐　热　钢

Ｘ８ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４８７８ ＋ＡＴ １０２０～１１２０ 水，空气④

Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２０１２ １４８２８ ＋ＡＴ １０５０～１１５０ 水，空气④

Ｘ９ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ２１１１２ １４８３５ ＋ＡＴ １０２０～１１２０ 水，空气④

Ｘ１２ＣｒＮｉ２３１３ １４８３３ ＋ＡＴ １０５０～１１５０ 水，空气④

Ｘ８ＣｒＮｉ２５２１ １４８４５ ＋ＡＴ １０５０～１１５０ 水，空气④

Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２５２１ １４８４１ ＋ＡＴ １０５０～１１５０ 水，空气④

Ｘ１２ＮｉＣｒＳｉ３５１６ １４８６４ ＋ＡＴ １０２０～１１２０ 水，空气④

Ｘ１０ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ １４８７６ ＋ＡＴ １０５０～１１５０ 水，空气④

Ｘ６ＮｉＣｒＮｂＣｅ３２２７ １４８７７ ＋ＡＴ １０５０～１１５０ 水，空气④

Ｘ２５ＣｒＭｎＮｉＮ２５９７ １４８７２ ＋ＡＴ １０５０～１１５０ 水，空气④

Ｘ６ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ１９１０ １４８１８ ＋ＡＴ １０２０～１１２０ 水，空气④

Ｘ６ＮｉＣｒＳｉＮＣｅ３５２５ １４８５４ ＋ＡＴ １１００～１１５０ 水，空气④

Ｘ１０ＮｉＣｒＳｉ３５１９ １４８８６ ＋ＡＴ １０５０～１１５０ 水，空气④

Ｘ１０ＮｉＣｒＳｉＮｂ３５２２ １４８８７ ＋ＡＴ １０５０～１１５０ 水，空气④

奥氏体铁素体耐热钢

Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２５４ １４８２１ ＋ＡＴ １０００～１１００ 水，空气④

镍　合　金　耐　热　钢

ＮｉＣｒ１５Ｆｅ ２４８１６ ＋Ａ ９５０～１０００ 水，空气④

ＮｉＣｒ２０Ｔｉ ２４９５１ ＋ＡＴ １０００～１０５０ 水，空气④

ＮｉＣｒ２２Ｍｏ９Ｎｂ ２４８５６ ＋Ａ ９５０～１０００ 水，空气④

ＮｉＣｒ２３Ｆｅ ２４８５１ ＋ＡＴ １１００～１２００ 水，空气④

ＮｉＣｒ２８ＦｅＳｉＣｅ ２４８８９ ＋ＡＴ １１５０～１２００ 水，空气④

　　① Ａ—退火，ＡＴ—固溶退火。

② 在连续炉进行热处理时，通常使用规定温度的上限或其极限温度。

③ 空气—ａ，炉—ｆ，水—ｗ。

④ 在特殊情况下，也允许炉冷。
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表４７５　在空气中最高使用温度Ｔａ （仅供参考）

牌　　号 编　号 Ｔａ／℃，ｍａｘ

铁　素　体　耐　热　钢

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ７ １４７１３ ８００①

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１３ １４７２４ ８５０①

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１８ １４７４２ １０００①

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ２５ １４７６２ １１５０①

Ｘ１８ＣｒＮ２８ １４７４９ １１００

Ｘ３ＣｒＡｌＴｉ１８２ １４７３６ １０００

奥　氏　体　耐　热　钢

Ｘ８ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４８７８ ８５０①

Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２０１２ １４８２８ １０００①

Ｘ９ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ２１１１２ １４８３５ １１５０

Ｘ１２ＣｒＮｉ２３１３ １４８３３ １０００①

Ｘ８ＣｒＮｉ２５２１ １４８４５ １０５０①

Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２５２１ １４８４１ １１５０①

Ｘ１２ＮｉＣｒＳｉ３５１６ １４８６４ １１００①

Ｘ１０ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ １４８７６ １１００①

Ｘ６ＮｉＣｒＮｂＣｅ３２２７ １４８７７ １１５０①

Ｘ２５ＣｒＭｎＮｉＮ２５９７ １４８７２ １１５０①

Ｘ６ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ１９１０ １４８１８ １０５０①

Ｘ６ＮｉＣｒＳｉＮＣｅ３５２５ １４８５４ １１７０①

Ｘ１０ＮｉＣｒＳｉ３５１９ １４８８６ １１００①

Ｘ１０ＮｉＣｒＳｉＮｂ３５２２ １４８８７ １１００①

奥氏体铁素体耐热钢

Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２５４ １４８２１ １１００①

镍　合　金　耐　热　钢

ＮｉＣｒ１５Ｆｅ ２４８１６ １１５０①

ＮｉＣｒ２０Ｔｉ ２４９５１ １１５０
ＮｉＣｒ２２Ｍｏ９Ｎｂ ２４８５６ １０００
ＮｉＣｒ２３Ｆｅ ２４８５１ １２００①

ＮｉＣｒ２８ＦｅＳｉＣｅ ２４８８９ １２００

　　① 由氧化皮造成的金属损耗在Ｔａ（℃）不超过１ｇ／ｍ２，在Ｔａ＋５０℃不超过２ｇ／ｍ２，
是１２０ｈ周期中４次中间冷却的平均数。
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五、内燃机用阀门钢和合金 （ＥＮ１００９０：１９９８）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表４７９的规定。

表４７９　牌号和化学成分

牌　号 化　学　成　分／％

名　称 编号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ，最大 Ｓ，最大

马　氏　体　钢

Ｘ４５ＣｒＳｉ９３ １４７１８ ０４０～０５０ ２７０～３３０ 最大０６０① ００４０ ００３０

Ｘ４０ＣｒＳｉＭｏ１０２ １４７３１ ０３５～０４５ ２００～３００ 最大０８０① ００４０ ００３０

Ｘ８５ＣｒＭｏＶ１８２ １４７４８ ０８０～０９０ 最大１００ 最大１５０ ００４０ ００３０

奥　氏　体　材　料

Ｘ５５ＣｒＭｎＮｉＮ２０８ １４８７５ ０５０～０６０ 最大０２５ ７００～１０００ ００４５ ００３０

Ｘ５３ＣｒＭｎＮｉＮ２１９ １４８７１ ０４８～０５８ 最大０２５ ８００～１０００ ００４５ ００３０②

Ｘ５０ＣｒＭｎＮｉＮｂＮ２１９１４８８２ ０４５～０５５ 最大０４５ ８００～１０００ ００４５ ００３０

Ｘ５３ＣｒＭｎＮｉＮｂＮ２１９１４８７０ ０４８～０５８ 最大０４５ ８００～１０００ ００４５ ００３０

Ｘ３３ＣｒＮｉＭｎＮ２３８ １４８６６ ０２８～０３８ ０５０～１００ １５０～３５０ ００４５ ００３０

ＮｉＦｅ２５Ｃｒ２０ＮｂＴｉ ２４９５５ ００４～０１０ 最大１００ 最大１００ ００３０ ００１５

ＮｉＣｒ２０ＴｉＡｌ ２４９５２ ００４～０１０ 最大１００ 最大１００ ００２０ ００１５

牌　号 化　学　成　分／％

名　称 编号 Ｃｒ Ｍｏ Ｎｉ 其　他

马　氏　体　钢

Ｘ４５ＣｒＳｉ９３ １４７１８ ８００～１０００ 最大０５０

Ｘ４０ＣｒＳｉＭｏ１０２ １４７３１ ９５０～１１５０ ０８０～１３０ 最大０５０

Ｘ８５ＣｒＭｏＶ１８２ １４７４８１６５０～１８５０２００～２５０ Ｖ：０３０～０６０

奥　氏　体　材　料

Ｘ５５ＣｒＭｎＮｉＮ２０８ １４８７５ １９５０～２１５０ １５０～２７５Ｎ：０２０～０４０

Ｘ５３ＣｒＭｎＮｉＮ２１９ １４８７１ ２０００～２２００ ３２５～４５０Ｎ：０３５～０５０
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续表

牌　号 化　学　成　分／％

名　称 编号 Ｃｒ Ｍｏ Ｎｉ 其　他

奥　氏　体　材　料

Ｘ５０ＣｒＭｎＮｉＮｂＮ２１９１４８８２ ２０００～２２００ ３５０～５５０
Ｗ：０８０～１５０
Ｎｂ＋Ｔａ：１８０～２５０
Ｎ：０４０～０６０

Ｘ５３ＣｒＭｎＮｉＮｂＮ２１９１４８７０ ２０００～２２００ ３２５～４５０
Ｎｂ＋Ｔａ：２００～３００
Ｎ：０３８～０５０
Ｃ＋Ｎ：＞０９０

Ｘ３３ＣｒＮｉＭｎＮ２３８ １４８６６ ２２００～２４００ 最大０５０ ７００～９００
Ｗ：最大０５０
Ｎ：０２５～０３５

ＮｉＦｅ２５Ｃｒ２０ＮｂＴｉ ２４９５５１８００～２１００ 余量

Ａｌ：０３０～１００
Ｆｅ：２３００～２８００
Ｎｂ＋Ｔａ：１００～２００
Ｔｉ：１００～２００
Ｂ：最大０００８

ＮｉＣｒ２０ＴｉＡｌ ２４９５２１８００～２１００ 最小６５

Ｆｅ：最大３００
Ｃｕ：最大０２０
Ｃｏ：最大２００
Ｂ：最大０００８
Ａｌ：１００～１８０
Ｔｉ：１８０～２７０

　　① 为改善连铸，订货时可协议 Ｍｎ含量为０５０％～１５０％。

② 在订货时可协议Ｓ含量为００２０％～００８０％。

产品分析与表４７９规定的熔炼分析的允许偏差见表４８０。

２力学性能
交货热处理状态室温力学性能的规定值见表４８１。
直径不大于４０ｍｍ钢材室温时的力学性能参考值见表４８２。
高温时抗拉强度的参考值见表４８３。
高温时０２％屈服强度的参考值见表４８４。

１０００ｈ后蠕变强度的参考值见表４８５。
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表４８０　化学成分允许偏差

元 素 熔炼分析（规定界限）／％ 与规定化学成分的允许偏差／％

Ｃ
＜０２０

≥０２０～＜０６０

≥０６０～≤０９０

±００１
±００２
±００３

Ｓｉ
≤１００

＞１００～≤３００
±００５
±０１０

Ｍｎ
＜１００

≥１００～≤２００

＞２００～≤１０００

±００３
±００４
±００６

Ｐ
≤００４０

＞００４０～≤００４５
＋０００５
＋００１０

Ｓ ≤００３０ ＋０００５

Ｎ ≤０６０ ±００２

Ｃｒ

≥８００～≤１０００

＞１０００～≤１５００

＞１５００～≤２０００

＞２０００～≤２４００

±０１０
±０１５
±０２０
±０２５

Ｍｏ
＜１７５

≥１７５～≤２５０
±００５
±０１０

Ｎｉ
＜５００

≥５００～≤９００
±００７
±０１０

Ｎｂ（＋Ｔａ） ≥１８０～≤３００ ±００５

Ｖ ≥０３０～≤０６０ ±００３

Ｗ ≤１５０ ±００５

　　注：１ 如有要求，ＮｉＣｒ２０ＴｉＡｌ和 ＮｉＦｅ２５Ｃｒ２０ＮｂＴｉ合金的允许偏差，在订货时

协议。

２“±”是指同一炉中，有几个成品分析时，单个元素含量的偏差可能超出规定范

围的上限值或低于规定的下限值，但二者不能同时出现。

热成形和热处理制度的参考值见表４８６。
有关物理性能的参考数据见表４８７。
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表４８１　交货热处理状态室温力学性能的规定值

牌　　号

名　　称 编号
交货时的热处理状态 硬度①（ＨＢ） 抗拉强度①／ＭＰａ

马　　氏　　体　　钢

Ｘ４５ＣｒＳｉ９３ １４７１８

软化退火（＋Ａ） 最大３００ —

淬火和回火（＋ＱＴ） 见表４８２

Ｘ４０ＣｒＳｉＭｏ１０２ １４７３１ 软化退火（＋Ａ） 最大３００ —

Ｘ８５ＣｒＭｏＶ１８２ １４７４８ 软化退火（＋Ａ） 最大３００ —

奥　氏　体　材　料

Ｘ５５ＣｒＭｎＮｉＮ２０８ １４８７５
控轧冷却② 约３８５ 约１３００

在１０００～１１００℃淬火③ 最大３８５ 最大１３００

Ｘ５３ＣｒＭｎＮｉＮ２１９ １４８７１
控轧冷却② 约３８５ 约１３００

在１０００～１１００℃淬火③ 最大３８５ 最大１３００

Ｘ５０ＣｒＭｎＮｉＮｂＮ２１９１４８８２
控轧冷却② 约３８５ 约１３００

在１０００～１１００℃淬火③ 最大３８５ 最大１３００

Ｘ５３ＣｒＭｎＮｉＮｂＮ２１９１４８７０
控轧冷却② 约３８５ 约１３００

在１０００～１１００℃淬火③ 最大３８５ 最大１３００

Ｘ３３ＣｒＮｉＭｎＮ２３８ １４８６６
控轧冷却② 约３６０ 约１２５０

在１０００～１１００℃淬火③ 最大３６０ 最大１２００

ＮｉＦｅ２５Ｃｒ２０ＮｂＴｉ ２４９５５ 在９３０～１０３０℃淬火 最大２９５ 最大１０００

ＮｉＣｒ２０ＴｉＡｌ ２４９５２ 在９３０～１０３０℃淬火 最大３２５ 最大１１００

　　① 对奥氏体材料，当有异议时，应由抗拉强度值决定。

② 该热处理状态适用于热挤压工艺。

③ 该热处理状态适用于用电阻加热的镦锻工艺。
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表!"#$!直径不大于!%&&的钢材室温时的力学性能

!适用于按表!"#$的参考热处理状态"

牌!!号

名!!称 编号

参考热处

理状态!

硬度

%& %’("
)*+,屈服强度"

#-./

抗拉强度

#-./

断后伸长率

!!)01")"#,"

断面收缩率"

#,

马!!氏!!体!!钢

2!1(3456"7 8*!98# :;<# +$$$7+1 9)) 6))$88)) 8! !)

2!)(345-=8)"+ 8*!978 :;< +$$$7+1 9)) 6))$88)) 8! !)

2#1(3-=>8#"+ 8*!9!# :;< +6$$711 #)) 8)))$8+)) 9 8+

奥!!氏!!体!!材!!料

211(3-?@5@+)"# 8*!#91 :A<:. $ +#% 11) 6))$881) # 8)

217(3-?@5@+8"6 8*!#98 :A<:. $ 7)% 1#) 61)$8+)) # 8)

21)(3-?@5@B@+8"6 8*!##+ :A<:. $ 7)% 1#) 61)$881) 8+ 81

217(3-?@5@B@+8"6 8*!#9) :A<:. $ 7)% 1#) 61)$881) # 8)

277(3@5-?@+7"# 8*!#$$ :A<:. $ +1% 11) #1)$88)) +) 7)

@5CD+1(3+)@B<5 +*!611 :A<:. $ +# 1)) 6))$88)) +1 7)

@5(3+)<5AE +*!61+ :A<:. $ 7+ 9+1 88))$8!)) 81 +1

!!! :;<$淬火和回火%:A<$固溶退火%:.$沉淀硬化&

" 此栏给出的值处于接近分布范围的较下限&

# 也可作交货状态’在这种情况下’该值适用作实际的要求&

% 奥氏体牌号211(3-?@5@+)"#$277(3@5-?@+7"#可以用硬度表示’因为这些材料不能按照通常在实验室使用的标准表换算成
抗拉强度值&只有在有争议情况下’抗拉强度值才被认为是有效的&

%
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表!"#$!高温抗拉强度参考值

牌!!号

名!!称 编号

参考热处

理状态!

抗拉强度"!!"#"在下列温度#

$%%& $$%& ’%%& ’$%& (%%& ($%& )%%&

马!!氏!!体!!钢

*+$,-./012 34+(3) 567 $%% 2’% 8$% 3(% "33%##

*+%,-./!93%18 34+(23 567 $$% +8% 2%% 88% "32%##

*)$,-!9:3)18 34+(+) 567 $$% +%% 2%% 82% "3)%##

奥!!氏!!体!!材!!料

*$$,-!;</<8%1) 34+)($ 5=75" ’+% $0% $+% +0% ++% 2’% 80%

*$2,-!;</<8310 34+)(3 5=75" ’$% ’%% $$% $%% +$% 2(% 2%%

*$%,-!;</<><8310 34+))8 5=75" ’)% ’$% ’3% $$% +)% +3% 2+%

*$2,-!;</<><8310 34+)(% 5=75" ’)% ’$% ’%% $3% +$% 2)% 28%

*22,-</!;<821) 34+)’’ 5=75" ’%% $(% $2% +(% +%% 2+% 8)%

</?@8$,-8%<>7/ 84+0$$ 5=75" )%% )%% (0% (+% ’+% $%% 2+%

</,-8%7/=A 84+0$8 5=75" 3%$% 3%2% 3%%% 02% )8% ’)% $%%

!!! 67$淬火和回火%5=7$固溶退火%5"$沉淀硬化&

" 此栏给出的值接近分布范围的较下限&

# 该牌号不用于"(%%&&

%$$
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表!"#!!高温$%&’屈服强度参考值

牌!!号

名!!称 编号

参考热处

理状态!

!"#$屈服强度"!%&’"在下列温度#

(!!) ((!) *!!) *(!) +!!) +(!) ,!!)

马!!氏!!体!!钢

-.(/012345 6".+6, 789 .!! 5!! #.! 6#! ",!##

-.!/012%:6!4# 6".+56 789 .(! 5(! #*! 6,! "6!!##

-,(/0%:;6,4# 6".+., 789 (!! 5+! #,! 6+! "6#!##

奥!!氏!!体!!材!!料

-((/0%<=2=#!4, 6".,+( 7>97& 5!! #,! #(! #5! ##! #!! 6+!

-(5/0%<=2=#643 6".,+6 7>97& 5(! 55! 5!! #+! #(! #5! #!!

-(!/0%<=2=?=#643 6".,,# 7>97& 5(! 55! 56! #,( #*! #.! ##!

-(5/0%<=2=?=#643 6".,+! 7>97& 5.! 5#! 56! #,! #*! #5( ##!

-55/0=2%<=#54, 6".,** 7>97& #+! #(! ##! #6! 63! 6,! 6+!

=2@A#(/0#!=?92 #".3(( 7>97& .(! .(! .(! .(! .5! 5,! #(!

=2/0#!92>B #".3(# 7>97& +!! *(! *(! *!! *!! (!! .(!

!!! 789$淬火和回火%7>9$固溶退火%7&$沉淀硬化&

" 此栏给出的值接近分布范围的较下限&

# 该牌号不适用于"+!!)&

%$%



表４８５　１０００ｈ后的蠕变强度参考值 （适用于表４８６的参考状态）

牌　　号 下列温度１０００ｈ后的蠕变强度①／ＭＰａ
名　　称 编号 ５００℃ ６５０℃ ７２５℃ ８００℃

马　　氏　　体　　钢

Ｘ４５ＣｒＳｉ９３ １４７１８ １９０ ４０ — —
Ｘ４０ＣｒＳｉＭｏ１０２ １４７３１ ２１０ ４０ — —
Ｘ８５ＣｒＭｏＶ１８２ １４７４８ ２６０ ５２ １８ —

奥　　氏　　体　　材　　料

Ｘ５５ＣｒＭｎＮｉＮ２０８ １４８７５ — １６０ ８５ ４５
Ｘ５３ＣｒＭｎＮｉＮ２１９ １４８７１ — ２００ １１０ ５０
Ｘ５０ＣｒＭｎＮｉＮｂＮ２１９ １４８８２ — ２２０ １２０ ５５
Ｘ５３ＣｒＭｎＮｉＮｂＮ２１９ １４８７０ — ２１５ １１５ ５０
Ｘ３３ＣｒＮｉＭｎＮ２３８ １４８６６ — ２００ １１０ ５０
ＮｉＦｅ２５Ｃｒ２０ＮｂＴｉ ２４９５５ — ４００ １８０ ６０
ＮｉＣｒ２０ＴｉＡｌ ２４９５２ — ５００ ２９０ １５０

　　① 到目前为止测定的分布范围值。

表４８６　热成形和热处理的参考数据
牌　　号

名　　称 编号

热成形

／℃
软化退火

／℃
淬火或固溶

热处理／℃
淬火剂

回火或人工

时效／℃
马　　氏　　体　　钢

Ｘ４５ＣｒＳｉ９３ １４７１８１１００～９００
７８０～８２０／
空气或水

１０００～１０５０ 油
７２０～８２０／
空气或水

Ｘ４０ＣｒＳｉＭｏ１０２ １４７３１１１００～９００
７８０～８２０／
空气或水

１０００～１０５０ 油
７２０～８２０／
空气或水

Ｘ８５ＣｒＭｏＶ１８２ １４７４８１１００～９００
８２０～８６０／
缓冷

１０５０～１０８０ 油
７２０～８２０／
空气

奥　　氏　　体　　材　　料

Ｘ５５ＣｒＭｎＮｉＮ２０８ １４８７５１１００～９５０ — １１４０～１１８０ 水
７６０～８１５／
４ｈ～８ｈ空气

Ｘ５３ＣｒＭｎＮｉＮ２１９ １４８７１１１５０～９５０ — １１４０～１１８０ 水
７６０～８１５／
４ｈ～８ｈ空气

Ｘ５０ＣｒＭｎＮｉＮｂＮ２１９１４８８２１１５０～９５０ — １１６０～１２００ 水
７６０～８１５／
４ｈ～８ｈ空气

Ｘ５３ＣｒＭｎＮｉＮｂＮ２１９１４８７０１１５０～９８０ — １１６０～１２００ 水
７６０～８５０／
６ｈ空气

Ｘ３３ＣｒＮｉＭｎＮ２３８ １４８６６１１５０～９８０ — １１５０～１１７０ 水
８００～８３０／
８ｈ空气

ＮｉＦｅ２５Ｃｒ２０ＮｂＴｉ ２４９５５１１５０～１０５０ — １０００～１０８０ 空气或水
６９０～７１０／
１６ｈ空气

ＮｉＣｒ２０ＴｉＡｌ ２４９５２１１５０～１０５０ — １０００～１０８０ 空气或水
６９０～７１０／
１６ｈ空气

%$&
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表!"#$!有关物理性能的参考数据 !适用于表!"#$的参考状态"

牌!!号

名!!称 编号

%&’时密度
#!()#*+,"

%&’弹性
模量#-./

%&’和下列温度之间的线膨胀系数

0&&’ ,&&’ 1&&’ 2&&’

0&3$$430

%&’热导率
#%5#!+$4"&

%&’比热容
#%6#!()$4"&

可磁

化性

马!!氏!!体!!钢

7!189:;<", 0=!20# 2=2 %0& 0&=< 00=% 00=1 00=# %0 1&& 有

7!&89:;->0&"% 0=!2,0 2=2 %0& 0&=< 00=% 00=1 00=# %0 1&& 有

7#189->?0#"% 0=!2!# 2=2 %0& 0&=< 00=% 00=1 00=# %0 1&& 有

奥!!氏!!体!!钢

71189-@A;A%&"# 0=!#21 2=# %&1 01=1 02=1 0#=1 0#=# 0!=1 1&& 无

71,89-@A;A%0"< 0=!#20 2=# %&1 01=1 02=1 0#=1 0#=# 0!=1 1&& 无

71&89-@A;ABA%0"< 0=!##% 2=# %&1 01=1 02=1 0#=1 0#=# 0!=1 1&& 无

71,89-@A;ABA%0"< 0=!#2& 2=# %&1 01=1 02=1 0#=1 0#=# 0!=1 1&& 无

7,,89A;-@A%,"# 0=!#$$ 2=# %&1 0$=1 02=0 02=, 02=! 0!=1 1&& 无

A;CD%189%&ABE; %=!<11 #=0 %01 0!=0 01=1 01=< 0$=# 0, !$& 无

A;89%&E;FG %=!<1% #=, %01 00=< 0,=0 0,=2 0!=1 0, !$& 无

!!注’奥氏体钢在时效状态有轻微的磁性(这种磁性可随着冷变形量的加大而增加(

%
$
’
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六!承压用无缝钢管交货技术要求"第!部分#不锈钢管 !!"#$%#&"’#%$$($

!!#)牌号和化学成分
表"#$$!奥氏体耐腐蚀钢的化学成分

牌!!号 化学成分!熔炼分析$!%*
名!称 编号 +&最大 ,- ./ 0&最大,&最大 " +1 +2 .3 "4 "- 5- 其他

6%+1"-#789 #)(:$;$)$:$ "#)$$"%)$$$)$($$)$#’" "$)##
#;)’$#
#9)’$

" " " 7)$$#
#$)$$$

" "

6%+1"-#98## #)(:$&$)$:$ "#)$$"%)$$$)$($$)$#’" "$)##
#7)$$#
%$)$$

" " " #$)$$#
#%)$$%

" "

6%+1"-"#78#$ #)(:##$)$:$ "#)$$"%)$$$)$($$)$#’"
$)#%#
$)%%

#;)$$#
#9)’$

" " " 7)’$#
##)’$

" "

6’+1"-#78#$ #)(:$# $)$; "#)$$"%)$$$)$($$)$#’" "$)##
#;)$$#
#9)’$

" " " 7)$$#
#$)’$

" "

6&+1"-5-#78#$ #)(’(# $)$7 "#)$$"%)$$$)$($ $)$#’ " #;)$$#
#9)$$

" " " 9)$$#
#%)$$%

’+#
$);$

"

6&+1"-"4#78#$ #)(’’$ $)$7 "#)$$"%)$$$)$($ $)$#’ " #;)$$#
#9)$$

" " #$+#
#)$$

9)$$#
#%)$$%

" "

6#+1"-%’8%# #)(::’$)$%$ "$)%’"%)$$$)$%’ $)$#$ "$)##
%()$$#
%&)$$

" "$)%$ " %$)$$#
%%)$$

" "

6%+1"-.3#;8#%8% #)(($($)$:$ "#)$$"%)$$$)$($$)$#’" "$)##
#&)’$#
#7)’$

" %)$$#
%)’$

" #$)$$#
#:)$&

" "

6’+1"-.3#;8#%8% #)(($# $)$; "#)$$"%)$$$)$($$)$#’" "$)##
#&)’$#
#7)’$

" %)$$#
%)’$

" #$)$$#
#:)$$

" "

6#+1"-.3"%’8%%8%#)((&&$)$%$ "$);$"%)$$$)$%’ $)$#$
$)#$#
$)#&

%()$$#
%&)$$

" %)$$#
%)’$

" %#)$$#
%:)$$

" "

6&+1"-.35-#;8#%8%#)(’;# $)$7 "#)$$"%)$$$)$($$)$#’" " #&)’$#
#7)’$

" %)$$#
%)’$

" #$)’$#
#:)’$$

’+#
$);$

"

%
$
(
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续表

牌!!号 化学成分!熔炼分析"!#!
名!称 编号 "$最大 #$ %& ’$最大#$最大 ( ") "* %+ (, ($ -$ 其他

./")($%+(,0120323 045678 8487 "0488"348884858 84806 % 0/468"
07468

% 3488"
3468

08""
0488

08468"
09468

% %

.3")($%+(012092904553:84898 "0488"348884858 84806
8403"
8433

0/468"
07468

% 3468"
9488

%
00488"
05488#

% %

.9")($%+0120929 04559/ 8486 "0488"34888485884806$ "8400
0/468"
07468

% 3468"
9488

%
08468"
09488#

% %

.3")($%+0720529 04559684898 "0488"34888485884806$ "8400
01488"
0:488

% 3468"
9488

% 03468"
06488

% %

.3")($%+(012092604559:84898 "0488"348884858 84806
8403"
8433

0/468"
07468

% 5488"
6488

% 03468"
05468

% %

.0($")%+"*90231250456/984838 "8418"348884898 84808 "8400
3/488"
37488

8418"
0468

9488"
5488

% 9848"
9348

% %

.0($")%+"*362382604569:84838 "8418"348884898 84808 "8406
0:488"
30488

0438"
3488

5488"
6488

% 35488"
3/488

% %

.0")($%+"*(382072104565184838 "8418"048884898 84808
8407"
8436

0:468"
38468

8468"
0488

/488"
1488

% 01468"
07468

% %

.0($")%+"*(362382104563:84838 "8468"048884898 84808
8406"
8436

0:488"
30488

8468"
0468

/488"
1488

% 35488"
3/488

% %

.3($");<-$93238 04566784898 "8418"048884838 84806 % 38488"
39488

% % % 93488"
96488

7!"=(""
84/8

;<&8406"
8456

!!! 除精炼外$未经需方同意$不得有意加入本表未列的元素’应防止熔炼时$从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素’

$ 以满足耐腐蚀为目的$根据协议规定$用于机加工的产品为#含量84806!"84898!是允许的’
% 对特殊原因$例如$热加工性能要求!铁素体含量最小$或以低渗透性为目标时$($含量最大值可增加8468!’
# 对特殊原因$例如$热加工性能要求!铁素体含量最小$或以低渗透性为目标时$($含量最大值可增加0488!’
& 对特殊原因$例如$热加工性能要求!铁素体含量最小$或以低渗透性为目标时$($含量最大值可增加0468!’

%$)
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表!"#$!奥氏体耐蠕变钢的化学成分

牌!!号 化学成分!熔炼分析"!#!

名!称 编号 " #$ %& ’$最大#$最大 ( ") "* %+ (, ($ -$ 其他

./")($01203 045651
3435"
3431

"0433"74333438934309"3400
0:433"
06433

% % %
1433"
00433

% %

.:")($-$01203 045653
3435"
3431

"0433"74333435334309"3400
0:433"
06433

% % %
6433"
08433

9!";("

"3413

.:")($(,01203 045607
3435"
3403

"0433"74333435334309"3400
0:433"
06433

% %
03""
0473

6433"
07433

./")($-$<01203 045650
3435"
3431

"0433"74333438934309 %
0:433"
06433

% % %
6433"
07433

9""
3413

<&

343309"
343393

./")($%+0:20827 045601
3435"
3431

"34:9"74333438934309"3400
0/433"
01433

%
7433"
7493

07433"
05433

% %

.9($")=>-$80273!;?="#
045691
!;?="

3438"
3431

"34:3"04933430934303 %
06433"
77433

"3493 % "3403
83433"
87493

3473"
3493

=>&

3473"
3493
=>;-$&

"34:3
"+&

"349
($;"+&

8343"
8749

%
%
*
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续表

牌!!号 化学成分!熔炼分析"!#!

名!称 编号 " #$ %& ’$最大#$最大 ( ") "* %+ (, ($ -$ 其他

./($")01-$23435 567898
:6:9"
:65:

":6;:"569::6:59:6:5: % 586::"
336::

":69: % % 2:6::"
276::

:639"
:6<9

01&

:63:"
:6<9

.2")($%+=(5;45242 56785:":6:7":6;9"36:::6:29:6:59
:65:"
:65/

5<6::"
5/6::

% 36::"
26::

% 536::"
576::

%
=&

:6::59"
:6::9:

./")($(,5<452 5678<5
:6:7"
:65:

:62:"
:6<:

"569::6:29:6:59 % 596::"
5;6::

% % 5:""
563:

536::"
576::

% %

./")($%+>(,5<452 5678//
:6:7"
:65:

:6:2"
:6<:

"569::6:29:6:59
:6:<"
:657

5969:"
5;69:

% 565:"
569:

5:""
563:

5369:"
5769:

%
>&

:6<:"
:6/9

./")($%+(,5<45< 5678/5
:6:7"
:65:

:62:"
:6<:

"569::6:29:6:59 % 5969:"
5;69:

% 56<:"
36::

5:""
563:#

5969:"
5;69:

% %

.5:")($%+%&(,>=5945:455678/3
:6:<"
:659

:63:"
56::

969:"
;6::

:6:29:6:59 %
576::"
5<6::

%
:6/:"
563:

:6;9"
5639

86::"
556::

%

>&:659"
:67:
=&

:6::2"
:6::8

!!! 除精炼外$未经需方同意$不得有意加入本表未列的元素’应防止熔炼时$从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用
性能的元素’

$ 再结晶退火状态 !?@0"’

# 包括-A’

%%!
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表!"#$!奥氏体"铁素体钢化学成分

牌!!号 化学成分!熔炼分析"!#!

名!!称 编号 "$最大 #$ %& ’$最大 #$最大 ( ") "* %+ ($ 其!他

,-")($%+(--./.0 12334- 52505 "1255 "-255 5250/ 5251/
5215"

52--

-1255"

-0255
%

-2/5"

02/5

32/5"

42/5
%

,-")($%+#$16./.0 1233-3 52505
1235"

-255

12-5"

-255
5250/ 5251/

525/"

5215

16255"

17255
%

-2/5"

0255

32/5"

/2-5
%

,-")($(-0.3# 12304- 52505 "1255 "-255 5250/ 5251/
525/"

52-5

--255"

-3255

5215"

5245

5215"

5245

02/5"

/2/5
%

,-")($%+(-/.8.3# 123315 52505 "1255 "-255 5250/ 5251/
52-5"

520/

-3255"

-4255
%

0255"

32/5

4255"

6255
%

,-")($%+"*(-/.4.0 123/58 52505 "5285 "-255 5250/ 5251/
521/"

5205

-3255"

-4255

1255"

-2/5

-285"

3255

/2/5"

82/5
%

,-")($%+"*9(-/.8.3123/51 52505 "1255 "1255 5250/ 5251/
52-5"

5205

-3255"

-4255

52/5"

1255

0255"

3255

4255"

6255

9&52/5"

1255

!!! 除精炼外$未经需方同意$不得有意加入本表未列的元素’应防止熔炼时$从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用

性能的元素’

# 专利钢号’

%
%
"
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表!"#$!成品分析与熔炼分析规定界限之间的允许偏差

元!素
表!"##!表!"$%规定的
熔炼分析界限值!&

成品分析允许

偏差"!&

’
"%(%)% *%(%%+

#%(%)%!"%(,+ -%(%,

./ "0(%% -%(%+

12

",(%% *%(%)

#,(%%!"0(%% -%(%!

#0(%%!"3(%% -%(,%

4
"%(%)% *%(%%)

#%(%)%!"%(%!% *%(%%+

.
"%(%,+ *%(%%)

#%(%,+!"%(%)% *%(%%+

5 "%()+ -%(%,

67 "%(8+ -%(,%

9 $%(%%,+!"%(%%$% -%(%%%)

’:
#,!(%%!"0%(%% -%(0%

#0%(%%!"0#(%% -%(0+

元!素
表!"##!表!"$%规定的
熔炼分析界限值!&

成品分析允许

偏差"!&

’; "%(+% *%(,%

’<
",(%% -%(%3

#,(%%!"0(+% -%(,%

1;

"%(8% -%(%)

#%(8%!",(3+ -%(%+

#,(3+!"3(%% -%(,%

5= ",(0+ -%(%+

5/

#)(+%!"+(%% -%(%3

#+(%%!",%(%% -%(,%

#,%(%%!"0%(%% -%(,+

#0%(%%!")+(%% -%(0%

>/ "%(#% -%(%+

? "%(#+ -%(%)

@ ",(%% -%(%+

!!" 同一炉中有几个成品分析时"单个元素含量的偏差可能超出熔炼分析允许的化学成分范围的最大值或低于允许的最小值"但二

者不能同时出现在同一炉中#

%%#



书书书

!!!"力学性能

表!"#$!壁厚"%&’’!的奥氏体耐腐蚀钢管固溶退火状态 !#$%"的力学性能和耐晶间腐蚀性能"

牌!!号

名!!称 编号

室温拉伸性能#

屈服强度

#&’($最小

!)*"! !)+"*

抗拉

强度

#&’(

伸长率

#,$最小

纵向 横向

冲击性能

冲击吸收功"-.
平均值#/$最小

室温

纵向 横向

0+123
横向

参考热处

理制度

固溶退

火$#3
冷却%

耐晶间

腐蚀

&
45678
92:+%!
的方法

;!<=5>+?@1 +"A9*B +?* !+: A2*’2?* A* 9: +** 2* 2*
+***’

++**

水$空

气!C$("
有 $

;!<=5>+1@++ +"A9*2 +?* !+: A2*’2?* A* 9: +** 2* 2*
+***’

++**
C$( 有 $

;!<=5>5+?@+* +"A9++ !B* 9*: ::*’B2* 9: 9* +** 2* 2*
+***’

++**
C$( 有 $

;:<=5>+?@+* +"A9*+ +1: !9* :**’B** A* 9: +** 2* 2*
+***’

++**
C$( 有( $

;2<=5>%>+?@+*!冷加工" +"A:A+ !** !9: :**’B9* 9: 9* +** 2* 2*
+*!*’

++!*
C$( 有 $

;2<=5>%>+?@+*!热加工" +"A:A+ +?* !+: A2*’2?* 9: 9* +** 2* 2*
+*!*’

++!*
C$( 有 $

;2<=5>5D+?@+* +"A::* !*: !A* :+*’BA* 9: 9* +** 2* 2*
+*!*’

++!*
C$( 有 $

;+<=5>!:@!+ +"A99: +?* !+* AB*’2B* A: A* +** 2* 2*
+*9*’

+++*
C$( 有 $

%%$



书书书

续表

牌!!号

名!!称 编号

室温拉伸性能!

屈服强度

!!"#"最小

!$%&’ !$(&%

抗拉

强度

!!"#

伸长率

!)"最小

纵向 横向

冲击性能

冲击吸收功"*+
平均值!,"最小

室温

纵向 横向

-(./0
横向

参考热处

理制度

固溶退

火"!0
冷却#

耐晶间

腐蚀

$
12345
6/7(#’
的方法

8’9:2;!<(=>(’>’ (&??%? (.% ’’7 ?.%%/.% ?% 6% (%% /% /%
(%’%%

((’%
@"# 有 A

879:2;!<(=>(’>’ (&??%( ’%7 ’?% 7(%%=(% ?% 6% (%% /% /%
(%’%%

((’%
@"# 有& A

8(9:2;!<2’7>’’>’ (&??// ’/% ’.7 7?%%=?% ?% 6% (%% /% /%
(%=%%

((7%
@"# 有 A或B

8/9:2;!<C;(=>(’>’$冷加工%(&?7=( ’(% ’?7 7%%%=6% 67 6% (%% /% #
(%’%%

((’%
@"# 有 A

8/9:2;!<C;(=>(’>’$热加工%(&?7=( (.% ’’7 ?.%%/.% 67 6% (%% /% /%
(%’%%

((’%
@"# 有 A

8/9:2;!<2D(=>(’>’ (&?7E% ’(7 ’7% 7(%%=?% 67 6% (%% /% #
(%’%%

((’%
@"# 有 A

8’9:2;!<2(=>(6>6 (&??’. ’.7 66% 7E%%E%% 67 6% (%% /% /%
(%’%%

((’%
@"# 有 A

869:2;!<(=>(6>6 (&??6/ ’%7 ’?% 7(%%=(% ?% 6% (%% /% /%
(%’%%

((’%
@"# 有& A

8’9:2;!<(E>(?>6 (&??67 (.% ’’7 ?.%%/.% ?% 6% (%% /% /%
(%’%%

((’%
@"# 有 A%

%
%



书书书

续表

牌!!号

名!!称 编号

室温拉伸性能!

屈服强度

!!"#"最小

!$%&’ !$(&%

抗拉

强度

!!"#

伸长率

!)"最小

纵向 横向

冲击性能

冲击吸收功"*+
平均值!,"最小

室温

纵向 横向

-(./0
横向

参考热处

理制度

固溶退

火"!0
冷却#

耐晶间

腐蚀

$
12345
6/7(#’
的方法

8’9:2;!<2(=>(6>7 (&??6. ’@7 6(7 7@%%@%% 67 6% (%% /% /%
(%/%%

((?%
A"# 有 B

8(2;9:!<9C6(>’=>? (&?7/6 ’(7 ’?7 7%%%=7% ?% 67 (’% .% /%
(%=%%

((7%
A"# 有 D或9

8(2;9:!<9C’7>’%>7 (&?76. ’6% ’7% 7’%%=’% 67 6% (’% .% /%
(%/%%

((?%
A"# 有 9

8(9:2;!<9C2’%>(@>= (&?7?= 6%% 6?% /7%%@7% 67 6% (%% /% /%
((?%%

(’%%
A"# 有 9

8(2;9:!<9C2’7>’%>= (&?7’. ’=% 6(% /%%%@%% 67 6% (%% /% /%
((’%%

((@%
A"# 有 9

8’2;9:BEF;6’>’% (&?77@ (@% ’(% ?7%%=%% 67 6% (’% .% /%
.7%%

(%7%
A"# 有 B

!!& 壁厚"/%GG的力学性能按订货时的协议$
’ 检验和试验应符合12(%’(/>7表(7的规定$

!E#纵向"H#横向$

" 温度最大值仅供参考$

# A#水 %A#HI:&"##空气 %#;:&"快冷$
$ 按123456/7(>’ %适当的方法"B"D或9&试验时"%试验&温度界限见表?>.7的最后一栏$

( 在交货状态 %正常状态不是敏感状态&$

%
%
&



书书书

表!"#$!壁厚"%&’’!的奥氏体耐蠕变钢管固溶退火状态 !!"#"的力学性能和耐晶间腐蚀性能"

牌!!号

名!!称 编号

室温拉伸性能#

屈服强度

#$%&$最小

!’()* !’+)(

抗拉

强度

#$%&

伸长率

#,$最小

纵向 横向

室温冲击性能#

冲击吸收功"-.
平均值#/$最小

室温

纵向 横向

参考热处

理制度

固溶退

火$#0
冷却%

耐晶间

腐蚀

&
12345
678+%*
的方法

97:;2<+=>+( +)?@?= +=8 **8
8((’

A((
?( 6( +(( 7(

+(((’

+(=(
B$& 无 "

9A:;2<#<+=>+( +)?@?( +@( **(
8+(’

A+(
68 6( +(( 7(

++((’

++8(
B$& 无 "

9A:;2<2C+=>+( +)?@+* *(8 *?(
8+(’

A+(
?( 6( +(( 7(

+(A(’

++*8
B$& 无 "

97:;2<#<D+=>+( +)?@?+ +@8 *68
?@(’

7=(
68 6( +(( 7(

+(A(’

++8(
B$& 无 "

97:;2<$E+A>+6>* +)?@+= *(8 *?8
?@(’

7@(
68 6( +(( 7(

+(*(’

++((
B$& 无 "

982<:;"F#<6+>*( +)?@8= +A( *((
8((’

A8(
68 6( +*( =(

++8(’

+*((
B$& 无 "

982<:;"F#<6+>*(!G"
+)?@8=

!G"
*+( *?(

8((’

A8(
68 6( +*( =(

@*(’

+((((
B$& 无 "

9=2<:;"F#<6*>*+ +)?@8@ +A( *((
8((’

A8(
68 6( +*( =(

++8(’

+*(()
B$& 无 "

96:;2<$ED2+A>+6>6 +)?@+( *7( 6((
88(’

A8(
68 6( +*( =(

+(*(’

++((
B$& 无 "%%’



书书书

续表

牌!!号

名!!称 编号

室温拉伸性能!

屈服强度

!!"#"最小

!$%&’ !$(&%

抗拉

强度

!!"#

伸长率

!)"最小

纵向 横向

室温冲击性能!

冲击吸收功"*+
平均值!,"最小

室温

纵向 横向

参考热处

理制度

固溶退

火"!-
冷却#

耐晶间

腐蚀

$
./012
345(#’
的方法

6789/:/;(4<(3 (&=>4( ’%5 ’=5
5(%%

4>%
35 ’’ (%% 4%

(%5%%

((%%
?"# 无 @

6789/:!A+/;(4<(3 (&=>77 ’55 ’>5
5=%%

B=%
3% ’% 4% =%

((%%%

((5%&
?"# 无 @

6789/:!A/;(4<(4 (&=>7( ’(5 ’55
53%%

4>%
35 ’’ (%% 4%

(%5%%

((%%
?"# 无 @

6(%89/:!A!C/;+D(5<(%<( (&=>7’ ’’% ’B%
5=%%

B=%
35 3% (%% 4%

(%5%%

((5%
?"# 无 @

!!’ 壁厚"5%EE的力学性能按订货时的协议$

( 检验和试验应符合./(%’(4<5表(5的规定$

!F#纵向"G#横向$

" 温度最大值仅供参考$

# ?#水 %?#GH9&"##空气 %#:9&"快冷$

$ 按./012345(<’ %适当的方法"@"D或8&试验时"%试验&温度界限见表=<>4的最后一栏$

) 按./0124=3固溶退火后"晶粒度为(%5$

* 按./0124=3固溶退火后"冷加工管晶粒度为(%5"热挤管晶粒度为5或更粗$

& 另一种方法为B5%%7%%-"(%5I"空冷$

%
%
(



书书书

表!"#!!壁厚"$%&&的奥氏体"铁素体钢管固溶退火状态 !!"#"的力学性能和耐晶间腐蚀性能!

牌!!号

名!!称 编号

室温拉伸性能"

屈服强度!$%&’
#()*$最小

抗拉

强度

#()*

伸长率

#+$最小

纵向 横向

冲击性能"

冲击吸收功",-
平均值#.$最小

室温

纵向 横向

/0%1
横向

参考热处

理制度

固溶退

火##1
冷却$

耐晶间

腐蚀

%
23456
789:%’
的方法

;’<=3>(?3’’@9@7 :&008’ 09%
80%&

AA%’
’’ ’’ :’% B% 0%

:%’%&

::%%
C$* 有 D

;’<=3>(?5>:A@9@7 :&00’0 0A%
E%%&

B%%
7% 7% :’% A% %

BE9&

:%9%
C$* 有 "

;’<=3>3’7@0 :&078’ 0%%
8%%&

A’%
’9 ’9 :’% B% 0%

B9%&

:%9%
C$* 有 "

;’<=3>(?3’9@E@0 :&00:% 99%
A%%&

:%%%
’% ’% :%% :%% 0%

:%0%&

::’%
C$* 有

D或

<

;’<=3>(?<F3’9@8@7 :&09%E 9%%
E%%&

B%%
’% ’% :%% :%% 0%

:%0%&

::’%
C 有 D

;’<=3>(?<FG3’9@E@0 :&09%: 99%
A%%&

:%%%
’% ’% :%% :%% 0%

:%0%&

::’%
C 有

D或

<

!!! 检验和试验应符合23:%’:8%9表:9的规定&

"H%纵向$I%横向&

# 温度最大值仅供参考&

$ C%水 !C*IJ="$*%空气 !*>="$快冷&

% 按23456789:%’ !适当的方法$"$D或<"试验时$!试验"温度界限见表0@BE最后一栏&

’ 冷加工和固溶退火钢管的抗拉强度最大值为B’%()*&

%
%
)



表４９５　壁厚≤６０ｍｍ①的奥氏体耐腐蚀钢固溶退火状态高温屈服强度

Ｒｐ０２和Ｒｐ１０最小值和晶间腐蚀温度界限指南

牌　　号 下列温度（℃）的Ｒｐ０２／ＭＰａ，最小

名　　称 编号 ５０ １００１５０２００２５０３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７１６５１４５１３０１１８１０８１００ ９４ ８９ ８５ ８１ ８０

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６１６５１４５１３０１１８１０８１００ ９４ ８９ ８５ ８１ ８０

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８１０ １４３１１２５５２０５１７５１５７１４５１３６ １３０ １２５ １２１ １１９ １１８

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１１８０１５５１４０１２７１１８１１０ １０４ ９８ ９５ ９２ ９０

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０
（冷加工） １４５４１１９０１７６１６７１５７１４７１３６ １３０ １２５ １２１ １１９ １１８
（热加工） １４５４１１６２１４７１３２１１８１０８１００ ９４ ８９ ８５ ８１ ８０

Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０１９５１７５１６５１５５１４５１３６ １３０ １２５ １２１ １１９ １１８

Ｘ１ＣｒＮｉ２５２１ １４３３５１７０１５０１４０１３０１２０１１５ １１０ １０５ — — —

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４１８２１６５１５０１３７１２７１１９ １１３ １０８ １０３ １００ ９８

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１１９６１７５１５８１４５１３５１２７ １２０ １１５ １１２ １１０ １０８

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＮ２５２２２ １４４６６２３０１９５１７０１６０１５０１４０ １３５ — — — —

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２
（冷加工） １４５７１２０２１８５１７７１６７１５７１４５ １４０ １３５ １３１ １２９ １２７
（热加工） １４５７１１８２１６６１５２１３７１２７１１８ １１３ １０８ １０３ １００ ９８

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＮｂ１７１２２ １４５８０２０２１８６１７７１６７１５７１４５ １４０ １３５ １３１ １２９ １２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３３ １４４２９２５５２１５１９５１７５１６５１５５ １５０ １４５ １４０ １３８ １３６

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３ １４４３６１９５１７５１５８１４５１３５１２７ １２０ １１５ １１２ １１０ １０８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３ １４４３５１８０１６５１５０１３７１２７１１９ １１３ １０８ １０３ １００ ９８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３５ １４４３９２６０２２５２００１８５１７５１６５ １５５ １５０ — — —

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７４ １４５６３２１０１９０１７５１６０１５５１５０ １４５ １３５ １２５ １２０ １１５

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５ １４５３９２２１２０５１９０１７５１６０１４５ １３５ １２５ １１５ １１０ １０５

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７１４５４７２６７２３０２０５１９０１８０１７０ １６５ １６０ １５３ １４８ —

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕＮ２５２０７１４５２９２５４２３０２１０１９０１８０１７０ １６５ １６０ — — —

Ｘ２ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２０ １４５５８１６８１５５１４５１４０１３５１３０ １２５ １２０ １１０ １００ ９０

%&*



续表

牌　　号

名　　称 编号

下列温度（℃）的Ｒｐ１０／ＭＰａ，最小

５０ １００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

温度

界限②

／℃

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７２００１８０１６０１４５１３５１２７１２１１１６１１２１０９１０８ ３５０

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６２００１８０１６０１４５１３５１２７１２１１１６１１２１０９１０８ ３５０

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８１０ １４３１１２８２２４０２１０１８７１７５１６７１６０１５６１５２１４９１４７ ４００

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１２１８１９０１７０１５５１４５１３５１２９１２５１２２１２０１２０ ３００

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０
（冷加工） １４５４１２２２２０８１９５１８５１７５１６７１６１１５６１５２１４９１４７ ４００
（热加工） １４５４１２０１１８１１６２１４７１３７１２７１２１１１６１１２１０９１０８ ４００

Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０２３２２１０１９５１８５１７５１６７１６１１５６１５２１４９１４７ ４００

Ｘ１ＣｒＮｉ２５２１ １４３３５２００１８０１７０１６０１５０１４０１３５１３０ — — — ４００

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４２１７２００１８０１６５１５３１４５１３９１３５１３０１２８１２７ ４００

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１２３０２１０１９０１７５１６５１５５１５０１４５１４１１３９１３７ ３００

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＮ２５２２２ １４４６６２６２２２５２０５１９０１８０１７０１６５ — — — — ４００

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２
（冷加工） １４５７１２３４２０８１９５１８５１７５１６７１６１１５６１５２１４９１４７ ４００
（热加工） １４５７１２０１１８１１６２１４７１３７１２７１２１１１６１１２１０９１０８ ４００

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＮｂ１７１２２ １４５８０２４０２２１２０６１９６１８６１７５１６９１６４１６０１５８１５７ ４００

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３３ １４４２９２９０２４５２２５２０５１９５１８５１８０１７５１７０１６８１６６ ４００

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３ １４４３６２２８２１０１９０１７５１６５１５５１５０１４５１４１１３９１３７ ３００

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３ １４４３５２１７２００１８０１６５１５３１４５１３９１３５１３０１２８１２７ ４００

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３５ １４４３９２９０２５５２３０２１０２００１９０１８０１７５ — — — ４００

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７４ １４５６３２４０２２０２０５１９０１８５１８０１７５１６５１５５１５０１４６ ５５０

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５ １４５３９２４４２３５２２０２０５１９０１７５１６５１５５１４５１４０１３５ ４００

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７１４５４７３０６２７０２４５２２５２１２２００１９５１９０１８４１８０ — ４００

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕＮ２５２０７１４５２９２９６２７０２４５２２５２１５２０５１９５１９０ — — — ４００

Ｘ２ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２０ １４５５８１９８１８５１７５１７０１６５１６０１５５１５０１４０１３０１２０ ４００

　　① 壁厚＞６０ｍｍ的屈服强度值按订货时的协议。

② 在此温度不超过１０００００ｈ，材料晶间腐蚀的敏感性不改变。试验应符合ＥＮＩＳＯ

３６５１—２。见表４９２。
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表４９６　壁厚≤５０ｍｍ的奥氏体耐蠕变钢固溶退火状态高温屈服

强度Ｒｐ０２和Ｒｐ１０最小值和晶间腐蚀温度界限指南

牌　　号 下列温度（℃）的Ｒｐ０２／ＭＰａ，最小

名　　称 编号 ５０ １００１５０２００２５０３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０

Ｘ６ＣｒＮｉ１８１０ １４９４８１７４１５７１４２１２７１１７１０８ １０３ ９８ ９３ ８８ ８３

Ｘ７ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４９４０１７２１５６１４５１３５１２８１２４ １２０ １１６ １１３ １１１ １０９

Ｘ７ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４９１２１９０１７１１６２１５３１４７１３９ １３３ １２９ — １２４ —

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉＢ１８１０ １４９４１１８０１６２１５２１４２１３７１３２ １２７ １２３ １１８ １１３ １０８

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏ１７１３２ １４９１８１８４１７７１６２１４７１３７１２７ １２２ １１８ １１３ １０８ １０３

Ｘ５ＮｉＣｒＡｌＴｉ３１２０ １４９５８１５７１４０１２７１１５１０５ ９５ ９０ ８５ ８２ ８０ ７５

Ｘ５ＮｉＣｒＡｌＴｉ３１２０

　＋ＲＡ
１４９５８
＋ＲＡ

１９５１８０１７０１６０１５２１４５ １３７ １３０ １２５ １２０ １１５

Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ １４９５９１５７１４０１２７１１５１０５ ９５ ９０ ８５ ８２ ８０ ７５

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏＢＮ１７１３３ １４９１０２３４２０５１８７１７０１５９１４８ １４１ １３４ １３０ １２７ １２４

Ｘ８ＣｒＮｉＮｂ１６１３ １４９６１１９７１７５１６６１５７１４７１３７ １３２ １２８ １２３ １１８ １１８

Ｘ８ＣｒＮｉＭｏＶＮｂ１６１３ １４９８８２３９２１５ １９６ １７７ １６７ １５７ １５２

Ｘ８ＣｒＮｉＭｏＮｂ１６１６ １４９８１２０２１９５ １７７ １５７ １４７ １３７ １３７

Ｘ１０ＣｒＮｉＭｏＭｎＮｂＶＢ

　１５１０１
１４９８２２１３１８８１７１１６１１５３１４８ １４５ １４４ １４１ １３９ １３６

牌　　号

名　　称 编号

下列温度（℃）的Ｒｐ１０／ＭＰａ，最小

５０ １００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

温度

界限①

／℃

Ｘ６ＣｒＮｉ１８１０ １４９４８２０１１９１１７２１５７１４７１３７１３２１２７１２２１１８１１３ ４００

Ｘ７ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４９４０２０７１９１１７９１７０１６３１５９１５５１５１１４８１４６１４４ ４００

Ｘ７ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４９１２２２５２０４１９２１８２１７２１６６１６２１５９ — １５５ —

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉＢ１８１０ １４９４１２１９２０１１９１１８１１７６１７２１６７１６２１５７１５２１４７ ４００

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏ１７１３２ １４９１８２２８２１１１９４１７７１６７１５７１５２１４７１４２１３７１３２ ４００

Ｘ５ＮｉＣｒＡｌＴｉ３１２０ １４９５８１８０１６０１４７１３５１２５１１５１１０１０５１０２１００ ９５ ４００

Ｘ５ＮｉＣｒＡｌＴｉ３１２０

　＋ＲＡ
１４９５８
＋ＲＡ

２２５２０５１９３１８０１７２１６５１６０１５５１５０１４５１４０ ４００

Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ １４９５９１８０１６０１４７１３５１２５１１５１１０１０５１０２１００ ９５ ４００

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏＢＮ１７１３３ １４９１０２７３２４０２２０２００１８９１７８１７１１６４１６０１５７１５４ ４００
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续表

牌　　号

名　　称 编号

下列温度（℃）的Ｒｐ１０／ＭＰａ，最小

５０ １００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

温度

界限①

／℃

Ｘ８ＣｒＮｉＮｂ１６１３ １４９６１２３１２０５１９５１８６１７６１６７１６２１５７１５２１４７１４７ ４００

Ｘ８ＣｒＮｉＭｏＶＮｂ１６１３ １４９８８２７３２４５ ２２６ ２０６ １９６ １８６１８１ ４００

Ｘ８ＣｒＮｉＭｏＮｂ１６１６ １４９８１２４２２２５ ２０６ １８６ １７７ １６７１６７ ４００

Ｘ１０ＣｒＮｉＭｏＭｎＮｂＶＢ

　１５１０１
１４９８２２５４２３２２１０１９５１９０１８７１８４１８２１７９１７８１７５ ４００

　　① 在此温度不超过１０００００ｈ，材料晶间腐蚀的敏感性不改变。试验应符合ＥＮＩＳＯ
３６５１—２。见表４９３。

表４９７　壁厚≤３０ｍｍ的奥氏体铁素体钢固溶退火 （＋ＡＴ）状态

高温屈服强度Ｒｐ０２最小值和晶间腐蚀温度界限指南

牌　　号 下列温度（℃）的Ｒｐ０２／ＭＰａ，最小

名　　称 编号 ５０ １００ １５０ ２００ ２５０①

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２ ４１５ ３６０ ３３５ ３１０ ２９５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＳｉ１８５３ １４４２４ ４３０ ３７０ ３５０ ３３０ ３２５

Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４ １４３６２ ３７０ ３３０ ３１０ ２９０ ２８０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４ １４４１０ ５３０ ４８０ ４４５ ４２０ ４０５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２５６３ １４５０７ ４８５ ４５０ ４２０ ４００ ３８０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＷＮ２５７４ １４５０１ ５０２ ４５０ ４２０ ４００ ３８０

　　① 在此温度不超过１０００００ｈ，材料晶间腐蚀的敏感性不改变。试验应符合ＥＮＩＳＯ
３６５１２。见表４９３。

奥氏体钢固溶退火状态蠕变断裂强度值参考资料见表４９８。

表４９８　蠕变断裂强度值

牌　　号

名　　称 编号

温度

／℃

蠕变断裂强度／ＭＰａ

１００００ｈ １０００００ｈ ２０００００ｈ ２５００００ｈ

Ｘ６ＣｒＮｉ１８１０ １４９４８

５００ ２５０ １９２ １７６ —

５１０ ２３９ １８２ １６６ —

５２０ ２２７ １７２ １５６ —

５３０ ２１５ １６２ １４６ —

５４０ ２０３ １５１ １３６ —
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续表

牌　　号

名　　称 编号

温度

／℃

蠕变断裂强度／ＭＰａ

１００００ｈ １０００００ｈ ２０００００ｈ ２５００００ｈ

Ｘ６ＣｒＮｉ１８１０ １４９４８

５５０ １９１ １４０ １２５ —

５６０ １７７ １２８ １１４ —

５７０ １６５ １１７ １０４ —

５８０ １５４ １０７ ９５ —

５９０ １４３ ９８ ８６ —

６００ １３２ ８９ ７８ —

６１０ １２２ ８１ ７０ —

６２０ １１３ ７３ ６２ —

６３０ １０４ ６５ ５５ —

６４０ ９５ ５２ ４９ —

６５０ ８７ ５８ ４３ —

６６０ ８０ ４７ ３４ —

６７０ ７３ ４２ ３８ —

６８０ ６７ ３７ ３０ —

６９０ ６１ ３２ ２６ —

７００ ５５ ２８ ２２ —

７１０ （４５） （２２） — —

７２０ （４１） （２０） — —

７３０ （３８） （１８） — —

７４０ （３６） （１６） — —

７５０ （３４） （１５） — —

Ｘ７ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４９４０

５５０ １８６ １４２ — —

５７５ １６２ １１０ — —

６００ １３５ ８３ — —

６２５ １１１ ６５ — —

６５０ ８８ ４９ — —

６７５ ６７ ３６ — —

７００ ４９ ２５ — —

７２５ ３８ １９ — —

７５０ ３１ １４ — —

７７５ ２４ １１ — —

８００ ２０ ８ — —
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续表

牌　　号

名　　称 编号

温度

／℃

蠕变断裂强度／ＭＰａ

１００００ｈ １０００００ｈ ２０００００ｈ ２５００００ｈ

Ｘ７ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４９１２

５４０ ２５３ １８６ １６９ —

５５０ ２３７ １７２ １５６ —

５８０ １９２ １３５ １２２ —

６００ １６６ １１５ １０２ —

６２０ １４２ ９７ ８６ —

６５０ １１２ ７４ ６４ —

６７０ ９６ ６１ （５１） —

７００ ７４ — — —

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉＢ１８１０ １４９４１

５５０ ２３０ １７０ １５０ —

５６０ ２２０ １５０ １３０ —

５７０ ２１０ １４０ １２０ —

５８０ １９０ １２０ １１０ —

５９０ １７０ １１０ １００ —

６００ １６０ １００ ９０ —

６１０ １４０ ９２ ８２ —

６２０ １３０ ８４ ７４ —

６３０ １２０ ７６ ６６ —

６４０ １１０ ６８ ６０ —

６５０ １００ ６２ ５４ —

６６０ ９０ ５６ ４８ —

６７０ ８２ ５０ ４３ —

６８０ ７４ ４４ ４０ —

６９０ ６６ ３９ ３８ —

７００ ６０ ３５ ２９ —

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏ１７１３２ １４９１８

５５０ ２５０ １７５ — —

５６０ ２３５ １６４ — —

５７０ ２２０ １５３ — —

５８０ ２０５ １４２ — —

５９０ １９０ １３１ — —

６００ １７５ １２０ — —

６１０ １６０ １０９ — —

６２０ １４７ ９８ — —

６３０ １３５ ８８ — —

６４０ １２３ ７８ — —

６５０ １１１ ６９ — —

%&%



续表

牌　　号

名　　称 编号

温度

／℃

蠕变断裂强度／ＭＰａ

１００００ｈ １０００００ｈ ２０００００ｈ ２５００００ｈ

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏ１７１３２ １４９１８

６６０ １００ ６０ — —

６７０ ９１ ５２ — —

６８０ ８２ ４６ — —

６９０ ７３ ４０ — —

７００ ６５ ３４ — —

Ｘ５ＮｉＣｒＡｌＴｉ３１２０ １４９５８

５００ ２９０ ２１５ （１９６） —

５１０ ２７９ ２０５ （１８６） —

５２０ ２６７ １９５ （１７６） —

５３０ ２５４ １８４ （１６６） —

５４０ ２４０ １７２ （１５５） —

５５０ ２２５ １６０ （１４３） —

５６０ ２０８ １４７ （１３０） —

５７０ １９０ １３３ （１１７） —

５８０ １７２ １１９ （１０５） —

５９０ １５５ １０６ （９３） —

６００ １４０ ９５ （８３） —

６１０ １２８ ８５ （７４） —

６２０ １１８ ７８ （６８） —

６３０ １０９ ７２ （６３） —

６４０ １０３ ６７ （５９） —

６５０ ９７ ６３ （５５） —

６６０ ９１ ５９ （５２） —

６７０ ８５ ５５ （４８） —

６８０ ８０ ５２ （４５） —

６９０ ７４ ４８ （４１） —

７００ ６９ ４４ （３８） —

Ｘ５ＮｉＣｒＡｌＴｉ３１２０
１４９５８
＋ＲＡ①

５００ ３１５ ２５８ （２４２） —

５１０ ２９７ ２４１ （２２５） —

５２０ ２８０ ２２４ （２０７） —

５３０ ２６２ ２０６ （１９０） —

５４０ ２４３ １８９ （１７２） —

５５０ ２２４ １７１ （１５５） —

５６０ ２０４ １５３ （１３８） —

５７０ １８４ １３６ （１２２） —

５８０ １６５ １１９ （１０６） —
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续表

牌　　号

名　　称 编号

温度

／℃

蠕变断裂强度／ＭＰａ

１００００ｈ １０００００ｈ ２０００００ｈ ２５００００ｈ

Ｘ５ＮｉＣｒＡｌＴｉ３１２０
１４９５８
＋ＲＡ①

５９０ １４７ １０４ （９２） —

６００ １３１ ９０ （８０） —

６１０ １１７ ７９ （７０） —

６２０ １０６ ７０ （６２） —

６３０ ９６ ６２ （５５） —

６４０ ８７ ５６ （４９） —

６５０ ８０ ５１ （４４） —

６６０ ７３ ４６ （４０） —

６７０ ６７ ４２ （３６） —

６８０ ６１ ３８ （３３） —

６９０ ５５ ３４ （２９） —

７００ ５０ ３０ （２６） —

Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ １４９５９

７００ ７４０ ５００ （４４０） —

７１０ ６８０ ４５０ （３９４） —

７２０ ６２０ ４０９ （３５５） —

７３０ ５６０ ３７４ （３２２） —

７４０ ５１５ ３４３ （２９３） —

７５０ ４７５ ３１６ （２６８） —

７６０ ４３７ ２９１ （２４６） —

７７０ ４０５ ２７０ （２２４） —

７８０ ３７５ ２４９ （２０７） —

７９０ ３５０ ２３１ （１９０） —

８００ ３２６ ２１４ （１７５） —

８１０ ３０４ １９８ （１６２） —

８２０ ２８４ １８４ （１５１） —

８３０ ２６５ １７０ （１４０） —

８４０ ２４７ １５７ （１３０） —

８５０ ２３０ １４４ （１２１） —

８６０ ２１４ １３３ （１１２） —

８７０ １９９ １２２ （１０３） —

８８０ １８４ １１２ （９５） —

８９０ １７０ １０３ （８７） —

９００ １５６ ９４ （８０） —

９１０ １４４ ８６ （７３） —
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续表

牌　　号

名　　称 编号

温度

／℃

蠕变断裂强度／ＭＰａ

１００００ｈ １０００００ｈ ２０００００ｈ ２５００００ｈ

Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ １４９５９

９２０ １３２ ７８ （６７） —

９３０ １２１ ７１ （６２） —

９４０ １１１ ６４ （５６） —

９５０ １０１ ５８ （５０） —

９６０ ９２ ５３ （４５） —

９７０ ８４ ４８ （４１） —

９８０ ７７ ４４ （３７） —

９９０ ７０ ４０ （１３） —

１０００ ６４ ３７ （１０） —

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏＢＮ１７１３３ １４９１０

５５０ ２９０ ２２０ （２００） —

５６０ ２７２ ２０２ （１８４） —

５７０ ２５４ １８６ （１６６） —

５８０ ２３７ １７０ （１５１） —

５９０ ２２０ １５５ （１３７） —

６００ ２０５ １４１ （１２２） —

６１０ １９０ １２７ （１１３） —

６２０ １７４ １１４ （１００） —

６３０ １６２ １０２ （９１） —

６４０ １４８ ９２ （８１） —

６５０ １３５ ８３ （７３） —

６６０ １２２ ７５ （６５） —

６７０ １１２ ６８ （５８） —

６８０ １０２ ６１ （５２） —

６９０ ９３ ５６ （４６） —

７００ ８４ ５２ （４６） —

７１０ ７８ ４８ （３９） —

７２０ ７１ ４５ （３６） —

７３０ ６５ ４１ （３４） —

７４０ ５８ ３７ （３１） —

７５０ ５２ ３４ （２８） —

７６０ ４８ ３１ （２６） —

７７０ ４４ ２８ （２４） —

７８０ ４１ ２５ （２１） —

７９０ ３７ ２２ （１９） —

８００ ３３ ２０ （１７） —

%&(



续表

牌　　号

名　　称 编号

温度

／℃

蠕变断裂强度／ＭＰａ

１００００ｈ １０００００ｈ ２０００００ｈ ２５００００ｈ

Ｘ８ＣｒＮｉＮｂ１６１３ １４９６１

５８０ １８２ １２９ １１５ —

５９０ １７０ １１９ １０５ —

６００ １５７ １０８ ９４ —

６１０ １４５ ９８ ８５ —

６２０ １３４ ８９ ７７ —

６３０ １２４ ８０ ６９ —

６４０ １１３ ７２ ６１ —

６５０ １０３ ６４ ５３ —

６６０ ９３ ５７ ４７ —

６７０ ８４ ５０ ４１ —

６８０ ７６ ４４ ３６ —

６９０ ７０ ３９ ３１ —

７００ ６４ ３４ ２７ —

７１０ ５９ ３０ ２５ —

７２０ ５５ ２７ ２２ —

７３０ ５１ ２５ １９ —

７４０ ４７ ２２ １７ —

７５０ ４４ ２０ １５ —

Ｘ８ＣｒＮｉＭｏＶＮｂ１６１３ １４９８８

５８０ ２９９ ２０９ １８０ —

５９０ ２７４ １８９ １６４ —

６００ ２５０ １７２ １４７ —

６１０ ２２８ １５６ １３２ —

６２０ ２０７ １３９ １１７ —

６３０ １８９ １２５ １０５ —

６４０ １７３ １１１ ９３ —

６５０ １５７ ９８ ８２ —

Ｘ８ＣｒＮｉＭｏＮｂ１６１６ １４９８１

５８０ ２７０ １８６ １６２ —

５９０ ２４６ １６９ １４７ —

６００ ２２５ １５２ １３２ —

６１０ ２０５ １３６ １１８ —

６２０ １８６ １２２ １０３ —

６３０ １６９ １０７ ９１ —

６４０ １５２ ９４ ８０ —

６５０ １３７ ８３ ７１ —

６６０ １２４ ７５ ６３ —

%&)



续表

牌　　号

名　　称 编号

温度

／℃

蠕变断裂强度／ＭＰａ

１００００ｈ １０００００ｈ ２０００００ｈ ２５００００ｈ

Ｘ８ＣｒＮｉＭｏＮｂ１６１６ １４９８１

６７０ １１１ ６６ ５５ —

６８０ １００ ５９ ４９ —

６９０ ９１ ５１ ４２ —

７００ ８３ ４４ ３５ —

７１０ ７７ ３７ ２９ —

７２０ ７０ ３１ ２４ —

７３０ ６４ ２６ ２０ —

７４０ ５９ ２３ １７ —

７５０ ５４ ２０ １５ —

　Ｘ１０ＣｒＮｉＭｏＭｎＮｂＶＢ
１５１０１

１４９８２

６００ ２４１ １９９ １８３ １７７

６１０ ２３１ １８５ １６５ １５８

６２０ ２２１ １６７ １４３ １３４

６３０ ２１０ １４７ １１８ １０９

６４０ １９８ １２２ ９７ ９０

６５０ １８４ １００ ８２ ７８

６６０ １６７ ８４ ７２ ６９

６７０ １４７ ７４ ６４ ６２

６８０ １２４ ６６ ５８ ５６

６９０ １０２ ５９ ５２ ５１

７００ ８６ ５４ ４８ ４６

７１０ ７５ ４９ ４３ ４２

７２０ ６７ ４５ ３９ ３７

７３０ ６１ ４０ ３５ —

７４０ ５５ ３６ — —

７５０ ５１ ３０ — —

７６０ ４６ — — —

７７０ ４２ — — —

７８０ ３８ — — —

　　① ＋ＲＡ—再结晶退火状态。
注：１冷却条件见表４９３。

２括弧中的数值根据时间和／或压力推算而得，带 “”的数值是根据时间推算
而得。
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续
表

牌
!
!
号

化
学
成
分
!熔
炼
分
析
"#
!

名
!
!
称

编
号

"
$

最
大

#$
$

最
大

%
&
$

最
大

’
$

最
大

#
$

最
大

(
")

"*
%
+

($
其
!
他

,-
")
($
%
+
(.
/0
.1
01

.2
33
-4
52
51
5
.2
55

-2
55

52
53
6
!
52
5.
6
!
52
.-
"

52
--

.7
2
65
"

.8
2
65

%
-2
65
"

12
55

..
2
55
"

.3
2
55

%

,1
")
($
%
+.
/0
.1
01

.2
33
17
52
56

.2
55

-2
55

52
53
6
!
52
5.
6
!
"
52
..
.7
2
65
"

.8
2
65

%
-2
65
"

12
55

.5
2
65
"

.1
2
55

%

,-
")
($
%
+.
80
.3
01

.2
33
16
52
51
5
.2
55

-2
55

52
53
6
!
52
5.
6
!
"
52
..
./
2
55
"

.4
2
55

%
-2
65
"

12
55

.-
2
65
"

.6
2
55

%

,-
")
($
%
+
(.
/0
.1
06

.2
33
14
52
51
5
.2
55

-2
55

52
53
5
!
52
5.
6
!
52
.-
"

52
--

.7
2
65
"

.8
2
65

%
32
55
"

62
55

.-
2
65
"

.3
2
65

%

,-
")
($
%
+.
80
.6
03

.2
33
18
52
51
5
.2
55

-2
55

52
53
6
!
52
5.
6
!
"
52
..
./
2
65
"

.4
2
65

%
12
55
"

32
55

.1
2
55
"

.7
2
55

%

,.
($
")
%
+"
*1
.0
-/
03

.2
36
71
52
5-
5
52
/5

-2
55

52
51
5

52
5.
5

"
52
..
-7
2
55
"

-8
2
55

52
/5
"

.2
65

12
55
"

32
55

15
2
55
"

1-
2
55

%

,.
($
")
%
+"
*-
60
-5
06

.2
36
14
52
5-
5
52
/5

-2
55

52
51
5

52
5.
5

"
52
.6
.4
2
55
"

-.
2
55

.2
-5
"

-2
55

32
55
"

62
55

-3
2
55
"

-7
2
55

%

,.
")
($
%
+"
*
(-
50
.8
0/

.2
36
3/
52
5-
5
52
/5

.2
55

52
51
5

52
5.
5
52
.8
"

52
-6

.4
2
65
"

-5
2
65

52
65
"

.2
55

72
55
"

/2
55

./
2
65
"

.8
2
65

%

,.
($
")
%
+"
*
(-
60
-5
0/

.2
36
-4
52
5-
5
52
65

.2
55

52
51
5

52
5.
5
52
.6
"

52
-6

.4
2
55
"

-.
2
55

52
65
"

.2
65

72
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"

/2
55

-3
2
55
"

-7
2
55

%

!
!
#
除
精
炼
外
$
未
经
需
方
同
意
$
不
得
有
意
加
入
本
表
未
列
的
元
素
&
应
防
止
熔
炼
时
$
从
废
钢
和
其
他
材
料
中
带
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响
产
品
力
学
性
能
和
使
用
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能
的
元
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&

!
焊
管
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料
的
硫
和
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含
量
总
计
最
大
为
52
53
5
!
&
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表４１００　奥氏体铁素体钢化学成分

牌　　号 化学成分（熔炼分析）／％

名　　称 编号
Ｃ，
最大

Ｓｉ，
最大

Ｍｎ，
最大

Ｐ，
最大

Ｓ，
最大

Ｎ

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２００３０ １００ ２００ ００３５ ００１５ ０１０～０２２

Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４① １４３６２００３０ １００ ２００ ００３５ ００１５ ００５～０２０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４① １４４１０００３０ １００ ２００ ００３５ ００１５ ０２０～０３５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＷＮ２５７４ １４５０１００３０ １００ １００ ００３５ ００１５ ０２０～０３０

牌　　号 化学成分（熔炼分析）／％

名　　称 编号 Ｃｒ Ｃｕ Ｍｏ Ｎｉ 其　　他

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２
２１００～
２３００

— ２５０～
３５０

４５０～
６５０

—

Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４① １４３６２
２２００～
２４００

０１０～
０６０

０１０～
０６０

３５０～
５５０

—

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４① １４４１０
２４００～
２６００

— ３００～
４５０

６００～
８００

—

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＷＮ２５７４ １４５０１
２４００～
２６００

０５０～
１００

３００～
４００

６００～
８００

Ｗ：０５０～１００

　　① 专利牌号。
注：１除精炼外，未经需方同意，不得有意加入本表未列的元素。应防止熔炼时，

从废钢和其他材料中带入影响产品力学性能和使用性能的元素。

２焊管外部填料的硫和磷含量总计最大为００４０％。

表４１０１　成品分析与表４９９和表４１００规定的熔炼

分析界限的允许偏差

元素 表４９９和表４１００规定的熔炼分析界限值／％ 成品分析允许偏差／％

Ｃ
≤００３０ ＋０００５

＞００３０～≤００８ ±００１

Ｓｉ ≤１００ ＋００５

Ｍｎ
≤１００ ＋００３

＞１００～≤２００ ＋００４

%’#



续表

元素 表４９９和表４１００规定的熔炼分析界限值／％ 成品分析允许偏差／％

Ｐ
≤００３０ ＋０００３

＞００３０～≤００４５ ＋０００５

Ｓ ≤００１５ ＋０００３

Ｎ ≤０３５ ±００１

Ｃｒ
≥１６５０～≤２０００ ±０２０

＞２０００～≤２８００ ±０２５

Ｃｕ
≤１００ ±００７

＞１００～≤２００ ±０１０

Ｍｏ
≤０６０ ±００３

≥２００～≤７００ ±０１０

Ｎｂ ≤１００ ±００５

Ｎｉ

≤５００ ±００７

＞５００～≤１０００ ±０１０

＞１０００～≤２０００ ±０１５

＞２０００～≤３２００ ±０２０

Ｔｉ ≤０７０ ±００５

Ｗ ≤１００ ±００５

　　注：同一炉中有几个成品分析时，单个元素含量的偏差可能超出熔炼分析允许的化
学成分范围的最大值或低于允许的最小值，但二者不能同时出现在同一炉中。

２力学性能
钢管的力学性能应符合表４１０２和表４１０３的要求。
高温时屈服强度Ｒｐ０２和Ｒｐ１０最小值应符合表４１０４和表４１０５

的要求。
低温时冲击功值应符合表４１０２和表４１０３的要求。

%’$
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表!"#$%!壁厚"&$’’!的奥氏体钢固溶退火状态 !!"#"的力学性能和晶间腐蚀的报告

牌!!号

名!!称 编号

室温拉伸性能"

屈服强度

#$%&$最小

!’()* !’+)(

抗拉

强度#

#$%&

伸长率

#,$最小

纵向 横向

冲击性能"

冲击吸收功"-.
平均值#/$最小

室温

纵向 横向

0+123
横向

参考热处

理状态

固溶处

理$#3
冷却%

耐晶间

腐蚀

&
45678
92:+%*
的方法

;*<=5>+?@1 +)A9(B +?( *+:
AB(’

2B(
A( 9: +(( 2( 2(

+(((’

++((
C$& 有 "

;*<=5>+1@++ +)A9(2 +?( *+:
A2(’

2?(
A( 9: +(( 2( 2(

+(((’

++((
C$& 有 "

;*<=5>5+?@+( +)A9++ *B( 9(:
::(’

B2(
9: 9( +(( 2( 2(

+(((’

++((
C$& 有 "

;:<=5>+?@+( +)A9(+ +1: *9(
:((’

B((
A( 9: +(( 2( 2(

+(((’

++((
C$& 有( "

;2<=5>#>+?@+( +)A:A+ *(( *9:
:((’

B9(
9: 9( +(( 2( 2(

+(*(’

++*(
C$& 有 "

;2<=5>5D+?@+( +)A::( *(: *A(
:+(’

BA(
9: 9( +(( 2( 2(

+(*(’

++*(
C$& 有 "

;*<=5>$E+B@+*@* +)AA(A +1( **:
A1(’

21(
A( 9( +(( 2( 2(

+(*(’

++*(
C$& 有 "%’%
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续表

牌!!号

名!!称 编号

室温拉伸性能!

屈服强度

!!"#"最小

!$%&’ !$(&%

抗拉

强度"

!!"#

伸长率

!)"最小

纵向 横向

冲击性能!

冲击吸收功"*+
平均值!,"最小

室温

纵向 横向

-(./0
横向

参考热处

理状态

固溶处

理#!0
冷却$

耐晶间

腐蚀

%
12345
6/7(#’
的方法

879:2;!<(=>(’>’ (&??%( ’%7 ’?%
7(%&

=(%
?% 6% (%% /% /%

(%’%&

((’%
@"# 有’ A

8/9:2;!<B;(=>(’>’ (&?7=( ’(% ’?7
7%%&

=6%
67 6% (%% /% /%

(%’%&

((’%
@"# 有 A

8’9:2;!<(=>(’>6 (&??6’ (.% ’’7
?.%&

/.%
?% 6% (%% /% /%

(%’%&

((’%
@"# 有 A

8’9:2;!<2(=>(6>6 (&??’. ’.7 66%
7C%&

C%%
67 6% (%% /% /%

(%’%&

((’%
@"# 有 A

869:2;!<(=>(6>6 (&??6/ ’%7 ’?%
7(%&

=(%
?% 6% (%% /% /%

(%’%&

((’%
@"# 有’ A

8’9:2;!<(C>(?>6 (&??67 (.% ’’7
?.%&

/.%
?% 6% (%% /% /%

(%’%&

((’%
@"# 有 A

8’9:2;!<2(=>(6>7 (&??6. ’C7 6(7
7C%&

C%%
67 6% (%% /% /%

((%%&

((?%
@"# 有 9

8’9:2;!<(C>(7>? (&??6C ’’% ’7%
?.%&

/.%
67 6% (%% /% /%

((%%&

((/%
@"# 有 9

%’&
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续表

牌!!号

名!!称 编号

室温拉伸性能!

屈服强度

!!"#"最小

!$%&’ !$(&%

抗拉

强度"

!!"#

伸长率

!)"最小

纵向 横向

冲击性能!

冲击吸收功"*+
平均值!,"最小

室温

纵向 横向

-(./0
横向

参考热处

理状态

固溶处

理#!0
冷却$

耐晶间

腐蚀

%
12345
6/7(#’
的方法

8(9:!;9<6(=’>=? (&?7/6 ’(7 ’?7
7%%&

>7%
?% 67 (’% .% /%

((%%&

((/%
@"# 有 9

8(2A9:!;9<’7=’%=7 (&?76. ’’% ’7%
7’%&

>’%
67 6% (’% .% /%

((%%&

((7%
@"# 有 9

8(9:2A!;9<2’%=(B=> (&?7?> 6%% 6?%
/7%&

B7%
67 6% (%% /% /%

((B%&

(’6%
@"# 有 9

8(2A9:!;9<2’7=’%=> (&?7’. 6%% 6?%
/%%&

B%%
?% ?% (’% .% /%

((’%&

((B%
@"# 有 9

!!’ 壁厚"/%CC的力学性能按订货时的协议$

!D#纵向"E#横向$

" 交货状态 F%"F(和 F’不包括固溶退火"抗拉强度上限可超过>%!"#$

# 最高温度仅作参考$

$ @#水 %@#EG:&"##空气 %#A:&"快冷$

% 按123456/7(=’ %适当的方法"H或I或9&试验时"%试验&温度界限见表?=(%?最后一栏$

( 在交货状态 %不能出现敏感性被激活状态&$

%
’’



表４１０３　壁厚≤３０ｍｍ的奥氏体铁素体钢固溶退火状态

（＋ＡＴ）的力学性能和晶间腐蚀的报造

牌　　号 室温拉伸性能①

名　　称 编号
屈服强度
Ｒｐ０２

／ＭＰａ，最小

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率／％，最小

纵向 横向

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２ ４５０ ７００～９２０ ２５ ２０

Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４ １４３６２ ４００ ６００～８２０ ２５ ２５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４ １４４１０ ５５０ ８００～１０００ ２０ ２０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＷＮ２５７４ １４５０１ ５５０ ８００～１０００ ２０ ２０

牌　　号

名　　称 编号

冲击性能①

冲击吸收功ＡＫＶ
平均值／Ｊ，最小

室温

纵向 横向

－４０℃
横向

参考热处理

状态

耐晶间

磨蚀

固溶处

理②／℃
冷却③ ④

ＥＮＩＳＯ
３６５１—７
的方法

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２ １２０ ９０ ４０
１０２０～

１１００
ｗ，ａ 有 Ｂ

Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４ １４３６２ １２０ ９０ ４０
９５０～

１０５０
ｗ，ａ 有 Ａ

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２５７４ １４４１０ １００ １００ ４０
１０４０～

１１２０
ｗ 有 Ｂ或Ｃ

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＷＮ２５７４ １４５０１ １００ １００ ４０
１０８０～

１１６０
ｗ 有 Ｂ或Ｃ

　　①ｌ—纵向，ｔ—横向。

② 最高温度仅作参考。

③ ｗ—水 （ｗａｔｅｒ），ａ—空气 （ａｉｒ），快冷。

④ 按ＥＮＩＳＯ３６５１—２试验时 （适当方法Ａ或Ｂ或Ｃ）≤２５０℃。

表４１０４　壁厚≤６０ｍｍ①奥氏体钢固溶退火状态 （＋ＡＴ）的高温

屈服强度Ｒｐ０２和Ｒｐ１０最小值和晶间腐蚀温度界限指南

牌　　号 下列温度（℃）的Ｒｐ０２／ＭＰａ，最小

名　　称 编号 ５０ １００１５０２００２５０３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７１６５１４７１３２１１８１０８１００ ９４ ８９ ８５ ８１ ８０

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６１６５１４７１３２１１８１０８１００ ９４ ８９ ８５ ８１ ８０
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续表

牌　　号 下列温度（℃）的Ｒｐ０２／ＭＰａ，最小

名　　称 编号 ５０ １００１５０２００２５０３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８１０ １４３１１２５５２０５１７５１５７１４５１３６ １３０ １２５ １２１ １１９ １１８

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１１８０１５７１４２１２７１１８１１０ １０４ ９８ ９５ ９２ ９０

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１１９０１７６１６７１５７１４７１３６ １３０ １２５ １２１ １１９ １１８

Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０１９５１７７１６７１５７１４７１３６ １３０ １２５ １２１ １１９ １１８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４１８２１６６１５２１３７１２７１１８ １１３ １０８ １０３ １００ ９８

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１１９３１７７１６２１４７１３７１２７ １２０ １１５ １１２ １１０ １０８

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２ １４５７１２０２１８５１７７１６７１５７１４５ １４０ １３５ １３１ １２９ １２７

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２３ １４４３２１８２１６６１５２１３７１２７１１８ １１３ １０８ １０３ １００ ９８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３３ １４４２９２６０２１１１８５１６７１５５１４５ １４０ １３５ １３１ １２９ １２７

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３ １４４３６１９５１７７１６２１４７１３７１２７ １２０ １１５ １１２ １１０ １０８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３ １４４３５１８０１６５１５０１３７１２７１１９ １１３ １０８ １０３ １００ ９８

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３５ １４４３９２６０２２５２００１８５１７５１６５ １５５ １５０ — — —

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１５４ １４４３８２００１７２１５７１４７１３７１２７ １２０ １１５ １１２ １１０ １０８

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７２４１４５６３２１０１９０１７５１６０１５５１５０ １４５ １３５ １２５ １２０ １１５

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５ １４５３９２１６２０５１９０１７５１６０１４５ １３５ １２５ １１５ １１０ １０５

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７１４５４７２６７２３０２０５１９０１８０１７０ １６５ １６０ １５３ １４８ —

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕＮ２５２０７１４５２９２７０２３０２１０１９０１８０１７０ １６５ １６０ １３０ １２０ １０５

牌　　号

名　　称 编号

下列温度的Ｒｐ１０／ＭＰａ，最小

５０ １００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

温度

界限②

／℃

Ｘ２ＣｒＮｉ１８９ １４３０７２００１８１１６２１４７１３７１２７１２１１１６１１２１０９１０８ ３５０

Ｘ２ＣｒＮｉ１９１１ １４３０６２００１８１１６２１４７１３７１２７１２１１１６１１２１０９１０８ ３５０

Ｘ２ＣｒＮｉＮ１８１０ １４３１１２８２２４０２１０１８７１７５１６７１６１１５６１５２１４９１４７ ４００

Ｘ５ＣｒＮｉ１８１０ １４３０１２１８１９１１７２１５７１４５１３５１２９１２５１２２１２０１２０ ３００

Ｘ６ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １４５４１２２２２０８１９６１８６１７７１６７１６１１５６１５２１４９１４７ ４００

Ｘ６ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １４５５０２３２２１１１９６１８６１７７１６７１６１１５６１５２１４９１４７ ４００

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０４２１７１９９１８１１６７１５７１４５１３９１３５１３０１２８１２７ ４００

Ｘ５ＣｒＮｉＭｏ１７１２２ １４４０１２３０２１１１９１１７７１６７１５６１５０１４４１４１１３９１３７ ３００

Ｘ６ＣｒＮｉＭｏＴｉ１７１２２ １４５７１２３２２１８２０６１９６１８６１７５１６９１６４１６０１５８１５７ ４００
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续表

牌　　号

名　　称 编号

下列温度的Ｒｐ１０／ＭＰａ，最小

５０ １００１５０２００２５０３００３５０４００４５０５００５５０

温度

界限②

／℃

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１７１２３ １４４３２２１７１９９１８１１６７１５７１４５１３９１３５１３０１２８１２７ ４００

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３３ １４４２９２９０２４６２１８１９８１８３１７５１６９１６４１６０１５８１５７ ４００

Ｘ３ＣｒＮｉＭｏ１７１３３ １４４３６２２８２１１１９１１７７１６７１５６１５０１４４１４１１３９１３７ ３００

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１４３ １４４３５２１７２００１８０１６５１５３１４５１３９１３５１３０１２８１２７ ４００

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ１７１３５ １４４３９２９０２５５２３０２１０２００１９０１８０１７５ — — — ４００

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ１８１５４ １４４３８２３２２０６１８８１７７１６７１５６１４８１４４１４０１３８１３６ ４００

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ３１２７２４１４５６３２４０２２０２０５１９０１８５１８０１７５１６５１５５１５０１４５ ４００

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕ２５２０５ １４５３９２４４２３５２２０２０５１９０１７５１６５１５５１４５１４０１３５ ４００

Ｘ１ＣｒＮｉＭｏＣｕＮ２０１８７１４５４７３０６２７０２４５２２５２１２２００１９５１９０１８４１８０ — ４００

Ｘ１ＮｉＣｒＭｏＣｕＮ２５２０７１４５２９３１０２７０２４５２２５２１５２０５１９５１９０１６０１５０１３５ ４００

　　① 壁厚＞６０ｍｍ，其屈服强度值按订货时的协议。

② 在此温度，不超过１０００００ｈ，材料晶间腐蚀的敏感性不变。试验应符合ＥＮＩＳＯ

３６５１—２。见表４１０２。

表４１０５　壁厚≤３０ｍｍ的奥氏体铁素体固溶退火状态 （＋ＡＴ）

屈服强度 （Ｒｐ０２）的最小值和晶间腐蚀温度界限指南

牌　　号 下列温度（℃）的Ｒｐ０２／ＭＰａ，最小

名　　称 编号 ５０ １００ １５０ ２００ ２５０①

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＮ２２５３ １４４６２ ４１５ ３６０ ３３５ ３１０ ２９５

Ｘ２ＣｒＮｉＮ２３４ １４３６２ ３７０ ３３０ ３００ ２８０ ２６５

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏ２５７４ １４４１０ ５０２ ４５０ ４２０ ４００ ３８０

Ｘ２ＣｒＮｉＭｏＣｕＷＮ２５７４ １４５０１ ５０２ ４５０ ４２０ ４００ ３８０

　　① 在此温度不超过１０００００ｈ，材料晶间腐蚀的敏感性不变。

注：试验应符合ＥＮＩＳＯ３６５１—２。见表４１０３。
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表４１０６　交货状态

符号 交　货　状　态 表　面　状　态

Ｗ０①
　用表面１Ｄ，２Ｄ，２Ｅ，２Ｂ状态的热轧或冷轧
厚板，薄板或钢带焊接 　焊接态

Ｗ１①
　用表面状态１Ｄ的热轧厚板，薄板或钢带
焊接。去除氧化皮 　洁净

Ｗ１Ａ①
　用表面状态１Ｄ的热轧厚板，薄板或钢带
焊接。热处理。去除氧化皮 　洁净

Ｗ１Ｒ①
　用表面状态１Ｄ的热轧厚板，薄板或钢带
焊接。光亮退火 　光亮

Ｗ２①
　用表面状态２Ｄ，２Ｅ，２Ｂ的冷轧厚板，薄板
或钢带焊接。去除氧化皮 　洁净

Ｗ２Ａ①
　用表面状态２Ｄ，２Ｅ，２Ｂ的冷轧厚板，薄板
或钢带焊接。热处理。去除氧化皮

　除焊缝外，比 Ｗ１和 Ｗ１Ａ
平滑

Ｗ２Ｒ①
　用表面状态２Ｄ，２Ｅ，２Ｂ的冷轧厚板，薄板
或钢带焊接。光亮退火 　光亮

ＷＣＡ

　用表面状态１Ｄ，２Ｄ，２Ｅ，２Ｂ的热轧或冷轧
厚板，薄板或钢带焊接。适当的热处理。至
少２０％冷变形。光亮退火。焊缝金属再结
晶。去除氧化皮

　洁净，几乎看不到焊缝

ＷＣＲ

　用表面状态１Ｄ，２Ｄ，２Ｅ，２Ｂ的热轧或冷轧
厚板，薄板或钢带焊接。适当的热处理。至
少２０％冷变形。光亮退火。焊缝金属再
结晶

　光亮，几乎看不到焊缝

ＷＧ 　研磨
　磨光。研磨等级订货时
协议

ＷＰ 　抛光
　抛光。抛光等级订货时
协议

　　① 钢管订单上要求焊缝平滑 （焊缝加工）时，在状态代号后加上字母 “ｂ” （例如

Ｗ２Ａｂ）。
注：１扁平产品的代号按ＥＮ１００８８—２。

２状态 Ｗ２，Ｗ２Ａ，Ｗ２Ｒ，ＷＣＡ或 ＷＣＲ通常用于起始状态。

３无论在内部或／和外部进行研磨或抛光，均需在订单中注明。
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一、耐蚀、耐热及热强高合金钢和合金牌号和技术要求 （ГОСТ
５６３２—７２）

　　钢的牌号和化学成分按表５１规定。如果其他元素含量，在标
准或冶金产品技术要求中不预先注明，则用电渣 （Щ）、真空自耗
重熔 （ВД）和真空感应 （ВИ）方法冶炼，其化学成分也按表５１
规定。

电 渣 重 熔 冶 炼 的 钢， 硫 含 量 不 大 于 ００１５％， 除

１０Х１１Н２３Т３МР （ЭИ３３）、０３Х１６Н１５М３ （ЭИ８４４）、０３Х１６Н１５М３Б
（ЭИ８４４Б）外，硫含量不大于表５１规定或由双方协议。

如果钢中钛的含量在标准和技术要求中未另作规定，则在钢
中，不作为合金化元素的钛，其含量不大于０２％，而１２Х１８Н９
（Х１８Н９）、０８Х１０Н１０ （０Х１８Н１０）、１７Х１８Н９ （２Х１８Н９）中，钛
不大于０５％。

钢中不作为合金化元素的铜，其残余含量在钢中不大于０３０％，
在铁镍基合金中不大于０２５％，在镍基合金中不大于００７％。

在钢中不作为合金化元素的镍，其残余含量允许不大
于０６０％。

如果铬镍钢中钼、钨和钒的含量，不预先在标准或技术要求中
规定，则其残余钼含量不大于０３％，钨和钒残余含量不大于

０２％。０３Х１８Н１１ （０００Х１８Н１１）、０８Х１８Н１２Т （０Х１８Н１２Т）、

０８Х１８Н１２Б （０Х１８Н１２Б）中允许残余钼含量不大于０１％。根据
需方 要 求 可 供 应 残 余 钼 含 量 不 大 于 ０１％ 的 ０８Х１８Н１０Г
（０Х１８Н１０Т）钢。
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表５１　牌号和化学成分

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

钢

１马氏体型钢

１５Х５ Х５ ≤０１５ ≤０５ ≤０５
４５～
６０

— — — — —

１５Х５М Х５М ≤０１５ ≤０５ ≤０５
４５～
６０

— — — —
０４５～
０６０

１５Х５ВФ Х５ВФ ≤０１５
０３～
０６

≤０５
４５～
６０

— — —
０４～
０７

—

１２Х８ВФ １Х８ВФ
００８～
０１５

≤０６ ≤０５
７０～
８５

— — —
０６～
１０

—

４０Х９С２ ４Х９С２
０３５～
０４５

２０～
３０

≤０８
８０～
１００

— — — — —

４０Х１０С２М ４Х１０С２М，ЭИ１０７
０３５～
０４５

１９～
２６

≤０８
９０～
１０５

— — — —
０７～
０９

１５Х１１МФ １Х１１МФ
０１２～
０１９

≤０５ ≤０７
１００～
１１５

— — — —
０６～
０８

１８Х１１МНФБ ２Х１１МФБН，ЭП２９１
０１５～
０２１

≤０６
０６～
１０

１００～
１１５

０５～
１０

— — — ０８～
１１

２０Х１２ВНМФ ２Х１２ВНМФ，ЭП４２８
０１７～
０２３

≤０６
０５～
０９

１０５～
１２５

０５～
０９

— —
０７～
１１

０５～
０７

%(#
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ
钢

１马氏体型钢

１１Х１１Н２В２МФ Х１２Н２ВМФ，ЭИ９６２
００９～
０１３

≤０６ ≤０６
１０５～
１２０

１５～
１８

— — １６～
２０

０３５～
０５０

１６Х１１Н２В２МФ ２Х１２Н２ВМФ，ЭИ９６２А
０１４～
０１８

≤０６ ≤０６
１０５～
１２０

１４～
１８

— — １６～
２０

０３５～
０５０

２０Х１３ ２Х１３
０１６～
０２５

≤０８ ≤０８
１２０～
１４０

— — — — —

３０Х１３ ３Х１３
０２６～
０３５

≤０８ ≤０８
１２０～
１４０

— — — — —

４０Х１３ ４Х１３
０３６～
０４５

≤０８ ≤０８
１２０～
１４０

— — — — —

３０Х１３Н７С２ ３Х１３Н７С２
０２５～
０３４

２０～
３０

≤０８
１２０～
１４０

６０～
７５

— — — —

１３Х１４Н３В２ФР Х１４НВФР，ЭИ７３６
０１０～
０１６

≤０６ ≤０６
１３０～
１５０

２８～
３４

≤００５ —
１６～
２２

—

２５Х１３Н２ ２Х１４Н２，ЭИ４７４
０２～
０３

≤０５
０８～
１２

１２０～
１４０

１５～
２０

— — — —

２０Х１７Н２ ２Х１７Н２
０１７～
０２５

≤０８ ≤０８
１６０～
１８０

１５～
２５

— — — —

９５Х１８ ９Х１８，ЭИ２２９
０９～
１０

≤０８ ≤０８
１７０～
１９０

— — — — —

%($
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

钢

１马氏体型钢

０９Х１６Н４Б １Х１６Н４Б，ЭП５６
００５～
０１３

≤０６ ≤０５
１５０～
１７０

３５～
４５

— — — —

２马氏体铁素体型钢

１５Х６СЮ Х６СЮ，ЭИ４２８ ≤０１５
１２～
１８

≤０５
５５～
７０

— — ０７～
１１

— —

１５Х１２ВНМФ １Х１２ВНМФ，ЭИ８０２
０１２～
０１８

≤０４
０５～
０９

１１０～
１３０

０４～
０８

— —
０７～
１１

０５～
０７

１８Х１２ВМＳФР ２Х１２ВМБФР，ЭИ９９３
０１５～
０２２

≤０５ ≤０５
１１０～
１３０

— — — ０４～
０７

０４～
０６

１２Х１３ １Х１３
００９～
０１５

≤０８ ≤０８
１２０～
１４０

— — — — —

１４Х１７Н２ １Х１７Н２，ЭИ２６８
０１１～
０１７

≤０８ ≤０８
１６０～
１８０

１５～
２５

— — — —

３铁素体型钢

１０Х１３СЮ １Х１２СЮ，ЭИ４０４
００７～
０１２

１２～
２０

≤０８
１２０～
１４０

— —
１０～
１８

— —

０８Х１３ ０Х１３，ЭИ４９６ ≤００８ ≤０８ ≤０８
１２０～
１４０

— — — — —%(%
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

３铁素体型钢

１２Х１７ Х１７ ≤０１２ ≤０８ ≤０８
１６０～
１８０

— — — — —

０８Х１７Т ０Х１７Т，ЭИ６４５ ≤００８ ≤０８ ≤０８
１６０～
１８０

—
５С～
０８０

— — —

１５Х１８СЮ Х１８СЮ，ЭИ４８４ ≤０１５
１０～
１５

≤０８
１７０～
２００

— —
０７～
１２

— —

１５Х２５Т Х２５Т，ЭИ４３９ ≤０１５ ≤１０ ≤０８
２４０～
２７０

—
５С～
０８０

— — —

１５Х２８ Х２８，ЭИ３４９ ≤０１５ ≤１０ ≤０８
２７０～
３００

— — — — —

４奥氏体马氏体型钢

２０Х１３Н４Г９ ２Х１３Н４Г９，ЭИ１００
０１５～
０３０

≤０８
８０～
１００

１２０～
１４０

３７～
４７

— — — —

０９Х１５Н８Ю Х１５Н９Ю，ЭИ９０４ ≤００９ ≤０８ ≤０８
１４０～
１６０

７０～
９４

—
０７～
１３

— —

０７Х１６Н６ Х１６Н６，ЭП２８８
００５～
００９

≤０８ ≤０８
１５５～
１７５

５０～
８０

— — — —

０９Х１７Н７Ю ０Х１７Н７Ю ≤００９ ≤０８ ≤０８
１６０～
１７５

７０～
８０

—
０５～
０８

— —

%(&
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

４奥氏体马氏体型钢

０９Х１７Н７Ю１ ０Х１７Н７Ю１ ≤００９ ≤０８ ≤０８
１６５～
１８０

６５～
７５

—
０７～
１１

— —

０８Х１７Н５М３ Х１７Н５М３，ЭИ９２５
００６～
０１０

≤０８ ≤０８
１６０～
１７５

４５～
５５

— — —
３０～
３５

５奥氏体铁素体型钢

０８Х２０Н１４С２ ０Х２０Н１４С２，ЭИ７３２ ≤００８
２０～
３０

≤１５
１９０～
２２０

１２０～
１５０

— — — —

２０Х２０Н１４С２ Х２０Н１４С２，ЭИ２１１ ≤０２０
２０～
３０

≤１５
１９０～
２２０

１２０～
１５０

— — — —

０８Х２２Н６Т ０Х２２Н５Т，ЭП５３ ≤００８ ≤０８ ≤０８
２１０～
２３０

５３～
６３

５С～
０６５

— — —

１２Х２１Н５Т １Х２１Н５Т，ЭИ８１１
００９～
０１４

≤０８ ≤０８
２００～
２２０

４８～
８５

０２５～
０５０

≤００８ — —

０８Х２１Н６М２Т ０Х２１Н６М２Т，ЭП５４ ≤００８ ≤０８ ≤０８
２００～
２２０

５５～
６５

０２０～
０４０

— —
１８～
２５

２０Х２３Н１３ Х２３Н１３，ЭИ３１９ ≤０２０ ≤１０ ≤２０
２２０～
２５０

１２０～
１５０

— — — —

０８Х１８Г８Н２Т ０Х１８Г８Н２ТКО３ ≤００８ ≤０８
７０～
９０

１７０～
１９０

１８～
２８

０２０～
０５０

— — —%(’
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

５奥氏体铁素体型钢

１５Х１８Н１２С４ТЮ ЭИ６５４
０１２～
０１７

３８～
４５

０５～
１０

１７０～
１９０

１１０～
１３０

０４～
０７

０１３～
０３５

— —

６奥氏体型钢

０８Х１０Н２０Т２ ０Х１０Н２０Т２ ≤００８ ≤０８ ≤２０
１００～
１２０

１８０～
２００

１５～
２５

≤１０ — —

１０Х１１Н２０Т３Р Х１２Н２０Т３Р，ЭИ６９６ ≤０１０ ≤１０ ≤１０
１００～
１２５

１８０～
２１０

２６～
３２

≤０８ — —

１０Х１１Н２３Т３МР Х１２Н２２Т３МР，ЭП３３ ≤０１０ ≤０６ ≤０６
１００～
１２５

２１０～
２５０

２６～
３２

≤０８ —
１０～
１６

３７Х１２Н８Г８МФБ ４Х１２Н８Г８МФБ，ЭИ４８１
０３４～
０４０

０３～
０８

７５～
９５

１１５～
１３５

７０～
９０

— — —
１１～
１４

１０Х１４Г１４Н３ Х１４Г４Н３，ДИ６
００９～
０１４

≤０７
１３０～
１５０

１２５～
１４０

２８～
３５

— — — —

１０Х１４Г１４Н４Т Х１４Г１４Н３Т ≤０１０ ≤０８
１３０～
１５０

１３０～
１５０

２８～
４５

５（С００２）

～０６
— — —

１０Х１４АГ１５ Х１４АГ１５，ЭИ１３ ≤０１０ ≤０８
１４５～
１６５

１３０～
１５０

— — — — —

４５Х１４Н１４В２М ４Х１４Н１４В２М，ЭИ６９
０４０～
０５０

≤０８ ≤０７
１３０～
１５０

１３０～
１５０

— —
２０～
２８

０２５～
０４０

%((
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

６奥氏体型钢

０９Х１４Н１６Б １Х１４Н１６Б，ЭИ６９４
００７～
０１２

≤０６
１０～
２０

１３０～
１５０

１４０～
１７０

— — — —

０９Х１４Н１９В２БР １Х１４Н１８В２БР
００７～
０１２

≤０６ ≤２０
１３０～
１５０

１８０～
２００

— — ２０～
２８

—

０９Х１４Н１９В２БР１ １Х１４Н１８В２БР１，ЭИ７２６
００７～
０１２

≤０６ ≤２０
１３０～
１５０

１８０～
２００

— — ２０～
２８

—

４０Х１５НГ７Ф２МС ４Х１５Н７Г７Ф２МС，ЭИ３８８
０３８～
０４７

０９～
１４

６０～
８０

１４０～
１６０

６０～
８０

— — — ０６５～
０９５

０８Х１６Н１３М２Б １Х１６Н１３М２Б，ЭИ６８０
００６～
０１２

≤０８ ≤１０
１５０～
１７０

１２５～
１４５

— — —
２０～
２５

０８Х１５Н２４В４ТР Х１５Н２４В４Т，ЭП１６４ ≤００８ ≤０６
０５～
１０

１４０～
１６０

２２０～
２５０

１４～
１８

— ４０～
５０

—

０３Х１６Н１５М３ ００Х１９Н１５М３，ЭИ８４４ ≤００３ ≤０９ ≤０８
１５０～
１７０

１４０～
１６０

— — —
２５～
３０

０３Х１６Н１５М３Б ００Х１６Н１５М３Б，ЭИ８４４Б ≤００３ ≤０６ ≤０８
１５０～
１７０

１４０～
１６０

— — —
２５～
３０

０９Х１６Н１５М３Б Х１６Н１５М３Б，ЭИ８４７ ≤００９ ≤０８ ≤０８
１５０～
１７０

１４０～
１６０

— — —
２５～
３０

%()



书书书

续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

６奥氏体型钢

１５Х１７АГ１４ Х１７АГ１４，ЭП２１３ ≤０１５ ≤０８
１３５～
１５５

１６０～
１８０

≤０６ — — — —

１２Х１７Г９АН４ Х１７Г９АН４，ЭИ８７８ ≤０１２ ≤０８
８０～
１０５

１６０～
１８０

３５～
４５

— — — —

０３Х１７Н１４М２ ０００Х１７Н１３М２ ≤００３ ≤０８
１０～
２０

１６０～
１８０

１３０～
１５０

— — —
２０～
２８

８Х１７Н１３М２Т ０Х１７Н１３М２Т ≤００８ ≤０８ ≤２０
１６０～
１８０

１２０～
１４０

５С～
０７

— —
２０～
３０

１０Х１７Н１３М２Т Х１７Н１３М２Т，ЭИ４４ ≤０１０ ≤０８ ≤２０
１６０～
１８０

１２０～
１４０

５С～
０７

— —
２０～
３０

１０Х１７Н１３М３Т ８Х１７Н１３М３Т，ЭИ４３２ ≤０１０ ≤０８ ≤２０
１６０～
１８０

１２０～
１４０

５С～
０７

— —
３０～
４０

０８Х１７Н１５М３Т ０Х１７Н１６М３Т，ЭИ５８０ ≤００８ ≤０８ ≤２０
１６０～
１８０

１４０～
１６０

０３～
０６

— —
３０～
４０

１２Х１８Н９ Х１８Н９ ≤０１２ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

８０～
１００

— — — —

１７Х１８Н９ Х１８Н９
０１３～
０２１

≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

８０～
１００

— — — —

１２Х１８Н９Т Х１８Н９Т，００Х１８Н１０ ≤０１２ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

８０～
９５

５С～
０８

— — —

%)*
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

６奥氏体型钢

０４Х１８Н１０ ЭИ８４２，ЭП５５０ ≤００４ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

９０～
１１０

— — — —

０８Х１８Н１０ Х１８Н１０ ≤００８ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

９０～
１１０

— — — —

０８Х１８Н１０Т Х１８Н１０Т，ЭИ９１４ ≤００８ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

９０～
１１０

５С～
０７

— — —

１２Х１８Н１０Ｔ Х１８Н１０Ｔ ≤０１２ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

９０～
１１０

５С～
０８

— — —

１２Х１８Н１０Е Х１８Н１０Е，ЭП４７ ≤０１２ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

９０～
１１０

— — — —

０３Х１８Н１１ ０００Х１８Н１１ ≤００３ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

１０５～
１２５

— — — —

０６Х１８Н１１ ０Х１８Н１１，ЭИ６８４ ≤００６ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

１００～
１２０

— — — —

０３Х１８Н１２ ０００ХН１２ ≤００３ ≤０４ ≤０４
１７０～
１９０

１１５～
１３５

≤０００５ — — —

０８Х１８Н１２Т ０Х１８Н１２Т ≤００８ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

１１０～
１３０

５С～
０６

— — —

１２Х１８Н１２Т Х１８Н１２Т ≤０１２ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

１１０～
１３０

５С～
０７

— — —%)!
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

６奥氏体型钢

０８Х１８Н１２Б ０Х１８Н１２Б，ЭИ４０２ ≤００８ ≤０８ ≤２０
１７０～
１９０

１１０～
１３０

— — — —

３１Х１９Н９МАВТ ３Х１９Н９МВБТ，ЭИ５７２
０２８～
０３５

≤０８
０８～
１５

１８０～
２００

８０～
１００

０２～
０５

—
１０～
１５

１０～
１５

３６Х１８Н２５С２ ４Х１８Н２５С２
０３２～
０４０

２０～
３０

≤１５
１７０～
１９０

２３０～
２６０

— — — —

５５Х２０Г９АН４ ５Х２０Н４АГ９，ЭП３０３
０５０～
０６０

≤０４５
８０～
１００

２００～
２２０

３５～
４５

— — — —

０７Х２１Г７АН５ Х２１Г７АН５，ЭП２２２ ≤００７ ≤０７
６０～
７５

１９５～
２１０

５０～
６０

— — — —

０３Х２１Н２１М４ГБ ００Х２０Н２０М４Б，ЭИ３５ ≤００３ ≤０６
１８～
２５

２００～
２２０

２００～
２２０

— — —
３４～
３７

４５Х２２Н４М３ ４Х２２Н４М３，ЭП４８
０４０～
０５０

０７～
１０

０８５～
１２５

２１０～
２３０

４０～
５０

— — —
２５～
３０

１０Х２３Н１８ ０Х２３Н１８ ≤０１０ ≤１０ ≤２０
２２０～
２５０

１７０～
２００

— — — —

２０Х２３Н１８ Х２３Н１８，ЭИ４１７ ≤０２０ ≤１０ ≤２０
２２０～
２５０

１７０～
２００

— — — —

２０Х２５Н２０С２ Х２５Н２０С２，ЭИ２８３ ≤０２０
２０～
３０

≤１５
２４０～
２７０

１８０～
２１０

— — — —

%)"
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

６奥氏体型钢

１２Х２５Н１６Г７АР Х２５Н１６１７АР，ЭИ８３５ ≤０１２ ≤１０
５０～
７０

２３０～
２６０

１５０～
１８０

— — — —

合　金

７铁镍基合金

ХН３５ВТ Э６１２ ≤０１２ ≤０６
１０～
２０

１４０～
１６０

３４０～
３８０

１１～
１５

— ２８～
３５

—

ХН３５ВТЮ ЭИ７８７ ≤００８ ≤０６ ≤０６
１４０～
１６０

３３０～
３７０

２４～
３２

０７～
１４

２８～
３５

—

ХН３２ЭТ Х２０Н３２Т，ЭИ６７０ ≤００５ ≤０７ ≤０７
１９０～
２２０

３００～
３４０

０２５～
０６０

≤０５ — —

ХН３８ВТ ЭИ７０３
００６～
０１２

≤０８ ≤０７
２００～
２３０

３５０～
３９０

０７～
１２

≤０５
２８～
３５

—

ХН２８ВМАБ Х２１Н２８В５М３БАР，ЭП１２６ ≤０１０ ≤０６ ≤１５
１９０～
２２０

２５０～
３００

— —
４８～
６０

２８～
３５

０６ХН２８МДТ ０Х２３Н２８М３Д３Т，ЭИ９４３ ≤００６ ≤０８ ≤０８
２２０～
２５０

２６０～
２９０

０５～
０９

— — ２５～
３０

０３ХН２８МДТ ０００Х２３Н２８М３Д３Т，ЭИ５１６ ≤００３ ≤０８ ≤０８
２２０～
２５０

２６０～
２９０

０５～
０９

— —
２５～
３０%)#
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

８镍基合金

Н７０МФ Н７０М２７Ф，ЭП４９６ ≤００５ ≤０２ ≤０５ ≤０３ 基 — — —
２５０～
２９０

ХН６５МВ ０Х１５Н６５М１６В，ЭП５６７ ≤００３ ≤０１５ ≤１０
１４５～
１６５

基 — —
３０～
４５

１５０～
１７０

ХН６０ВТ ЭИ８６８ ≤０１０ ≤０８ ≤０５
２３５～
２６５

基
０３～
０７

≤０５
１３０～
１６０

—

ХН６０Ю ЭИ５５９А ≤０１０ ≤０８ ≤０３
１５０～
１８０

５５０～
５８０

—
２６～
３５

— —

ХН７０Ю ЭИ６５２ ≤０１０ ≤０８ ≤０３
２６０～
２９０

基 —
２８～
３５

— —

ХН７８Т ЭИ４３５ ≤０１２ ≤０８ ≤０７
１９０～
２２０

基
０１５～
０３５

≤０１５ — —

ХН７５МБТЮ ЭИ６０２ ≤０１０ ≤０８ ≤０４０
１９０～
２２０

基
０３５～
０７５

０３５～
０７５

—
１８～
２３

ХН８０ТБЮ ЭИ６０７ ≤００８ ≤０８ ≤１０
１５０～
１８０

基
１８～
２３

０５～
１０

— —

ХН７７ТЮР ЭИ４３７Б ≤００７ ≤０６ ≤０４０
１９０～
２２０

基
２４～
２８

０６～
１０

— —

ХН７０ВМЮТ ЭИ７６５
０１０～
０１６

≤０６ ≤０５
１４０～
１６０

基
１０～
１４

１７～
２２

４０～
６０

３０～
５０

%)$
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

８镍基合金

ХН７０ВМТЮ ЭИ６１７ ≤０１２ ≤０６ ≤０５
１３０～
１６０

基
１８～
２３

１７～
２３

５０～
７０

２０～
４０

ХН６７МВТЮ ЭИ２０２ ≤００８ ≤０６ ≤０５
１７０～
２００

基
２２～
２８

１０～
１５

４０～
５０

４０～
５０

ХН７０МВТЮБ ЭИ５９８ ≤０１２ ≤０６ ≤０５
１６０～
１９０

基
１９～
２８

１０～
１７

２０～
３５

４０～
６０

ХН６５ВМТЮ ЭИ８９３ ≤００７ ≤０６ ≤０５
１５０～
１７０

基
１２～
１６

１２～
１６

８５～
１００

３５～
４５

ХН５６ВМТЮ ЭП１９９ ≤００１ ≤０６ ≤０５
１９０～
２２０

基
１１～
１６

２１～
２６

９０～
１１０

１０～
６０

ХН７０ВМТЮ ЭП８２６ ≤０１２ ≤０６ ≤０５
１３０～
１６０

基
１７～
２２

２４～
２９

５０～
７０

２５～
４０

ХН５７МТВЮ ЭП５９０ ≤００７ ≤０５ ≤０５
１７０～
１９０

基
２２～
２８

１０～
１５

１５～
２５

８５～
１００

ХН５５МВЮ ХН５５М６ВЮ，ЭП４５４ ≤００８ ≤０４ ≤０４
９０～
１１０

基 —
４２～
５０

４５～
５５

５０～
６５

ХН７５ВМЮ ЭИ８２７ ≤０１２ ≤０４ ≤０４
９０～
１１０

基 — ４０～
４６

４５～
５５

５０～
６５

%)%
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ａｌ Ｗ Ｍｏ

８镍基合金

ХН６２МВКЮ ХН６２ВМКЮ，ЭИ８６７ ≤０１０ ≤０６ ≤０３
８５～
１０５

基 —
４２～
４９

４３～
６０

９０～
１１５

ХН５６ВМКЮ ЭП１０９ ≤０１０ ≤０６ ≤０３
８５～
１０５

基 —
５４～
６２

６０～
７５

６５～
８０

ХН５５ВМТКЮ ЭИ９２９ ≤０１２ ≤０５ ≤０５
９０～
１２０

基
１４～
２０

３６～
４５

４５～
６５

４０～
６０

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

钢

１马氏体型钢

１５Х５ Х５ — — 基 ００２５ ００３０ — — ＋＋ ＋

１５Х５М Х５М — — 基 ００２５ ００３０ — — — ＋

１５Х５ВФ Х５ВФ —
０４～
０６

基 ００２５ ００３０ — — — ＋

１２Х８ВФ １Х８ВФ —
０３～
０５

基 ００２５ ００３０ — — — ＋

%)&
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热

稳性

Ⅲ热

强性

钢

１马氏体型钢

４０Х９С２ ４Х９С２ — — 基 ００２５ ００３０ — — ＋＋ ＋

４０Х１０С２М ４Х１０С２М，ЭИ１０７ — — 基 ００２５ ００３０ — — ＋＋ ＋

１５Х１１МФ １Х１１МФ —
０２５～

０４０
基 ００２５ ００３０ — — — ＋

１８Х１１МНФБ ２Х１１МФБН，ЭП２９１
０２０～

０４５

０２０～

０４０
基 ００２５ ００３０ — — — ＋

２０Х１２ВНМФ ２Х１２ВНМФ，ЭП４２８ —
０１５～

０３０
基 ００２５ ００３０ — — — ＋

１１Х１１Н２В２МФ Х１２Н２ВМФ，ЭИ９６２ —
０１８～

０３０
基 ００２５ ００３０ — — — ＋

１６Х１１Н２В２МФ ２Х１２Н２ВМФ，ЭИ９６２А —
０１８～

０３０
基 ００２５ ００３０ — — — ＋

２０Х１３ ２Х１３ — — 基 ００２５ ００３０ — ＋＋ — ＋

３０Х１３ ３Х１３ — — 基 ００２５ ００３０ — ＋ — —

４０Х１３ ４Х１３ — — 基 ００２５ ００３０ — ＋ — —

３０Х１３Н７С２ ３Х１３Н７С２ — — 基 ００２５ ００３０ — — ＋ —

%)’
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

钢

１马氏体型钢

１３Х１４Н３В２ФР Х１４НВФР，ЭИ７３６ —
０１８～
０２８

基 ００２５ ００３０ Ｂ：≤０００４ — — ＋

２５Х１３Н２ ２Х１４Н２，ЭИ４７４ — — 基
０１５～
０２５

００８～
０１５

— ＋ — —

２０Х１７Н２ ２Х１７Н２ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋ — —

９５Х１８ ９Х１８，ЭИ２２９ — — 基 ００２５ ００３０ — ＋ — —

０９Х１６Н４Б １Х１６Н４Б，ЭП５６
００５～
０２０

— 基 ００２５ ００３０ — ＋ — —

２马氏体铁素体型钢

１５Х６СЮ Х６СЮ，ЭИ４２８ — — 基 ００２５ ００３０ — — ＋ —

１５Х１２ВНМФ １Х１２ВНМФ，ЭИ８０２ —
０１５～
０３０

基 ００２５ ００３０ — — — ＋

１８Х１２ВМＳФР ２Х１２ВМБФР，ЭИ９９３
０２～
０４

０１５～
０３０

基 ００２５ ００３０ Ｂ：≤０００３ — — ＋

１２Х１３ １Х１３ — — 基 ００２５ ００３０ — ＋＋ ＋ ＋

１４Х１７Н２ １Х１７Н２，ЭИ２６８ — — 基 ００２５ ００３０ — ＋＋ — ＋

%)(
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

３铁素体型钢

１０Х１３СЮ １Х１２СЮ，ЭИ４０４ — — 基 ００２５ ００３０ — — ＋ —

０８Х１３ ０Х１３，ЭИ４９６ — — 基 ００２５ ００３０ — ＋ — ＋

１２Х１７ Х１７ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋＋ ＋ —

０８Х１７Т ０Х１７Т，ЭИ６４５ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋ ＋＋ —

１５Х１８СЮ Х１８СЮ，ЭИ４８４ — — 基 ００２５ ００３５ — — ＋ —

１５Х２５Т Х２５Т，ЭИ４３９ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋ ＋＋ —

１５Х２８ Х２８，ЭИ３４９ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋ ＋＋ —

４奥氏体马氏体型钢

２０Х１３Н４Г９ ２Х１３Н４Г９，ЭИ１００ — — 基 ００２５ ００５０ — ＋ — —

０９Х１５Н８Ю Х１５Н９Ю，ЭИ９０４ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋ — —

０７Х１６Н６ Х１６Н６，ЭП２８８ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

０９Х１７Н７Ю ０Х１７Н７Ю — — 基 ００２０ ００３０ — ＋ — —

０９Х１７Н７Ю１ ０Х１７Н７Ю１ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋ — —%))
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

４奥氏体马氏体型钢

０８Х１７Н５М３ Х１７Н５М３，ЭИ９２５ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

５奥氏体铁素体型钢

０８Х２０Н１４С２ ０Х２０Н１４С２，ЭИ７３２ — — 基 ００２５ ００３５ — — ＋ —

２０Х２０Н１４С２ Х２０Н１４С２，ЭИ２１１ — — 基 ００２５ ００３５ — — ＋ —

０８Х２２Н６Т ０Х２２Н５Т，ЭП５３ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋ — —

１２Х２１Н５Т １Х２１Н５Т，ЭИ８１１ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋ — —

０８Х２１Н６М２Т ０Х２１Н６М２Т，ЭП５４ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋ — —

２０Х２３Н１３ Х２３Н１３，ЭИ３１９ — — 基 ００２５ ００３５ — — ＋ —

０８Х１８Г８Н２Т ０Х１８Г８Н２ТКО３ — — 基 ００２５ ００３５ — ＋ — —

１５Х１８Н１２С４ТЮ ЭИ６５４ — — 基 ００３０ ００３５ — ＋ — —

６奥氏体型钢

０８Х１０Н２０Т２ ０Х１０Н２０Т２ — — 基 ００３０ ００３５ — ＋ — —

１０Х１１Н２０Т３Р Х１２Н２０Т３Р，ЭИ６９６ — — 基 ００２０ ００３５
Ｂ：０００８～
００２０

— — ＋

&**
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

６奥氏体型钢

１０Х１１Н２３Т３МР Х１２Н２２Т３МР，ЭП３３ — — 基 ００１０ ００２５ Ｂ：≤００２０ — — ＋

３７Х１２Н８Г８МФБ ４Х１２Н８Г８МФБ，ЭИ４８１
０２５～
０４５

１２５～
１５５

基 ００３０ ００３５ — — — —

１０Х１４Г１４Н３ Х１４Г４Н３，ДИ６ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

１０Х１４Г１４Н４Т Х１４Г１４Н３Т — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

１０Х１４АГ１５ Х１４АГ１５，ЭИ１３ — — 基 ００３０ ００４５
Ｎ：０１５～
０２５

— — ＋

４５Х１４Н１４В２М ４Х１４Н１４В２М，ЭИ６９ — — 基 ００２０ ００３５ — — — ＋

０９Х１４Н１６Б １Х１４Н１６Б，ЭИ６９４
０９～
１３

— 基 ００３０ ００３５ — ＋ ＋ ＋

０９Х１４Н１９В２БР １Х１４Н１８В２БР
０９～
１３

— 基 ００２０ ００３５
Ｂ：≤０００５
Ｃｅ：≤００２

— — ＋

０９Х１４Н１９В２БР１ １Х１４Н１８В２БР１，ЭИ７２６
０９～
１３

— 基 ００２０ ００３５
Ｂ：≤００２５
Ｃｅ：≤００２

— — ＋

４０Х１５НГ７Ф２МС ４Х１５Н７Г７Ф２МС，ЭИ３８８ — １５～
１９

基 ００２０ ００３５ — — — ＋&*!
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

６奥氏体型钢

０８Х１６Н１３М２Б １Х１６Н１３М２Б，ЭИ６８０
０９～
１３

— 基 ００２０ ００３５ — — — ＋

０８Х１５Н２４В４ТР Х１５Н２４В４Т，ЭП１６４ — — 基 ００２０ ００３５
Ｂ：≤０００５
Ｃｅ：≤００２５

— — ＋

０３Х１６Н１５М３ ００Х１９Н１５М３，ЭИ８４４ — — 基 ００１５ ００２０ — ＋ — —

０３Х１６Н１５М３Б ００Х１６Н１５М３Б，ЭИ８４４Б
０２５～
０５０

— 基 ００１５ ００２０ — ＋ — —

０９Х１６Н１５М３Б Х１６Н１５М３Б，ЭИ８４７
０６～
０９

— 基 ００２０ ００３５ — — — ＋

１５Х１７АГ１４ Х１７АГ１４，ЭП２１３ — — 基 ００２０ ００３５
Ｎ：０２５～
０３７

＋ — —

１２Х１７Г９АН４ Х１７Г９АН４，ЭИ８７８ — — 基 ００２０ ００３５
Ｎ：０１５～
０２５

＋ — —

０３Х１７Н１４М２ ０００Х１７Н１３М２ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

８Х１７Н１３М２Т ０Х１７Н１３М２Т — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

１０Х１７Н１３М２Т Х１７Н１３М２Т，ЭИ４４ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

&*"
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

６奥氏体型钢

１０Х１７Н１３М３Т ８Х１７Н１３М３Т，ЭИ４３２ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

０８Х１７Н１５М３Т ０Х１７Н１６М３Т，ЭИ５８０ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

１２Х１８Н９ Х１８Н９ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋＋ ＋ —

１７Х１８Н９ Х１８Н９ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

１２Х１８Н９Т Х１８Н９Т，００Х１８Н１０ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋＋ — ＋

０４Х１８Н１０ ЭИ８４２，ЭП５５０ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋＋ ＋ —

０８Х１８Н１０ Х１８Н１０ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋＋ ＋ —

０８Х１８Н１０Т Х１８Н１０Т，ЭИ９１４ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ ＋ —

１２Х１８Н１０Ｔ Х１８Н１０Ｔ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — ＋

１２Х１８Н１０Е Х１８Н１０Е，ЭП４７ — — 基 ００２０ ００３５
Ｃｅ：０１８～
０３５

＋ — —

０３Х１８Н１１ ０００Х１８Н１１ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

０６Х１８Н１１ ０Х１８Н１１，ЭИ６８４ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

０３Х１８Н１２ ０００ХН１２ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋＋ — —
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

６奥氏体型钢

０８Х１８Н１２Т ０Х１８Н１２Т — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ — —

１２Х１８Н１２Т Х１８Н１２Т — — 基 ００２０ ００３５ — — ＋ ＋

０８Х１８Н１２Б ０Х１８Н１２Б，ЭИ４０２
１０Ｃ～
１１

— 基 ００２０ ００３５ — — — —

３１Х１９Н９МАВТ ３Х１９Н９МВБТ，ЭИ５７２
０２～
０５

— 基 ００２０ ００３５ — — — ＋

３６Х１８Н２５С２ ４Х１８Н２５С２ — — 基 ００２０ ００３５ — ＋ ＋ —

５５Х２０Г９АН４ ５Х２０Н４АГ９，ЭП３０３ — — 基 ００３０ ００４０
Ｎ：０３０～
０６０

＋ ＋ ＋

０７Х２１Г７АН５ Х２１Г７АН５，ЭП２２２ — — 基 ００３０ ００３０
Ｎ：０１５～
０２５

— — —

０３Х２１Н２１М４ГБ ００Х２０Н２０М４Б，ЭИ３５
Ｃ１５～
０８

— 基 ００２０ ００３０ — —

４５Х２２Н４М３ ４Х２２Н４М３，ЭП４８ — — 基 ００３０ ００３５ — — ＋ ＋

１０Х２３Н１８ ０Х２３Н１８ — — 基 ００２０ ００３５ — — ＋＋ ＋

２０Х２３Н１８ Х２３Н１８，ЭИ４１７ — — 基 ００２０ ００３５ — — ＋＋ ＋
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

６奥氏体型钢

２０Х２５Н２０С２ Х２５Н２０С２，ЭИ２８３ — — 基 ００２０ ００３５ — — ＋ —

１２Х２５Н１６Г７АР Х２５Н１６１７АР，ЭИ８３５ — — 基 ００２０ ００３５
Ｎ：０３０～０４５
Ｂ：≤００１０

— ＋＋ ＋

合　金

７铁镍基合金

ХН３５ВТ Э６１２ — — 基 ００２０ ００３０ — — — ＋

ХН３５ВТЮ ЭИ７８７ — — 基 ００２０ ００３０ Ｂ：≤００２０ — — ＋

ХН３２ЭТ Х２０Н３２Т，ЭИ６７０ — — 基 ００２０ ００３０ — — — ＋

ХН３８ВТ ЭИ７０３ — — 基 ００２０ ００３０
Ｃｅ：≤０５０
Ｂ：≤０００５

— ＋＋ ＋

ХН２８ВМАБ Х２１Н２８В５М３БАР，ЭП１２６
０７～
１３

— 基 ００２０ ０２０ Ｎ：０１５～０３０ — ＋ —

０６ХН２８МДТ ０Х２３Н２８М３Д３Т，ЭИ９４３ — — 基 ００２０ ００３５ Ｃｕ：２５～３５ ＋ — —

０３ХН２８МДТ ０００Х２３Н２８М３Д３Т，ЭИ５１６ — — 基 ００２０ ００３５ Ｃｕ：２５～３５ ＋ — —&*%
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

８镍基合金

Н７０МФ Н７０М２７Ф，ЭП４９６ — １４～
１７ ≤４０ ００２０ ００２０ — ＋ — —

ХН６５МВ ０Х１５Н６５М１６В，ЭП５６７ — — ≤１０ ００２０ ００２０ — ＋ — —

ХН６０ВТ ЭИ８６８ — — ≤４０ ００１３ ００１３ — — ＋＋ ＋＋

ХН６０Ю ЭИ５５９А — — ОСТ ００２０ ００２０
Ｂａ：≤０１０
Ｃｅ：≤００３

— ＋＋ ＋

ХН７０Ю ЭИ６５２ — — ≤１０ ００１２ ００１５
Ｂａ：≤０１０
Ｃｅ：≤００３

— ＋＋ ＋

ХН７８Т ЭИ４３５ — — ≤６０ ００１２ ００１５ — — ＋＋ ＋

ХН７５МБТЮ ЭИ６０２
０９～
１３

— ≤３０ ００１２ ００２０ — — ＋＋ ＋

ХН８０ТБЮ ЭИ６０７
１０～
１５

— ≤３０ ００１２ ００１５ — — — ＋

ХН７７ТЮР ЭИ４３７Б — — ≤４０ ０００７ ００１５
Ｂ：≤００１
Ｃｅ：≤００２

— — ＋

ХН７０ВМЮТ ЭИ７６５ — — ≤３０ ００１２ ００１５ Ｂ：≤００１ — — ＋

ХН７０ВМТЮ ЭИ６１７ — ０１０～
０５０ ≤５０ ００１０ ００１５

Ｂ：≤００２
Ｃｅ：≤００２

— — ＋
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

８镍基合金

ХН６７МВТЮ ЭИ２０２ — — ≤４０ ００１０ ００１５
Ｂ：≤００１
Ｃｅ：≤００１

— — ＋

ХН７０МВТЮБ ЭИ５９８
０５～
１３

— ≤５０ ００１０ ００１５
Ｂ：≤００１
Ｃｅ：≤００２

— — ＋

ХН６５ВМТЮ ЭИ８９３ — — ≤３０ ００１２ ００１５
Ｂ：≤００１
Ｃｅ：≤００２５

— — ＋

ХН５６ВМТЮ ЭП１９９ — — ≤４０ ００１５ ００１５
Ｂ：≤０００８
Ｃｅ：≤００１５

— — ＋

ХН７０ВМТЮ ЭП８２６ —
０２～
１０

≤５０ ０００９ ００１５ Ｃｅ：≤００２０ — — ＋

ХН５７МТВЮ ЭП５９０ — —
８０～
１００

００１０ ００１５
Ｂ：≤０００５
Ｃｅ：≤００１

— — ＋

ХН５５МВЮ ХН５５М６ВЮ，ЭП４５４ — —
１７０～
２００

００１０ ００１５
Ｂ：≤００１
Ｃｅ：≤００１

— — ＋

ХН７５ВМЮ ЭИ８２７ — ≤０７０ ≤５０ ００１０ ００１５
Ｂ：≤００１～００２
Ｃｏ：≤００１

— — ＋

ХН６２МВКЮ ХН６２ВМКЮ，ЭИ８６７ — — ≤４０ ００１１ ００１５
Ｃｏ：４０～６０
Ｂ：≤００２
Ｃｅ：≤００２

— — ＋&*’
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续表

钢 和 合 金 牌 号 化　学　成　分／％

新　牌　号 老　牌　号 Ｎｂ Ｖ Ｆｅ
Ｓ Ｐ

不大于

其他

元素

组

Ⅰ耐蚀
Ⅱ热
稳性

Ⅲ热
强性

８镍基合金

ХН５６ВМКЮ ЭП１０９ — — ≤１５ ００１１ ００１５
Ｃｏ：１１０～１３０
Ｂ：≤００２
Ｃｅ：≤００２

— — ＋

ХН５５ВМТКЮ ЭИ９２９ —
０２～

０８
≤６０ ００１０ ００１５

Ｃｏ：１２０～１６０
Ｂ：≤００２

— — ＋

　　注：１各种牌号钢中的化学元素用下列字母表示：
А—氮　Л—铜　Р—硼　Ю—铝　Б—铌　Е—硒　С—硅　К—钴　В—钨　М—钼　Т—钛　Х—铬　Г—锰　Н—镍　Ф—钒　

Ц—锆
２钢的牌号是由元素和它后面的数字组成的。字母后面的数字表示合金元素平均含量为百分之几 （含量极少的元素除外）。
第一个字母前面的数字表示碳的平均含量或最大含量 （没有下限时）为万分之几。字母А （氮）在牌号末端不能用。
３合金牌号仅仅由化学元素字母表示，但镍例外，镍在字母后面用数字表示其平均含量为百分之几。
４在未实行本标准以前批准的文件中，允许使用以前规定的钢和合金的表示方法。重新修改的文件，应采用新的牌号表示方法。

必要时，可将老的表示方法写在括号里。
５ “＋”表示适合这种用途；“＋＋”表示当钢有几种用途时，其中最重要的使用用途。
６用特殊方法冶炼的钢及合金，还应在牌号后边加一破折号用字母注明：ВЛ———真空自耗，Щ———电渣，ВИ———真空感应。
７表中硼、钡和铈的含量数值是计算的，不是用化学分析确定的 （除非标准或技术要求专门说明）。
８合金ХН３５ВТЮ （ЭИ７８７）代替镍基合金使用时，硫含量不得大于００１０％，磷含量不得大于００２０％。
９钢５５Х２０Н４АГ９ （ЭИ３０３）允许含铌０４０％～１００％，此时钢号表示为：５５Х２０Н４АГ９Б （ЭИ３０３Б）．
１０合金ХН３８ВТ （ЭИ７０３）可以用１２％～１７％铌代替钛，此时合金牌号为：ХН３８ВБ （ЭИ７０３Б）。
１１根据协议，钢０３Х１８Н１２ВИ的钛含量可达０００８％。
１２根据协议，允许更详细规定钢和合金的化学成分。
１３根据协议，可供碳含量不大于００５％的ЭИ８９３合金。

&*(



　　钨作为合金化元素的钢和合金中，其残余钼含量允许到

０３％。经供需双方协议，在降低钨的含量，而以２∶１的比例用钼
代替钨的情况下，钼含量可以大于０３％。在 ХН６０ВТ （ЭИ８６８）
合金中，允许残余钼含量不大于１５％。

残余元素 （铝、钼、钛、钒和铜）含量的测定，可以不做。
对于１５Х２８（Х２８）钢，当与玻璃焊接使用时，钢中硅含量不

应大于０４％。
根据需方要求，可供应下列的钢和合金：硼含量不大于

０００３％的 合 金 ХН７７ТЮР（ЭИ４３７Б）此 时 应 打 上 合 金 标 志

ХН７７ТЮ（ЭИ４３７А）。在另外的产品标准或技术要求可以规定比表

５１规定含铁量低的合金ХН７５МБТЮ（ЭИ６０２）、ХН７８１（ЭИ４３５）
和ХН７７ТЮР（ЭИ４３７Б）。

按本标准缩小化学成分范围时，应在另外的产品标准或技术要
求中说明。

表５２　化学成分允许偏差

元素
最大允许含量

／％

最大偏差

（绝对值）／％

Ｃ ≤０１０ —

＞０１０～≤０２５ ±００１

＞０２５ ±００２

Ｔｉ ≤０１ ±００５

＞１０ ±０１０

Ｓ 表５１范围 ±０００５

Ｐ 表５１范围 ±０００５

Ｎ 表５１范围 ±００２

Ｖ 表５１范围 ±００２

元素
最大允许含量

／％

最大偏差

（绝对值）／％

Ｎｂ ≤５０ ±００２

＞５０ ±０１０

Ｍｏ ≤５０ ±００２

＞５０ ±０１０

Ａｌ ≤５０ ±００２

＞５０ ±０１０

Ｗ ≤５０ ±００５

＞５０ ±０１０

二、耐蚀、耐热及热强钢棒材和冷加工材 （ГОСТ５９４９—７５）

１牌号和化学成分
型钢、冷拉钢和具有特殊精加工表面的钢，用表５３列出的牌

&*)



号制造。冷拉六角钢，用表５４列出的牌号制造。

表５３　制造型钢、冷拉钢和具有特殊精加工表面的钢的牌号

新 牌 号 原 牌 号

４０Х９С２ ４Х９С２
４０Х１０С２М ４Х１０С２М（ЭИ１０７）

１５Х１１МΦ １Х１１МФ
１８Х１１МНФБ ２Х１１МФБН（ЭП２９１）

２０Х１２ВНМФ ２Х１２ВНМФ（ЭП４２８）

１１Х１１Н２В２МФ Х１２Н２ВМФ（ЭИ９６２）

１３Х１１Н２ВМФ １Х１２ВМФ（ЭИ９６１）

１６Х１１Н２В２МФ ２Х１２Н２ВМФ（ЭИ９６２Ａ）

　２０Х１３ ２Х１３
　３０Х１３ ３Х１３
　４０Х１３ ４Х１３
３０ХН７С２ ３Х１３Н７С２（ЭИ７２）

１３Х１４Н３В２ФР Х１４НВФ（ЭИ７３６）

２０Х１７Н２ ２Х１７Н２
９５Х１８ ９Х１８（ЭИ２２９）

１５Х６СЮ Х６СЮ（ЭИ４２８）

１５Х１２ВНМФ １Х１２ВНМФ（ЭИ８０２）

１８Х１２ВМБФР ２Х１２ВМБФР（ЭИ９９３）

１２Х１３ １Х１３
１４Х１７Н２ １Х１７Н２（ЭИ２６８）

１０Х１３СЮ １Х１２СЮ（ЭИ４０４）

０８Х１３ ０Х１３（ЭИ４９６）

１２Х１７ Х１７
０８Х１７Т ０Х１７Т（ЭИ６４５）

１５Х１８СЮ Х１８СЮ（ЭИ４８４）

１５Х２５Т Х２５（ЭИ４３９）

１５Х２８ Х２８（ЭИ３４９）

２０Х１３Н４Г９ ２Х１３Н４Г９（ЭИ１００）

０７Х１６Н６ Х１６Н６（ЭИ２８８）

０９Х１７Н７Ю ０Х１７Н７Ю
０８Х２０Н１４С２ ０Х２０Н１４С２（ЭИ７３２）

２０Х２０Н１４С２ Х２０Н１４С２（ЭИ２１１）

０８Х２２Н６Т ０Х２２Н５Т（ЭИ５３）

１２Х２１Н５Т １Х２１Н５Т（ЭИ８１１）

０８Х２１Н６М２Т ０Х２１Н６М２Т（ЭИ５４）

２０Х２３Н１３ Х２３Н１３（ЭИ３１９）

新 牌 号 原 牌 号

１５Х１８Н１２С４ТЮ ЭИ６５４
１０Х１１Н２０Т３Р Х１２Н２０Т３Р（ЭИ６９６）

１０Х１１Н２３Т３МР Х１２Н２２Т３МР（ЭИ３３）

１０Х１４Г１４Н４Т Х１４Г１４Н３Т（ЭИ７１１）

４５Х１４Н１４В２М ４Х１４Н１４В２М（ЭИ６９）

０９Х１４Н１６Б １Х１４Н１６Б（ЭИ６９４）

０９Х１４Н１９В２БР １Х１４Н１８В２БР（ЭИ６９５Р）

０９Х１４Н１９В２БР１ １Х１４Н１８В２БР１（ЭИ７２６）

０８Х１６Н１３М２Б １Х１６Н１３М２Б（ЭИ６８０）

４０Х１５Н７Г７Ф２МС４Х１５Н７ГФ２МС（ЭИ３８８）

０８Х１５Н２４В４ТР Х１５Н２４В４И（ЭП１６４）

１２Х１７Г９АН４ Х１７Г９АН４（ЭИ８７８）

０９Х１６Н４Б １Х１６Н４Б（ЭП５６）

０８Х１７Н１３М２Т ０Х１７Н１３М２Т
１０Х１７Н１３М２Т Х１７Н１３М２Т（ЭИ４４８）

１０Х１７Н１３М３Т Х１７Н１３М３Т（ЭИ４３２）

０８Х１７Н１５М３Т ０Х１７Н１６М３Т（ЭИ５８０）

１２Х１８Н９ Х１８Н９
１７Х１８Н９ ２Х１８Н９
１２Х１８Н９Т Х１８Н９Т
０４Х１８Н１０ ００Х１８Н１０（ЭИ８４２）

０８Х１８Н１０ ０Х１８Н１０
０８Х１８Н１０Т ０Х１８Н１０Т（ЭИ９１４）

１２Х１８Н１０Т Х１８Н１０Т
０３Х１８Н１１ ０００Х１８Н１１
０８Х１８Н１２Б Х１８Н１２Т
１２Х１８Н１２Т ０Х１８Н１２Б（ЭИ４０２）

３１Х１９Н９МВБТ ３Х１９Н９МВБТ（５７２）

３６Х１８Н２５С２ ４Х１８Н２５С２
０７Х２１Г７АН５ Х２１Г７АН５（ЭИ２２２）

１０Х２３Н１８ ０Х２３Н１８
２０Х２３Н１８ Х２３Н１８（ЭИ４１７）

２０Х２５Н２０С２ Х２５Н２０С２（ЭИ２８３）

１２Х２５Н１６Г７АР Х２５Н１６Г７АР（ЭИ８３５）

０６ХН２８МДТ ０Х２３Н２８М３Д３Т（ЭИ９４３）

０３ХН２８МДТ ０００Х２３Н２８М３Д３Т（ЭИ５１６）
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表５４　制造冷拉六角钢的牌号

新 牌 号 原 牌 号

１３Х１１Н２ВМФ １Х１２Н２ВМФ（ЭИ９６１）
２０Х１３ ２Х１３
３０Х１３ ３Х１３
４０Х１３ ４Х１３
０７Х１６Н６ Х１６Н６（ЭИ２８８）
１２Х２１Н５Т １Х２１Н５Т（ЭИ８１１）
１５Х１８Н１２С４ТЮ ЭИ６５４
１０Х１１Н２０Т３Р Х１２Н２０Т３Р（ЭИ９６９）
１０Х１１Н２３Т３МР Х１２Н２２Т３МР（ЭИ３３）

新 牌 号 原 牌 号

４５Х１４Н１４В２М ４Х１４Н１４В２М（ЭИ６９）
１２Х１８Н９ Х１８Н９
１７Х１８Н９ ２Х１８Н９
１２Х１８Н９Т Х１８Н９Т
０４Х１８Н１０ ００Х１８Н１０（ЭИ８４２）
０８Х１８Н１０ ０Х１８Н１０
０８Х１８Н１０Т ０Х１８Н１０Т（ЭИ９１４）
１２Х１８Н１０Т Х１８Н１０Т
１２Х１８Н１２Т Х１８Н１２Т

２力学性能
热轧和锻造钢材退火或回火状态的硬度，以及冷拉和特殊精加

工表面的钢材退火状态的硬度应符合表５５的规定。牌号３０Х１３，

４０Х１３，９５Х１８的硬度应符合表５６的规定。

表５５　硬度和压痕直径

牌　号
压痕直

径／ｍｍ
硬度（ＨＢ）

４０Х１０С２М ３７～４３ ２６９～１９７
１５Х１１МФ 不小于４０ 不大于２２９
１８Х１１МНФБ 不小于３８ 不大于２５５
２０Х１２ВНМФ 不小于４０ 不大于２２９
１１Х１１Н２ВМФ 不小于３６ 不大于２８５
１３Х１１Н２В２МФ 不小于３７ 不大于２６９
１６Х１１Н２В２МФ 不小于３６ 不大于２８５
２０Х１３ ４３～５３ １９７～１２６
３０Х１３ ４２～５２ ２０７～１３１
４０Х１３ ４０～５０ ２２９～１４３
１３Х１４Н３В２ФР 不小于３５ 不大于３０２

牌　号
压痕直

径／ｍｍ
硬度（ＨＢ）

２０Х１７Н２ 不小于３６ 不大于２８５
９５Х１８ 不小于３７ 不大于２６９
０９Х１６Н４Б 不小于３４ 不大于３２１
１５Х１２ВНМФ 不小于４０ 不大于２２９
１８Х１２ВМБФР 不小于４０ 不大于２２９
１２Х１３ ４４～５４ １８７～１２１
１４Х１７Н２ 不小于３６ 不大于２８５
０８Х１３ ４５～５５ １７９～１１６
１２Х１７ ４３～５３ １９７～１２６
４５Х１４Н１４В２М ３６～４３ ２８５～１９７
０８Х１６Н１３М２Б ４５～５０ １７９～１４３

表５６　硬度 （ＨＲＣ）

牌　　号 试样毛坯的推荐热处理制度 硬度（ＨＲＣ），不小于

３０Х１３
　９５０～１０２０℃淬火，油冷

　２００～３００℃回火，空冷或油冷
４８

４０Х１３
　１０００～１０５０℃淬火，油冷

　２００～３００℃回火，空冷或油冷
５０

９５Х１８
　１０００～１０５０℃淬火，油冷

　２００～３００℃回火，空冷或油冷
５５
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　　钢材的力学性能应符合表５７的规定。

表５７　力学性能

牌　号
试样毛坯的推

荐热处理制度

抗拉强

度σｂ
／ＭＰａ

屈服强

度σＴ
／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

断面收

缩率ψ
／％

冲击功

ＡＫ
（Ⅰ型）／Ｊ

不小于

４０Х９С２
　８５０～８７０℃ 退火，空
冷，或不热处理 ７３６ ４４１ １５ ３５ —

４０Х１０С２М
　１０１０～１０５０℃淬火，空
冷或油冷

　７２０～７８０℃回火，油冷
９３２ ７３６ １０ ３５ １５７

１５Х１１МФ
　１０３０～１０６０℃ 淬火，
油冷

　７００～７４０℃回火，油冷
６８７ ４９０ １５ ５５ ４７０

１８Х１１МНФБ
　１０８０～１１３０℃淬火，空
冷或油冷

　６６０～７７０℃回火，空冷
７３６

５８８～
７３６

１５ ５０ ４７０

２０Х１２ВНМФ
　１０１０～１０６０℃ 淬火，
油冷

　６６０～７７０℃回火，空冷
７３６ ５８８ １５ ５０ ４７０

１１Х１１Н２В２НФ

　１０００～１０２０℃ 正火，

１０００～１０２０℃淬火，油冷
或空冷，５４０～５９０℃ 回
火，空冷

９８１ ８３４ １０ ５０ ４７０

１３Х１１Н２В２МФ

　①１０００～１０２０℃淬火，
油冷或空冷

　　６６０～７１０℃ 回火，
空冷

　②１０００～１０２０℃淬火，
油冷或空冷，５４０～５９０℃
回火，空冷

８８３

１０７９

７３６

９３２

１５

１３

５５

５５

７０６

７０６

１６Х１１Н２В２МР

　①１０００～１０２０℃正火，

１０００～１０２０℃ 淬火，油
冷，６６０～７１０℃ 回 火，
空冷

　②１０００～１０２０℃正火，

９００～１０２０℃淬火，油冷，

５５０～５９０℃回火，空冷

按协议
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续表

牌　号
试样毛坯的推

荐热处理制度

抗拉强

度σｂ
／ＭＰａ

屈服强

度σＴ
／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

断面收

缩率ψ
／％

冲击功

ＡＫ
（Ⅰ型）／Ｊ

不小于

２０Х１３

　①１０００～１０５０℃淬火，
空冷或油冷，６６０～７７０℃
回火，空冷，油冷或水冷

　②１０００～１０５０℃淬火，
空冷或油冷，６００～７００℃
回火，空冷或油冷

６４７

８３４

４４１

６３７

１６

１０

５５

５０

６２７

４７０

３０Х１３Н７С２

　１０４０～１０６０℃淬火，水
冷，８６０～８８０℃退火，２ｈ
内冷 到 ７００℃，然 后 炉
冷，６６０～６８０℃ ３０ｍｉｎ
退火，空冷，７９０～８１０℃
淬火，油冷

１１７７ ７８５ ８ ２５ １５７

１３Х１４Н３В２ФΡ

　①１０４０～１０６０℃，空冷
或油冷，６４０～６８０℃ 回
火，空冷

　②１０４０～１０６０℃淬火，
空冷或油冷，５４０～５８０℃
回火，空冷

９３２

１１２８

７３６

８８３

１４

１２

５５

５０

７０６

５４９

２０Х１７Н２ 按协议

０９Х１６Н４Б

　第一方案

　①１１４０～１１６０℃加热，

５～５５ｈ，空 冷，６００～
６２０℃回火，空冷

　②１０３０～１０５０℃淬火，
空冷或油冷，６００～６２０℃
回火，空冷

　③１０３０～１０５０℃淬火，
空冷或油冷，６００～６２０℃
回火，空冷

９８０ ８３３ ８ ４５ ４７０

&!#



续表

牌　号
试样毛坯的推

荐热处理制度

抗拉强

度σｂ
／ＭＰａ

屈服强

度σＴ
／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

断面收

缩率ψ
／％

冲击功

ＡＫ
（Ⅰ型）／Ｊ

不小于

０９Х１６Н４Б

　第二方案

　①１１４０～１１６０℃加热，
保 温 ５～５５ｈ，空 冷，

６００～６２０℃回火，空冷

　②１０３０～１０５０℃淬火，
空冷或油冷，６００～６２０℃
回火，空冷

　③９７０～９８０℃淬火，空
冷或油冷，３００～３７０℃回
火，空冷

１１７６ ９２１ ８ ４０ ４７０

１５Х６СЮ
　７５０～８００℃退火，空冷
或油冷

４４１ ２４５ ２０ ４０ —

１５Х１２ВМНФ

　９００～９５０℃ 退火，炉
冷，１０００～１０２０℃淬火，
油冷，６８０～７００℃回火，
空冷

７３６ ５８８ １５ ４５ ４７０

１８Х１２ВМБΦΡ
　１０５０～１１５０℃淬火，油
冷，６５０～７００℃ 回 火，
空冷

７３６ ４９０ １２ ４５ ３１４

１２Х１３
　１０００～１０５０℃淬火，空
冷或油冷，７００～７９０℃回
火，空冷，油冷或水冷

５８８ ４１２ １０ ６０ ７０６

１４Х１７Н２
　９７５～１０４０℃淬火，油
冷，２７５～３５０℃ 回 火，
空冷

１０７９ ８３４ １０ ３０ ３９２

１０Х１３СЮ
　８００～８５０℃退火，空冷
或油冷

４９０ ３４３ １５ ６０ —

０８Х１３
　１０００～１０５０℃淬火，油
冷，７００～８００℃ 回 火，
油冷

５８８ ４１２ ２０ ６０ ７８４

１２Х１７
　７６０～７８０℃退火，空冷
或水冷

３９２ ２４５ ２０ ５０ —
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续表

牌　号
试样毛坯的推

荐热处理制度

抗拉强

度σｂ
／ＭＰａ

屈服强

度σＴ
／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

断面收

缩率ψ
／％

冲击功

ＡＫ
（Ⅰ型）／Ｊ

不小于

０８Χ１７Τ 　７６０～７８０℃退火，空冷 按协议

１５Х１８СЮ
　８００～８５０℃退火，空冷
或水冷

４９０ ２９４ ２０ ５０ —

１５Х２５Τ
　７３０～７７０℃退火，空冷
或水冷，或不热处理 ２４５ ２９４ ２０ ４５ —

１５Х２８
　６８０～７２０℃退火，空冷
或水冷，或不热处理 ２４５ ２９４ ２０ ４５ —

２０Х１３Н４Г９
　１０７０～１１３０℃ 淬火，
空冷

６３７ ２４５ ３５ ５５ —

０７Х１６Н６

　９７５～１０００℃淬火，水
冷或空冷，随后－７０℃冷
处理，保温２ｈ，或－５０℃
冷处理，保温４ｈ，３５０～
４２５℃时效，保温１ｈ

１０７９ ８８３ １２ ５０ ５４９

０９Х１７Н７Ю

　１０３０～１０７０℃淬火，空
冷，两次回火：

　第一次，７４０～７６０℃回
火，空冷或水冷；

　第二次，５５０～６００℃回
火，空冷

８３４ ７３６ １２ ４０ ３９２

０８Х２０Н１４С２
　１０００～１１５０℃淬火，空
冷或水冷

５３９ ２４５ ４０ ５０ ７８４

２０Х２０Н１４С２
　１０００～１１５０℃淬火，空
冷或水冷

５８８ ２９４ ３５ ５５ —

０８Х２２Н６Т
　９５０～１０５０℃淬火，空
冷或水冷

５８８ ３４３ ２０ ４５ —

１２Х２１Н５Τ

　①９５０～１０５０℃淬火，
空冷

　②１０００～１０５０℃淬火，
空 冷，随 后 在 －６０～
－１００℃冷处理，４ｈ，１００～
２００℃回火２～３ｈ，空冷

６８７

６８７

３１４

３４３

１６

１６

４５

４５

４７０

４７０
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续表

牌　号
试样毛坯的推

荐热处理制度

抗拉强

度σｂ
／ＭＰａ

屈服强

度σＴ
／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

断面收

缩率ψ
／％

冲击功

ＡＫ
（Ⅰ型）／Ｊ

不小于

０８Х２１Н６М２Т
　９５０～１０５０℃ 淬 火，
空冷

５８８ ３４３ ２５ ４５ —

２０Х２３Н１３
　１１００～１１５０℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ４９０ ２９４ ３５ ５０ —

１５Х１８Н１２С４ТЮ
　９５０～１０５０℃ 淬 火，
水冷

７１６ ３７３ ２５ ４０ ６２７

１０Х１１Н２０Т３Р
　１１００～１１７０℃淬火，空
冷或油冷，７００～７５０℃时
效（１５～２５ｈ），空冷

８８３ ５８８ １０ １５ ２３５

１０Х１１Н２３Т３МР

　①１１００～１１７０℃淬火，
保温２～５ｈ，空冷或油冷，

７５０～８００℃ 时 效 （１６～
２５ｈ）空冷

　②９５０～１０５０℃淬火，
保温２～５ｈ，油冷，７３０～
７８０℃ 时 效 １６ｈ，６００～
６５０℃ 补 充 时 效，保 温

１０～１６ｈ，空冷

８８３

９８１

５８８

６８７

８

１０

１０

１２

２３５

２３５

１０Х１４Г１４Н４Т
　１０００～１０８０℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ６３７ ２４５ ３５ ５０ —

４５Х１４Н１４В２М
　８１０～８３０℃高温回火，
空冷

７０６ ３１４ ２０ ３５ —

０９Х１４Н１６Б
　１１１０～１１３０℃ 淬火，
空冷

４９０ １９６ ３５ ５０ —

０９Х１４Н１９В２БР
　１１４０～１１６０℃ 淬火，
空冷

５１０ ２１６ ３５ ５０ —

０９Х１４Н１９В２БР１

　１１２０～１１４０℃ 淬火，
空冷

　７４０～７６０℃回火５ｈ，
空冷

５１０ ２１６ ３０ ４４ —

４０Х１５Н７Г７Ф２МС

　１１７０～１１９０℃淬火，水
冷或空冷

　７８０～８２０℃时效（８～
１０ｈ），空冷

４９０ ５８８ １５ １５ ２３５
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续表

牌　号
试样毛坯的推

荐热处理制度

抗拉强

度σｂ
／ＭＰａ

屈服强

度σＴ
／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

断面收

缩率ψ
／％

冲击功

ＡＫ
（Ⅰ型）／Ｊ

不小于

０８Х１６Н１３М２Б
　１１００～１１３０℃ 淬火，
空冷

５４９ ２１６ ４０ ５０ ９４０

０８Χ１５Н２４В４ТР 按协议

１２Х１７Г９АН４
　１０５０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ６８７ ３４３ ４５ ５５ —

０８Х１７Н１３М２Т
　１０５０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ４９０ １９６ ４０ ５０ —

１０Х１７Н１３М２Т
　１０５０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ５１０ ２１６ ４０ ５５ —

１０Х１７Н１３М３Т
　１０５０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ５３０ １９６ ４０ ５５ —

０８Х１７Н１５М３Т
　１０５０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ４９０ １９６ ３５ ４５ —

１２Х１８Н９
　１０５０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ４９０ １９６ ４５ ５５ —

１７Х１８Н９
　１０５０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ５６９ ２１６ ４０ ５５ —

１２Х１８Н９Т
　１０２０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ５３９ １９６ ４０ ５５ —

０４Х１８Н１０
　１０２０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ４４１ １５７ ４０ ５５ —

０８Х１８Н１０
　１０２０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ４７１ １９６ ４０ ５５ —

０８Х１８Н１０Т
　１０２０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ４９０ １９６ ４０ ５５ —

１２Х１８Н１０Τ
　１０２０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ５１０ １９６ ４０ ５５ —

０３Х１８Н１１
　１０２０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ４４１ １５７ ４０ ５５ —

１２Х１８Н１２Τ
　１０２０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ５３９ １９６ ４０ ５５ —

０８Х１８Н１２Б
　１０２０～１１００℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ４９０ １７７ ４０ ５５ —
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续表

牌　号
试样毛坯的推

荐热处理制度

抗拉强

度σｂ
／ＭＰａ

屈服强

度σＴ
／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

断面收

缩率ψ
／％

冲击功

ＡＫ
（Ⅰ型）／Ｊ

不小于

３１Х１９Н９МВБТ

　１１４０～１１８０℃ 淬火，
水冷

　７５０～８００℃时效，保温

１５ｈ，空冷

５８８ ２９４ ３０ ４０ —

３６Х１８Н２５С２
　１０００～１１５０℃淬火，空
冷，油冷或水冷 ６３７ ３４３ ２５ ４０ —

０７Х２１Г７АН５
　１０００～１０５０℃淬火，空
冷或水冷

６８７ ３６３ ４０ ５０ １０１９

１０Х２３Н１８
　１１００～１１５０℃淬火，空
冷或水冷

４９０ １９６ ３５ ５０ —

２０Х２３Н１８
　１１００～１１５０℃淬火，空
冷或水冷

４９０ １９６ ３５ ５０ —

２０Х２５Н２０С２
　１１００～１１５０℃淬火，空
冷或水冷

５８８ ２９４ ３５ ４０ —

１２Х２５Н１６Г７АР
　１０５０～１１５０℃ 淬火，
空冷

６８７ ３２４ ４０ ４５ —

０６ХН２８МДТ
　１１００～１１５０℃淬火，空
冷或水冷

按协议

０３ХН２８МДТ
　１０５０～１０８０℃淬火，空
冷或水冷

按协议

　　注：１规定的力学性能指标适用于从直径或厚度不到６０ｍｍ的钢材上选用的试样。
对于直径或厚度６０～＜１００ｍｍ的钢材，允许伸长率降低１％（绝对值），断面收缩率降低
５％ （绝对值），而当冲击功指标值小于６２８Ｊ时，冲击功降低３９２Ｊ；当冲击功指标值
不小于６２８Ｊ时，冲击功降低７８４Ｊ。对于直径或厚度１００～＜１５０ｍｍ的钢材，允许伸
长率降低３％（绝对值），断面收缩率降低１０％（绝对值），而当冲击功指标值小于６２８Ｊ
时，冲击功降低７８４Ｊ，当冲击功指标不小于６２８Ｊ时，冲击功降低１１７６Ｊ。直径或边
长大于１００ｍｍ的钢材的性能，允许在改锻或改轧成８０～１００ｍｍ的试样上检验。此时，
试样的力学性能指标应符合本表的规定。
２冲击性能检验指标，适用于尺寸≥１２ｍｍ的方钢和扁钢，尺寸≥１６ｍｍ的圆钢和

六角钢。
３由电渣重熔 （Щ），真空电弧重熔 （ВД）和真空感应 （ＢＮ）冶炼的钢的力学性

能，应符合本表的规定。当塑性提高时，允许抗拉强度和屈服强度降低，其指标由供需
双方协商确定。对于牌号０７Х２１Г７АН５———Щ允许抗拉强度和屈服强度降低２９ＭＰａ。
４对于牌号１５Х６СЮ，１０Х１３СЮ，１５Х１８СЮ，１５Х２５Т，１２Х１７，１５Х２８钢，尺寸

大于６０ｍｍ棒材的力学性能允许在轧成尺寸５０～６０ｍｍ钢坯制成的试样上试验。
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对于在应力下长时间工作条件下使用的钢，其蠕变和持久强度
值列于表５８，供参考。

表５８　蠕变和持久强度

新 牌 号 原 牌 号

推荐热处理制度

淬火（正火） 回火（时效）

温度

／℃

冷却

介质

温度

／℃

冷却

介质

试验

温度

／℃

１５Х１１МФ １Х１１МФ １０５０ 空气 ７４０ 空气 ５５０

１１Х１１Н２В２МФ
Х１２Н２ВМФ
（ЭИ６６２）

１０００～１０２０ 空气

１０００～１０２０ 油

５４０～
５９０

空气 ５５０

１５Х１２ВНМФ
１Х１２ВНМФ
（ЭИ８０２）

１０００ 油
６８０
（１０Ч）

空气

５５０

５６５

５８０

１８Х１２ВМБФР
２Х１２ВМБФР
（ЭИ９９３）

１０５０ 油
６５０～
７００

空气
５６０

５９０

４５Х１４Н１４В２М
４Х１４Н１４В２М
（ЭИ６９）

１１７５ 水
７５０
（５Ч）

空气
６００

７００

０９Х１４Н１６Б
１Х１４Н１６Б
（ЭИ６９４）

１１４０～１１６０ 水 — —

６００

６５０

７００

０９Х１４Н１９В２БР
１Х１４Н１８В２БР
（ЭИ６９５Ρ）

１０９０～１１０３ 水 — —

６５０

７００

７５０

０９Х１４Н１９В２БР１
１Х１４Н１８В２БР１
（ЭИ７２６）

１１３０ 空气
７５０
（５Ч）

空气

６００

６５０

７００

１２Х１８Н１０Т Х１８Н１０Т １０５０～１１００
空气

或水

８００
（１０Ч）

空气
６００
６５０

３１Х１９Н９МВБΤ ３Х１９Н９МВБТ １１５０～１１８０ 水
８００
（１５Ч）

空气
６００

６５０
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续表

新 牌 号 原 牌 号

持久强度

（不断裂的应力）
／ＭＰａ，不小于

蠕变极限／ＭＰａ，
总变形１％
不小于

１００ｈ １００００ｈ １０００００ｈ１００００ｈ １０００００ｈ

１５Х１１МФ １Х１１МФ — １９６ １４７～１６７ — ８８

１１Х１１Н２В２МФ
Х１２Н２ВМФ
（ЭИ６６２）

３９２ — — — —

１５Х１２ВНМФ
１Х１２ВНМФ
（ЭИ８０２）

— ２３５ １９６ — ９８
— ２１６ １６７ — ８８
— １５７ １３７ — ６９

１８Х１２ВМБФР
２Х１２ВМБФР
（ЭИ９９３）

— — １９６ — １３７
— — １４７ — ８８

４５Х１４Н１４В２М
４Х１４Н１４В２М
（ЭИ６９）

— １７７ １４７ １７７ ７８
— ２３ — ３６ １６

０９Х１４Н１６Б
１Х１４Н１６Б
（ЭИ６９４）

— １６７ １１８ １５７ ９８
— １０８ ７５ ９８ ６４
— ６４ ３９ ５４ ３６

０９Х１４Н１９В２БР
１Х１４Н１８В２БР
（ЭИ６９５Ρ）

— １６５ １２８ １３７ １０８
— １２３ ９３ ８３ ６４
— ６９ ５４ — —

０９Х１４Н１９В２БР１
１Х１４Н１８В２БР１
（ЭИ７２６）

— ２５５ ２２６ ２４５ １６７
— ２１１ １８６ １９６ １３７
— １６７ １３７ １２０ ８３～８８

１２Х１８Н１０Т Х１８Н１０Т
— １４７ １０８ — ７４

— ７８～９８ — — ２９～３９

３１Х１９Н９МВБΤ ３Х１９Н９МВБТ
— ２３５ ２１６ — １０８

— １６７ １４７ — ７８

三、耐蚀、耐热及热强钢厚钢板 （ГОСТ７３５０—７７）

１牌号和化学成分
厚钢板由下列牌号制造：２０Х１３，０９Х１６Н４Б，１２Х１３，１４Х１７Н２，

０８Х１３， １２Х１７， ０８Х１７Т， １５Х２５Т， ０７Х１６Н６， ０９Х１７Н７Ю，

０８Х２２Н６Т，１２Х２１Н５Т，０８Х２１Н６М２Т，２０Х２３Н１３，０８Х１８Г８Н２Т，

１５Х１８Н１２С４ТЮ， １０Х１４Г１４Н４Т， １２Х１７Γ９ΑΗ４， ０８Х１７Н１３М２Т，
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１０Х１７Н１３М２Т，１０Х１７Н１３М３Т，０８Х１７Н１５М３Т，１２Х１８Н９，１７Х１８Н９，

１２Х１８Н９Т， ０４Х１８Н１０， ０８Х１８Н１０， ０８Х１８Н１０Т， １２Х１８Н１０Т，

０８Х１８Н１２Т，１２Х１８Н１２Т，０８Х１８Н１２Б，０３Х２１Н２１М４ΓБ，２０Х２３Н１８，

１２Х２５Н１６Γ７АР，０６ХН２８МДТ，０３ХН２８МДТ，１５Х５М。
除１５Х５М 外，所有牌号钢的化学成分都按ΓΟСΤ５６３２—１９７２

的规定。１５Х５М 的化学成分应符合ΓΟСΤ２００７２—１９７４的规定。

２力学性能
经热处理的钢板的力学性能应符合表５９的规定。

表５９　热处理钢板的力学性能

牌　号 热处理制度

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

屈服强度

σＴ／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

冲击功

ＡＫＵ／Ｊ

不小于

１５Х５М 　８４０～８７０℃退火，空冷 ４７０ ２３６ １８ —

２０Х１３
　１０００～１０５０℃正火或
淬火，空冷，６８０～７８０℃
回火，炉冷或空冷

５０９ ３７２ ２０ —

１４Х１７Н２①
　６５０～７００℃ 退 火 或
回火

按协议

０９Х１６Н４Б 　按供方制度退火
不大于

１０３０
— １３ —

１２Х１３
　９６０～１０２０℃淬火，空
冷，６８０～７８０℃回火，空
冷或炉冷

４９０ ３４０ ２１ —

０８Х１３
　９６０～１０２０℃淬火，水
冷或空冷，６８０～７８０℃回
火，空冷或炉冷

４２２ ２９４ ２３ —

１２Х１７①
　７６０～７８０℃退火或回
火，空冷或炉冷 ４４０ — １８ —

０８Х１７Τ①
　７６０～７８０℃退火或回
火，空冷 ４４０ — １８ —

１５Х２５Τ①
　７４０～７８０℃退火或回
火，水冷 ４４０ — １４ １５７

０８Х２２Н６Τ①
　１０００～１０５０℃ 淬火，
水冷

５８８ ３４０ １８ ４７０
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续表

牌　号 热处理制度

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

屈服强度

σＴ／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

冲击功

ＡＫＵ／Ｊ

不小于

１２Х２１Н５Τ①
　９５０～１０５０℃淬火，水
冷或空冷

６８８ ３６０ １４ —

０８Х２１Н６М２Τ①
　１０５０℃ ±２５℃ 淬火，
水冷

５８８ ３４０ ２０ ４７０

２０Х２３Н１３①
　１０３０～１１２０℃ 淬火，
水冷

５６８ — ３５ —

１０Х１４Γ１４Н４Τ
　１０５０～１０８０℃淬火，水
冷或空冷

５８８ ２４５ ４０ —

１２Х１７Γ９АН４①
　１０３０～１１００℃ 淬火，
水冷

６８８ ３４０ ４０ —

１０Х１７Н１３М２Τ
　１０３０～１０８０℃淬火，水
冷或空冷

５３０ ２３６ ３７ —

０８Х１７Н１３М２Τ
　１０３０～１０８０℃淬火，水
冷或空冷

５０９ １９６ ４０ —

１０Х１７Н１３М３Τ
　１０３０～１０８０℃淬火，水
冷或空冷

５３０ ２３６ ３７ —

０８Х１７Н１５М３Τ①
　１０３０～１０８０℃淬火，水
冷或空冷

５０９ １９６ ４０ —

１７Х１８Н９
　１０８０～１１２０℃ 淬火，
水冷

５８８ ２６５ ３５ —

１２Х１８Н９
　１０５０～１１２０℃淬火，水
冷或喷水冷

５３０ ２１６ ３８ —

１２Х１８Н９Τ
　１０３０～１０８０℃淬火，水
冷或空冷

５３０ ２１６ ３８ —

０８Х１８Н１０
　１０５０～１１００℃淬火，水
冷或空冷

５０９ ２０６ ４３ —

０４Х１８Н１０
　１０５０～１１００℃淬火，水
冷或空冷

４９０ １７６ ４５ —

１２Х１８Н１０Τ
　１０００～１０８０℃淬火，水
冷或空冷

５３０ ２３６ ３８ —

０８Х１８Н１０Τ
　１０００～１０８０℃淬火，水
冷或空冷

５０９ ２０６ ４３ —

１２Х１８Н１２Τ
　１０３０～１０８０℃淬火，水
冷或空冷

５３０ ２３６ ３８ —
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牌　号 热处理制度

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

屈服强度

σＴ／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

冲击功

ＡＫＵ／Ｊ

不小于

０８Х１８Н１２Т
　１０３０～１０８０℃淬火，水
冷或空冷

５０９ ２０６ ４３ —

０８Х１８Н１２Б
　１０００～１１００℃淬火，水
冷或空冷

５０９ ２０６ ４０ —

２０Х２３Н１８
　１０３０～１１３０℃ 淬火，
水冷

５３９ ２６４ ３５ —

０３ХН２８МДТ①
　１０４０～１０８０℃ 淬火，
水冷

５３９ ２１６ ３５ —

１２Х２５Н１６Г７АΡ①
　１０５０～１１５０℃淬火，水
冷或空冷

７３６ ３９２ ５０ —

１５Х１８Н１２С４ТЮ①
　１０２０～１０５０℃淬火，水
冷或空冷

６８８～
９３１

３４０ ３０ —

０７Х１６Н６
　１０４０℃ ±１０℃ 正火，
空冷

不大于

１２３５

不大于

３６０
１５ —

０３Х２１Н２１М４ΓБ
　１０６０～１１２０℃淬火，水
冷或喷水冷

５８８ ２９４ ３０ —

０８Х１８Γ８Н２Т
　９８０～１０２０℃淬火，水
冷或喷水冷

５８８ ３４３ ２０ ４７０

０９Х１７Н７Ю

　１０３０～１０７０℃淬火，空
冷，两次回火：

　第一次为７４０～７６０℃
回火，空冷或水冷；

　第二次为５８０～６８０℃
回火，空冷

８２５
不大于

７３６
１２ ３９２

　　① 对于厚度大于２５ｍｍ的钢板，不规定力学性能，但应测定。

注：１表中列出的为生产厂采取的推荐热处理制度和种类。

２根据供需双方协议，相应的力学性能指标改变时，允许改变热处理制度和种类。

３对于牌号２０Х１３，１２Х１３，０８Х１３的热轧钢板，当能够得到符合本表要求的力学

性能时，允许不进行热处理。

４对于牌号１２Х２１Н５Т的厚度不大于６ｍｍ的钢板，屈服强度应当不小于４４１ＭＰａ。

５对于牌号２０Х１３，１２Х１３，０８Х１３的厚度４ｍｍ的热轧钢板，屈服强度指标由供

需双方协议确定。

６对于牌号０９Х１７Н７Ю钢板，断面收缩率应不小于４０％。

７对不进行热处理的钢板，不测定力学性能。
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在按规定热处理的试样上测定的钢板的力学性能应符合表５１０
的规定。

冷加工硬化和半冷加工硬化的钢板的力学性能不规定，但是必
须测定。数值由供需双方协议规定。

表５１０　在热处理试样上测定的钢板的力学性能

牌　号 试样热处理制度

抗拉强度

σｂ／ＭＰａ

屈服强度

σＴ／ＭＰａ

伸长率

δ５／％

冲击功

ＡＫＵ／Ｊ

不小于

１４Х１７Н２
　９６０～１０５０℃淬火，水冷或空
冷，２７５～３６０℃回火，空冷

１０７８ ８８２ １０ —

０９Х１６Н４Б
　９５０～９８０℃淬火，空冷，３００～
３５０℃回火，空冷

１２２５
１００
９８０

８ —

０７Х１６Н６
　９７５℃正火，－７０℃ ２ｈ冷处
理，４２５℃１ｈ回火，空冷

１０７８ ８２５ １０ —

四、蒸汽涡轮机叶片用耐蚀及热强钢棒材和扁钢 （ГОСТ
１８９６８—７３）

　　１牌号和化学成分
棒材和扁钢由牌号０８Х１３（ОХ１３），０８Х１３—Ш，１２Х１３（１Х１３），

１２Х１３—Ш，２０Х１３ （２Х１３），２０Х１３—Ш，１５Х１１МФ （１Х１１МФ），

１５Х１１МФ—Ш，１５Х１２ВНМФ（１Х１２ВНМФ，ЭИ８０２），１５Х１２ВН
МФ—Ш，２０Х１２ВНМФ（２Х１２ВНМФ，ЭИ４２８），２０Х１２ВНМФ—Ш，

１８Х１１МНФБ（２Х１１МФЪН，ЭИ２９１），１８Х１１МНФБ—Ш制成，化学成
分按ГОСТ５６３２—１９７２规定。

２力学性能
在纵向的经热处理的试样上或者由热处理毛坯制成的试样上测

定的２０℃时钢的力学性能，应符合表５１１的规定。
用于测定力学性能的推荐试样和毛坯的热处理制度，以及钢棒

和扁钢的推荐热处理制度见表５１２。
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表５１１　力学性能

牌　号
屈服

强度

／ＭＰａ

抗拉

强度

／ＭＰａ

伸长率

／％，
不小于

断面收

缩率／％，
不小于

冲击

功ＡＫＵ
／Ｊ

压痕

直径

／ｍｍ

硬度值

（ＨＢ）

０８Х１３（０Х１３），

０８Х１３—Ш
１２Х１３（１Х１３），

１２Х１３—Ш
２０Х１３（２Х１３），

２０Х１３—Ш
１５Х１１МФ（１Х１１МФ），

１５Х１１МФ—Ш
１５Х１２ВНМФ
（１Х１２ВНМФ，ЭИ８０２）

１５Х１２ВНМФ—Ш
２０Х１２ВНМФ
（２Х１２ВНМФ，ЭИ４２８），

２０Х１２ВНМФ—Ш
１８Х１１МНФБ
（２Х１１МФБН，ЭИ２９１），

１８Х１１МНФБ—Ш

≥４１２

４４１～
６０８
４９０～
６５７
５８８～
７５５

５８８～
７３６

５８８～
７５５

５８８～
７３６

≥５８８

≥６１７

≥６６７

≥７３６

２０

１８

１５

６０

５０

７８４
４１～
４４

１８７～
２１７

６２７
４０～
４４

１８７～
２２９

５４９
３９～
４２

２０７～
２４１

４７０
３５～
４０

２２９～
３０２

　　注：１本表所列指标适用于直径或厚度不大于６０ｍｍ的钢棒和扁钢。当试验直径
或厚度为６１～１００ｍｍ的钢棒和扁钢时，允许伸长率值降低１％ （绝对值）和断面收缩率

值降低５％ （绝对值）。当冲击功值小于６２７Ｊ时，允许降低３９Ｊ，当冲击功值不小于

６２７Ｊ时，允许降低７８Ｊ。直径或厚度大于１００ｍｍ的钢棒和扁钢的力学性能在直径或
厚度为９０～１００ｍｍ的钢坯上测定。

２由真空电弧重熔金属制成的钢棒和扁钢的力学性能要求由供需双方协议确定。

３抗拉强度和硬度不是交货规定的性能。

４根据供需双方协议，可以供应经完全热处理而不限制屈服强度上限的棒材。

对 于 牌 号 １２Х１３（１Х１３），１２Х１３—Ш，２０Х１３（２Х１３），

２０Х１３—Ш 进行完全热处理的，直径小于１６ｍｍ和厚度小于１２ｍｍ
的钢棒和扁钢，进行１８０℃冷弯试验，代替断面收缩率和冲击韧性
试验，而对于其余牌号的钢，则在１９７７年１月１日以前不作为判
定依据。

对 于 牌 号 ０８Х１３（０Х１３），０８Х１３—Ш，１２Х１３（１Х１３），

１２Х１３—Ш，２０Х１３（２Х１３），２０Х１３—Ш，退火状态钢棒和扁钢，
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表５１２　推荐热处理制度

热处

理类

别

不同牌号热处理制度

０８Х１３
（０Х１３）

１２Х１３
（１Х１３）

２０Х１３
（２Х１３）

１５Х１１МФ
（１Х１１МФ）

１５Х１２ВНМФ
（１Х１２ВНМФ，

ЭИ８０２）

２０Х１２ВНМФ
（２Х１２ВНМФ，

ЭИ４２８）

１８Х１１МНФБ
（２Х１１МФБН，

ЭИ２９１）

正火

或淬

火

１０００～
１０５０℃，
水冷

１０００～
１０５０℃，
空气

或油

１０００～
１０５０℃，
空气

或油

１０５０～
１１００℃，
空气

或油

１０１０～
１０６０℃，
油

１０１０～
１０６０℃，
油

１０８０～
１１３０℃，
空气

或油

回火

６６０～
７７０℃，
空气

６６０～
７７０℃，
空气

６６０～
７７０℃，
空气

６６０～
７７０℃，
空气

６６０～
７７０℃，
空气

６６０～
７７０℃，
空气

６６０～
７７０℃，
空气

其硬度指标要求按ГОСТ５９４９—１９７５。
牌号 １５Х１１МФ（１Х１１МФ），１５Х１１МФ—Ш，２０Х１２ВНМФ

（２Х１２ВНМФ， ЭИ４２８ ）， ２０Х１２ВНМФ—Ш， １８Х１１МНФБ
（２Х１１МФБН，ЭИ２９１），１８Х１１МНФБ—Ш 钢棒和扁钢，其硬度
值不应大于２２９НВ，压痕直径不小于４０ｍｍ。

长度超过５００ｍｍ的钢棒和扁钢，经完全热处理后，在钢棒和
扁钢两端测定硬度，在同一毛坯上硬度值差不应超过３０ＨＢ。

五、耐热钢 （ГОСТ２００７２—７４）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表５１３规定。

表５１３　化学成分

新牌号 原牌号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ｗ

１珠光体型钢

１２МХ —
００９～
０１６

０１７～
０３７

０４～
０７

０４～
０７

≤０３０ — —

１２Х１МФ １２ХМФ
００８～
０１５

０１７～
０３７

０４～
０７

０９～
１２

≤０３０ — —

２０Х１МФ１ТР ЭП１８２
０１７～
０２４

≤０３７ ≤０５
０９～
１４

≤０３０
００５～
０１２

—
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续表

新牌号 原牌号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｔｉ Ｗ

１珠光体型钢

２０Х１М１Ф１БР
２０ХМФБ，

ЭП４４
０１８～
０２５

≤０３７
０５～
０８

１０～
１５

≤０３０
计算量

００６
—

２５Х１МФ ЭИ１０
０２２～
０２９

０１７～
０３７

０４～
０７

１５～
１８

≤０３０ — —

２５Х２М１Ф ЭИ７２３
０２２～
０２９

０１７～
０３７

０４～
０７

２１～
２６

≤０３０ — —

１８Х３МВ ЭИ５７８
０１５～
０２０

０１７～
０３７

０２５～
０５０

２５～
３０

≤０３０ —
０５～
０８

２０Х３МВФ
ЭИ４１５

ЭИ５７９
０１５～
０２３

０１７～
０３７

０２５～
０５０

２８～
３３

≤０３０ —
０３～
０５

２马氏体型钢

１５Х５ Х５ ≤０１５ ≤０５ ≤０５
４５～
６０

≤０６ — —

１５Х５М Х５М ≤０１５ ≤０５ ≤０５
４５～
６０

≤０６ — —

１５Х５ВФ Х５ВФ ≤０１５
０３～
０６

≤０５
４５～
６０

≤０６ —
０４～
０７

１２Х８ВФ １Х８ВФ
００８～
０１５

≤０６ ≤０５
７０～
８５

≤０６ —
０６～
１０

新牌号 原牌号 Ｍｏ Ｎｂ Ｖ
Ｓ Ｐ

不大于
Ｂ Ｃｅ

１珠光体型钢

１２МХ — ０４～
０６

— — ００２５ ００３０ —

１２Х１МФ １２ХМФ
０２５～
０３５

— ０１５～
０３０

００２５ ００３０ —

２０Х１МФ１ТР ЭП１８２
０８～
１１

—
０７～
１０

００３０ ００３０
计算量

０００５

计算量

００５～
０１０

２０Х１М１Ф１БР
２０ХМФБ，

ЭП４４
０８～
１１

００５～
０１５

０７～
１０

００３０ ００３０
计算量

０００５

２５Х１МФ ЭИ１０
０２５～
０３５

—
０１５～
０３０

００２５ ００３０ —
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续表

新牌号 原牌号 Ｍｏ Ｎｂ Ｖ
Ｓ Ｐ

不大于
Ｂ Ｃｅ

１珠光体型钢

２５Х２М１Ф ЭИ７２３
０９～
１１

—
０３～
０５

００２５ ００３０ — —

１８Х３МВ ЭИ５７８
０５～
０７

—
００５～
０１５

００２５ ００３０ — —

２０Х３МВФ
ЭИ４１５

ЭИ５７９
０３５～
０５５

—
０６０～
０８５

００２５ ００３０ — —

２马氏体型钢

１５Х５ Х５ — — — ００２５ ００３０ — —

１５Х５М Х５М
０４５～
０６０

— — ００２５ ００３０ — —

１５Х５ВФ Х５ВФ — —
０４～
０６

００２５ ００３０ — —

１２Х８ВФ １Х８ВФ — —
０３～
０５

００２５ ００３０ — —

　　注：１牌号中的化学元素以下列字母标记：Б—铌 （Ｎｂ），В—钨 （Ｗ），М—钼
（Ｍｏ），Н—镍 （Ｎｉ），Р—硼 （Ｂ），Т—钛 （Ｔｉ），Ф—钒 （Ｖ），Х—铬 （Ｃｒ）。牌号名称
由元素标记符号和在其后面的数字组成。字母后面的数字表示合金元素占整体的平均百
分含量，但钢中存在的少量元素除外。在标记字母前面的数字表示钢中平均或最高的
（当没有下限时）碳含量万分之几。用电渣重熔方法冶炼的钢，在牌号名称末尾划一破
折号附加字母 “Ш”。

２表中列出的硼 （Ｂ）和铈 （Ｃｅ）含量，不作化学分析。

３残余铜不应超过０２０％，但用废钢法冶炼的钢中残余铜含量不应超过０３０％。

４牌号２５Х１МФ钼含量可以０６％～０８％供应，在这种情况下，其牌号标记为

２５Х１М１Ф（Ｐ２）。

５在珠光体型钢中，允许存在 Ｗ≤０２％，Ｖ≤００５％，Ｔｉ≤００３％（但牌号

２０Х１М１Ф１БР除外），如果在按规定的程序批准的文件中，对这些元素的含量没有限
制，这些元素就不作为合金化元素。牌号２０Х１М１Ф１БР钢中的钛，不做化学分析。

６在马氏体型钢中，允许存在 Ｗ≤０３％，Ｖ≤００５％，Ｍｏ≤０２％，Ｔｉ≤００３％，
如果在按规定的程序批准的文件中对这些元素的含量没有限制，这些元素就不作为合金
化元素。

７电渣重熔法冶炼的钢中，硫含量应不超过００１５％。

２力学性能
热轧和锻制的经退火、回火或正火和高温回火钢的硬度应符合
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表５１４规定。
钢的力学性能应符合表５１５规定。

表５１４　硬度

新 牌 号 原 牌 号
压痕直径／ｍｍ
不小于

硬度（ＨＢ）
不大于

１２Х１МФ １２ХМФ ４１ ２１７
２０Х１М１Ф１ТР ЭП１８２ ４０ ２２９
２０Х１М１Ф１БР ２０ХМФБР，ЭП４４ ４０ ２２９
２５Х１МФ ЭИ１０ ４０ ２２９
２５Х２М１Ф ЭИ７２３ ４０ ２２９
２０Х３МВФ ЭИ４１５，ЭИ５７９ ３７ ２６９
１５Х５ Х５ ４１ ２１７
１２Х８ВФ １Х８ВФ ４１ ２１７

表５１５　力学性能

新牌号 原牌号

推荐的热处理制度

淬火，正火，退火 回火或时效

加热温度

／℃

冷却

介质

加热温度

／℃

冷却

介质

１２МХ — ９１０～９３０正火 空气 ６７０～６９０ 空气

１２Х１МФ １２ХМФ ９６０～９８０正火 空气 ７００～７５０ 空气

２０Х１М１Ф１ΤΡ ЭП１８２ ９７０～９９０淬火 油 ６８０～７２０ 空气

２０Х１М１Ф１БΡ
２０ХМФБΡ，

ЭП４４
１０３０～１０５０
正火

空气

分段回火，

６００℃／３ｈ
７００～７２０℃
／６ｈ

空气

２５Х１МФ ЭИ１０

淬火第一方案

８８０～９００
第二方案

９３０～９５０

油

油

６４０～６６０

６２０～６６０

空气

空气

２５Х２М１Ф ЭИ７２３

１０３０～１０５０
正火

空气

９５０～９７０
正火

空气 ６８０～７２０

空气

１８Х３МΒ ЭИ５７８
９５０～９７０
淬火

油 ６６０～６８０ 空气
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续表

新牌号 原牌号

推荐的热处理制度

淬火，正火，退火 回火或时效

加热温度

／℃

冷却

介质

加热温度

／℃

冷却

介质

２０Х３МΒФ ЭИ４１５，ЭИ５７９
１０３０～１０６０
淬火

油 ６６０～７００ 空气

１５Х５ Х５
８４０～８６０
退火

随炉冷 — —

１５Х５М Х５М
８４０～８６０
退火

随炉冷 — —

１５Х５ΒФ Х５ΒФ
８４０～８６０
退火

随炉冷 — —

１２Х８ΒФ １Х８ΒФ
８４０～８６０
退火

随炉冷 — —

新牌号 原牌号

力学性能

σＴ
／ＭＰａ

σｂ
／ＭＰａ

δ５
／％

ψ
／％

ＡＫＵ
／Ｊ

不小于

１２МХ — ２３５ ４１２ ２１ ４５ ４７０
１２Х１МФ １２ХМФ ２５５ ４７１ ２１ ５５ ７８４
２０Х１М１Ф１ΤΡ ЭП１８２ ６６７ ７８５ １５ ５０ ４７０

２０Х１М１Ф１БΡ
２０ХМФБΡ，

ЭП４４
６６７ ７８５ １４ ５０ ４７０

２５Х１МФ ЭИ１０
７３６
６６７

８８３
７８５

１４
１６

５０
５０

４７０
４７０

２５Х２М１Ф ЭИ７２３ ６６７ ７８５ １２ ５０ ３９２
１８Х３МΒ ЭИ５７８ ４４１ ６３７ １８ — ９４０
２０Х３МΒФ ЭИ４１５，ЭИ５７９ ７３６ ８８３ １２ ４０ ４７０
１５Х５ Х５ １６７ ３９２ ２４ ５０ ７８４
１５Х５М Х５М ２１６ ３９２ ２２ ５０ ９４０
１５Х５ΒФ Х５ΒФ ２１６ ３９２ ２２ ５０ ９４０
１２Х８ΒФ １Х８ΒФ １６７ ３９２ ２２ ５０ ７８４

　　注：１力学性能指标适用于直径或厚度不大于９０ｍｍ的棒材试样。当试样直径或
厚度＞９０～１５０ｍｍ棒材时，允许伸长率比本表的规定低２％（绝对值），断面收缩率低
５％（绝对值），冲击功值低１０％。直径或厚度不小于１５１ｍｍ棒材，允许伸长率比本表规
定低３％（绝对值），断面收缩率低１０％（绝对值），冲击功值低１５％。直径或厚度大于
９０ｍｍ的棒材改轧或改锻成９０ｍｍ的圆或方棒时，其力学性能应符合本表的规定。

２牌号２５Х１МФ的热处理和力学性能方案 （Ⅰ和Ⅱ）应在订货单中注明。
３冲击功值根据需方要求测定。
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表５１６　钢的高温性能 （参考）

新牌号 原牌号

推荐的热处理制度

淬火（正火） 回火（时效）

加热温度

／℃

冷却

介质

加热温度

／℃

冷却

介质

试验

温度

／℃

１２МХ — ９２０ 空冷 ６８０～６９０ 空冷

４８０
５１０
５４０

１２Х１МФ １２ХМФ ９６０～９８０ 空冷 ７４０～７６０ 空冷

５２０
５６０
５８０

２５Х１МФ ЭИ１０ ８８０～９００ 油冷 ６４０～６６０ 水冷
５００
５５０

２５Х２М１Ф ЭИ７２３ １０５０ 空冷 ６８０～７００ 空冷 ５５０

１８Х３МВ ЭИ５７８ ８９０～９１０ 油冷 ６６０～６８０ 空冷

４５０
５００
５００

２０Х３МВФ
ЭИ４１５，

ЭИ５７９
１０３０～１０８０ 油冷 ６６０～７００ 空冷

５００
５５０
５８０

１５Х５М Х５М ９５０～９８０ 空冷 ８４０～８８０ 空冷
４８０
５４０

１５Х５ВФ Х５ВФ — —
８５０～８７０
退火

炉冷到

７００℃

５００
５５０
６００

新牌号 原牌号

持久强度极限（不破坏
的应力）／ＭＰａ

总变形为１％时相应
的蠕变极限／ＭＰａ

持续时间／ｈ 持续时间／ｈ

１００００ １０００００ １００００ １０００００

１２МХ —
２４５
１５７
１０８

１９６（２０）

１１８
６８７

２１６
—
—

１４７
６９

３４５（３５）

１２Х１МФ １２ХМФ

１９６
１３７
１１８

１５７
１０６
８８～９８

１７７
１１６
８８

１２７５
８２３
６０８
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新牌号 原牌号

持久强度极限（不破坏
的应力）／ＭＰａ

总变形为１％时相应
的蠕变极限／ＭＰａ

持续时间／ｈ 持续时间／ｈ

１００００ １０００００ １００００ １０００００

２５Х１МФ ЭИ１０
２５５～２８４
９８～１４７

—
—

—

８８（９）
７８５
２９４

２５Х２М１Ф ЭИ７２３ １５７～１１８ — — ６９

１８Х３МВ ЭИ５７８

—
—
—

—
—
—

２２６
１１８
７３５

１５７
—
—

２０Х３МВФ
ЭИ４１５

ЭИ５７９

３３３
１９６
１３８

２９４
１５７
９８

１７７
１２８
—

１４７
９８
４９（５）

１５Х５М Х５М
１７７
９８

１４７
７３５

１０３
６３７

６９
３９２

１５Х５ВФ Х５ВФ

１１８
８７２
６３７

９０２
６９
５１０

８３３
４９
３７２

５８８
３７２
２７４

　　注：符号 “—”表示没有统计数据。
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一、不锈钢———化学成分 （ＩＳＯ／ＴＳ１５５１０—２００３）

钢的牌号和化学成分应符合表６１的规定。
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书书书

表!"#!不锈钢化学成分国际协议说明书 !熔炼分析"

序

号
钢!号

化!学!成!分#!

"$最大 #$$最大 %&$最大 ’$最大 #$最大 ($最大 ") %* ($ 其!他

奥!氏!体!钢

+ ,-")($+./0 12131 +211 -211 12145 12131! 12++
+625"
+025

.21"
+121#

- ,-")($+0/++ 12131 +211 -211 12145 12131! 12++
+.21"
-121

+121"
+-21#

3 ,-")($(+./0 12131 +211 -211 12145 12131!
12+-"
12--

+625"
+025

.21"
+121

4 ,-")($(+./6 12131 +211 -211 12145 121+5
12+1"
12-1

+725"
+.25

721"
.21

5 ,5")($+6/6 1216 +211 -211 12145 12131! 12++
+721"
+.21

721"
.21

7 ,5")($+./0 1216 +211 -211 12145 12131! 12++
+625"
+025

.21"
+125

6 ,6")($+./0
1214"
121.

+211 -211 12145 12131! 12++
+.21"
-121

.21"
+125

. ,7")($+./+- 121. +211 -211 12145 12131! 12++
+621"
+021

+125"
+321

0 ,3($")+./+7 1214 +211 -211 12145 12131!
+521"
+621

+621"
+021

+1 ,5")($(+./. 1216 +211 -251 12145 12131
12+1"
12+7

+.21"
-121

.21"
++21

&#
$



书书书

续表

序

号
钢!号

化!学!成!分!!

""最大 #$"最大 %&"最大 ’"最大 #"最大 ("最大 ") %* ($ 其!他

奥!氏!体!钢

++ ,+-")($+./.
-0-1!
-0+1

20-- 20-- -0-31 -0-4-" -0++
+50-!
+60-

最大-0.-
50-!
601

+2 ,+")($21/2+ -0-2 -021 20-- -0-21 -0-+- -0++
230-!
250-

最大-02-
2-0-!
220-

+4 ,+2")%&($(+7/7/1 -0+1 +0--
101!
701

-0-31 -0-4-"
-0-1!
-021

+50-!
+.0-

401!
101

+3 ,+-")($#+./6 -0+2 +0-- 20-- -0-5-
最小

-0+1
-0++

+70-!
+60-

.0-!
+-0-

"8#

+1 ,4")($"8+./6/3 -0-3 +0-- 20-- -0-31 -0-4-" -0++
+70-!
+60-

.0-!
+-01

"8#40-!30-

+5 ,5")($9$+./+- -0-. +0-- 20-- -0-31 -0-4-"
+70-!
+60-

60-!
+20-$

9$#1"!-07-

+7 ,7")($9$+./+-
-0-3!
-0-.

+0-- 20-- -0-31 -0-4-"
+70-!
+60-

60-!
+20-$

9$#1"!-07-

+. ,5")($9$:+./+-
-0-3!
-0-.

+0-- 20-- -0-41 -0-+1
+70-!
+60-

60-!
+20-

9$#1"!-07-
:#-0--+1!-0--1-

+6 ,5")($(;+./+- -0-. +0-- 20-- -0-31 -0-4-"
+70-!
+60-

60-!
+20-$

(;#+-"!+0--

2- ,7")($(;+./+-
-0-3!
-0-.

+0-- 20-- -0-31 -0-4-"
+70-!
+60-

60-!
+20-$

(;#+-"!+0--&#%



书书书

续表

序

号
钢!号

化!学!成!分!!

""最大 #$"最大 %&"最大 ’"最大 #"最大 ("最大 ") %* ($ 其!他

奥!氏!体!钢

+, -+")($%*,./,+/+ 01020 ,100 +100 01034 01020! 01,,
,514"
,614

+100"
2100

,010"
,210#

++ -+")($%*,./,+/2 01020 ,100 +100 01034 01020! 01,,
,514"
,614

+140"
2100

,014"
,210#

+2 -+")($%*,6/,3/2 01020 ,100 +100 01034 010,4 01,,
,.10"
,710

+140"
2100

,+14"
,410

+3 -+")($%*,7/,3/3 01020 ,100 +100 01034 01020! 01,,
,.14"
+010

210"
310

,+10"
,510

+4 -+")($%*(,./,,/+ 01020 ,100 +100 01034 01020!
01,+"
01++

,514"
,614

+100"
2100

,010"
,+14#

+5 -+")($%*(,./,+/2 01020 ,100 +100 01034 01020!
01,+"
01++

,514"
,614

+140"
2100

,014"
,210#

+. -+")($%*(,6/,+/3 01020 ,100 +100 01034 01020!
01,0"
01+0

,514"
,714

2100"
3100

,014"
,310#

+6 -+")($%*(,6/,4/4 01020 ,100 +100 01034 01020!
01,+"
01++

,.10"
+010

310"
410

,210"
,.10

+7 -,")($%*(+4/++/+ 010+0 01.0 +100 010+4 010,0
01,0"
01,5

+310"
+510

+100"
+140

+,10"
+210

20 -4")($%*,./,+/+ 010. ,100 +100 01034 01020! 01,,
,514"
,614

+100"
2100

,010"
,210

&#&



书书书

续表

序

号
钢!号

化!学!成!分!!

""最大 #$"最大 %&"最大 ’"最大 #"最大 ("最大 ") %* ($ 其!他

奥!氏!体!钢

+, -+")($%*,./,0/+ 1213 ,211 0211 12143 121+1! 12,,
,523"
,623

0231"
+211

,123"
,+21#

+0 -5")($%*7$,./,0/0 1216 ,211 0211 12143 121+1!
,523"
,623

0211"
0231

,123"
,+23#

7$#3""12.1

++ -5")($%*(8,./,0/0 1216 ,211 0211 12143 121+1!
,523"
,623

0211"
0231

,123"
,+23

(8#,1"",211

+4
-,")($%*"9(01/
,6/.$

12101 12.1 ,211 121+3 121,3
12,6"
1203

,:23"
0123

521"
.21

,.23"
,623

"9#1231",211

+3 -,($")%*"903/01/3 12101 12.3 ,211 121+3 121,3 12,3
,:21"
0021

421"
321

0+23"
0521

"9#,201"0211

+5 -,($")%*"9+,/0./4 12101 12.1 0211 121+1 121,1 12,,
0521"
0621

+21"
421

+121"
+021

"9#12.1",231

+. -,($")%*"9(03/01/. 12101 12.3 0211 121+3 121,3
12,3"
1203

,:21"
0,21

521"
.21

0421"
0521

"9#1231",231

+6 -,")($%*"9(04/00/6 12101 1231
021"
421

121+1 12113
1243"
1233

0+21"
0321

.21"
621

0,21"
0+21

"9#12+1"1251

+: -6")%&($(,6/:/3
1213"
12,1

12+1"
1251

:21"
,121

121+3 121+1
1203"
12+0

,.23"
,623

最大1231
321"
521

"9#最大1241

41 -6")%&"9(,./6/+ 12,1 0211
523"
623

12141 121+1
12,3"
12+1

,521"
,621

最大,211最大0211 "9#0211"+231&#’



书书书

续表

序

号
钢!号

化!学!成!分!!

""最大 #$"最大 %&"最大 ’"最大 #"最大 ("最大 ") %* ($ 其!他

奥!氏!体!钢

+, -,")($%&%*".(/0+10012 34303 3453
043!
+43

34363 343,3
3467!
3473

0643!
0743

747!
247

0,43!
0643

".#,433!0433
/#,473!0473

+0 -0")($%&%*(071,8121734363 ,433
743!
543

34363 343,7
3463!
3423

0+43!
0243

+43!
743

,243!
,943

(:#最大34,7

+6 -,,")($%&(,91812
3435!
34,7

3473!
,433

743!
547

34363 343,7
3403!
3463

,547!
,947

247!847

++ -2")($".#,81910 3438 ,433 0433 343+7
最小

34,7
34,,

,543!
,943

最大3423
843!
,343

".#,4+!,48

+7 -2")($".,51810 3438 ,453 6433 343+7 34363
,743!
,843

243!
943

".#,43!643

+2 -,0")($#$,81916 34,7
0433!
6433

0433 343+7 34363
,543!
,943

843!
,343

奥氏体1铁素体$双相%钢

7, -0")($(061+" 34363 ,433 0433 34367 343,7
3437!
3403

0043!
0+43

34,3!
3423

647!
747

".#34,3!3423

70 -0")($%*(001716# 34363 ,433 0433 34367 343,7
34,3!
3400

0,43!
0643

047!
647

+47!247

76 -0")($%*".(071216 34363 3453 0433 34367 343,7
34,7!
3463

0+43!
0243

047!
+43

743!
547

".#,433!0473

&#(



书书书

续表

序

号
钢!号

化!学!成!分!!

""最大 #$"最大 %&"最大 ’"最大 #"最大 ("最大 ") %* ($ 其!他

奥氏体+铁素体#双相$钢

,- ./")($%*(/,+0+-! 12131 4211 /211 1213, 1214,
12/-"
123,

/-21"
/521

321"
-2,

521"621

,, .3")($%*(/0+,+/ 121,1 4211 /211 1213, 1214,
121,"
12/1

/,21"
/621

4231"
/211

-2,"52,

,5 ./")($%*"78(/,+0+- 12131 4211 4211 1213, 1214,
12/1"
1231

/-21"
/521

321"
-21

521"
621

"7%12,1"4211
8%12,1"4211

铁!素!体!钢

54 ./")($4/ 12131 4211 42,1 121-1 1214, 12131
412,"
4/2,

1231"
4241

5/ ./")9$4/ 12131 4211 4211 121-1 12131#
412,"
4/2,

最大12,1
9$%5#":($"

125,

53 .5")9$4/ 1216 4211 4211 121-1 12131$
412,"
4/2,

最大12,1
9$%5#":($"

125,

5- .5")($9$4/ 1216 4211 4211 121-1 1214,
412,"
4/2,

12,1"
42,1

9$%121,"123,

5, .5")43 1216 4211 4211 121-1 12131#
442,"
4-21

最大120,

55 .5");<43 1216 4211 4211 121-1 12131#
442,"
4-21

;<%1241"1231

50 .5")40 1216% 4211 4211 121-1 12131#
4521"
4621

&#)



书书书

续表

序

号
钢!号

化!学!成!分!!

""最大 #$"最大 %&"最大 ’"最大 #"最大 ("最大 ") %* ($ 其!他

铁!素!体!钢

+, -.")#/. 0102 /130 /130 01040
最小

01/3
/+10!
/,10

最大01+0

+2 -+")%*/.5/ 010, /100 /100 01040 01060"
/+10!
/,10

0120!
/140

.0 -6")7$/. 0103 /100 /100 01040 01060"
/+10!
/210

7$#$4%"8(&8
0190’!01.3

./ -+")%*(:/.5/ 010, /100 /100 01040 010/3 01040
/+10!
/,10

01,0!
/140

(:#3"!/100

.9 -9")%*7$/,59 01093 /100 /100 01040 010/3 01093
/.10!
9010

/1,0!
9130

7$8(:#$4%"8
(&80190’!01,0

.6 -6")(:/. 0103 /100 /100 01040 010/3
/+10!
/,10

(:#/9"!/100

.4 -9")%*7$#/,59 0106 /100 0130 01040
最小

01/3
/.13!
/210

9100!
9130

7$#0160!01,0
%"8(&#
最大01040

马!氏!体!钢

,/ -6")($%*/654 0103 01.0
0130!
/100

01040 010/3
/910!
/410

0160!
/100

613!413

,9 -/9")/6
010,!
01/3

/100 /130 01040 01060"
//13!
/613

最大01.3

&$*



书书书

续表

序

号
钢!号

化!学!成!分!!

""最大 #$"最大 %&"最大 ’"最大 #"最大 ("最大 ") %* ($ 其!他

马!氏!体!钢

+, -./")#.,
010+!
01.2

.100 .120 01030
最小

01.2
./10!
.310

最大0140

+3 -/0").,
01.4!
01/2

.100 .120 01030 010,0"
./10!
.310

+2 -,0").,
01/4!
01,2

.100 .120 01030 010,0"
./10!
.310

+4 -,5").,
01,4!
013/

.100 .100 01030 010,0"
./12!
.312

+6 -34").,
013,!
0120

.100 .100 01030 010,0"
./12!
.312

++ -2/").,
013+!
0122

.100 .100 01030 010,0"
./12!
.312

+5 -40").,
0124!
0142

.100 .100 01030 010,0"
./12!
.312

50 -.3")#.6
01.0!
01.6

.100 .120 01030
最小

01.2
.410!
.+10

最大0140

5. -.6")($.47/
01./!
01//

.100 .120 01030 010,0
.210!
.610

.120!
/120

5/ -,5")%*.67.
01,,!
0132

.100 .120 01030 010.2
.212!
.612

01+0!
.1,0

最大.100&$!



书书书

续表

序

号
钢!号

化!学!成!分!!

""最大 #$"最大 %&"最大 ’"最大 #"最大 ("最大 ") %* ($ 其!他

马!氏!体!钢

+, -./0")%*.1
/2+0!
.23/

.2// .2// /2/4/ /2/.0
.52/!
.62/

/24/!
/26/

沉!淀!硬!化!钢

./.-0")($"7(8.594 /2/1 /21/ .20/ /2/4/ /2/,/"
.02/!
.12/

最大/25/
,2/!
02/

"7#,2/!02/
(8#0"!/240

./3-1")($:;.191 /2/+ /21/ .2// /2/4/ /2/.0
.52/!
.62/

520!
126#

:;#/21/!.20/

./,-6")($%*:;.09193 /2./ /21/ .23/ /2/4/ /2/.0
.42/!
.52/

32//!
,2//

520!
126

:;#/210!.20/

!!" 特殊的硫含量范围可供改善特殊的性能$改善机加工性能"推荐硫含量为/2/.0!!/2/,/!$改善焊接性能"控制硫含量为
/2//6!!/2/3/!是有益的$改善磨光性能"推荐控制硫含量为最大/2/.0!$

$ 特殊的原因 %例如热加工性能或低磁渗透性&要求铁素体含量最小值时"镍含量最大值可按下列数量增加#
/20/!"序号.!,3的钢’
.2//!"序号3".5".1".+"3/"30"35"31",.的钢’
.20/!"序号3."33的钢$

% 铜可增加到.2//!"根据订货协议的规定"必须在检验证书中报告$

& 专利牌号$

’ 对专门用途"("")"%*下限可分别为/2.4!"33!和,2/!$

( 对改善机加工性能"推荐硫含量提高到/2/40!$

) 有些用途"例如焊接性能或高强度线材"根据协议""的最大值可为/2.3!$

# 根据专门协议"要冷变形的钢"($含量可为12//!!62,/!$

&$"



书书书

二!耐热钢 !!"#$%&&"’((&#

)*牌号和化学成分
表!"#!牌号和化学成分

牌!!号!

序号 名!称
按!"#

$%&&$)%%$

化学成分!质量分数#%+

, "-
./&
最大

0&
最大

"&
最大

1 ,2 1- 其!他

铁!素!体!钢

) 3’,24-)’ !)# "(*(5 ")*(( )*(( (*($( (*()& " )(*&"
)’*&

" 4-$6!,71#"(*6&

’ 36,2)5 ’ "(*(8 ")*(( )*(( (*($( (*(5( " )’*("
)$*( ")*(( "

5 3)(,29:"-)5 5 "(*)’
(*;("
)*$(

)*(( (*($( (*()& " )’*("
)$*( ")*((

9:$(*;("
)*’(

$ 36,2); $ "(*(8 ")*(( )*(( (*($( (*(5( " )6*("
)8*( ")*(( "

& 3)(,29:"-)8 & "(*)’
(*;("
)*$(

)*(( (*($( (*()& " );*("
)%*( ")*((

9:$(*;("
)*’(

6 3)(,29:"-’& 6 "(*)’
(*;("
)*$(

)*(( (*($( (*()& " ’5*("
’6*( ")*((

9:$)*’("
)*;(

; 3)&,21’6 ; "(*’( ")*(( )*(( (*($( (*(5(
(*)&"
(*’&

’$*("
’8*( ")*(( "

8 3’,24-1<)8 " "(*(5 ")*(( )*(( (*($( (*()& " );*&"
)8*&

"
4-$(*)("(*6(
1<$!5,7

(*5(#")*((#

% 35,24-); " "(*(& ")*(( )*(( (*($( (*()& " )6*("
)8*(

" 4-$’$!,71#7
(*)&("(*8($

奥!氏!体!钢

)( 3;,21-)8=% )(
(*($"
(*)( ")*(( ’*(( (*($& (*(5( " );*("

)%*(
8*("
))*(

"

&$#



书书书

续
表

牌
!
!
号
!

序
号

名
!
称

按
!"
#

$%
&&
! ’
%%
$

化
学
成
分
" 质
量
分
数
#$
(

)
"*

+
,
%

最
大

-
%

最
大

"
%

最
大

.
)/

.*
其
!
他

奥
!
氏
!
体
!
钢

’’
01
)/
.*
2*
’3
4’
5

’’
56
5$
"

56
’5

"
’6
55

76
55

56
5$
&

56
58
5

&
’1
6
5
"

’%
6
5

%6
5
"

’7
6
5

2*
! &
)
"

56
35

’7
01
)/
.*
.
9’
34
’5

’7
56
5$
"

56
’5

"
’6
55

76
55

56
5$
&

56
58
5

&
’1
6
5
"

’%
6
5

%6
5
"

’7
6
5

.
9
! ’
5)
"

’6
75

#

’8
0’
&)
/.
*"
*7
54
’7

’8
"
56
75

’6
&5
"

76
&5

76
55

56
5$
&

56
58
5

"
56
’’

’%
6
5
"

7’
6
5

’’
6
5
"

’8
6
5

&

’$
01
)/
.*
"*
.
):
7’
4’
’

’$
56
5&
"

56
’5

’6
$5
"

76
55

56
35

56
5$
5

56
58
5

56
’$
"

56
75

75
6
5
"

77
6
5

’5
6
5
"

’7
6
5

):
! 5
6
58
"

56
53

’&
0’
7)
/.
*7
84
’8

" ’
&
#

"
56
’&

"
’6
55

76
55

56
5$
&

56
5’
&

"
56
’’

77
6
5
"

7$
6
5

’7
6
5
"

’$
6
5

&

’;
03
)/
.*
7&
47
’

" ’
;
#

"
56
’5

"
’6
&5

76
55

56
5$
&

56
5’
&

"
56
’’

7$
6
5
"

7;
6
5

’%
6
5
"

77
6
5

&

’1
03
.*
)/
<=
2*
87
47
’

75
56
5&
"

56
’5

"
’6
55

’6
&5

56
5’
&

56
5’
&

&
’%
6
5
"

78
6
5

85
6
5
"

8$
6
5

<=
! 5
6
’&
"
56
;5

2*
! 5
6
’&
"
56
;5

)>
! "
56
15

’3
0;
)/
.*
"*
.
):
’%
4’
5

&
56
5$
"

56
53

’6
55
"

76
55

’6
55

56
5$
&

56
5’
&

56
’7
"

56
75

’3
6
5
"

75
6
5

%6
5
"

’’
6
5

):
! 5
6
58
"
56
53

’%
0;
.*
)/
"*
.
):
8&
47
&

&
56
5$
"

56
53

’6
75
"

76
55

76
55

56
5$
5

56
5’
&

56
’7
"

56
75

7$
6
5
"

7;
6
5

8$
6
5
"

8;
6
5

):
! 5
6
58
"
56
53

!
!
!
第
一
栏
是
牌
号
的
连
续
编
号
’
第
7
栏
的
牌
号
是
按
!"
#$
2
"
$%
$%
’
第
8
栏
是
!"
#
$%
&
&
! ’
%%
$
中
的
旧
编
号
’

$
2*
%
.*
%
?/
的
用
量
是
稳
定
的
’
按
照
这
些
元
素
的
原
子
量
和
)
%
.
含
量
%
其
当
量
如
下
!

.
9
"质
量
分
数
# #
?/
"质
量
分
数
# #
1 $
2*
"质
量
分
数
#’

#
2@
决
定
.
9
’

注
!
未
与
需
方
协
议
%
不
得
向
钢
中
加
入
本
表
未
列
的
元
素
%
精
炼
除
外
’
应
采
取
适
当
的
方
法
%
防
止
从
废
钢
和
其
他
材
料
中
带
入
影
响
产
品
力

学
性
能
和
使
用
性
能
的
元
素
’

&$$



表６３　产品分析和熔炼分析之间的允许偏差

元素 熔炼分析（规定界限）／％（质量分数） 与规定化学成分的允许偏差／％（质量分数）

Ｃ ≤０２０ ±００１

Ｓｉ
≤１００

＞１００～≤２５０
±００５
±０１０

Ｍｎ
≤１００

＞１００～≤２００
＋００３
＋００４

Ｐ
≤００４０

＞００４０～≤００４５
＋０００５
＋００１０

Ｓ ≤００３０ ＋０００５

Ｎ
＞００３～≤０１１

＞０１１～≤０２５
±００１
±００２

Ｃｒ
＞１０５～≤１５０

＞１５０～≤２００

＞２００～≤２８０

±０１５
±０２０
±０２５

Ｎｉ

≤１０

≥８０～≤１００

＞１００～≤２００

＞２００～≤３００

＞３００～≤３６０

＋００３
±０１０
±０１５
±０２０
±０２５

Ａｌ ≤１７０ ±０１０

Ｃｅ ≤００８ ±００１

Ｃｕ ≤０７０ ±００４

Ｎｂ ≤１２０ ±００５

Ｔｉ ≤１００ ±００３

　　注：“±”是指同一炉中，多于一个产品分析，其偏差可能大于本表规定范围的上
限或低于规定范围的下限，但二者不能同时出现。

２力学性能

表６４　耐热钢扁平产品的表面状态和加工方法

工艺 加工方法 表面状态 代号① 备　　　注

热轧

　热轧，不热
处理，不除氧
化皮

覆盖氧化皮 １Ｕ
　适用于要进一步热加工的产品，例
如，再轧制的钢带

&$%



续表

工艺 加工方法 表面状态 代号① 备　　　注

热轧

　热轧，热处理②，
不除氧化皮

覆盖氧化皮 １Ｃ
　适用于在随后生产中需剥皮或
机械加工的部件，或一些耐热部件

　热轧，热处理，机
械除氧化皮

无氧化皮 １Ｅ
　机械去除氧化皮的方法，比如粗
磨和喷丸，由制造厂视钢号和产品
而定，除非另有协议

　 热轧，热 处 理，
酸洗

无氧化皮 １Ｄ

　对于保证耐腐蚀良好的多数钢
种，此类型为常用标准，其表面状
态也是后续加工中常见的。表面
允许有研磨痕迹，不如２Ｄ或２Ｂ那
样光滑

冷轧

　冷轧，热处理，不
除氧化皮

　光滑，有热
处理氧化皮

２Ｃ
　适用于在随后生产中需剥皮或
机械加工的部件，或一些耐热部件

　冷轧，热处理，机
械除氧化皮

　粗糙，无光 ２Ｅ
　通常适用于氧化皮对酸洗液非
常稳定的钢材。也可再酸洗

　 冷轧，热 处 理，
酸冼

　光滑 ２Ｄ
　良好的延展性利于表面加工，但
光滑度不如２Ｂ或２Ｒ

　冷轧，热处理，酸
洗，平整冷轧 　比２Ｄ光滑 ２Ｂ

　保证良好的耐蚀性能、光滑度和
平整度，这是多数钢种最常见的表
面加工状态，也是后续加工中常见
的。平整冷轧也可采用张力轧制

　冷轧，光亮退火
　光滑，光亮，
可反光

２Ｒ
　比２Ｂ光滑、光亮，也是后续加工
中常见的表面加工状态

特殊

精整
研磨③ ④ １Ｇ

　可规定磨料级别或表面粗糙度。
纹理无方向性。反光不太强

　　① 第１个数字：１—热轧，２—冷轧。

② 可平整冷轧。

③ 只加工一面，除非订货时有专门协议。

④ 每种表面状态特征差别很大，较特殊的要求 （例如磨料级别或表面粗糙度），按

供需双方协议。

注：全部的加工方法和表面状态，并不是对所有钢材都适用。
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表６５　耐热钢长条产品的表面状态和加工方法

工艺 加工方法 表面状态

代号①

棒材型钢 盘条 线材 锻件

备　　注

热

成

形

　热成形，
不热处理，
不除氧化皮

　覆盖氧化
皮（有要求可
少量研磨）

３Ｕ ３Ｕ — —
　３Ｕ：适用于进一步热
成型的产品。对半成品，
可指定研磨所有面

　热成形，
热处理② 不

除氧化皮

　覆盖氧化
皮（有要求可
少量研磨）

３Ｃ ３Ｃ — ５Ｃ
　３Ｃ：适用于进一步加工
的产品。对半成品，可指
定研磨所有面

　热成形，
热 处 理②，
机 械 除 氧

化皮

　大部分无
氧化皮（但可
能留一些黑

点）

３Ｅ ３Ｅ — ５Ｅ

　３Ｅ：机械除氧化皮方
法，例如，研磨，剥皮或喷
丸（砂），由制造厂自行决
定，另有协议的除外。适
用于进一步加工的产品

　热成形，
热 处 理②，
酸洗

　无氧化皮 ３Ｄ ３Ｄ — ５Ｄ 　３Ｄ：允许偏差≥ＩＴ１４④⑤

　热成形，
热 处 理②，
粗机械加工

（剥皮或粗
车削）

　金属光洁 ３Ｘ — — ５Ｘ 　３Ｘ：允许偏差≥ＩＴ１２④⑤

冷

加

工

　 热 处

理②，机 械
或化学方法

除氧化皮，
冷加工③

　 光 滑，光
亮。光 滑 度
超过３Ｅ，３Ｄ
或 ３Ｘ 的 光
洁度

４Ｈ — — —

　４Ｈ：产品冷拉后热处
理，奥氏体钢抗拉强度的
提高，视成形程度而定。
允许偏差ＩＴ９～ＩＴ１１④⑤

　冷加工，
热 处 理②，
酸洗（光整
冷轧）

　光滑度和
光亮度超过

３Ｅ或３Ｄ 的
光洁度

４Ｄ — ４Ｄ — 　４Ｄ：良好的延展性利于
精加工（冷镦）

　 热 处

理②，机 加
工（剥皮），
机械研磨

　光滑度和
光亮度超过

３Ｄ，３Ｅ或３Ｘ
的光洁度

４Ｂ — — —
　４Ｂ：预精加工采用ＩＳＯ
允许 偏 差。允 许 偏 差

ＩＴ９～ＩＴ１１④⑤
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续表

工艺 加工方法 表面状态

代号①

棒材型钢 盘条 线材 锻件

备　　注

冷

加

工

　机械和化
学方法除氧

化皮，冷加
工，光亮退
火或光亮退

火和轻微的

再轧制

　光滑度和
光 亮 度 超

过３Ｄ

— — ４Ｒ — 　４Ｒ：特别适用于研磨、
抛光和刷光

特

殊

精

整

　无心研磨

　光洁一致。
研磨的方法

和 程 度 按

协议

３Ｇ或４Ｇ — — —

　３Ｇ或４Ｇ：可规定表面
粗糙 度。精 加 工 采 用

ＩＳＯ允许偏差。正常地
获得３Ｅ，３Ｄ，４Ｈ或４Ｂ的
光 洁 度。 允 许 偏

差≤ＩＴ８④⑤

　抛光

　光滑度和
光亮度超过

３Ｇ 和 ４Ｇ。
抛光的方法

和 程 度 按

协议

３Ｐ或４Ｐ ３Ｐ ４Ｐ —

　３Ｐ或４Ｐ：可规定表面
粗糙 度。精 加 工 采 用

ＩＳＯ允许偏差。正常时
获得３Ｅ，３Ｄ，４Ｇ，４Ｈ，４Ｂ
的光 洁 度。允 许 偏 差

≤ＩＴ１１④⑤

　　① 第１个数字：３—热成型，４—冷加工，５—锻造。

② 如果热成型及随后的冷却可以满足规定的力学性能，则铁素体和奥氏体牌号的
热处理可省略。

③ 冷加工方法，如冷拉、车削或无心研磨，允许制造厂自行决定，规定的尺寸允
许偏差和表面粗糙度应该确保。

④ＩＴ—国际允许偏差 （Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌｔｏｌｏｒａｎｃｅ），如在ＩＳＯ２８６—１和其他标准规定
的尺寸允许偏差。

⑤ 在范围内的特殊的允许偏差，由供需双方协议。
注：全部加工方法和表面状态，并不是对所有钢材都适用。
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书书书

表!"!!通常交货状态扁平产品的力学性能

牌!号

序

号
名!称

扁平产品

厚度!!"!

#!!$最大
热处理"

硬度#$

!"#"
最大

屈服强度%

"$%&’ "$(&%

)*+$最小

抗拉强度

"!#)*+

断后伸长率&$#,%

%&-"!#.#/$
最小纵向0横向

."!#/$
最小纵向

."!#/$
最小横向

铁!素!体!钢

( 1’2345(’ %&-"!"(’ 06 % ’(% % .,%’-7% ’- ’- ’-

’ 1723(. %&-"!"(’ 06 (89 ’.% % :%%’7.% (, ’% (,

. 1(%236;<5(. %&-"!"(’ 06 (8’ ’-% % :-%’7-% (. (- (-

: 1723(9 %&-"!"(’ 06 (89 ’-% % :.%’7.% (, ’% (,

- 1(%236;<5(, %&-"!"(’ 06 ’(’ ’9% % -%%’9%% (. (- (-

7 1(%236;<5’- %&-"!"(’ 06 ’’. ’,% % -’%’9’% (. (- (-

9 1(-23=’7 %&-"!"(’ 06 ’(’ ’,% % -%%’9%% (. (- (-

, 1’2345=>(, %&-"!"(’ 06 % ’.% % :.%’7.% (, (, (,

8 1.2345(9 %&-"!"(’ 06 % ’.% % :’%’7%% ’. ’. ’.

&$
)



书书书

续表

牌!号

序

号
名!称

扁平产品

厚度!!"!

#!!$最大
热处理"

硬度#$

!"#"
最大

屈服强度%

"$%&’ "$(&%

)*+$最小

抗拉强度

"!#)*+

断后伸长率&$#,%

%&-"!#.#/$
最小纵向0横向

."!#/$
最小纵向

."!#/$
最小横向

奥!氏!体!钢

(% 123456(,78 %&-"!"2- 09: (8’ (8- ’.% -%%’2%% .2 ;%

(( 123456:6(,7(% %&-"!"2- 09: ’(- (8% ’.% -%%’2’% ;% ;%

(’ 1234565<(,7(% %&-"!"2- 09: (8’ ’%- ’;% -(%’2(% ’, .%

(. 1(-3456=6’%7(’ %&-"!"2- 09: ’’. ’.% ’2% --%’2-% ’, .%

(; 123456=653>’(7(( %&-"!"2- 09: ’(% .(% .;- ?-%’,-% .2 ;%

(- 1(’3456’.7(. %&-"!"2- 09: (8’ ’(% ’-% -%%’2%% .. .-

(? 1,3456’-7’( %&-"!"2- 09: (8’ ’(% ’-% -%%’2%% .. .-

(2 1,56349@:6.’7’( %&-"!"2- 09: (8’ (2% ’(% ;-%’?,% ’, .%

(, 1?3456=653>(87(% %&-"!"2- 09: ’(% ’8% ..% ?%%’,%% .% ;%

(8 1?5634=653>.-7’- %&-"!"2- 09: ’(% .%% .;% ?-%’,-% ;% ;%

!!! 其他尺寸的力学性能另行协商%
" 09&退火$09:&固溶退火%
# 仅作参考%
$ 根据用户和制造厂的协议$薄细材料可采用 "A#或 "B硬度试验$不采用 "#试验%
% 测定"$%&’最小值$但经供需双方协议$奥氏体钢用"$(&%最小值代替"$%&’值除外%

& 厚度!$.!!的铁素体和奥氏体钢扁平产品$标距$%C-&?- %槡 %的试样是有效的%厚度%&-"!#.!!的扁平产品$D=E?,8’中
规定的试样与上述试样二者都有效%

&%*



表６７　通常交货状态长条产品的力学性能

牌　　号

序

号
名　　称

厚　　度①

棒材ｄ／

ｍｍ，最大
线材，盘条，型钢

ｄ／ｍｍ，最大
锻件ｄ

／ｍｍ，最大

热处

理②

硬度③～⑥

（ＨＢ）最大

铁　素　体　钢

１ Ｘ２ＣｒＴｉ１２

２ Ｘ６Ｃｒ１３

３ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１３

４ Ｘ６Ｃｒ１７

５ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１８

６ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ２５

７ Ｘ１５ＣｒＮ２６

８ Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８

９ Ｘ３ＣｒＴｉ１７

５≤ｄ≤２５ １５≤ｄ≤２５ ５≤ｄ≤２５

＋Ａ —

＋Ａ １９７

＋Ａ １９２

＋Ａ １９７

＋Ａ ２１２

＋Ａ ２２３

＋Ａ ２１２

＋Ａ —

＋Ａ —

奥　氏　体　钢

１０ Ｘ７ＣｒＮｉ１８９

１１ Ｘ７ＣｒＮｉＴｉ１８１０

１２ Ｘ７ＣｒＮｉＮｂ１８１０

１３ Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２０１２

１４ Ｘ７ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ２１１１

１５ Ｘ１２ＣｒＮｉ２３１３

１６ Ｘ８ＣｒＮｉ２５２１

１７ Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１

１８ Ｘ６ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ１９１０

１９ Ｘ６ＮｉＣｒＳｉＮＣｅ３５２５

５≤ｄ≤１６０ １５≤ｄ≤２５ ｄ≤１００

＋ＡＴ １９２

＋ＡＴ ２１５

＋ＡＴ １９２

＋ＡＴ ２２３

＋ＡＴ ２１０

＋ＡＴ １９２

＋ＡＴ １９２

＋ＡＴ １９２

＋ＡＴ ２１０

＋ＡＴ ２１０
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续表

牌　　号

序

号
名　　称

屈服强度⑥⑦

Ｒｐ０２
／ＭＰａ，最小

Ｒｐ１０
／ＭＰａ，最小

抗拉强度⑤

Ｒｍ／ＭＰａ

断后伸长率⑧

Ａ／％，最小

铁　素　体　钢

１ Ｘ２ＣｒＴｉ１２ ２１０ — ３８０～５６０ —

２ Ｘ６Ｃｒ１３ ２３０ — ４００～６３０ ２０

３ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１３ ２５０ — ４５０～６５０ １５

４ Ｘ６Ｃｒ１７ ２５０ — ４３０～６３０ ２０

５ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１８ ２７０ — ５００～７００ １５

６ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ２５ ２８０ — ５２０～７２０ １０

７ Ｘ１５ＣｒＮ２６ ２８０ — ５００～７００ １５

８ Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８ ２３０ — ４３０～６３０ １８

９ Ｘ３ＣｒＴｉ１７ ２３０ — ４２０～６００ —

奥　氏　体　钢

１０ Ｘ７ＣｒＮｉ１８９ １９５ ２３０ ５００～７００ ４０

１１ Ｘ７ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １９０ ２３０ ５００～７２０ ４０

１２ Ｘ７ＣｒＮｉＮｂ１８１０ ２０５ ２４０ ５１０～７１０ ３０

１３ Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２０１２ ２３０ ２７０ ５５０～７５０ ３０

１４ Ｘ７ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ２１１１ ３１０ ３４５ ６５０～８５０ ４０

１５ Ｘ１２ＣｒＮｉ２３１３ ２１０ ２５０ ５００～７００ ３５⑤

１６ Ｘ８ＣｒＮｉ２５２１ ２１０ ２５０ ５００～７００ ３５⑤

１７ Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ １７０ ２１０ ４５０～６８０ ３０

１８ Ｘ６ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ１９１０ ２９０ ３３０ ６００～８００ ４０⑤

１９ Ｘ６ＮｉＣｒＳｉＮＣｅ３５２５ ３００ ３４０ ６５０～８５０ ４０⑤

　　① 其他尺寸的力学性能另行协商。

② ＋Ａ—退火，＋ＡＴ—固溶退火。

③ 仅供参考。

④ 根据用户和制造厂的协议，薄细的材料可采用 ＨＲＢ或 ＨＶ硬度试验，不采用

ＨＢ试验。

⑤ 最终冷成形、厚度≤３５ｍｍ的型钢和棒材，ＨＢ最大值可增加１００或抗拉强度最
大值增加２００ＭＰａ，并伸长率降低到２０％。

⑥ 盘条只用抗拉强度值。

⑦ 测定Ｒｐ０２最小值，但经供需双方协议，奥氏体钢用Ｒｐ１０最小值代替Ｒｐ０２值
除外。

⑧ 对≥３ｍｍ的尺寸，标距Ｌ０＝５６５ Ｓ槡 ０的值有效。
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表６８　热处理 （仅供参考）

序号 牌　　号
热　处　理

代号① 温度②／℃ 冷却③

铁　素　体　钢

１ Ｘ２ＣｒＴｉ１２ ＋Ａ ８００±３０ 空气，水

２ Ｘ６Ｃｒ１３ ＋Ａ ７７５±２５ 空气⑥

３ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１３ ＋Ａ ８２５±２５ 空气，（水）④

４ Ｘ６Ｃｒ１７ ＋Ａ ８００±５０ 空气，水⑥

５ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１８ ＋Ａ ８２５±２５ 空气，（水）④

６ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ２５ ＋Ａ ８２５±２５ 空气，（水）④

７ Ｘ１５ＣｒＮ２６ ＋Ａ ８２５±２５ 空气，（水）④

８ Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８ ＋Ａ ９００±２５ 空气，水

９ Ｘ３ＣｒＴｉ１７ ＋Ａ ８００±３０ 空气，水

奥　氏　体　钢

１０ Ｘ７ＣｒＮｉ１８９ ＋ＡＴ １０５０±５０ 水，空气⑤

１１ Ｘ７ＣｒＮｉＴｉ１８１０ ＋ＡＴ １０７０±５０ 水，空气⑤

１２ Ｘ７ＣｒＮｉＮｂ１８１０ ＋ＡＴ １０７０±５０ 水，空气⑤

１３ Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２０１２ ＋ＡＴ １１００±５０ 水，（空气）

１４ Ｘ７ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ２１１１ ＋ＡＴ １０７０±５０ 水，空气

１５ Ｘ１２ＣｒＮｉ２３１３ ＋ＡＴ １１００±５０ 水，空气⑤

１６ Ｘ８ＣｒＮｉ２５２１ ＋ＡＴ １１００±５０ 水，空气⑤

１７ Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ ＋ＡＴ １１５０±５０⑥ 水，空气

１８ Ｘ６ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ１９１０ ＋ＡＴ １０７０±５０ 水，空气⑤

１９ Ｘ６ＮｉＣｒＳｉＮＣｅ３５２５ ＋ＡＴ １１２５±２５ 水，空气⑤

　　① ＋Ａ———退火；＋ＡＴ———固溶退火。

② 在连续炉中进行热处理的情况下，设定温度范围的上部温度不均衡是正常的。

③ 空气 （ａｉｒ，缩写为ａ），水 （ｗａｔｅｒ，缩写为ｗ）。

④ 特殊情况允许炉冷。

⑤ 冷却要充分、快速。

⑥ 推荐热处理主要尺寸为０～５。
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表６９　空气中Ｔａ使用温度最大值 （仅供参考）

序号 牌　　号 Ｔａ／℃，最大

铁　素　体　钢

１ Ｘ２ＣｒＴｉ１２ ６５０

２ Ｘ６Ｃｒ１３ ８００

３ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１３ ７５０

４ Ｘ６Ｃｒ１７ ８５０

５ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１８ ８５０

６ Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ２５ １０００

７ Ｘ１５ＣｒＮ２６ １１５０

８ Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８ ９００

９ Ｘ３ＣｒＴｉ１７ ９００

序号 牌　　号 Ｔａ／℃，最大

奥　氏　体　钢

１０ Ｘ７ＣｒＮｉ１８９ ８００

１１ Ｘ７ＣｒＮｉＴｉ１８１０ ８５０

１２ Ｘ７ＣｒＮｉＮｂ１８１０ ８５０

１３ Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２０１２ １０００

１４ Ｘ７ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ２１１１ １１５０

１５ Ｘ１２ＣｒＮｉ２３１３ １０００

１６ Ｘ８ＣｒＮｉ２５２１ １０５０

１７ Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ １１００

１８ Ｘ６ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ１９１０ １０５０

１９ Ｘ６ＮｉＣｒＳｉＮＣｅ３５２５ １１７０

表６１０　耐蠕变性能 （仅供参考）

牌　　号
热处

理①

施加

应力

时间

（ｔ）
／ｈ

估计的平均蠕变应力②③

Ｒｐ１０；Ｔ，ｔ④／ＭＰａ Ｒｍ；Ｔ，ｔ⑤／ＭＰａ

温度Ｔ／℃

５００６００７００８００９００１０００５００６００７００８００９００１０００

铁　素　体　钢

Ｘ２ＣｒＴｉ１２

Ｘ６Ｃｒ１３

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１３

Ｘ６Ｃｒ１７

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１８

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ２５

Ｘ１５ＣｒＮ２６

Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８

Ｘ３ＣｒＴｉ１７

＋Ａ

１０００ ８０ １５ ８５３７１８ — １６０ ３０ １７ ７５３６ —

１００００ ５０ １０ ４７２１１０ — １００ ２０ ９５４３１９ —
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续表

牌　　号
热处

理①

施加

应力

时间

（ｔ）
／ｈ

估计的平均蠕变应力②③

Ｒｐ１０；Ｔ，ｔ④／ＭＰａ Ｒｍ；Ｔ，ｔ⑤／ＭＰａ

温度Ｔ／℃

５００６００７００８００９００１０００５００６００７００８００９００１０００

奥　氏　体　钢

Ｘ７ＣｒＮｉ１８９ ＋ＡＴ
１０００ — １００ ４５ １５ — — — １７８ ８３ — — —

１００００ — ８０ ３０ — — — — １２２ ４８ — — —

Ｘ７ＣｒＮｉＴｉ１８１０ ＋ＡＴ
１０００ — １１０ ４５ １５ — — — ２００ ８８ ３０ — —

１００００ — ８５ ３０ １０ — — — １４２ ４８ １５ — —

Ｘ７ＣｒＮｉＮｂ１８１０ ＋ＡＴ
１０００ — １４０ ６５ ２５ — — — ２１０１１０ — — —

１００００ — １１０ ４５ — — — — １５９ ６１ — — —

Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２０１２ ＋ＡＴ
１０００ — １２０ ５０ ２０ ８ — — １９０ ７５ ３５ １５ —

１００００ — ８０ ２５ １０ ４ — — １２０ ３６ １８ ８５ —

Ｘ７ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ２１１１＋ＡＴ
１０００ — １７０ ６６ ３１１５５ （８） — ２３８１０５ ５０ ２４ （１２）

１００００ — １２６ ４５ １９ １０ （５） — １５７ ６３ ２７ １３ （７）

Ｘ１２ＣｒＮｉ２３１３ ＋ＡＴ
１０００ — １００ ４０ １８ ８ — — １９０ ７５ ３５ １５ —

１００００ — ７０ ２５ １０ ５ — — １２０ ３６ １８ ８５ —

Ｘ８ＣｒＮｉ２５２１ ＋ＡＴ
１０００ — １００ ４５ １８ １０ — — １７０ ８０ ３５ １５ —

１００００ — ９０ ３０ １０ ４ — — １３０ ４０ １８ ８５ —

Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ ＋ＡＴ
１０００ — １３０ ７０ ３０ １３ — — ２００ ９０ ４５ ２０ —

１００００ — ９０ ４０ １５ ５ — — １５２ ６８ ３０ １０ —

Ｘ６ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ１９１０ ＋ＡＴ
１０００ — １４７ ６１ ２５ ９ （２５）— ２３８１０５ ４６ １８ （７）

１００００ — １２６ ４２ １５ ５ （１７）— １５７ ６３ ２５ １０ （４）

Ｘ６ＮｉＣｒＳｉＮＣｅ３５２５ ＋ＡＴ
１０００ — １５０ ６０ ２６１２５６５ — ２００ ８４ ４１ ２２ １２

１００００ — ８８ ３４ １５ ８ ４５ — １２７ ５６ ２８ １５ ８

　　① ＋Ａ—退火，＋ＡＴ—固溶退火。

② 此栏值在很多情况下没有足够的资料，他们只是初步的结果。需要利用所有适

当的来源充实试验资料，必要时，修正本表中的值。

③ 对没有规定蠕变性能数值的钢，如有要求和可能时，应从相应的国家标准中或

从钢的制造厂得到。

④Ｒｐ１０；Ｔ，ｔ———在温度Ｔ时和时间ｔ以后产生１％永久伸长率的应力。

⑤Ｒｍ；Ｔ，ｔ———在温度Ｔ时和时间ｔ以后，加载使试样断裂的应力。
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表６１１　钢的物理性能 （仅供参考）

牌　　号 密度／（ｋｇ／ｄｍ３）
２０℃和下列温度间的线膨胀系数／１０－６Ｋ－１

２００℃ ４００℃ ６００℃ ８００℃ １０００℃

铁　素　体　钢

Ｘ２ＣｒＴｉ１２ ７７ １１０ １２０ — — —

Ｘ６Ｃｒ１３ ７７ １１０ １１５ １２０ １２５ —

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１３ ７７ １０５ １１５ １２０ １２５ —

Ｘ６Ｃｒ１７ ７７ １００ １１０ １１５ １２５ —

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１８ ７７ １０５ １１５ １２０ １２５ １３５

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ２５ ７７ １００ １１５ １２０ １２５ １３５

Ｘ１５ＣｒＮ２６ ７７ １０５ １１０ １１５ １２０ １３０

Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８ ７７ １００ １０５ — — —

Ｘ３ＣｒＴｉ１７ ７７ １００ １０５ — — —

奥　氏　体　钢

Ｘ７ＣｒＮｉ１８９ ７９ １７０ １８０ １８５ １９０ —

Ｘ７ＣｒＮｉＴｉ１８１０ ７９ １７０ １８０ １８５ １９０ —

Ｘ７ＣｒＮｉＮｂ１８１０ ７９ １７０ １８０ １８５ １９０ —

Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２０１２ ７９ １６５ １７５ １８０ １８５ １９５

Ｘ７ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ２１１１ ７９ １７０ １８０ １８５ １９０ １９５

Ｘ１２ＣｒＮｉ２３１３ ７９ １６０ １７５ １８０ １８５ １９５

Ｘ８ＣｒＮｉ２５２１ ７９ １５５ １７０ １７５ １８５ １９０

Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ ８０ １５０ １６０ １７０ １７５ １８５

Ｘ６ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ１９１０ ７８ １６５ １８０ １８５ １９０ ２００

Ｘ６ＮｉＣｒＳｉＮＣｅ３５２５ ７９ １５５ １６０ １７０ １７５ １８０
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续表

牌　　号

热导率

／［Ｗ／（ｍ·Ｋ）］

２０℃ ５００℃

比热容

／［ｋＪ／（ｋｇ·Ｋ）］２０℃

电阻率

／（Ωｍｍ２／ｍ）２０℃

可磁

化性

铁　素　体　钢

Ｘ２ＣｒＴｉ１２ ２５ — ０４６ ０６０ 有

Ｘ６Ｃｒ１３ ２５ ２８ ０５０ ０６０ 有

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１３ ２１ ２３ ０５０ ０７５ 有

Ｘ６Ｃｒ１７ ２１ ２１ ０５０ ０６０ 有

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ１８ １９ ２５ ０５０ ０９３ 有

Ｘ１０ＣｒＡｌＳｉ２５ １７ ２３ ０５０ １１ 有

Ｘ１５ＣｒＮ２６ １７ ２３ ０５０ ０７０ 有

Ｘ２ＣｒＴｉＮｂ１８ ２５ — ０４６ ０６０ 有

Ｘ３ＣｒＴｉ１７ ２５ — ０４６ ０６０ 有

奥　氏　体　钢

Ｘ７ＣｒＮｉ１８９ １５ ２１ ０５０ ０７３ 无①

Ｘ７ＣｒＮｉＴｉ１８１０ １５ — ０５０ ０７３ 无①

Ｘ７ＣｒＮｉＮｂ１８１０ １５ — ０５０ ０７３ 无①

Ｘ１５ＣｒＮｉＳｉ２０１２ １５ ２１ ０５０ ０８５ 无①

Ｘ７ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ２１１１ １５ ２１ ０５０ ０８５ 无①

Ｘ１２ＣｒＮｉ２３１３ １５ １９ ０５０ ０７８ 无①

Ｘ８ＣｒＮｉ２５２１ １５ １９ ０５０ ０８５ 无①

Ｘ８ＮｉＣｒＡｌＴｉ３２２１ １２ １７ ０５５ １０ 无①

Ｘ６ＣｒＮｉＳｉＮＣｅ１９１０ １５ ２１ ０５０ ０８５ 无①

Ｘ６ＮｉＣｒＳｉＮＣｅ３５２５ １１ １８５ ０４５ １０ 无①

　　① 冷加工时弱磁性。

&%’



一、不锈钢棒材 （ＫＳＤ３７０６—１９９２）

１ 牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表７１的规定。
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书书书

表!"#!牌号和化学成分

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其他

奥!氏!体!型

#+#,-. "-/.0 "./-- 0/0-"1/0- -/-2- -/-3- .2/-".4/- 3/0-"0/0- " "-/,0 "

#+#,-, "-/.0 "./-- 1/0-".-/- -/-2- -/-3- .1/-".5/- 6/--"2/-- " "-/,0 "

#+#3-. "-/.0 "./-- ",/-- -/-60 -/-3- .2/-".4/- 2/--"4/-- " " "

#+#3-, "-/.0 "./-- ",/-- -/-60 -/-3- .1/-".5/- 4/--".-/- " " "

#+#3-3 "-/.0 "./-- ",/-- -/,- -/.0 .1/-".5/- 4/--".-/- #"-/2-$ " "

#+#3-3#7 "-/.0 "./-- ",/-- -/,- -/-2- .1/-".5/- 4/--".-/- " " #7%"-/.0

#+#3-6 "-/-4 "./-- ",/-- -/-60 -/-3- .4/-",-/- 4/--".-/0 " " "

#+#3-68 "-/-3- "./-- ",/-- -/-60 -/-3- .4/-",-/-5/--".3/-- " " "

#+#3-6). "-/-4 "./-- ",/0- -/-60 -/-3- .4/-",-/- 1/--".-/0 " -/.-"-/,0 "

#+#3-6), "-/-4 "./-- ",/0- -/-60 -/-3- .4/-",-/- 1/0-".-/0 " -/.0"-/3- )9%"-/.0

#+#3-68) "-/-3- "./-- ",/-- -/-60 -/-3- .1/-".5/- 4/0-"../0 " -/.,"-/,, "

#+#3-6:3 "-/-4 "./-- ",/-- -/-60 -/-3- .1/-".5/- 4/--".-/0 " "
";%

./--"3/--

#+#3-0 "-/., "./-- ",/-- -/-60 -/-3- .1/-".5/- .-/0".3/- " " "

#+#3-5# "-/-4 "./-- ",/-- -/-60 -/-3- ,,/-",6/- .,/-".0/- " " "

#+#3.-# "-/-4 "./0- ",/-- -/-60 -/-3- ,6/-",2/- .5/-",,/- " " "

&%
)



书书书

续表

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其他

奥!氏!体!型

#+#,-. "/0/1 "-0// "20// /0/34 /0/,/ -.0/"-10/ -/0/"-30/ 20//",0// " "

#+#,-.5 "/0/,/ "-0// "20// /0/34 /0/,/ -.0/"-10/ -20/"-40/ 20//",0// " "

#+#,-.) "/0/1 "-0// "20// /0/34 /0/,/ -.0/"-10/ -/0/"-30/ 20//",0///0-/"/022 "

#+#,-.5) "/0/,/ "-0// "20// /0/34 /0/,/ -.04"-104 -/04"-304 20//",0///0-2"/022 "

#+#,-.+$ "/0/1 "-0// "20// /0/34 /0/,/ -.0/"-10/ -/0/"-30/ 20//",0// " +$##4"

#+#,-.6- "/0/1 "-0// "20// /0/34 /0/,/ -70/"-80/ -/0/"-30/ -02/"2074 "
"9#

-0//"204/

#+#,-.6-5 "/0/,/ "-0// "20// /0/34 /0/,/ -70/"-80/ -20/"-.0/ -02/"2074 "
"9#

-0//"204/

#+#,-7 "/0/1 "-0// "20// /0/34 /0/,/ -10/"2/0/ --0/"-40/ ,0//"30// " "

#+#,-75 "/0/,/ "-0// "20// /0/34 /0/,/ -10/"2/0/ --0/"-40/ ,0//"30// " "

#+#,-75) "/0/,/ "-0// "20// /0/34 /0/,/ -10/"2/0/ --0/"-40/ ,0//"30///0-/"/022 "

#+#,-76- "/0/3/ "-0// "204/ /0/34 /0/,/ -.0/"-80/ -40/"-70/ 30//".0// " "

#+#,-7635 "/0/,/ "-0// "20// /0/34 /0/,/ -80/"230/ 230/"2.0/ 40//"70// "204/ "

#+#,-7645 "/0/2/ "-0// "20// /0/34 /0/,/ -80/"2,0/ 2,0/"210/ 30//"40// "
"9#

-0//"20//

#+#,2- "/0/1 "-0// "20// /0/34 /0/,/ -70/"-80/ 80//"-,0/ " " +$##4"

&&*



书书书

续表

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其他

奥!氏!体!型

#+#,-. "/0/1 "20// "30// /0/-4 /0/,/ 2.0/"250/ 50//"2,0/ " " )6#2/"

#+#7%. "/0/1 "20// "30// /0/-4 /0/,/ 2.0/"250/ 104/"2/04 " "
"8#

,0//"-0//

#+#7%2492# "/0/1 ,0//"40// "30// /0/-4 /0/,/ 240/"3/0/ 2204"240/ " " "

奥氏体:铁素体型

#+#,3592# "/0/1 "20// "204/ /0/-/ /0/,/ 3,0/"310/ ,0//";0// 20//",0// " "

#+#,359,< "/0/,/ "20// "30// /0/-/ /0/,/ 320/"3-0/ -04/";04/ 304/",04//0/1"/03/ "

#+#,359-< "/0/,/ "20// "204/ /0/-/ /0/,/ 3-0/"3;0/ 404/".04/ 304/",04//0/1"/0,/ "

铁!素!体

#+#-/4 "/0/1 "20// "20// /0/-/ /0/,/ 2204"2-04 $"/0;/% " "
=>#

/02/"/0,/

#+#-2/< "/0/,/ "20// "20// /0/-/ /0/,/ 220/"2,04 $"/0;/% " " "

#+#-,/ "/023 "/0.4 "20// /0/-/ /0/,/ 2;0/"210/ $"/0;/% " " "

#+#-,/? "/023 "20// "2034 /0/;/ #/0242;0/"210/ $"/0;/% " " "

#+#-,- "/023 "20// "20// /0/-/ /0/,/ 2;0/"210/ $"/0;/% /0.4"2034 " "

#+#--.92 "/0/2/ "/0-/ "/0-/ /0/,/ /0/3/ 3104",30/ $ 204/"304/ "/0/24
"8#"/03/&
$)$@"8%#

"/04/

&&!



书书书

续表

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其他

铁!素!体

#+#,%-. "/0/1/ "/02/ "/02/ /0/3/ /0/-/ -40/"-.0/ # /0.4"104/ "/0/14
"5""/0-/#
$)$6"5%"

"/04/

马!氏!体

#+#2/3 "/014 "/04/ "10// /0/2/ /0/3/ 1104"130/ $"/07/% & & &

#+#21/ "/014 "10// "10// /0/2/ /0/3/ 1104"1304 $"/07/% & & &

#+#21/81 /0/9"/019 "/07/ "10// /0/2/ /0/3/ 1104"120/ $"/07/% /03/"/07/ & &

#+#21/:- "/014 "10// "10// /0/2/ /0/3/ 1104"1304 $"/07/% & & ’;"

/0/4"/03/

#+#217 "/014 "10// "10-4 /0/7/ #/0141-0/"120/ $"/07/% $"/07/% & &

#+#2-/81 /017"/0-4 "10// "10// /0/2/ /0/3/ 1-0/"120/ $"/07/% & & &

#+#2-/8- /0-7"/02/ "10// "10// /0/2/ /0/3/ 1-0/"120/ $"/07/% & & &

#+#2-/: /0-7"/02/ "10// "10// /0/7/ #/0141-0/"120/ $"/07/% $"/07/% & &

#+#2-/:- /0-7"/02/ "10// "10// /0/2/ /0/3/ 1-0/"120/ $"/07/% & & ’;"

/0/4"/03/

#+#231 "/0-/ "10// "10// /0/2/ /0/3/ 140/"1.0/ 10-4"-04/ & & &

&&"
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续表

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其他

马!氏!体

#+#,,-. -/0-"-/12 "3/-- "3/-- -/-,- -/-4- 30/-"35/- ""-/0-# ""-/12# $ $

#+#,,-6 -/12"-/72 "3/-- "3/-- -/-,- -/-4- 30/-"35/- ""-/0-# ""-/12# $ $

#+#,,-" -/72"3/8- "3/-- "3/-- -/-,- -/-4- 30/-"35/- ""-/0-# ""-/12# $ $

#+#,,-9 -/72"3/8- "3/-- "3/82 -/-0- #-/3230/-"35/- ""-/0-# ""-/12# $ $

沉 淀 硬 化 型

#+#04- "-/-1 "3/-- "3/-- -/-,- -/-4- 32/-"31/- 4/--"2/-- $ $

":%

4/--"2/--&

);%

-/32"-/,2

#+#043 "-/-7 "3/-- "3/-- -/-,- -/-4- 30/-"35/- 0/2-"1/12 $ $
.<%

-/12"3/2-

!!! %*和)$括号内的数字为允许添加的含量’

# 必要时可添加本表所列以外的合金元素’

$ 允许含)$"-/2-!&":"-/8-!&)$=":"-/2-!’必要时还可添加本表所列以外的合金元素’

&&#



　　２ 力学性能
棒材的力学性能应符合表７２的规定。

表７２　力学性能

牌　号 状态①

力学性能，不小于 硬度，不大于

０２％屈服

强度／ＭＰａ

抗拉强

度／ＭＰａ

伸长

率／％

断面收

缩率／％
ＨＢＳ

ＨＲＢ

（ＨＲＣ）②
ＨＶ

奥　氏　体　型

ＳＴＳ２０１ Ｓ ２７５ ５２０ ４０ ４５ ２４１ １００ ２５３

ＳＴＳ２０２ Ｓ ２７５ ５２０ ４０ ４５ ２０７ ９５ ２１８

ＳＴＳ３０１ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ６０ ２０７ ９５ ２１８

ＳＴＳ３０２ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０３ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０３Ｓｅ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０４ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０４Ｌ Ｓ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０４Ｎ１ Ｓ ２７５ ５５０ ３５ ５０ ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３０４Ｎ２ Ｓ ３４５ ６９０ ３５ ５０ ２５０ １００ ２６０

ＳＴＳ３０４ＬＮ Ｓ ２４５ ５５０ ４０ ５０ ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３０４Ｊ３ Ｓ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０５ Ｓ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０９Ｓ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１０Ｓ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１６ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１６Ｌ Ｓ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１６Ｎ Ｓ ２７５ ５５０ ３５ ５０ ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３１６ＬＮ Ｓ ２４５ ５５０ ４０ ５０ ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３１６Ｔｉ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１６Ｊ１ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１６Ｊ１Ｌ Ｓ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

&&$



续表

牌　号 状态①

力学性能，不小于 硬度，不大于

０２％屈服

强度／ＭＰａ

抗拉强

度／ＭＰａ

伸长

率／％

断面收

缩率／％
ＨＢＳ

ＨＲＢ

（ＨＲＣ）②
ＨＶ

奥　氏　体　型

ＳＴＳ３１７ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１７Ｌ Ｓ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１７ＬＮ Ｓ ２４５ ５５０ ４０ ５０ ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３１７Ｊ１ Ｓ １７５ ４８０ ４０ ４５ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１７Ｊ４Ｌ Ｓ ２０５ ５２０ ３５ ４０ ２１７ ９６ ２３０

ＳＴＳ３１７Ｊ５Ｌ Ｓ ２１５ ４９０ ３５ ４０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３２１ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３４７ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ５０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳＸＭ７ Ｓ １７５ ４８０ ４０ ６０ １８７ ９０ ２００

ＳＴＳＸＭ１５Ｊ１ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ ６０ ２０７ ９５ ２１８

奥氏体铁素体型

ＳＴＳ３２９Ｊ１ Ｓ ３９０ ５９０ １８ ４０ ２２７ （２９） ２９２

ＳＴＳ３２９Ｊ３Ｌ Ｓ ４５０ ６２０ １８ ４０ ３０２ （３２） ３２０

ＳＴＳ３２９Ｊ４Ｌ Ｓ ４５０ ６２０ １８ ４０ ３０２ （３２） ３２０

铁　素　体　型

ＳＴＳ４０５ Ａ １７５ ４１０ ２０ ６０ １８３ — —

ＳＴＳ４１０Ｌ Ａ １９５ ３６０ ２２ ６０ １８３ — —

ＳＴＳ４３０ Ａ ２０５ ４５０ ２２ ５０ １８３ — —

ＳＴＳ４３０Ｆ Ａ ２０５ ４５０ ２２ ５０ １８３ — —

ＳＴＳ４３４ Ａ ２０５ ４５０ ２２ ６０ １８３ — —

ＳＴＳ４４７Ｊ１ Ａ ２９５ ４５０ ２０ ４５ ２２８ — —

ＳＴＳＸＭ２７ Ａ ２４５ ４１０ ２０ ４５ ２１９ — —

&&%



续表

牌　号 状态①

力学性能，不小于 硬度，不大于

０２％屈服

强度／ＭＰａ

抗拉强

度／ＭＰａ

伸长

率／％

断面收

缩率／％
ＨＢＳ

ＨＲＢ

（ＨＲＣ）②
ＨＶ

马　氏　体　型

ＳＴＳ４０３ Ｑ，Ｔ ３９０ ５９０ ２５ ５５ ≥１７０ — —

ＳＴＳ４１０ Ｑ，Ｔ ３４５ ５４０ ２５ ５５ ≥１５９ — —

ＳＴＳ４１０Ｊ１ Ｑ，Ｔ ４９０ ６９０ ２０ ６０ ≥１９２ — —

ＳＴＳ４１０Ｆ２ Ｑ，Ｔ ３４５ ５４０ １８ ５０ ≥１５９ — —

ＳＴＳ４１６ Ｑ，Ｔ ３４５ ５４０ １７ ４５ ≥１５９ — —

ＳＴＳ４２０Ｊ１ Ｑ，Ｔ ４４０ ６４０ ２０ ５０ ≥１９２ — —

ＳＴＳ４２０Ｊ２ Ｑ，Ｔ ５４０ ７４０ １２ ４０ ≥２１７ — —

ＳＴＳ４２０Ｆ Ｑ，Ｔ ５４０ ７４０ ８ ３５ ≥２１７ — —

ＳＴＳ４２０Ｆ２ Ｑ，Ｔ ５４０ ７４０ ５ ３５ ≥２１７ — —

ＳＴＳ４３１ Ｑ，Ｔ ５９０ ７８０ １５ ４０ ≥２２９ — —

ＳＴＳ４４０Ａ Ｑ，Ｔ — — — — — ≥５４ —

ＳＴＳ４４０Ｂ Ｑ，Ｔ — — — — — ≥５６ —

ＳＴＳ４４０Ｃ Ｑ，Ｔ — — — — — ≥５８ —

ＳＴＳ４４０Ｆ Ｑ，Ｔ — — — — — ≥５８ —

沉 淀 硬 化 型

ＳＴＳ６３０

Ｓ
Ｈ９００
Ｈ１０２５
Ｈ１０７５
Ｈ１１５０

—

１１７５
１０００
８６５
７２５

—

１３１０
１０７０
１０００
９３０

—

１０
１２
１３
１６

—

４０
４５
４５
５０

≤３６３

≥３７５

≥３３１

≥３０２

≥２２７

（≤３８）
（≥４０）
（≥３５）
（≥３１）
（≥２８）

—
—
—
—
—

ＳＴＳ６３１
Ｓ

ＴＨ１０５０
ＲＨ９５０

３８０
９６０
１０３０

１０３０
１１４０
１２３０

２０
５
４

—
—
—

—
—
—

—
—
—

—
—
—

　　① 状态：Ａ—退火；Ｓ—固溶处理；ＱＴ—淬火，回火；Ｈ９００，Ｈ１０２５，Ｈ１０７５，

Ｈ１１５０……等见表７３。

② ＨＲＢ或 ＨＲＣ应注明。
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表７３　热处理

牌　　号
热　处　理　制　度

热处理种类 热处理温度／℃ 冷却条件

奥　氏　体　型

ＳＴＳ２０１ 固溶处理 １０１０～１１２０ 快冷

ＳＴＳ２０２ 固溶处理 １０１０～１１２０ 快冷

ＳＴＳ３０１ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０２ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０３ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０３Ｓｅ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４Ｌ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４Ｎ１ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４Ｎ２ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４ＬＮ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４Ｊ３ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０５ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０９Ｓ 固溶处理 １０３０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１０Ｓ 固溶处理 １０３０～１１８０ 快冷

ＳＴＳ３１６ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６Ｌ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６Ｎ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６ＬＮ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６Ｔｉ 固溶处理 ９２０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６Ｊ１ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６Ｊ１Ｌ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１７ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１７Ｌ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

&&’



续表

牌　　号
热　处　理　制　度

热处理种类 热处理温度／℃ 冷却条件

奥　氏　体　型

ＳＴＳ３１７ＬＮ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１７Ｊ１ 固溶处理 １０３０～１１８０ 快冷

ＳＴＳ３１７Ｊ４Ｌ 固溶处理 １０３０～１１８０ 快冷

ＳＴＳ３１７Ｊ５Ｌ 固溶处理 １０３０～１１８０ 快冷

ＳＴＳ３２１ 固溶处理 ９２０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３４７ 固溶处理 ９８０～１１５０ 快冷

ＳＴＳＸＭ７ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳＸＭ１５Ｊ１ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

奥氏体铁素体型

ＳＴＳ３２９Ｊ１ 固溶处理 ９５０～１１００ 快冷

ＳＴＳ３２９Ｊ３Ｌ 固溶处理 ９５０～１１００ 快冷

ＳＴＳ３２９Ｊ４Ｌ 固溶处理 ９５０～１１００ 快冷

铁　素　体　型

ＳＴＳ４０５ 退火 ７８０～８３０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４１０Ｌ 退火 ７００～８２０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４３０ 退火 ７８０～８５０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４３０Ｆ 退火 ６８０～８２０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４３４ 退火 ７８０～８５０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４４７Ｊ１ 退火 ９００～１０５０ 快冷

ＳＴＳＸＭ２７ 退火 ９００～１０５０ 快冷

马　氏　体　型

ＳＴＳ４０３

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９５０～１０００
７００～７５０

慢冷（或快冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４１０

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９５０～１０００
７００～７５０

慢冷（或快冷）
油冷

快冷

&&(



续表

牌　　号
热处理制度

热处理种类 热处理温度／℃ 冷却条件

马　氏　体　型

ＳＴＳ４１０Ｊ１

退火

淬火

回火

８３０～９００（或约７５０）

９７０～１０２０
６５０～７５０

慢冷（或快冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４１０Ｆ２

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９５０～１０００
７００～７５０

慢冷（或快冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４１６

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９５０～１０００
７００～７５０

慢冷（或快冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４２０Ｊ１

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９２０～９８０
６００～７５０

慢冷（或空冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４２０Ｊ２

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９２０～９８０
６００～７５０

慢冷（或空冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４２０Ｆ

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９２０～９８０
６００～７５０

慢冷（或空冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４２０Ｆ２

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９２０～９８０
６００～７５０

慢冷（或空冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４３１

退火

淬火

回火

Ⅰ：约７５０；Ⅱ：约６５０
１０００～１０５０
６３０～７００

快冷

油冷

快冷

ＳＴＳ４４０Ａ

退火

淬火

回火

８００～９２０
１０１０～１０７０
１００～１８０

慢冷

油冷

空冷

ＳＴＳ４４０Ｂ

退火

淬火

回火

８００～９２０
１０１０～１０７０
１００～１８０

慢冷

油冷

空冷

&&)



续表

牌　　号
热处理制度

热处理种类 热处理温度／℃ 冷却条件

马　氏　体　型

ＳＴＳ４４０Ｃ

退火

淬火

回火

８００～９２０
１０１０～１０７０
１００～１８０

慢冷

油冷

空冷

ＳＴＳ４４０Ｆ

退火

淬火

回火

８００～９２０
１０１０～１０７０
１００～１８０

慢冷

油冷

空冷

沉 淀 硬 化 型

ＳＴＳ６３０

固溶处理（Ｓ） １０２０～１０６０ 快冷

沉淀硬化处理

　Ｈ９００

　Ｈ１０２５

　Ｈ１０７５

　Ｈ１１５０

Ｓ处理后４７０～４９０
Ｓ处理后５４０～５６０
Ｓ处理后５７０～５９０
Ｓ处理后６１０～６３０

空冷

空冷

空冷

空冷

ＳＴＳ６３１

固溶处理（Ｓ） １０００～１１００ 快冷

沉淀硬化处理

ＲＨ９５０

　Ｓ处理后，于（９５５±１０）℃保温１０ｍｉｎ后，空
冷至室温，在２４ｈ内冷至（－７３±６）℃并保持

８ｈ，再加热到（５１０±１０）℃并保持９０ｍｉｎ后空冷

ＴＨ１０５０
　Ｓ处理后，于（７６０±１５）℃保温９０ｍｉｎ，再在

１ｈ内 冷 至 １５℃ 并 保 持 ３０ｍｉｎ，再 加 热 到
（５６５±１０）℃保温９０ｍｉｎ后空冷

二、热轧不锈钢钢板和钢带 （ＫＳＤ３７０５—１９９２）

１ 牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分应符合表７４的规定。

&’*
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表!"#!牌号和化学成分

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其!他

奥!氏!体!型

#+#,-. "-/.0 "./--
0/0-"
1/0-

-/-2- -/-3-
.2/-"
.4/-

3/0-"
0/0-

" "-/,0 "

#+#,-, "-/.0 "./--
1/0-"
.-/0

-/-2- -/-3-
.1/-"
.5/-

6/--"
2/--

" "-/,0 "

#+#3-. "-/.0 "./-- ",/-- -/-60 -/-3-
.2/-"
.4/-

2/--"
4/--

" " "

#+#3-.7 "-/-3- "./-- ",/-- -/-60 -/-3-
.2/-"
.4/-

2/--"
4/--

" "-/,- "

#+#3-.8.
-/-4"
-/.,

"./-- ",/-- -/-60 -/-3-
.2/-"
.4/-

1/--"
5/--

" " "

#+#3-, "-/.0 "./-- ",/-- -/-60 -/-3-
.1/-"
.5/-

4/--"
.-/-

" " "

#+#3-,9 "-/.0
,/--"
3/--

",/-- -/-60 -/-3-
.1/-"
.5/-

4/--"
.-/-

" " "

#+#3-6 "-/-4 "./-- ",/-- -/-60 -/-3-
.4/-"
,-/-

4/--"
.-/0

" " "

#+#3-67 "-/-3- "./-- ",/-- -/-60 -/-3-
.4/-"
,-/-

5/--"
.3/-

" " "

#+#3-6). "-/-4 "./-- ",/0- -/-60 -/-3-
.4/-"
,-/-

1/--"
.-/0

"
-/.-"
-/,0

"&’!
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续表

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其!他

奥!氏!体!型

#+#,-.)/ "-0-1 "20-- "/03- -0-.3 -0-,-
210-"
/-0-

403-"
2-03

"
-023"
-0,-

)5#"-023

#+#,-.6) "-0-,- "20-- "/0-- -0-.3 -0-,-
240-"
270-

103-"
2203

"
-02/"
-0//

"

#+#,-.82 "-0-1 "204- ",0-- -0-.3 -0-,-
230-"
210-

90--"
70--

" "
":#20--"
,0--

#+#,-.8/ "-0-1 "204-
,0--"
30--

-0-.3 -0-,-
230-"
210-

90--"
70--

" "
":#20--"
,0--

#+#,-3 "-02/ "20-- "/0-- -0-.3 -0-,-
240-"
270-

2-03"
2,0-

" " "

#+#,-7# "-0-1 "20-- "/0-- -0-.3 -0-,-
//0-"
/.0-

2/0-"
230-

" " "

#+#,2-# "-0-1 "203- "/0-- -0-.3 -0-,-
/.0-"
/90-

270-"
//0-

" " "

#+#,29 "-0-1 "20-- "/0-- -0-.3 -0-,-
290-"
210-

2-0-"
2.0-

/0--"
,0--

" "

#+#,296 "-0-,- "20-- "/0-- -0-.3 -0-,-
290-"
210-

2/0-"
230-

/0--"
,0--

" "

#+#,29) "-0-1 "20-- "/0-- -0-.3 -0-,-
290-"
210-

2-0-"
2.0-

/0--"
,0--

-02-"
-0//

"

&’"



书书书

续表

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其!他

奥!氏!体!型

#+#,-./) "010,0 "-100 "2100 01034 010,0
-.14"
-514

-010"
-310

2100"
,100

01-2"
0122

"

#+#,-.+$ "0105 "-100 "2100 01034 010,0
-.10"
-510

-010"
-310

2100"
,100

" +$##4"

#+#,-.6- "0105 "-100 "2100 01034 010,0
-710"
-810

-010"
-310

-120"
2174

"
"9#-100"
2140

#+#,-.6-/ "010,0 "-100 "2100 01034 010,0
-710"
-810

-210"
-.10

-120"
2174

"
"9#-100"
2140

#+#,-7 "0105 "-100 "2100 01034 010,0
-510"
2010

--10"
-410

,100"
3100

" "

#+#,-7/ "010,0 "-100 "2100 01034 010,0
-510"
2010

--10"
-410

,100"
3100

" "

#+#,-7/) "010,0 "-100 "2100 01034 010,0
-510"
2010

--10"
-410

,100"
3100

01-0"
0122

"

#+#,-76- "01030 "-100 "2140 01034 010,0
-.10"
-810

-410"
-710

3100"
.100

" "

#+#,-762 "010.0 "-140 "2100 01034 010,0
-210"
-.10

2,10"
2.10

0140"
-120

0124"
0130

"

#+#,-76,/ "010,0 "-100 "2100 01034 010,0
2010"
2214

--10"
-,10

2100"
,100

01-5"
01,0

"&’#
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续表

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其!他

奥!氏!体!型

#+#,-./01 "232,2 "-322 "4322 23205 232,2
-632"
4032

4032"
4732

5322"
.322

"2345 "

#+#,-./51 "23242 "-322 "4322 23205 232,2
-632"
4,32

4,32"
4832

0322"
5322

" "9#-322"
4322

#+#,4- "2328 "-322 "4322 23205 232,2
-.32"
-632

6322"
-,32

" " +$##5"

#+#,0. "2328 "-322 "4322 23205 232,2
-.32"
-632

6322"
-,32

" " ):##-2"

#+#;%-5/-# "2328
,322"
5322

"4322 23205 232,2
-532"
4232

--35"
-532

" " "

奥氏体<铁素体型

#+#,46/- "2328 "-322 "-352 23202 232,2
4,32"
4832

,322"
7322

-322"
,322

" "

#+#,46/,1 "232,2 "-322 "4322 23202 232,2
4-32"
4032

0352"
7352

4352"
,352

2328"
2342

"

#+#,46/01 "232,2 "-322 "-352 23202 232,2
4032"
4732

5352"
.352

4352"
,352

2328"
23,2

"

铁!素!体!型

#+#025 "2328 "-322 "-322 23202 232,2
--35"
-535

$"2372% " " =>#23-2"
23,2

&’$
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续表

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其!他

铁!素!体!型

#+#,-./ ".0.1. "-0.. "-0.. .0.,. .0.1.
--0."
-102

"".03.# $ $ $

#+#,45 ".0-4 "-0.. "-0.. .0.,. .0.1.
-,0."
-30.

"".03.# $ $ $

#+#,1. ".0-4 ".062 "-0.. .0.,. .0.1.
-30."
-70.

"".03.# $ $ $

#+#,1./8 ".0.1. ".062 "-0.. .0.,. .0.1.
-30."
-50.

"".03.# $ $ +$或)9%

.0-."-0..

#+#,1.:-/# ".0.42 "-0.. "-0.. .0.,. .0.1.
-30."
4.0.

"".03.# $ ".0.42
";%.01.".07.
+$&)9&<(或复合%

7""=)#".07.

#+#,1, ".0-4 "-0.. "-0.. .0.,. .0.1.
-30."
-70.

"".03.#
.062"
-042

$ $

#+#,13/ ".0.42 "-0.. "-0.. .0.,. .0.1.
-30."
-50.

"".03.#
.062"
-02.

".0.42
+$&)9&<(或复合%

7""=)#".07.

#+#,13:-/ ".0.42 "-0.. "-0.. .0.,. .0.1.
-60."
4.0.

"".03.#
.0,."
.07.

".0.42
+$&)9&<(或复合%

7""=)#".07.

#+#,,, ".0.42 "-0.. "-0.. .0.,. .0.1.
-60."
4.0.

"".03.#
-062"
402.

".0.42
+$&)9&<(或复合%

7""=)#".07.

#+#,,6:-# ".0.-. ".0,. ".0,. .0.1. .0.4.
4702"
140.

"".02.#
-02."
402.

".0.-2
";".04.&

)$=";".02.

&’%
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续表

牌!号
化!学!成!分!!

" #$ %& ’" #" "( )$! %*! ) 其!他

铁!素!体!型

#+#,%-." "/0/1/ "/02/ "/02/ /0/3/ /0/-/
-40/#
-.0/

""/04/#
/0.4#
104/ "/0/14

"5"/0-/$
)$6"5"/04/

马!氏!体!型

#+#2/3 "/014 "/04/ "10// /0/2/ /0/3/
1104#
130/

""/07/# % % %

#+#21/ "/014 "10// "10// /0/2/ /0/3/
1104#
1304

""/07/# % % %

#+#21/# "/0/8 "10// "10// /0/2/ /0/3/
1104#
1304

""/07/# % % %

#+#2-/91
/017#
/0-4 "10// "10// /0/2/ /0/3/

1-0/#
120/

""/07/# % % %

#+#2-/9-
/0-7#
/02/ "10// "10// /0/2/ /0/3/

1-0/#
120/

""/07/# % % %

#+#2-:91
/0-4#
/02/ "10// "10// /0/2/ /0/3/

140/#
1.0/

""/07/# % % %

#+#22/;
/07/#
/0.4 "10// "10// /0/2/ /0/3/

170/#
180/

""/07/#""/0.4# % %

沉 淀 硬 化 型

#+#73/ "/0/. "10// "10// /0/2/ /0/3/
140/#
1.0/

30//#
40//

% % "5&30//#40//
)<&/014#/024

#+#731 "/0/: "10// "10// /0/2/ /0/3/
170/#
180/

704/#
.0.4

% % ;=&/0.4#104/

!!! %*和)$括号内的数字为允许添加的含量’

" 下列钢号必要时可添加本表未列的合金元素&#+#23/91>$#+#22.91$#+#,%1491$#+#,%-.’

&’&



　　２ 力学性能
热轧和冷轧钢板、钢带应符合表７５的规定。

表７５　力学性能

牌　号
产品

种类①
状态②

力学性能，不小于 硬度，不大于

０２％屈服

强度／ＭＰａ

抗拉强

度／ＭＰａ

伸长

率／％

断面收

缩率／％
ＨＢＳ

ＨＲＢ

（ＨＲＣ）③
ＨＶ

奥　氏　体　型

ＳＴＳ２０１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２４５ ６４０ ４０ — ２４１ １００ ２５３

ＳＴＳ２０２ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２４５ ５９０ ４０ — ２０７ ９５ ２１８

ＳＴＳ３０１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — ２０７ ９５ ２１８

ＳＴＳ３０１Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２１５ ５５０ ４５ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０１Ｊ１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５７０ ４５ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０２ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０２Ｂ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — ２０７ ９５ ２１８

ＳＴＳ３０４ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０４Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ １７５ ４８０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０４Ｈ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０４Ｎ１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２７５ ５５０ ３５ — ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３０４Ｎ２ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ３４５ ６９０ ３５ — ２４８ １００ ２６０

ＳＴＳ３０４ＬＮ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２４５ ５５０ ４０ — ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３０４Ｊ１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ １５５ ４５０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０４Ｊ２ ＨＰ，ＨＳ Ｓ １５５ ４５０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０５ ＨＰ，ＨＳ Ｓ １７５ ４８０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３０９Ｓ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１０Ｓ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１６ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１６Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ １７５ ４８０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１６Ｎ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２７５ ５５０ ３５ — ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３１６ＬＮ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２４５ ５５０ ４０ — ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３１６Ｔｉ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１６Ｊ１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１６Ｊ１Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ １７５ ４８０ ４０ — １８７ ９０ ２００

&’’



续表

牌　号
产品

种类①
状态②

力学性能，不小于 硬度，不大于

０２％屈服
强度／ＭＰａ

抗拉强

度／ＭＰａ

伸长

率／％

断面收

缩率／％
ＨＢＳ

ＨＲＢ
（ＨＲＣ）③

ＨＶ

奥　氏　体　型

ＳＴＳ３１７ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１７Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ １７５ ４８０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１７ＬＮ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２４５ ５５０ ４０ — ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３１７Ｊ１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ １７５ ４８０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１７ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１７Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ １７５ ４８０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１７ＬＮ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２４５ ５５０ ４０ — ２１７ ９５ ２２０

ＳＴＳ３１７Ｊ１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ １７５ ４８０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３１７Ｊ２ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ３４５ ６９０ ４０ — ２５０ １００ ２６０

ＳＴＳ３１７Ｊ３Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２７５ ６４０ ４０ — ２１７ ９６ ２３０

ＳＴＳ３１７Ｊ４Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ３５ — ２１７ ９６ ２３０

ＳＴＳ３１７Ｊ５Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２１５ ４９０ ３５ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３２１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳ３４７ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — １８７ ９０ ２００

ＳＴＳＸＭ１５Ｊ１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ２０５ ５２０ ４０ — ２０７ ９５ ２１８

奥氏体铁素体型

ＳＴＳ３２９Ｊ１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ３９０ ５９０ １８ — ２２７ （２９） ２９２

ＳＴＳ３２９Ｊ３Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ４５０ ６２０ １８ — ３０２ （３２） ３２０

ＳＴＳ３２９Ｊ４Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ｓ ４５０ ６２０ １８ — ３０２ （３２） ３２０

铁　素　体　型

ＳＴＳ４０５ ＨＰ，ＨＳ Ａ １７５ ４１０ ２０ — １８３ ８８ ２００

ＳＴＳ４１０Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ａ １９５ ３６０ ２２ — １８３ ８８ ２００

ＳＴＳ４２９ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２０５ ４５０ ２２ — １８３ ８８ ２００

ＳＴＳ４３０ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２０５ ４５０ ２２ — １８３ ８８ ２００

ＳＴＳ４３０ＬＸ ＨＰ，ＨＳ Ａ １７５ ３６０ ２２ — １８３ ８８ ２００
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续表

牌　号
产品

种类①
状态②

力学性能，不小于 硬度，不大于

０２％屈服
强度／ＭＰａ

抗拉强

度／ＭＰａ

伸长

率／％

断面收

缩率／％
ＨＢＳ

ＨＲＢ
（ＨＲＣ）③

ＨＶ

铁　素　体　型

ＳＴＳ４３０Ｊ１Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２０５ ３９０ ２２ — １９２ ９０ ２００

ＳＴＳ４３４ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２０５ ４５０ ２２ — １８３ ８８ ２００

ＳＴＳ４３６Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２４５ ４１０ ２０ — ２１７ ９６ ２３０

ＳＴＳ４３６Ｊ１Ｌ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２４５ ４１０ ２０ — １９２ ９０ ２００

ＳＴＳ４４４ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２４５ ４１０ ２０ — ２１７ ９６ ２３０

ＳＴＳ４４７Ｊ１ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２９５ ４５０ ２２ — ２０７ ９５ ２２０

ＳＴＳＸＭ２７ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２４５ ４１０ ２２ — １９２ ９０ ２００

马　氏　体　型

ＳＴＳ４０３ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２０５ ４４０ ２０ — ２０１ ９３ ２１０

ＳＴＳ４１０ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２０５ ４４０ ２０ — ２０１ ９３ ２１０

ＳＴＳ４１０Ｓ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２０５ ４１０ ２０ — １８３ ８８ ２００

ＳＴＳ４２０Ｊ１ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２２５ ５２０ １８ — ２２３ ９７ ２３４

ＳＴＳ４２０Ｊ２ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２２５ ５４０ １８ — ２３５ ９９ ２４７

ＳＴＳ４２９Ｊ１ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２２５ ５２０ １８ — ２４１ １００ ２５３

ＳＴＳ４４０Ａ ＨＰ，ＨＳ Ａ ２４５ ５９０ １５ — ２５５ ２５ ２６９

沉 淀 硬 化 型

ＳＴＳ６３１ ＨＰ，ＨＳ Ｓ
ＴＨ１０５０
ＲＨ９５０

３８０
９６０
１０３０

１０３０
１１４０
１２３０

２０
３～５
４

—
—
—

—
—
—

—
—

（≥２８）

—
—

３９２

　　① ＨＰ—热轧钢板；ＨＳ—热轧钢带。

② Ａ—退火；Ｓ—固溶处理；ＴＨ１０５０，ＲＨ９５０见表７６。

③ 有括号的数字为 ＨＲＣ硬度值，无括号的数字为 ＨＲＢ硬度值。

表７６　热处理

牌　　号
热　处　理　制　度

热处理种类 热处理温度／℃ 冷却条件

奥　氏　体　型

ＳＴＳ２０１ 固溶处理 １０１０～１１２０ 快冷

ＳＴＳ２０２ 固溶处理 １０１０～１１２０ 快冷
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续表

牌　　号
热　处　理　制　度

热处理种类 热处理温度／℃ 冷却条件

奥　氏　体　型

ＳＴＳ３０１ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０１Ｌ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０１Ｊ１ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０２ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０２Ｂ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４Ｌ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４Ｈ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４Ｎ１ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４Ｎ２ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４ＬＮ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４Ｊ１ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０４Ｊ２ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０５ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３０９Ｓ 固溶处理 １０３０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１０Ｓ 固溶处理 １０３０～１１８０ 快冷

ＳＴＳ３１６ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６Ｌ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６Ｎ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６ＬＮ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６Ｔｉ 固溶处理 ９２０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６Ｊ１ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１６Ｊ１Ｌ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１７ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１７Ｌ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３１７ＬＮ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

&(*



续表

牌　　号
热　处　理　制　度

热处理种类 热处理温度／℃ 冷却条件

奥　氏　体　型

ＳＴＳ３１７Ｊ１ 固溶处理 １０３０～１１８０ 快冷

ＳＴＳ３１７Ｊ２ 固溶处理 １０３０～１１８０ 快冷

ＳＴＳ３１７Ｊ３Ｌ 固溶处理 １０３０～１１８０ 快冷

ＳＴＳ３１７Ｊ４Ｌ 固溶处理 １０３０～１１８０ 快冷

ＳＴＳ３１７Ｊ５Ｌ 固溶处理 １０３０～１１８０ 快冷

ＳＴＳ３２１ 固溶处理 ９２０～１１５０ 快冷

ＳＴＳ３４７ 固溶处理 ９８０～１１５０ 快冷

ＳＴＳＸＭ１５Ｊ１ 固溶处理 １０１０～１１５０ 快冷

奥氏体铁素体型

ＳＴＳ３２９Ｊ１ 固溶处理 ９５０～１１００ 快冷

ＳＴＳ３２９Ｊ３Ｌ 固溶处理 ９５０～１１００ 快冷

ＳＴＳ３２９Ｊ４Ｌ 固溶处理 ９５０～１１００ 快冷

铁　素　体　型

ＳＴＳ４０５ 退火 ７８０～８３０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４１０Ｌ 退火 ７００～８２０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４２９ 退火 ７８０～８５０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４３０ 退火 ７８０～８５０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４３０ＬＸ 退火 ７８０～９５０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４３０Ｊ１Ｌ 退火 ８００～１０５０ 快冷

ＳＴＳ４３４ 退火 ７８０～８５０ 空冷或慢冷

ＳＴＳ４３６Ｌ 退火 ８００～１０５０ 快冷

ＳＴＳ４３６Ｊ１Ｌ 退火 ８００～１０５０ 快冷

ＳＴＳ４４４ 退火 ８００～１０５０ 快冷

ＳＴＳ４４７Ｊ１ 退火 ９００～１０５０ 快冷

ＳＴＳＸＭ２７ 退火 ９００～１０５０ 快冷
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续表

牌　　号
热　处　理　制　度

热处理种类 热处理温度／℃ 冷却条件

马　氏　体　型

ＳＴＳ４０３

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９５０～１０００
７００～７５０

慢冷（或快冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４１０

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９５０～１０００
７００～７５０

慢冷（或快冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４１０Ｓ 退火 ８００～９００（或约７５０） 慢冷（或快冷）

ＳＴＳ４２０Ｊ１

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９２０～９８０
６００～７５０

慢冷（或空冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４２０Ｊ２

退火

淬火

回火

８００～９００（或约７５０）

９２０～９８０
６００～７５０

慢冷（或空冷）
油冷

快冷

ＳＴＳ４２９Ｊ１ 退火 ８００～９００（或约７５０） 慢冷（或空冷）

ＳＴＳ４４０Ａ

退火

淬火

回火

８００～９２０
１０１０～１０７０
１００～１８０

慢冷

油冷

空冷

沉 淀 硬 化 型

ＳＴＳ６３１

固溶处理（Ｓ） １０００～１１００ 快冷

沉淀硬化处理

ＲＨ９５０

　Ｓ处理后，于（９５５±１０）℃保温１０ｍｉｎ后，空
冷至室温，在２４ｈ内冷至（－７３±６）℃并保持

８ｈ，再加热到（５１０±１０）℃并保持９０ｍｉｎ后空冷

ＴＨ１０５０
　Ｓ处理后，于（７６０±１５）℃保温９０ｍｉｎ，再在

１ｈ内 冷 至 １５℃ 并 保 持 ３０ｍｉｎ，再 加 热 到
（５６５±１０）℃保温９０ｍｉｎ后空冷

三、冷轧不锈钢钢板和钢带 （ＫＳＤ３６９８—１９９２）

冷轧不锈钢钢板和钢带的牌号和化学成分，力学性能均参照本
章 “二、热轧不锈钢钢板和钢带 （ＫＳＤ３７０５—１９９２）”的相应
内容。
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一、不锈钢棒和扁钢 （ＩＳ６６０３—１９７２）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表８１的规定。
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表!"#!牌号和化学成分

牌!!号
化!学!成!分!!

""最大 #$"最大 %&"最大 ’$"最大 "( %) *$ ’+ # , 其!他

-."(/0 -1-2 /1- /1- # //13!/.13 # # # -1-0--1-.-
45$

-1/-!-10-

/6"(/0 -1-7!-1/3 /1- /1- /1- //13!/.13 # # # -1-0--1-.-

6-"(/0 -1/8!-163 /1- /1- /1- /61-!/.1- # # # -1-0--1-.-

0-"(/0 -168!-103 /1- /1- /1- /61-!/.1- # # # -1-0--1-.-

.-"(/0 -108!-1.3 /1- /1- /1- /613!/.13 # # # -1-0--1-.-

-3"(/9 -1/- /1- /1- -13- /81-!/21- # # # -1-0--1-.-

/3"(/8’$6 -1/-!-16- /1- /1- /13!01- /31-!/21- # # # -1-0--1-.-

/-3"(/2%)3- -17-!/16- /1- /1- -13 /81-!/71--193最大 # # -1-0--1-.-

-6"(/2’$// -1-0- /1- 61- 71-!/01- /91-!6-1- # # # -1-0--1-.3

-."(/2’$/- -1-2 /1- 61- 21-!/61- /91-!6-1- # # # -1-0--1-.3

-9"(/2’$7 -1/6 /1- 61- 21-!/-1- /91-!/71- # # # -1-0--1-.3

/-"(/9’$9 -1/3 /1- 61- 81-!21- /81-!/21- # # # -1-0--1-.3

-."(/2’$/-*$6- -1-2 /1- 61- 71-!/61- /91-!/71- # 3"!-12- # -1-0--1-.3

-."(/2’$/-’+.- -1-2 /1- 61- 71-!/61- /91-!/71- # # /-"!/1--1-0--1-.3

-."(/9’$/6%)6 -1-2 /1- 61- /-1-!/.1-/81-!/21361-!01- # # -1-0--1-.3

-6"(/9’$/6%)6 -1-0- /1- 61- /-13!/.1-/81-!/21361-!01- # # -1-0--1-.3

-."(/9’$/6%)6*$6- -1-2- /1- 61- /-13!/.1-/81-!/21361-!01-3"!-12 # -1-0--1-.3

/-"(/9%&8’$. -1/3 /1- 313!913 013!313 /81-!/21- # # # -1-0--1-8-’-1-3!-163

&($



表８２　熔炼分析与成品分析之间的允许偏差

元素
表８１所示的熔炼分析含量界限／％

＞ ≤
成品分析允许偏差／％

Ｃ

—

００３０
０２０
０６０

００３０
０２０
０６０
１２０

＋０００５
±００１
±００２
±００３

Ｓｉ — １０ ＋００５

Ｍｎ

—

１０
３０
６０

１０
３０
６０
７５

＋００３
±００４
±００５
±００６

Ａｌ — ０３０ ＋００５

Ｃｒ
１０
１５

１５
２０

±０１５
±０２０

Ｍｏ

—

０６０
１７５

０６０
１７５
３０

＋００３
±００５
±０１０

Ｎｉ

—

１０
５０
１００

１０
５０
１００
１４０

＋００３
±００７
±０１０
±０１５

Ｎ ００５ ０２５
－００１
＋００２

Ｔｉ — １０ ±００５

Ｎｂ — １２ ±００５

Ｓ — ００３０ ＋０００５

Ｐ
—

００４０
００４０
００６０

＋０００５
＋００１０

　　注：“±”表示同一炉中成品分析可能出现偏差，超出表８１规定范围的上限或低
于下限，但二者不能同时出现

２力学性能
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表８３　铁素体钢退火状态的力学性能

牌号
ＨＢ①

最大

０２％屈服
强度／ＭＰａ
最小

抗拉强

度／ＭＰａ

伸长率②／％，最小

棒材

≥５～２５ｍｍ

扁平产品

≥０５～３ｍｍ ＞３～１０ｍｍ

弯曲试验，
扁平产品

≥０５～３ｍｍ

０４Ｃｒ１３ １８７ ２５０ ４４０～６４０ ２０ １８ ３０ ２ｔ③

０５Ｃｒ１７ １９２ ２５０ ４４０～６４０ １６ １７ １８ ２ｔ③

　　① 对不能进行 ＨＢ试验的材料，可采用 ＨＲＢ或 ＨＶ试验，要求由供需双方协议。

② 棒材测定伸长率的标距为Ｌ０＝５６５ Ｓ槡 ０。

③ｔ—试样厚度。

表８４　马氏体钢的力学性能

牌号

退火状态 淬　火　和　回　火　状　态

ＨＢ最大
０２％屈服强
度／ＭＰａ最小

抗拉强

度／ＭＰａ

伸长率／％，最小

棒材

≥５～１００ｍｍ

扁钢

≥３～３０ｍｍ

冲击试验

ＫＣＵ①

／ＭＰａ，最小

１２Ｃｒ１３ ２１２ ４１０ ５９０～７８０ １６ １６ ６０
２０Ｃｒ１３ ２２９ ４９０ ６９０～８８０ １４ １４ ４０
３０Ｃｒ１３ ２３５ ５９０ ７８０～９８０ １１ １１ —

１５Ｃｒ１６Ｎｉ２ ２６２ ６４０ ８３０～１０３０ １０ １０ ３０

　　① 此值仅适用于直径或厚度≥１５ｍｍ和≤６３ｍｍ的棒材或扁钢。

表８５　刃具钢硬度值

牌　号
退火状态 淬火和回火状态硬度，最小

ＨＢ，最大 ＨＶ ＨＲＣ

３０Ｃｒ３０ ２４１ ５００ ４９
４０Ｃｒ１３ ２５５ ５１５ ５０
１０５Ｃｒ１８Ｍｏ１５ ２８５ ６６０ ５８

表８６　软态力学性能

牌　　号
ＨＢ
最大

０２％屈服强
度／ＭＰａ
最小

抗拉强

度／ＭＰａ

伸长率／％，最小

棒材 扁平产品

５～１００ｍｍ ≥０５～３ｍｍ≥３～３０ｍｍ

０２Ｃｒ１８Ｎｉ１１ １９２ １８０ ４４０～６５０ ４０ ３８ ４０
０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０ １９２ ２００ ４９０～６９０ ４０ ３８ ４０
０７Ｃｒ１８Ｎｉ９ １９２ ２１０ ４９０～６９０ ４０ ３８ ４０
１０Ｃｒ１７Ｎｉ７ ２１２ ２２０ ５９０～７８０ — ３８ ４０
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续表

牌　　号
ＨＢ
最大

０２％屈服强
度／ＭＰａ
最小

抗拉强

度／ＭＰａ

伸长率／％，最小

棒材 扁平产品

５～１００ｍｍ ≥０５～３ｍｍ≥３～３０ｍｍ

０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ２０ １９２ ２１０ ４９０～６９０ ３５ ３３ ３５
０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎｂ４０ １９２ ２１０ ４９０～６９０ ３５ ３３ ３５
０４Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １９２ ２１０ ４９０～６９０ ４０ ３８ ４０
０２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １９２ ２００ ４４０～６４０ ４０ ３８ ４０
０４Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ２０ １９２ ２２０ ４９０～６９０ ３５ ３３ ３５
１０Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ４ ２１７ ３００ ６４０～８３０ ４０ ３８ ４０

　　注：不适用于 ＨＢ试验的薄细材料，其 ＨＲＢ或 ＨＶ试验可按供需双方协议。

表８７　冷拉状态奥氏体钢棒材的力学性能

牌　号
０２％屈服强度
／ＭＰａ，最小

抗拉强度

／ＭＰａ

伸长率／％，
最小

适用直径或

厚度／ｍｍ，最大

０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０
和１０Ｃｒ１７Ｎｉ７

４９０
７４０

８３０
１０３０

２０
１５

４５
２５

９１０ １１８０ １２ １９
９６０ １２７０ １２ １２

０７Ｃｒ１８Ｎｉ９
４９０
７４０

８３０
１０３０

２０
１５

４５
２５

表８８　冷拉状态奥氏体扁钢的力学性能

牌　号
０２％屈服强度
／ＭＰａ，最小

抗拉强度

／ＭＰａ，最小

伸长率／％，最小

厚度０５ｍｍ 厚度０８ｍｍ

适用的最大

厚度／ｍｍ

０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０ ４９０ ８３０ １２ １２ ２８
７４０ １０３０ ８ ８ ２４
９１０ １１８０ ７ ７ １８
９６０ １２７０ ３ ４ １４

０７Ｃｒ１８Ｎｉ９ ４９０ ８３０ １２ １２ ２８
７４０ １０３０ ９ ９ ２４

１０Ｃｒ１７Ｎｉ７ ４９０ ８３０ ２５ ２５ ３３
７４０ １０３０ １０ １０ ２９
９１０ １１３０ ５ ７ ２４
９６０ １２７０ ４ ５ ２３

１０Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ４ ４９０ ８３０ ２０ ２０ ２３
７４０ １０３０ １０ １０ ２９
９１０ １１８０ ７ ７ ２４
９６０ １２７０ ４ ５ ２３
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表８９　推荐的不锈钢热处理制度

牌　　号 代号① 退火／℃
淬火

介质②
代号③ 淬火／℃

淬火

介质②
回火／℃

铁　　　素　　　体　　　钢

０４Ｃｒ１３ Ａ ７５０～８００ ｆ，ａ — — — —

０５Ｃｒ１７ Ａ ７５０～８５０ ａ，ｗ — — — —

马　　　氏　　　体　　　钢

１２Ｃｒ１３ ｛ＡＡ ７００～７８０
７７０～８７０

ａ
ｆ

Ｑ＋Ｔ ９５０～１０００ ｏ，ａ ７００～７５０

２０Ｃｒ１３ Ａ ７７０～８７０ ｆ Ｑ＋Ｔ ９８０～１０３０ ｏ，ａ ６３０～７７０

３０Ｃｒ１３ Ａ ７７０～８７０ ｆ
Ｑ＋Ｔ③

Ｑ＋Ｔ｛ ④

９８０～１０３０
９８０～１０３０

ｏ，ａ
ｏ，ａ

６３０～７００
１００～２５０

４０Ｃｒ１３ Ａ ７７０～８７０ ｆ Ｑ＋Ｔ １０００～１０５０ ｏ，ａ １００～２５０

１５Ｃｒ１６Ｎｉ２
Ａ
—

７５０～８００
６２０～｛ ６７０

ａ
ａ

Ｑ＋Ｔ
—

９８０～１０３０
—

ｏ
ｏ，ａ

６３０～７００
—

１０５Ｃｒ１８Ｍｏ５０ — ７８０～８８０ ｆ Ｑ＋Ｔ １０００～１０５０ — １００～２５０

奥　　　氏　　　体　　　钢

０２Ｃｒ１８Ｎｉ１１ Ｓ １０００～１１２０ ｗ，ａ — — — —

０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０ Ｓ １０００～１１２０ ｗ，ａ — — — —

０７Ｃｒ１８Ｎｉ９ Ｓ １０００～１１２０ ｗ，ａ — — — —

１０Ｃｒ１７Ｎｉ７ Ｓ １０００～１１２０ ｗ，ａ — — — —

０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ２０ Ｓ １０００～１１２０ ｗ，ａ — — — —

０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎｂ４０ Ｓ １０００～１１２０ ｗ，ａ — — — —

０４Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ Ｓ — — — — — —

０２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ Ｓ — — — — — —

０４Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ２０ Ｓ — — — — — —

１０Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ４ Ｓ — — — — — —

　　① Ａ—退火，Ｑ—淬火，Ｔ—回火，Ｓ—软化处理。

②ｆ—炉子，ａ—空气，ｏ—油，ｗ—水。

③ 适用表８４的性能。

④ 适用表８５的性能。

二、不锈钢厚板、薄板和钢带 （ＩＳ６９１１—１９９２）

１牌号和化学成分
钢的牌号和化学成分 （熔炼分析）应符合表８１０的规定。
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表
!"
#$
!
牌
号
和
化
学
成
分

牌
!
!
号

化
!
!
!
!
学
!
!
!
!
成
!
!
!
!
分
!
!

名
!
称

"#
#
编
号

$
最
大

#%
最
大

&
’
最
大

(%
最
大

$)
&
*

#
最
大
+
最
大

其
!
他

铁
!
!
!
素
!
!
!
体
!
!
!
钢

,-
.$
)/
0

.-
1

-2
-3

/2
-

/2
-

"
//
2
1
!
/4
2
1

"
-2
-4
-
-2
-.
-

56
# -
2
/-
!
-2
4-

,-
7$
)/
7

.4
-

-2
/0

/2
-

/2
-

-2
1-

/8
2
-
!
/3
2
-

"
-2
-4
-
-2
-.
-

马
!
!
!
氏
!
!
!
体
!
!
!
钢

,/
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)/
0

./
-

-2
-3
!
-2
/1

/2
-

/2
-

/2
-

//
2
1
!
/4
2
1

"
-2
-4
-
-2
-.
-

,0
-$
)/
4
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/
-2
/8
!
-2
01

/2
-
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-

/2
-

/0
2
-
!
/.
2
-

"
-2
-4
-
-2
-.
-

,4
-$
)/
4

.0
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41
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2
-
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/.
2
-
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-.
-
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)/
4
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!
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-
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-
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-
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1$
)/
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0

.4
/
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!
-2
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/2
-
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!
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/1
2
-
!
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2
-

"
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-
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-.
1

,/
-3
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/7
&
*
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-
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-
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-
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!
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-
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1
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!
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钢
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)/
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/

-2
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-
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32
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1
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1
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/
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号
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!
!
!
学
!
!
!
!
成
!
!
!
!
分
!
!

名
!
称

"#
#
编
号

$
最
大

#%
最
大

&
’
最
大

(%
最
大

$)
&
*

#
最
大
+
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表８１１　熔炼分析和成品分析之间的允许偏差

元　素
表８１０所示的熔炼分析界限值／％

＞ ≤
允许偏差／％

Ｃ

—

００３０
０２０
０６０

００３０
０２０
０６０
１２０

＋０００５
±００１
±００２
±００３

Ｓｉ
—
—

１０
１０～２５

＋００５
±０１０

Ｍｎ

—

１０
３０
６０
１００

１０
３０
６０
１００
１４０

＋００３
±００４
±００５
±００６
±０１０

Ａｌ — ０３０ ±００５

Ｃｒ
１００
１５０
２００

１５
２０
３０

±０１５
±０２０
±０２５

Ｍｏ

—

０６０
１７５

０６０
１７５
３０

＋００３
±００５
±０１０

Ｎｉ

—

１０
５０
１００
２００

１０
５０
１００
２００
３００

＋００３
±００７
±０１０
±０１５
±０２０

Ｎ ０１５ ０２５ ＋００２
Ｔｉ — １０ ±００５
Ｎｂ — １２ ±００５

Ｓ

—

００４
０２０

００４０
０２０
０５０

＋０００５
＋００１
＋００２

Ｐ
—

００４０
００４０
００６０

＋０００５
＋００１０

　　注：“±”表示同一炉中成品分析可能出现偏差，超出表８１０规定范围的上限或低

于下限，但二者不能同时出现。
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２力学性能

表８１２　退火状态的力学性能

牌　　号 硬度，最大

名　称
ＩＳＳ
编号

ＨＢＳＨＲＢ

屈服强度或

０２％屈服强
度／ＭＰａ，最小

抗拉强度

／ＭＰａ，最小

伸长率

／％，最小
（５０ｍｍ）

弯曲试验

Ｘ０４Ｃｒ１２ ４０５ １８７ ８８ ２５０ ４４０ ２０ ２ａ①

Ｘ０７Ｃｒ１７ ４３０ １９２ ８８ ２５０ ４４０ １８ ２ａ①

Ｘ１２Ｃｒ１２ ４１０ ２１２ ９５ ４１０ ５９０ １６ —

Ｘ２０Ｃｒ１３ ４２０Ｓ１ ２２９ — ４９０ ６９０ １４ —

Ｘ３０Ｃｒ１３ ４２０Ｓ２ ２３５ — ５９０ ７８０ １１ —

Ｘ１５Ｃｒ１６Ｎｉ２ ４３１ ２６２ — ６４０ ８３０ １０ —

Ｘ１０Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ４Ｎ２０ ２０１ ２１７ ９５ ３００ ６４０ ４０ 不要求

Ｘ０７Ｃｒ１７Ｍｎ１２Ｎｉ４ ２０１Ａ ２１７ ９５ ２６０ ５４０ ４０ 不要求

Ｘ１０Ｃｒ１８Ｍｎ９Ｎｉ５ ２０２ ２１７ ９５ ３１０ ６２０ ４０ 不要求

Ｘ１０Ｃｒ１７Ｎｉ７ ３０１ ２１２ — ２２０ ５９０ ４０ 不要求

Ｘ０７Ｃｒ１８Ｎｉ９ ３０２ １９２ ９２ ２１０ ４００ ４０ 不要求

Ｘ０４Ｃｒ１９Ｎｉ９ ３０４Ｓ１ １９２ ９２ ２００ ４００ ４０ 不要求

Ｘ０２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ３０４Ｓ２ １９２ ８８ １８０ ４４０ ４０ 不要求

Ｘ１５Ｃｒ２４Ｎｉ１３ ３０９ ２１７ ９５ ２１０ ４９０ ４０ 不要求

Ｘ２０Ｃｒ２５Ｎｉ２０ ３１０ ２１７ ９５ ２１０ ４９０ ４０ 不要求

Ｘ０４Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ３１６ １９２ ９５ ２１０ ４９０ ４０ 不要求

Ｘ０２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ３１６Ｌ １９２ ９５ ２００ ４４０ ４０ 不要求

Ｘ０４Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ３１６Ｔ２１９２ ９５ ２２０ ４９０ ３５ 不要求

Ｘ０４Ｃｒ１０Ｎｉ１０Ｔｉ ３２１ １９２ ９５ ２１０ ４９０ ３５ 不要求

Ｘ０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎｂ ３４７ １９２ ９２ ２１０ ４９０ ３５ 不要求

　　①ａ—试样的厚度。

表８１３　刃具钢硬度值

牌　号
名　称 ＩＳＳ编号

退火状态 ＨＢＳ最大
淬火和回火状态的硬度，最小

ＨＶ ＨＲＣ
Ｘ３０Ｃｒ１３ ４２０Ｓ２ ２４１ ５００ ４９
Ｘ４０Ｃｒ１３ ４２０Ｓ３ ２５５ ５１５ ５０
Ｘ１０８Ｃｒ１７Ｍｏ ４４０ ２８５ ６６０ ５８
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表８１４　奥氏体钢加工硬化状态的力学性能
牌　号

名　称 ＩＳＳ编号
０２５％屈服强度
／ＭＰａ，最小

抗拉强度

／ＭＰａ，最小
伸长率／％，最小

（５６５ Ｓ槡 ０）
适用的最大

厚度／ｍｍ

Ｘ０４Ｃｒ１９Ｎｉ９ ３０４Ｓ１

４９０
７４０
９１０
９６０

８３０
１０３０
１１８０
１２７０

１２
８
７
３

２８
２４
１８
１４

Ｘ０７Ｃｒ１８Ｎｉ９ ３０２
４９０
７４０

８３０
１０３０

１２
９

２８
２４

Ｘ１０Ｃｒ１７Ｎｉ７ ３０１

４９０
７４０
９１０
９６０

８３０
１０３０
１１８０
１２７０

２５
１０
５
４

２３
２９
２４
２３

Ｘ１０Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ４Ｎ２０ ２０１

４９０
７４０
９１０
９８０

８３０
１０３０
１１８０
１２７０

２０
１０
７
４

３３
２９
２４
２３

表８１５　杯突试验结果———爱里克森值

厚　度／ｍｍ
杯　突　深　度／ｍｍ，最小

奥氏体 铁素体

≤０８０ １００ ７００

＞０８０～１６０ １１０ ８００

表８１６　推荐不锈钢热处理

牌　号

名　称
ＩＳＳ
编号

代号①

退火或

低温处

理，℃

淬火

介质②
代号①

淬火温

度／℃

淬火

介质②

回火温

度／℃

铁　　　素　　　体　　　钢

Ｘ０４Ｃｒ１２ ４０５ Ａ ７５０～８００ ｆ，ａ — — — —

Ｘ０７Ｃｒ１７ ４３０ Ａ ７５０～８５０ ａ，ｗ — — — —
马　　　氏　　　体　　　钢

Ｘ１２Ｃｒ１２ ４１０ Ａ１ ７００～７８０ ａ Ｑ＋Ｔ③
９５０～
１０００

ｏ，ａ
７００～
７５０

Ａ２ ７７０～８７０ ｆ — — — —

Ｘ２０Ｃｒ１３ ４２０Ｓ１ Ａ ７７０～８７０ ｆ Ｑ＋Ｔ
９８０～
１０３０

ｏ，ａ
６５０～
７７０

Ｘ３０Ｃｒ１３ ４２０Ｓ２ Ａ ７７０～８７０ ｆ Ｑ＋Ｔ１
９８０～
１０３０

ｏ，ａ
６３０～
７００
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续表

牌　号

名　称
ＩＳＳ
编号

代号①

退火或

低温处

理，℃

淬火

介质②
代号①

淬火温

度／℃

淬火

介质②

回火温

度／℃

马　　　氏　　　体　　　钢

Ｑ＋
Ｔ２④

９８０～
１０３０

ｏ，ａ
１００～
２５０

Ｘ４０Ｃｒ１３ ４２０Ｓ３ Ａ ７７０～８７０ ｆ Ｑ＋Ｔ
１０００～
１０５０

ｏ，ａ
１００～
２５０

Ｘ１５Ｃｒ１６Ｎｉ２ ４３１ Ａ ７５０～８００ ａ Ｑ＋Ｔ
９８０～
１０３０

ｏ，ａ
６３０～
７００

６２０～６７０ ａ

Ｘ１０８Ｃｒ１７Ｍｏ ４４０ ７８０～８８０ ｆ Ｑ＋Ｔ
１０００～
１０３０

— １００～
２５０

奥　　　氏　　　体　　　钢

Ｘ１０Ｃｒ１７Ｍｎ６Ｎｉ４Ｎ２０ ２０１ Ｓ
１０００～
１１２０

ｗ，ｏ，ａ — — — —

Ｘ１０Ｃｒ１７Ｎｉ７ ３０１ Ｓ
１０００～
１１２０

ｗ，ｏ，ａ — — — —

Ｘ０７Ｃｒ１８Ｎｉ９ ３０２ Ｓ
１０００～
１１２０

ｗ，ｏ，ａ — — — —

Ｘ０４Ｃｒ１９Ｎｉ９ ３０４Ｓ１ Ｓ
１０００～
１１２０

ｗ，ｏ，ａ — — — —

Ｘ０２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ ３０４Ｓ２ Ｓ
１０００～
１１２０

ｗ，ｏ，ａ — — — —

Ｘ０４Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ３１６ Ｓ
１０００～
１１２０

ｗ，ｏ，ａ — — — —

Ｘ０２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ ３１６Ｌ Ｓ
１０００～
１１２０

ｗ，ｏ，ａ — — — —

Ｘ０４Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ ３１６Ｔ２ Ｓ
１０００～
１１２０

ｗ，ｏ，ａ — — — —

Ｘ０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｔｉ ３２１ Ｓ
１０００～
１１２０

ｗ，ｏ，ａ — — — —

Ｘ０４Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎｂ ３４７ Ｓ
１０００～
１１２０

ｗ，ｏ，ａ — — — —

　　① Ａ—退火，Ｑ—淬火，Ｔ—火，Ｓ—软化处理。

②ｆ—炉子，ａ—空气，ｏ—油，ｗ—水。

③ 适用表８１２规定的性能。

④ 适用表８１３规定的性能。
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书书书

不锈钢和耐热钢钢号中外对照表

序

号

中国!"!#$%&’&"$%%’

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

美国()#*
(+,+"%-

日本./)
!-0%0"1++&
./)

!-011"1++1

欧洲

231%%&&#
1"1++,
231%%+,"
1+++等

俄罗斯

!"#$,40$"
1+’$

国际

/)5!#)1,,1%#
$%%0

/)5-+,,#$%%,

1 )0,0,%1$671’*8439,3 1671’*8439,3 )$%1%%$$%1 ):)$%1
;1$67*83931’<’<,$
1=-0’

" ;1$67*83931’<’<,

$ )0,+,%1%671’*8+39-3 " " " 1$%1’!+&’- "

0 )0,-,%1$671&*8+39,3 1671&*8&39,3 )$%$%%$$%$ ):)$%$
;1$67*83931&<+<,$
1=-0’0

1$%1’!+&’- "

- )0,%$%$%6710*8+39- $6710*8+39- " " " $%%10’-!+ "

, )0,,,%$%671,*81,39$3 $671,*81,39$3 " " " " "

4 )0,4,%,067$1*8+39-3 ,67$1*8+39-3 %)40%%&& ):>0,
;,067*8393$1<+<-$
1=-&’1

,,%$%!+&’- %;,067*8393$1<+&

’ )0,’,%$4671&*81$)9$3 0671&*81$)9$3 " " " " "

& )0,&,%$$67$%*81%390)9$3 $67$%*8+390)9$3 " " " " "

+ )0%11%1$671’39’ 1671’39’ )0%1%%$0%1 ):)0%1
%;0673931’<&$
1=-01+&

" ;,67391’<’

1% )0%1%0%$$671’39’ )0%1%0$0%1? %):)0%1?& " " "

11 )0%1,0%$$671’39’3 )0%1,0$0%1?3 " ;$673931&<’$1=-01& " ;$673931&<’

1$ )0%$$%1’671&39+ $671&39+ " " " 1’%1&’+ "

10 )0%$1%1$671&39+ 1671&39+ )0%$%%$0%$ ):)0%$ ;1%67391&<&$1=-01% 1$%1&’+ ;1%67391&<&

1- )0%$-%1$671&39+)90 1671&39+)90 )0%$1,$0%$" %):)0%$"& " " ;1$6739)91&<+<0

1, )0%01’@1$671&39+ @1671&39+ )0%0%%$0%0 ):)0%0 ;&6739)1&<+$1=-0%, " ;1%6739)91&<+

14 )0%0$’@1$671&39+)A @1671&39+)A )0%0$0$0%0)A ):)0%0)A " 1$%1&’1%( "

&)&
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续表

序

号

中国!"!#$%&’&"$%%’

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

美国()#*
(+,+"%-

日本./)
!-0%0"1++&
./)

!-011"1++1

欧洲

231%%&&#
1"1++,
231%%+,"
1+++等

俄罗斯

!"#$,40$"
1+’$

国际

/)5!#)1,,1%#
$%%0

/)5-+,,#$%%,

1’ )0%-%&%4671+381% %671&38+ )0%-%%$0%- )9)0%- :,67381&;1%$1<-0%1 " :,67381&;1%

1& )0%-%0%$$671+381% %%671+381% )0%-%0$0%-= )9)0%-= :$67381+;11$1<-0%4 %0%1&&11 :$67381+;11

1+ )0%-%+%’671+381% )0%-%+$0%-> )9>0%-> :467381&;1%$1<-+-& " :’67381&;+

$% )0%-,%%,671+381%)8$6?3 )0%-1, " :46738)836?1+;1%$
1<-&1&

" :46738)836?1+;1%

$1 )0%-&%%4671&38+6@$ %671&38+6@$ " )9)0%-.0 " " "

$$ )0%-&&%4671&38+6@0 %671&38+6@0 " )9):*’
:067386@1&;+;-$
1<-,4’

" :067386@1&;+;-

$0 )0%-,&%4671+381%3 %671+38+3 )0%-,1$0%-3 )9)0%-31 :,673831+;+$1<-01, " :,673831+;+

$- )0%-’&%4671+38+3A3 %671+381%3A3 )0%-,$$:*;$1)9)0%-3$ " " "

$, )0%-,0%$$671+381%3 %%671&381%3 )0%-,0$0%-=3 )9)0%-=3
:$673831&;1%$
1<-011

" :$673831&;+

$4 )0%,1%1%671&381$ 1671&381$ )0%,%%$0%, )9)0%, :-67381&;1$$1<-0%0 1$%1&&1$$ :467381&;1$

$’ )0%,%&%4671&381$ %671&381$ )9)0%,.1 " " "

$& )0&-%&%46714381& %6714381& )0&-%% %)9)0&-& " " %:467381&;142&

$+ )0%&%&%467$%3811 )0%&%%$0%& )9)0%& " " "

0% )0%&,%$$67$1381$3 $67$1381$3 %)40%1’& )9>0’ " " "

01 )0%+$%1467$03810 $67$03810 )0%+%%$0%+ )9>0%+
%:1,6738)8$%;1$$
1<-&$&&

$%%$0&1$ "

0$ )0%+%&%467$03810 %67$03810 )0%+%&$0%+) )9)0%+) :1$6738$0;10$1<-&001%%$0&10 :1$6738$0;10

&)’



书书书

续表

序

号

中国!"!#$%&’&"$%%’

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

美国()#*
(+,+"%-

日本./)
!-0%0"1++&
./)

!-011"1++1

欧洲

231%%&&#
1"1++,
231%%+,"
1+++等

俄罗斯

!"#$,40$"
1+’$

国际

/)5!#)1,,1%#
$%%0

/)5-+,,#$%%,

00 )01%1%1-67$0381& 167$0381& " " " $%%$0&1& "

0- )01%$%$%67$,38$% $67$,38$% )01%%%$01% )9:01%
;1,6738$,<$1$
1=-&$1

$%%$,&$%#$ ;1,6738$,<$1

0, )01%%&%467$,38$% %67$,38$% )01%%&$01%) )9)01%)
;1$6738$0<1$1$
1=-&-,

1%%$0&1& ;1$6738$0<1$

04 )01%,0%$$67$,38$$*>$3
)01%,%$
01%*>?3

" ;16738*>3$,<$$<$$
1=--44

" ;16738*>3$,<$$<$

0’ )01$,$%1,67$%381&*>46@3 )01$,- " ;16738*>3$%<1&<’$
1=-,-’

" ;16738*>3$%<1&<’

0& )014%&%4671’381$*>$ %671’381$*>$ )014%%$014 )9)014
;,6738*>1’<1$<$$
1=--%1

" ;,6738*>1’<1$<$

0+ )014%0%$$671’381$*>$ %%671’381-*>$ )014%0$014? )9)014?
;$6738*>1’<1$<$$
1=--%-

%0%1’&1-’$ ;$6738*>1’<1$<$

-% )014%+%’671’381$*>$ 1671’381$*>$ )014%+$014: " ;06738*>1’<10<0$
1=--04

" "

-1 )0144&%4671’381$*>0#8 %671&381$*>0#8 )0140,$014#8 )9)014#8
;46738*>#81’<1$<$$
1=-,’1

%&%1’&10’0$ ;46738*>#81’<1$<$

-$ )014’&%4671’381$*>$3A )014-%$0143A " ;46738*>3A1’<1$<$$
1=-,&%

%0%14&10’0( ;46738*>3A1’<1$<$

-0 )014,&%4671’381$*>$3 %671’381$*>$3 )014,1$0143 )9)0143 " " "

-- )014,0%$$671’381$*>$3 %%671’3810*>$3 )014,0$014?3 )9)014?3
;$6738*>31’<10<0$
1=--$+

" ;$6738*>31’<1$<0

-, )014&&%4671&381$*>$6@$ %671&381$*>$6@$ " )9)014.1 " " "

&)(



书书书

续表

序

号

中国!"!#$%&’&"$%%’

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

美国()#*
(+,+"%-

日本./)
!-0%0"1++&
./)

!-011"1++1

欧洲

231%%&&#
1"1++,
231%%+,"
1+++等

俄罗斯

!"#$,40$"
1+’$

国际

/)5!#)1,,1%#
$%%0

/)5-+,,#$%%,

-4 )014&0%$$671&381-*9$6:$ %%671&381-*9$6:$ " );)014.1< " " "

-’ )014+0%$$671&381,*903 %%671&381,*903 " " " " "

-& )01’&$%1,67$138$4*9,6:$ 3%&+%-$+%-< " " " "

-+ )01’%&%4671+3810*90 %671+3810*90 )01’%%$01’ );)01’ " " "

,% )01’%0%$$671+3810*90 %%671+3810*90 )01’%0$01’< );)01’<
=$6738*91&>1,>-$
1?--0&

%0%14&1,’0 =$6738*91+>1->-

,1 )01’+0%$$671&381-*90 %%671&381-*90 " " " " "

,$ )01’+-%0671&3814*9, %671&3814*9, " );)01’.1 " " "

,0 )01’$0%$$671+3814*9,3
)01’$4$
01’<*3

" =$6738*931’>10>,$
1?--0+

" =$6738*931&>1,>,

,- )01’,0%$$671+3810*9-3 )01’,0$01’<3 );)01’<3
=$6738*931&>1$>-$
1?--0-

" =$6738*931&>1$>-

,, )0$14&%4671&3811#8 %671&381%#8 )0$1%%$0$1 );)0$1
=46738#81&>1%$
1?-,-1

%&%1&&1%$ =46738#81&>1%

,4 )0$14+%’671+3811#8 1671&3811#8 )0$1%+$0$1@ %);)0$1@&
=46738#81&>1%$
1?-,-1

1$%1&&11$ =’6738#81&>1%

,’ )0$,+%-,671-381-A$*9 -671-381-A$*9 " " " -,%1-&1-($’ "

,& )0$4,$%1,67$-38$$*9&*B06:3 )0$4,- "
%=16738*96:3$->
$$>&$1?-4,$&

" =16738*96:3$->$$>&

,+ )0$’$%$-671&38&A$ $671&38&A$ " " " $,%1&&&($ "

&))



书书书

续表

序

号

中国!"!#$%&’&"$%%’

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

美国()#*
(+,+"%-

日本./)
!-0%0"1++&
./)

!-011"1++1

欧洲

231%%&&#
1"1++,
231%%+,"
1+++等

俄罗斯

!"#$,40$"
1+’$

国际

/)5!#)1,,1%#
$%%0

/)5-+,,#$%%,

4% )00%1%1$6714380, 16714380, 3%&00%$00% )9:00%
;1$6738)80,<14$
1=-&4-

" %;1$6738)80,<14&

41 )0-,,0%$$67$-381’*>,*?43@3 )0-,4, "
%;$6738*?*>3$,<
1&<4<,$1=-,4,

" ;$6738*?*>3$,<1&<4<,

4$ )0-’’&%4671&38113@ %671&38113@ )0-’%%$0-’ )9)0-’
;467383@1&<1%$
1=-,,%

%&%1&&1$’ ;467383@1&<1%

40 )0-’’+%’671&38113@ 1671+38113@ )0-’%+$0-’: %)9)0-’:&
;’67383@1&<1%$
1=-+1$

" ;’67383@1&<1%

4- )0&1-&%4671&3810)8- %671&3810)8- " )9);*1,.1 " " )0&1%%$;*<1,

4, )0&$-%1467$%381-)8$ 167$%381-)8$ " " ;1,6738)8$%<1$$
1=-&$&

$%%$%&1-#$ ;1,6738)8$%<1$

44 )0&0-%1467$,38$%)8$ 167$,38$%)8$ " "
%;1,6738)8$,<$1$
1=-&-1&

$%%$,&$%#$ %;1,6738)8$,<$1&

4’ )$1&4%1-671&3811)8-(A#8 1671&3811)8-(A#8 " " " 1,%1&&1$#-$( "

4& )$1+,0%$$671+38,*>0)8$3 %%671&38,*>0)8$ )01,%% " " " "

4+ )$$14%1$67$138,#8 167$138,#8 " " " 1%%$1&,$ "

’% )$$$,0%$$67$$38,*>03 )01&%0 )9)0$+.0B
;$6738*>3$$<,<0$
1=--4$

" ;$6738*>3$$<,<0

’1 )$$%,0%$$67$038,*>03 )0$$%,$$$%, " " " "

’$ )$0%-0%$$67$038-*>6C3 )0$0%-$$0%- " ;$67383$0<-$1=-04$ " ;$67383$0<-

’0 )$$,,0%$$67$,384*>$3 )01$%% " ;06738*>3$’<,<$$
1=--4%

" ;06738*>3$’<,<$

’**



书书书

续表

序

号

中国!"!#$%&’&"$%%’

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

美国()#*
(+,+"%-

日本./)
!-0%0"1++&
./)

!-011"1++1

欧洲

231%%&&#
1"1++,
231%%+,"
1+++等

俄罗斯

!"#$,40$"
1+’$

国际

/)5!#)1,,1%#
$%%0

/)5-+,,#$%%,

’- )$$,&0%$$67$,38’*90:6;3 )01$4% $)<)0$+.$=% " " "

’, )$,,,-%067$,384*906;$3 )0$,,%&$,, )<)0$+.-=
>$6738*96;3$,?4?0&
1@-,%’

" >$6738*96;3$,?4?0

’4 )$,%’0%$$67$,38’*9-3 )0$’,%&$,%’ " >$6738*93$,?’?-&
1@--1%

" >$6738*93$,?’?-

’’ )$’%40%$$67$,38’*9-:6;3 )0$’4% " >$6738*9:3$,?’?-&
1@-,%1

" >$6738*9:3$,?’?-

’& )110-&%46710(A %6710(A )-%,%%&-%, )<)-%, >467(A10&1@-%%$ " >467(A10

’+ )1114&%46711#8 %6711#8 )-%+%% $)<B-%+% " " >467#81$

&% )11140%$$6711#8 )-%+%% $)<B-%+=%>$67#81$&1@-,1$ " >$67#81$

&1 )111’0%$$67113C#8 )-%+0% " " " "

&$ )11$10%$$671$38 )-%+’’ " >$67381$&1@-%%0 " >$67381$

&0 )11$%0%$$671$ %%671$ " )<)-1%= " " "

&- )11,1%1%671, 1671, )-$+%%&-$+ $)<)-$+% " " "

&, )11’1%1%671’ 1671’ )-0%%% )<)-0% >4671’&1@-%14 1$%1’ >4671’

&4 )11’1’D1%671’ D1671’ )-0%$%&-0%E )<)-0%E >1-67*9)1’&1@-1%- " >’67)1’

&’ )11&40%$$671&#8 %%671’ )-0%0,&-0+ $)<)-0%=>%>067#81’&1@-,1% %&%1’$ >067#81’

&& )11’+%1%671’*9 1671’*9 )-0-%%&-0- )<)-0- >467*91’?1&1@-110 " >467*91’?1

&+ )11’’%1%671’*93C )-04%%&-04 " >467*93C1’?1&
1@-,$4

" >467*93C1’?1

’*!



书书书

续表

序

号

中国!"!#$%&’&"$%%’

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

美国()#*
(+,+"%-

日本./)
!-0%0"1++&
./)

!-011"1++1

欧洲

231%%&&#
1"1++,
231%%+,"
1+++等

俄罗斯

!"#$,40$"
1+’$

国际

/)5!#)1,,1%#
$%%0

/)5-+,,#$%%,

+% )11&4$%1+671&*8#9 " $):)-04;% " " "

+1 )11&’0%$$671&3<#9 )-0+-% " =$67#93<1&&1>-,%+ " =$67#93<1&

+$ )11+’$%1+671+*8$3<#9 %%671&*8$ )---%%&--- $):)---%
=$67*8#91&?$&
1>-,$1

" =$67*8#91&?$

+0 )1$,,%1467$,3 $67$,3 )--4%%&--4 $):@--4% " " "

+- )1$’+1%%&67$’*8 %%67$’*8 )--4$’&=*?$’):)=*$’ " " "

+, )10%+1%%&670%*8$ %%670%*8$ " ):)--’.1 " " "

+4 )-%01%1$671$ 1671$ )-%0%%&-%0 ):)-%0 " " "

+’ )-1%%&%46710 %6710 )-1%%&&-1%) $):)-1%)% =46710&1>-%%% %&%10 =46710

+& )-1%1%1$6710 16710 )-1%%%&-1% ):)-1% =1$6710&1>-%%4 1$%10 =1$6710

++ )-1,+,%-671039,*8 )-1,%% $):)A43*%
=06739*810?-&
1>-010

" =06739*810?-

1%%)-141’B1$6710 B16710 )-14%%&-14 ):)-14 =1$67)10&1>-%%, " =1$67)10

1%1)-$%$%$%6710 $6710 )-$%%%&-$% ):)-$%.1 =$%6710&1>-%$1 $%%10 =$%6710

1%$)-$%0%0%6710 06710 )-$%%%&-$% ):)-$%.$ =0%6710&1>-%$& 0%%10 =0%6710

1%0)-$%0’B0%6710 B06710 )-$%$%&-$%A ):)-$%A =$+67)10&1>-%$+ " =$+67)10

1%-)-$%-%-%6710 -6710 " " =0+6710&1>-%01 -%%10 =0+6710

1%,)-1-$’B$,671039$ B$671039$ $,%10&$

1%4)-011%1-671’39$ 1671’39$ 1-%1’&$

’*"



书书书

续表

序

号

中国!"!#$%&’&"$%%’

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

美国()#*
(+,+"%-

日本./)
!-0%0"1++&
./)

!-011"1++1

欧洲

231%%&&#
1"1++,
231%%+,"
1+++等

俄罗斯

!"#$,40$"
1+’$

国际

/)5!#)1,,1%#
$%%0

/)5-+,,#$%%,

1%’)-01$%1’671438$ )-01%%$-01 )9)-01 :1’673814;$$1<-%,’ " :1’673814;$$

1%&)--%’%4&671’ ’671’ )--%%$$--%( )9)--%( " " "

1%+)--%&%&,671’ &671’ )--%%0$--%" )9)--%" " " "

11%)--%+41%&671’ 11671’ )--%%-$--%6 )9)--%6 :1%,67*=1’$1<-1$, " :1%,67*=1’

111)--%+’>1%&671’ >11671’ )--%$%$--%? )9)--%? " " "

11$)--%+%+,671& +671& " " " +,%1& "

110)-,11%1$67,*= 167,*= %),%$%%$,%$& %)#"($,& " 1,%,& %#)0’&

11-)-,41%1$671$*= 1671$*= " " " " "

11,)-,’1%106710*= 16710*= " )9)-1%.1 " " "

114)-,&0%0$6710*= 06710*= " " " " "

11’)-,++%1%$671’*= +671&*= )--%%-$--%6 )9)--%6 :1%,67*=1’$1<-1$, " :1%,67*=1’

11&)-4++%+%671&*=@ +671&*=@ )--%%0$--%" )9)--%" :+%67*=@1&$1<-11$ " "

11+)-4%1%1-6711*=@ 16711*=@ " " " 1,%11&’ "

1$%)-411%1,&671$*=@ 1671$*=@ " " " " "

1$1)-4%$%$1671$*=@ $671$*=@ " " " " "

1$$)-4$,%1&671$*=@3A3 $671$*=@3A3 " )9B4%% " " "

1$0)-’%1%1,671$C*=@ 1671$C*=@ " " " 1,%1$()&’ "

1$-)-’$$%$$671$38C*=@ $671$38*=C@ %414& )9B414 " " "

1$,)-’01%10671138$C$*=@ 1671138$C$*=@ " " " 10%11)$($&’ "

1$4)-’-1%1-671$38$C*=@3A 1671$38$C$*=@3A " " " 10%1-)0($’ "

’*#



书书书

续表

序

号

中国!"!#$%&’&"$%%’

统一数

字代号
新牌号 旧牌号

美国()#*
(+,+"%-

日本./)
!-0%0"1++&
./)

!-011"1++1

欧洲

231%%&&#
1"1++,
231%%+,"
1+++等

俄罗斯

!"#$,40$"
1+’$

国际

/)5!#)1,,1%#
$%%0

/)5-+,,#$%%,

1$’)-’$,%1%671$380*9$:3 " "

1$&)-’-,%1&671138*93;:3 $671138*93;:3 " " " " "

1$+)-’’1%10671-380<$:" 1671-380<$:" " " " 1,%1$&$’()*+ "

10%)-&%-%-$67+)8$ -67+)8$ " " " -%%+#$ "

101)-&%-,-,67+)80 " )=>1 $?-,67)80%1@-’1&& " "

10$)-&1-%-%671%)8$*9 -671%)8$*9 " )=>0
$?-%67)8*91%%
1@-’01&

-%%1%#$’ "

100)-&0&%&%67$%)8$38 &67$%)8$38 " )=>-
$?&%67)838$%%
1@-’-’&

" "

10-),10&%%-671038&*9$(A )10&%%%?*B10 " " " "

10,),1$+%%$$671$38+6C$3;#8 )-,,%%%?*B14 " " %&%1,&,,$$ "

104),1,,%%,671,38,6C-3; )1,,%%%?*B1$ " " " "

10’),1’-%%,671’38-6C-3; %671’38-6C-3; )1’-%%%40% )=)40%
?,67386C3;14B-%
1@-,-$

" ?,67386C3;14B-

10&),1’’%%’671’38’(A %671’38’(A )1’’%%%401 )=)401
?’67381’B’%
1@-,4&

%+%1’&’- ?’67381’B’

10+),1,’%%’671,38’*9$(A %671,38’*9$(A )1,’%%%40$ " ?&6738*9(A1,B’B$%
1@-,0$

" ?&6738*9(A1,B’B$

1-%),1$-%%’671$38-*D,*90(A %671$38-*D,*90(A " " " "

1-1),1’,%%+671’38,*903 )0,%%%%400 " " " "

1-$),1’’&%4671’38’(A#8 )1’4%%%40, " " " "

1-0),1,$,%4671,38$,#8$*9(A:"%671,38$,#8$*9(A:" )44$&4%44% )=>44% " " $?43867#8*9:"$,B1,B$&

!!注#括号内牌号是在表头所列标准之外的牌号’

’*$



欢迎订阅金属材料专业图书

书号 书　　　名 定价／元
０１２７０ 新编中外金属材料手册 １９８
００１９５ 常用金属材料手册 ３８
００９６８ 实用金属材料速查速算手册 １６
８４３７ 实用轻金属材料手册 ３８
０１５５３ 新编钢铁材料手册 ３９
７１８３ 固体物理导论 （原著第八版） ５８
９１９８ 金属材料先进制备技术 ３５
００９２０ 新编中外钢号速查手册 ２５
９９３６ 材料成形检测技术 ２９
９８６９ 金属材料及其成形性能 ２８
９５６３ 粉体材料成形设备与模具设计 ３９
９７４６ 钢铁制品表面着色技术 ２８
８１７４ 高氮钢和不锈钢———生产、性能与应用 ３２
９１２６ 特殊钢缺陷分析与对策 ２８
８１９８ 一维铜锌铝纳米复合材料 ２９
６７７６ 先进结构材料 ３５
０００８７ 有色金属表面着色技术 ２２
９９７９ 再生铝生产与应用 ２２
９３４４ 现代金属热喷涂技术 ２９
９８８１ 现代金属表面合金化技术 ２８
０００９２ 中外钢号对照手册 ９２
００６９５ 有色金属加工丛书———有色金属挤压与拉拔技术 ３２
００６９３ 有色金属加工丛书———有色金属锭坯生产技术 ２８
９６６１ 有色金属加工丛书———有色金属轧制技术 ３２
０１２０５ 有色金属加工丛书———有色金属锻造与冲压技术 ３６

化学工业出版社 出版机械、电气、化学、化工、环境、安全、生物、医
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